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WPROWADZENIE

PROFIL FIRMY

Program produkcyjny dziatu fozysk KINEX obejmuje szeroki
asortyment standardowych i specjalnych fozysk tocznych dla
roznych gatezi przemystu. Zaktady produkcyjne fozysk od
czasu ich powstania przeszly diuga droge rozwoju i obecnie

dziat fozysk KINEX realizuje program produkcyjny tozysk na
wielka skale i nalezy do swiatowej czotowki w tej dziedzinie.

Produkcja fozysk tocznych ma dtugoletnig tradycje. Dziat tozysk
KINEX oferuje kompleksowe ustugi w dziedzinie badan,
opracowywania i produkcji tozysk tocznych i elementéw
tocznych. Jednym z najpowazniejszych pod wzgledem wartosci
zakupéw odbiorcow tozysk jest kolejnictwo.

Poczatki produkcji jednorzedowych tozysk wateczkowych do pojazdéw szynowych siegajg roku 1959. Firma
KINEX BEARINGS, a.s. znajduje sie obecnie wsrod lideréw w dziedzinie dostaw tozysk wateczkowych do zestawow
kotowych pojazdéw szynowych w Europie i posiada atesty dla r6znych wyrobéw do powyzszych zastosowan w wielu
panstwach. tozyska jednorzedowe wateczkowe dla kolejnictwa wytwarzane sg zgodnie z normg europejskg EN 12080.

KINEX BEARINGS, a.s. (spotka akcyjna) oferuje réwniez dostawy tozysk do zestawdw kotowych do wagonow
towarowych z naciskiem na o$ 22,5 tony i naciskiem osi 25 ton.

ZASTOSOWANIE

. zestawy kolejowe do wagondéw towarowych, wagonéw pasazerskich, lokomotyw elektrycznych i spalinowych,
elektrycznych i spalinowych zestawow pociggowych
. przekfadnie, silniki trakcyjne i generatory, silniki do sprezarek, napedy dmuchaw, wzbudnice i pragdnice

tadujgce do lokomotyw elektrycznych i spalinowych

REFERENCJE

Producenci
Tatravagonka (SK), Irs (Astra Arad, Romvag, Meva) (ROM), Skoda Transportation (CZ), Gredelj (HR), Bonatrans (CZ),
Tabor Szynowy Opole (PL)

Koleje
Deutsche Bahn (D), PKP Cargo (PL), PKP Intercity (PL), ZSSK Cargo (SK), ZSSK (SK), CD (CZ), MAV (HU), OBB (AT),
CFL (LUX), RZD (RUS), BR (GB), SBB (CH), SZ (SLO), SNCB (B), SISTEMA DETREN ELECTRICO URBANO (MEX)
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DANE TECHNICZNE

LOZYSKA TOCZNE DO POJAZDOW SZYNOWYCH

tozyska uzywane do produkcji pojazdow kolejowych wytwarzane sa w standardowych typach wedfug
ISO, a takze jako specjalne jednorzedowe fozyska walcowe. Giowne zalety stosowania fozysk
walcowych to ich prosta konstrukcja, fatwy montaz, fatwa konserwacja i niezawodnos$¢ dziatania.

Walcowe fozyska toczne charakteryzuja sie mafymi oporami tarcia, niska temperatura pracy, wolnym
zuzywaniem sie czesci sktadowych i wysoka obciazalnoscia.

Niezbednym warunkiem pewnego dziatlania walcowych tozysk tocznych jest przestrzeganie zasad montazu
i demontazu

. tolerancji pasowania

. odchytek ksztattu

. nagrzewania fozysk (pierscieni wewnetrznych)

. odpowiedniego stanowiska montazu

. przeszkolonych i wykwalifikowanych pracownikow
. stosowania odpowiednich przyrzadéw

. trzymania sie ustalonych procedur

Specjalne jednorzedowe tozyska walcowe do kolejowych zestawéw kotowych produkowane sg z masywnymi
koszykami mosieznymi lub z poliamidu wzmocnionego widknem szklanym. Koszyki ze wzmocnionego poliamidu
poprawiajg niezawodnos¢ i bezpieczenstwo. Jednorzedowe tozyska walcowe w wykonaniu NU, NJ, NUP do
kolejowych uktadéw napedowych i silnikéw trakcyjnych produkowane sg z masywnymi koszykami mosieznymi.

MATERIAL

Struktura stali po obrébce cieplnej:
Martenzyt, w ktérym zawartos¢ resztkowego austenitu waha sie w przedziale od 3 do 10 %. Zawarto$¢ resztkowgo
austenitu w tozyskach osi wynosi < 2 %.

Twardos$¢ pierscieni fozysk po obrébce cieplnej miesci sie w ponizszym zakresie:

55-64 HRC (rozrzut warto$ci zmierzonych dla wszystkich pierscieni jednego tozyska nie moze przekroczyé 3 HRC)
dla zapewnienia stabilnosci wymiaréw przez caty okres uzytkowania pierscienie tozyska sg stabilizowane przez
obrébke teminczng w 150 °C .

Twardos$¢ walcéw po obrébce cieplnej miesci sie w ponizszym zakresie:
60-65 HRC (rozrzut wartosci zmierzonych dla wszystkich walcéw jednego tozyska nie moze przekroczy¢ 4 HRC)

Pierscienie fozyska:
Stal chromowa hartowana na wskro$ w catym przekroju poprzecznym: 100Cr6, 100CrMnSi6-4

Walce fozysk:
Stal chromowa hartowana na wskro$ w catym przekroju poprzecznym: 100Cr6, 100CrMnSi6-4

Koszyki:
Koszyk poliamidowy: materiat PA 66GF25 HZ
Koszyk masywny mosiezny: materiat CuZn40Pb2, CuzZn37Al1, CuZn3IMVaM, MS58AI
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DANE TECHNICZNE

KONSTRUKCJA WEWNETRZNA

. ksztalt czota wateczka oraz powierzchni pierscienia umozliwia optymalne smarowanie, co zwieksza
nosnos¢ osiowa tozyska.

r 1

Profil ZB biezni fozyska
. przyczynia sie do minimalizacji naprezen na krawedziach styku, a przez to do podwyzszenia
trwatosci i niezawodnosci.

!
Profil ZB wateczkow

. optymalizuje efektywne naprezenia wywolywane w zewnetrznym i wewnetrznym pierscieniu tozyska
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Cylindryczny ksztatt Profil ZB wateczka Profil ZB wateczka
wateczka i biezni i biezni pierscienia i biezni obu pierscieni.
pierscieni. zewnetrznego.

05



INE

PASOWANIE £OZYSK

WPLYW PASOWANIA NA TRWALOSC LOZYSKA

Na trwafosc¢ fozyska duzy wplyw ma pasowanie pierscieni fozyska do czopa i oprawy. Wykonanie tych czesci
powinno by¢ okreslonej jakosci i zachowac wiasciwe tolerancje. W zaleznosci od konkretnych warunkéw

pracy pierscienie powinny mie¢ pasowanie przylgowe (ruchowe) albo pasowanie wtfaczane (z wciskiem).

Podstawowym warunkiem pasowania jest to by pierscieh obcigzony na obwodzie miat pasowanie wttaczane. Zalecane
srednice watéw i tolerancje otworéw w oprawach uwzgledniajg wszystkie uwarunkowania (typ, kierunek i wielkos¢
obcigzenia, temperatura itd.) przez caly czas pracy.

ZALECANE TOLERANCJE SREDNIC CZOPOW | OTWOROW W OPRAWACH

Urzadzenie _ Tolerancja | Srednica otworu w oprawie Tolerancja

Wentylatory 18 do 100 do 40 Wentylatory
Generatory 100 do 200 40 do 140 k6 Silniki elektryczne K7
18 do 100 do 40 k5
Silniki elektryczne 100 do 200 40 do 140 m5 Silniki trakcyjne M7
140 do 200 100 do 140 m6
tozyska zestawdw kotowych 50 do 140 .
o i *n6, p6 tozyska zestawoéw kotowych h7
tozyska silnikow trakcyjnych 140 do 500

* Przy tych pasowaniach konieczne jest stosowanie fozysk o wiekszym luzie promieniowym

MAKSYMALNE DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA TOLERANCJI SREDNICY CZOPA

Nominalna
srednica czopa

+13 +11 +18 +17 +4
50 80 +15 +2 +24 +11 +12 -7 +21 +2 +30 +11 +39 +20 +51 +32
80 120 +18 +3 +28 +13  +13 -9 +25 +3 +35 +13  +45 +23 459 437
120 180  +21 +3 +33 415 414 -11 +28 +3 +40 +15 452 427 +68  +43
180 250 +24 +4 +37  +17 416  -13 433 +4 +46 +17 460 431 479 +50

MAKSYMALNE DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA TOLERANCJI SREDNICY OTWORU

Nominalna srednica
otworu

ponad “ gorna dolna gorna dolna gorna dolna gorna dolna

+18 -12
80 120 +35 0 +22 -13 +10 -25 0 -35
120 180 +40 0 +26 -14 +12 -28 0 -40
180 250 +46 0 +30 -16 +13 -33 0 -46
250 315 +52 0 +36 -16 +16 -36 0 -52
315 400 +57 0 +39 -18 +17 -40 0 -57
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PASOWANIE £OZYSK

ODCHYLKI KSZTALTU

Kolejnym warunkiem osiagniecia duzej trwatosci fozysk w ukfadach jest zachowanie okreslonych
odchytek ksztattu w obszarach styku i jakosci ich powierzchni. Odchytki ksztaftu powierzchni

styku, tj. dopuszczalne odchylenia od okragfosci i ksztattu cylindrycznego oraz dopuszczalne bicie
powierzchni fozyska w stosunku do watu osiowego, musza by¢é mniejsze od zakresu tolerancji Srednicy.

Stopien Mi Dopuszczalna odchytka od Dopuszczalne bicie powierzchni fozyska w
dokfadnosci L ania ksztattu cylindrycznego stosunku do watu osiowego

cylindryczny IT 5/2 IT3
ksztatt IT 6/2 IT 4

PO P6

WARTOSCI PODSTAWOWYCH TOLERANCJI IT:

Srednica nominalna Stopien toleranc;ji

-_——

4
30 50 2,5 4 7 11 16
50 80 3 5 8 13 19
80 120 4 6 10 15 22
120 180 5 8 12 18 25

Na jako$¢ dopasowania wptyw ma réwniez chropowatosé stykajgcych sie powierzchni fozyska. Powierzchnie te ulegajg
wygtadzeniu w czasie montazu. Im bardziej chropowate sg powierzchnie tym mniejszy wcisk.

Nominalna $rednica tozyska

Powierzchnia styku od 10 do 80 ponad 80

Wat 0,63 1,25
Otwor w oprawie 0,63 1,25
Powierzchnia czotowa czopa 1,25 1,25
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£ OZYSKA JEDNORZEDOWE WALCOWE
OBLICZANIE TRWALOSCI

OBLICZANIE TRWALOSCI LOZYSK JEDNORZEDOWYCH WALCOWYCH DO KOLEJOWYCH
ZESTAWOW KOLOWYCH

Obliczanie trwatosci fozysk jednorzedowych walcowych do kolejowych zestawéw kotowych oparte jest na
promieniowym statycznym obcigzeniu dziatajgcym na jeden zestaw kotowy, tj. nacisku na 0s$, obliczanym z réwnania:

G
G =—-G,

n
gdzie:
G - ciezar pojazdu [kN]
G, - promieniowe statyczne obcigzenie na jeden zestaw kotowy (nacisk na 0$) [kN]
G, - ciezar zestawu kofowego i innych cze$ci nieresorowanych [kN]
n - liczba zestawow kotowych

Promieniowe statyczne obcigzenie dziatajgce na jedno tozysko wyniesie:

Gl
or
4
gadzie:
G, - promieniowe statyczne obcigzenie na jeden zestaw kotowy (nacisk na 0$) [kN]
Por - promieniowe statyczne obcigzenie na jedno tozysko [kN]

Promieniowe dynamiczne obcigzenie dziatajgce na jedno tozysko oblicza sie z wzoru:

F.:‘ - Por f d

gdzie:

P. - promieniowe rownowazne dynamiczne obcigzenie na jedno tozysko [kN]

P,, - promieniowe statyczne obcigzenie na jedno tozysko [kN]

fy - wspofczynnik sit dodatkowych (patrz tabela 1)

WSPOLCZYNNIKI Sit. DODATKOWYCH

Wagony pasazerskie 1,2do 1,3
Wagony towarowe, samowytadowcze i odlewnicze 1,2do 1,4
Lokomotywy 1,3do 1,8

Nominalng trwatosc¢ tozyska mozna obliczy¢ z rownania:

10

Cr\ 2
Lyopm = (g) 10Dy,
gdzie:
L,okm -nominalna trwato$¢ fozyska (10 km)
Cr - nominalne promieniowe obcigzenie dynamiczne (patrz tabele wymiaréw) [kN]
Pr - promieniowe rbwnowazne dynamiczne obcigzenie na jedno fozysko [kN]
D, - Srednica kotfa pojazdu [m]
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MONTAZ | DEMONTAZ

NAGRZEWANIE PIERSCIENI WEWNETRZNYCH LOZYSK

tozyska o wiekszych Srednicach, stosowane giéwnie w pojazdach szynowych, wymagaja wiekszej
sity podczas montazu. Korzystnie jest zatem podczas montowania fozysk nagrzewac ich pierscienie

wewnetrzne.

tozyska mozna nagrzewac:
. indukcyjnie,
. powietrzem w piecu elektrycznym.

Wystarczajgce rozszerzenie termiczne uzyskuje sie w temperaturze 80 — 100 stopni Celsjusza. Podczas nagrzewania
nie mozna w zadnym wypadku przekroczy¢ temperatury 120°C. Przed zatozeniem fozyska nalezy sprawdzi¢ odpowiednie
wymiary czopa osi i otworu w zestawie kotowym. Powierzchnie czotowe pierscieni muszg przylegaé na catym obwodzie.
Przed montazem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ oznaczen na tozysku z danymi na rysunku i na wykazie czesci.

Smarowanie

Przed zatozeniem tozyska korzystnie jest natozyé na powierzchnie stykajgce sie czopa watu i otworu w zestawie
kotowym cienkag warstwe pasty LFAG 3 albo innego odpowiedniego srodka aby zapobiec korozji stykowe;.

W czasie zaktadania tozyska beda wypetnione smarem ktérego marka i ilos¢ okreslona jest przez przedsiebiorstwo
kolejowe i zaaprobowana przez producenta tozysk.

Warunki montazu
tozysko nalezy zaktada¢ w miejscu suchym i wolnym od kurzu. tozyska, oprawy i akcesoria nalezy chroni¢ przed
wilgocig i kurzem w czasie przechowywania, sprawdzania i zaktadania.

Demontaz tozysk

Jesli tozyska po sciggnieciu majg by¢ ponownie wykorzystane, to czynnosé ta musi by¢ przeprowadzona w sposob
profesjonalny za pomoca odpowiednich narzedzi i zgodnie z wczesniej ustalong procedurg w miejscu suchym i wolnym od
kurzu.

Przyrzady do demontazu

Wazne jest aby za pomoca $ciggacza do tozysk uchwycic¢ tylko pierscien ktdry ma by¢ Sciggniety. Sita potrzebna
do zdemontowania nie moze w zadnym wypadku by¢ przenoszona przez elementy toczne, co mogtoby
doprowadzi¢ do uszkodzenia biezni.
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£ OZYSKA JEDNORZEDOWE WALCOWE

DO ZESTAWOW KOLOWYCH

Zasi

Obcigzenie

oBamouAzs
npzelod 9soypdid

euewAsyepn

Oznaczenie tozyska

Rys.

e19|0) BSE[Y

100 180 603 - 333,5 444.4 160 12 PLC 49-200-2 PLC 49-201-2 V34 1 TNG 105 140 P6
110 215 73 - 4945 6686 160 24,9 PLC 410-207-1 PLC 410-208-1 V24 1 M 105 160 P6
215 80 - 519,8 7409 160 257 PLC 410-213-3 PLC 410-214-3124 1 M 125 165 PO
118 240 80 - 553,8 7425 160 32,3 PLC 410-13-2-3 PLC 410-14-2-3"34 1 TNG 120 160 P6
240 80 - 553,8 7425 160 342 PLC 410-23 PLC 410-24 V24 1 M 120 160 PO
119 240 80 - 553,8 7425 160 32,1 PLC 410-13-2-4 PLC 410-14-2-4 N34 1 TNG 120 160 P6
200 62 - 372,8 5491 120 16 PLC 49-202 PLC 49-203 1234 1 M 125 165 PO
215 80 - 519,8 7409 160 252 PLC 410-213 PLC 410-214"24 1 M 125 165 PO
120 240 80 - 553,8 7425 160 33,7 PLC 410-13 PLC-410-14 24 1 M 120 160 PO
240 80 - 553,8 7425 160 33,7 PLC 410-13-1 PLC 410-14-1 D24 1 M 120 160 P6
240 80 @ - 553,8 7425 160 31,7 PLC 410-13-2 PLC 410-14-2 V34 1 TNG 120 160 P6
240 80 - 516,3  752,1 160 32,7 PLC 410-15 PLC 410-16 1?24 1 M 135 180 PO
240 80 - 516,3 752,1 160 30,65 PLC 410-15-2 PLC 410-16-2 V34 1 TNG 135 180 P6
130 240 80 - 539,6 7754 160 32,7 PLC 410-33-1 PLC 410-34-1 124 1 M 135 180 P6
240 80 - 5396 7754 160 30,2 PLC 410-33-2 PLC 410-34-2 V34 1 TNG 135 180 P6
250 80 - 580,0  800,3 160 36,6 PLC 410-17 PLC 410-18 24 1 M 135 180 PO
158 300 84 15 8695 12143 160 58,3 PLC 411-200 PLC 411-201 24 2 M 130 195 PO
159 300 84 15 8695 12143 160 57,9 PLC 411-20 PLC 411-21 124 2 M 130 195 PO
160 300 84 15 8695 12143 160 57,5 PLC 411-10 PLC 411-12 24 2 M 130 195 PO
320 8 12 7135 10828 160 64,6 NJ2236M C4A450-900 NUC2236M C4+HJ2236X16, 33 2 M 150 215 PO
180 320 8 15 7135 10828 160 64,9 NJ2236XM C4 NUC2236M C4+ PLC 810-1 3 M 150 215 PO
320 8 15 7135 10828 160 64,9 NJ2236XMAS C4 NUC2236MAS C4+PLC 810-1 3 MAS 150 215 PO
320 8 17 7135 10828 160 64,8 NJ2236XM C4 NUC2236M C4+piers.kat. NUP2236 4 M 150 215 PO

" Pare tozysk oznacza sie w skrdcie, np. PLC 410-13/14
2 Masywny koszyk mosiezny (z nitami stalowymi) lub -1 (z nitowanymi zeberkami)
3)Koszyk poliamidowy, prowadzony na wateczkach

4 Pierécien wewnetrzny zamienny

M - Koszyk dwuczesciowy masywny mosiezny, prowadzony na wateczkach
MAS - Koszyk dwuczesciowy masywny mosiezny z rowkami smarowymi, prowadzony na pierscieniu zewnetrznym
TNG - Koszyk poliamidowy
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£ OZYSKA JEDNORZEDOWE WALCOWE

Z USZCZELKAMI DO ZESTAWOW KOLOWYCH

fod 9soypdid

eujewAsyep
3sAzoy
Aied esepy

»n
N
<
S
<]
2
@
Q
<]

1lbuels|o) esepy

Wymlar Obcigzenie nominalne
y ) Luz
ynamiczne statyczne { Oznaczenie tozyska Rys. | Koszyk|  promieniowy
i

130 240 80 - 539,6 775,4 200 30,6 PLC410-215 PLC410-216 1 TNG 130 180 P6

DO LOKOMOTYW

KINEX BEARINGS, a.s. oferuje jednorzedowe fozyska walcowe do osadzania wirnikéw silnikéw
trakcyjnych w wykonaniu EA. Nowa konstrukcja wewnetrzna fozysk walcowych i wateczki z bieznig o

profilu ZB podwyzszaja nosnosé fozysk, a przez to réwniez ich trwato$é i niezawodnosé.

Wateczki sa prowadzone w masywnych koszykach mosieznych M, MA, MB w wykonaniu do pracy w ciezkich warunkach.
Wewnetrzny luz osiowy w tozyskach w wykonaniu NJ+HJ oraz NUP zostat dobrany specjalniei jest wiekszy niz w
tozyskach standardowych. Jednorzedowe tozyska walcowe do silnikdw trakcyjnych oznaczone sg przyrostkiem F1.
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£ OZYSKA JEDNORZEDOWE WALCOWE

DO LOKOMOTYW

Tu T

I
|

NU NJ NJP NUP N NH NUB

Predkosé¢
graniczna
przy
smarowaniu

Wymiar Wymiary posrednie

yaIosIald

eysAzo} sluszoeuzQ

o e oo [ [ @ [ o [ o o]

190 43 NJ318EM HJ318E 3108 3469 3000 3500 6230 0.641 4 4 113.5 124 12 18.5 2
190 43 NU318EM  HJ318E 3108 3469 3000 3500 6.229  0.641 4 4 113.5 124 12 18.5 2
190 43 NJ318M HJ318 2349 2584 3200 3800 6.070 0.667 4 4 115 125 12 21 2
190 43 N318 2349 2584 3200 3800  5.250 4 4 165 125 2
% 190 43 NU318M HJ318 2349 2584 3200 3800 5910 0.667 4 4 115 125 12 21 2
190 43 NU318MA HJ318 2349 2584 3200 3800 5910  0.667 4 4 115 125 12 21 2
190 43 NJ318 HJ318 2349 2584 3200 3800 5520 @ 0.667 4 4 115 125 12 21 2
190 43 NU318 HJ318 2349 2584 3200 3800 5360 0.667 4 4 115 125 12 21 2
200 45 NJ319EM 3289 3785 2800 3300 7.170 4 4 1215 1.9
95 240 55 NJ419M 4152  465.0 2500 3000 13.860 4 4 1335 25
240 55 NU419M 4152 4650 2500 3000 13.570 4 4 133.5 25!
100 215 47 NU320EMA 379.1 4243 2700 3200 @ 8.840 4 4 127.5 2
260 60 NJ421M HJ421 515.1 585.1 2200 2700 17.620 1.740 4 4 144.5 159.7 16 27 2.5
108 260 60 NU421M HJ421 515.1 585.1 2200 2700 17.250 1.740 4 4 144.5 159.7 16 27 2.5
240 50 NJ322EM 4396 5076 2400 2800 12.006 4 4 143 29
240 50  NU322EM 4396 5076 2400 2800 11.806 4 4 143 29
240 50 NJ322M HJ322 401.0  467.1 2500 3000 11.830 1.020 4 4 143 147.5 13 225 2.7
240 50  NJ322MA 401.0 467.1 2500 3000 11.830 1.020 4 4 143 147.5 13 225 2.7
e 240 50 N322M 401.0 467.1 2500 3000 11.420 4 4 207 2.7
240 50 NU322M HJ322 401.0 4671 2500 3000 11.580 1.020 4 4 143 147.5 13 225 2.7
280 65 NJ422M 569.5 6547 2100 2500 22350 4 4 155 2.7
280 65 NU422M 569.5 6547 2100 2500 21.880 4 4 155 2.7
280 58 NU326EM HJ326E  603.2 7156 2000 2400 18.600 1.700 4 4 167 182 14 23 29
130 280 58 NJ326EM HJ326E  603.2 7156 2000 2400 19.000 1.700 4 4 167 182 14 23 29

" Dopuszczalne przemieszczenie osiowe poza potozenie centralne

E — tozyska o wigkszej nosnosci

M - Koszyk dwuczesciowy masywny mosigezny, prowadzony na wateczkach

MA - Koszyk dwuczgs$ciowy masywny mosiezny, prowadzony na pierscieniu zewnetrznym
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£ OZYSKA JEDNORZEDOWE WALCOWE

DO LOKOMOTYW

Tu i N
— B—

| |

NU NJ NJP NUP N NH NUB

Obcigzenie nom.

o - Predkos¢
N [} graniczna . . .
Wymiar = o przy Wymiary posrednie

§ S smarowaniu

2

I}

<

<

(2]

=

[

kN kg
250 42  NJP228EMA 385.1 502.0 2300 2800 9.650 4 4 169 1.6
250 42 NU228EMA 385.1 502.0 2300 2800 9.440 4 4 169 1.6
250 42 N228M 3183 410.5 2500 3000 8.897 4 4 221 25
250 42 NUP228M 3183 410.5 2500 3000 9.870 4 4 169
250 42 NJ228M 3183 410.5 2500 3000 9.330 4 4 169 2.5
250 42 NU228M 3183 410.5 2500 3000 9.110 4 4 169 2.5
140 300 62 NU328M 603.4 7258 2000 2400 22.100 4 4 180 2.7
300 62 NJ328M 603.4 7258 2000 2400 22.840 4 4 180 2.7
300 102 NJ2328EM 10188 13845 1900 2200 37.600 4 4 180 79
300 102 NJP2328M 909.3 12298 2000 2400 36.760 4 4 180 9.2
300 102 NU2328EM 10188 13845 1900 2200 37.600 4 4 180 79
300 102 NJ2328M HJ2328 9093 12298 2000 2400 36.100 2380 4 4 180 197.6 15 335 9.2
300 102 NU2328M HJ2328 9093 12298 2000 2400 35300 2380 4 4 180 197.6 15 335 9.2
270 45 NJP230EMA 440.2 581.3 2200 2700 12520 4 4 182 24
270 45 NJ230EMA 440.2 581.3 2200 2700 12520 4 4 182 24
270 45 NU230EMA 440.2 581.3 2200 2700 12.160 4 4 182 24
270 45 NJ230EM 440.2 581.3 2200 2700 12.520 4 4 182 24
270 45 NU230EM 440.2 581.3 2200 2700 12.000 4 4 182 24
150 270 45 NUP230M 367.7 480.5 2200 2700 12.050 4 4 182

270 45 NJ230M 367.7 480.5 2200 2700 11.800 4 4 182 24
270 45 NU230M 367.7 480.5 2200 2700 11.800 4 4 182 24
320 65 NJ330EM 757.6 921.6 1800 2100 27.100 4 4 193 1.8
320 65 NJ330M HJ330 663.1 807.4 1900 2200 26.840 2420 4 4 193 210 15 26.5 27
320 65 NU330M HJ330 663.1 807.4 1900 2200 26280 2.420 4 4 193 210 15 26.5 2.7

" Dopuszczalne przemieszczenie osiowe poza potozenie centralne

E — tozyska o wigkszej nosnosci

M - Koszyk dwuczesciowy masywny mosiezny, prowadzony na wateczkach

MA - Koszyk dwuczesciowy masywny mosiezny, prowadzony na pierécieniu zewnetrznym
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£ OZYSKA JEDNORZEDOWE WALCOWE

DO LOKOMOTYW

NJ NJP NUP NH NUB

Basic load rating
Predkosc¢
graniczna
przy
smarowaniu

Wymiary posrednie

eysAzo} eluezoeuzQ

IR TSR TR

290 48 NJ232EM HJ232E 4986 666.4 2000 2400 14.700 1.520 4 4 195 206.2 12 20 2.5
160 290 48 NU232EM HJ232E 4986 666.4 2000 2400 14.700 1.520 4 4 195 206.2 12 20 25
340 68 NU332EM 8578 10532 1700 2000 32200 4 4 204 24
310 52 NJP234EM 589.0 777.2 1900 2200 18.400 4 4 207 29
170 310 52 NJ234EM HJ234E  589.0 777.2 1900 2200 19.200 1.740 4 4 207 2214 12 20 29
310 52 NU234EM HJ234E  589.0 777.2 1900 2200 16.600 1.740 4 4 207 2214 12 20 29
280 46 NU1036M 334.6 474.5 2100 2500 9.858 2.1 2.1 205 3.6
180 320 52 NJ236EM HJ236E 611.3 826.0 1800 2100 19.500 1.820 4 4 217 230.5 12 20 29
320 52 NU236EM HJ236E 611.3 826.0 1800 2100 19.200 1.820 4 4 217 230.5 12 20 29
290 46  NJP1038EMA 411.2 612.0 1970 2360 12.100 2.1 2.1 214 25
190
290 46 NU1038M 354.8 5203 1900 2200 9.510 2.1 21 215 3.5
310 51 NUP1040M 381.9 567.1 1900 2200 14.750 2.1 2.1 229
310 51 NJ1040M 381.9 567.1 1900 2200 14.000 2.1 2.1 229 4.2
200 310 51 NU1040M 381.9 567.1 1900 2200 13.804 21 2.1 229 4.2
360 58 NJ240EM HJ240E 7499 1033.7 1500 1800 27.900 2.710 4 4 243 257.8 14 23 29
360 58 NU240EM HJ240E 7499 1033.7 1500 1800 27300 2710 4 4 243 257.8 14 23 29

" Dopuszczalne przemieszczenie osiowe poza potozenie centralne

E — tozyska o wigkszej nosnosci

M - Koszyk dwuczesciowy masywny mosiezny, prowadzony na wateczkach

MA - Koszyk dwuczesciowy masywny mosiezny, prowadzony na pierécieniu zewnetrznym

£ OZYSKA IZOLOWANE ELEKTRYCZNIE

Przeptywowi pradu elektrycznego przez tozyska toczne stosowane w
silnikach elektrycznych mozna zapobiec uzywajqc tozysk z warstwg
izolujgaca na bazie tlenku glinu. Warstwa izolujagca nanoszona jest na
powierzchnie zewnetrzng i powierzchnie boczne pierscienia
zewnetrznego. Warstwa zapobiega powstawaniu uszkodzenh
powodowanych przez prad elektryczny przeptywajacy przez
poszczegblne czesci tozyska, a przez to podwyzsza
niezawodno$¢ tozyska. tozyska toczne z warstwg izolujaca sg
zamienne ze standardowymi tozyskami tocznymi i spetniajg
wymagania norm ISO.

Napiecie przebicia warstwy izolujacej wynosi 500 albo 1000 V.

Oznaczenia tozysk:
. napiecie przebicia do 500 V : SP1A
. napiecie przebicia do 1000 V : SP2A
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BADANIA | PRACE ROZWOJOWE

Dziat tozysk KINEX przywiazuje szczegolng uwage do:
. opracowywania nowych wyrobow,
. udoskonalania wyrobdw istniejacych.

Waznym czynnikiem podwyzszania jakosci tozysk walcowych jest ciggte udoskonalanie ich konstrukcji prowadzace do optymalizaciji
smarowania, podwyzszenia nosnosci i minimalizacji naprezeh na krawedziach styku.

Ciagle udoskonalanie konstrukcji zwieksza trwaftosé¢ i niezawodnos$¢ tozysk

POMOC TECHNICZNA
*Pro/ENGINEER 2000i2 <Pro/MECHANICA 2000iCD SET -<ACADIT

TESTOWANIE LOZYSK TOCZNYCH
Proby stanowiskowe tozysk walcowych do zestawow kotowych wg EN 12082, ULC 515-5

* nacisk na o$ 22,5 tony, predko$¢ 120 km/h
* nacisk na o$ 16 ton, predko$¢ 200 km/h
* nacisk na os 25 ton, predko$¢ 120 km/h

Stanowisko do testowania tozysk walcowych do zestawow kotowych

PRODUKCJA | KONTROLA

Produkcja tozysk walcowych do zestawdw kotowych dla kolejnictwa prowadzona jest zgodnie z norma eutopejskg EN 12 080.
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OPRAWY tOZYSK DO WAGONOW TOWAROWYCH

Oprawa BA 182

Wobzek

Nacisk na os

tozysko walcowe
Predkos¢ maksymalna
Zawieszenie

Materiat

Oprawa BA 381

Wozek

Nacisk na o$

tozysko walcowe
Predkos¢ maksymalna
Zawieszenie

Materiat

Y 25
22,5 tony

PLC 410-33-2/34-2 (WJ/WJP 130x240)
120 km/h
sprezyny srubowe

zeliwo sferoidalne

2 i 4 osiowy wagon towarowy

22,5 tony

PLC 410-33-2/34-2 (WJ/WJP 130x240)
120 km/h

sprezyna ptytkowa

zeliwo sferoidalne

DI | ';_
£ H :
4 /". -.\‘\
/4 > .
7 $%% <
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OPRAWY tOZYSK DO WAGONOW TOWAROWYCH

Oprawa 80 VM et becc

Wdbzek Y 25 A
Nacisk na o$ 25 ton ‘ KINEX_.‘ !
tozysko walcowe PLC 410-33-2/34-2 (WJ/WJP 130x240) | o ‘o
Predkos¢ maksymalna 120 km/h ' \
Zawieszenie sprezyny srubowe
Materiat zeliwo

[E ;LEI_EIFV_H - |

Oprawa 02S

Wozek Y 25

Nacisk na o$ 25 ton

tozysko walcowe PLC 410-33-2/34-2 (WJ/WJP 130x240)

Predkos¢ maksymalna 120 km/h

Zawieszenie sprezyna srubowa

Materiat zeliwo sferoidalne -

NS

> Voo
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ZARZADZANIE JAKOSCIA

Zaktadom produkcyjnym dziatu tozysk KINEX jednostka certyfikujaca TUV NORD Slovakia
przyznata certyfikaty spetnienia norm ISO 9001, ISO / TS 16 949 i ISO 14 001 w dziedzinie

opracowywania i produkcji fozysk wateczkowych i kulkowych.

Obecnie wdrazany jest rowniez system zarzgdzania bezpieczenstwem i higieng pracy zgodny z normg OHSAS 18001. Dziat tozysk
KINEX przygotowuje wdrozenie miedzynarodowego standardu branzy kolejnictwa IRIS. Ze wzgledu na duza ilos¢ certyfikatow pracujemy
rownoczeshie nad ztozonym systemem zarzadzania, ktdry pozwoli taczy¢ spetnienie wymagan tych norm z efektywnym wdrozeniem innych

wymagan.
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NORMY

STN EN 12080

STN EN 12081

STN EN 12082

STN EN ISO 683-17
Czesc 17:

STN EN 1982

STN EN 12420

1SO 281

ISO 76

Kolejnictwo. Maznice. tozyska toczne

Kolejnictwo. Maznice. Smary

Kolejnictwo. Maznice. Badania eksploatacyjne

Stale do obrdébki cieplnej, stale stopowe i stale automatowe
Stale na tozyska kulkowe i wateczkowe

Miedz i stopy miedzi. Gaski i odlewy

Miedz i stopy miedzi. Odkuwki

tozyska toczne. Nosnos¢ dynamiczna i trwatosc

tozyska toczne. Nosnos¢ statyczna

POMOC TECHNICZNA DLA UZYTKOWNIKOW tOZYSK

Polecamy konsultowanie wszelkich zagadnien zwigzanych z montowaniem i uzytkowaniem tozysk w pojazdach
szynowych z serwisem technicznym firmy KINEX pod adresem poczty elektronicznej: servis@kinex-kif.sk

O KINEX-KLF, a.s.,

KINEX, a.s. Kysucke Nové Mesto
Bytca

SLOVAKIA

Kontakt:

Sekcja Pojazdow Szynowych

tel.: 00421 41 5556 630
fax: 00421 41 5556 641

e-mail: railway@kinexbearings.sk




Memberof HTC holding

Kontakt:
KINEX BEARINGS, a.s.

1. maja 71/36
014 83 Bytca
Stowacja

www.kinex.sk

Wydanie:
RI_PL_Wrzesien_2009






