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Samosmarujace
Tuleje tozyskowe

Samosmarujace Tuleje tozyskowe z Brazu SEL-
FOIL® wykonane w procesie spiekania proszkéw
zapewniaja:

Niezawodnos$¢

- Brak ryzyka zakleszczenia tozyska.

« State smarowanie filmem olejowym.
- (Cicha praca.

« Niski wspétczynnik tarcia.

- Bez konieczno$ci smarowania.

« Bezobstugowosc.

- Stata dostepnos¢ z magazynu AMES.

« Krotkie terminy dostaw.

- Bardzo wysoka doktadnos¢ wykonania.

- Obciazenie dynamiczne do 10MPa (100 kg/cm?).
« Dopuszczalne obciazenie PV=2,5MPa*m/s.

- Predkos¢ do 30.000 obr/min .

- Zakres temperatur pracy od -20°C do +120°C.
Obstuga

- Szeroka oferta dostepna z magazynu.

- Szybka wysytka.

- Profesjonalna siec dystrybudji.

- Tuleje pakowane sa w plastikowe torebki.

« Mozliwy zakup matych ilosci, nawet od 1 sztuki.

Zastosowanie

« Motoryzacja: alternatory, pedaty hamulcéw,

pedaty sprzegiet, zawiasy drzwiowe, liczniki
predkosdi, silniki wycieraczek, silniki ogrzewania,
drazki zmiany biegéw, zraszacze itp.

+ Silniki elektryczne o niskiej i wysokiej mocy.
« Przektadnie o niskiej i wysokiej mocy.
- Liniowe i obrotowe napedy (pneumatyczne,

hydrauliczne i elektromagnetyczne).

+ Elektryczne urzadzenia gospodarstwa domowe-

go: pralki, wentylatory, golarki i depilatory,
sokowiréwki, klimatyzatory, ekspresy do kawy,
rozna, odkurzacze, kosiarki, grzejniki, inne
narzedzia.

« Urzadzenia domowe i biurowe: zamki,

drzwi garazowe, markizy, rolety, okna i drzwi
przesuwne, krzesta obrotowe, wozki, zawiasy,
meble.

+ Sektor przemystowy: rozlewanie napojéw,

obrébka drewna, wiatromierze, klimaty-
zacja, ogrodnictwo, automatyka, pojazdy
przemystowe, maszyny szwalnicze, rozdzielnie
elektryczne, reczne elektronarzedzia.

« Inne zastosowania: narzedzia i urzadzenia

przenosne (branzy medycznej, spozywczej,
rolniczej), zabawki.

Jest takze mozliwa produkcja fozysk o innych wymiarach, materiale i smarowaniu niz przedstawione w
broszurce. W sprawie zaméwien specjalnych prosimy o kontakt:
Tel.: +48 616535300, e-kontakt@albeco.com.pl, www.albeco.com.pl.
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Cy In O ryane Oznaczenie: A- @ d (r. wewn.) - @D (r. zewn.) — L (dtugosc)
Srednica przed montazem [mm] Diugosé [mm lloéé w
P i

2-3

s &l 4-5-6-10 25
478 i 5-8-10 25
4% e 4-8-12 25
4% 38 4-5-6-8-10-12 25
5ie o 5-8-10-12-15-16 25
51 13 4-5-8 25
5% 10:3% 5-6-8-10-12-15 25
61 BB 4-6-10-12-16 25
61 10538 4-5-6-10-12-15-16 25
iy 12i% 5-6-8-10-12-15-16 25
7 103 5-8-10 55
oy 1053 6-10-15 5
15 1113 6-8-12-16-20 25
ey 125 6-8-10-12-15-16-20 25
iy 1435 8-10-12-15-16-20 25
2 128 6-10-14 25
iy 14+2B 10-12-15-20 25
10:° 1348 10-12-15-16-20-25 25
10:° 1433 8-10-16-20-25 25
105 1533 10-12-15-16-20-25 10
10:° 16135 8-10-12-15-16-20-25 10
105 18:% 10-12-15-20-25 10
12: 14+28 10-12-15-20 10
12: 1533 10-12-15-16-20-25 10
12: 1655 8-10-12-15-16-20-25 10
128 17+2B 12-15-16-20-25 10
12 1833 8-10-12-15-16-20-25-30 10
12 2053 12-15-20-25-30 10
14 1853 10-14-15-18-20-22-25-28 10
1433 2033 10 -12-14-15-18-20-22-25-28-30 10
14 2213 15-20-25-30 10
158" 1813 15-20-25-30 10
155 19:3% 10-15-16-20-25-32 10
153 20:3% 10-12-15-20-25-30 10
15:" 2133 10-15-16-20-25-32 10
'I5+24 2213 15-16-20-25-30 10
163 20538 12-15-16-20-25-30-32 10
163 22:3% 12-15-16-20-25-30-32-35 10
173 225 15-20-25-30-35 10
183 2233 12-15-18-20-22-25-28-30-36 10
18" 2433 12-18-22-28-30-36 10
18+24 2533 16-18-20-22-25-28-30-35-36 10
207 24538 16-20-25-32 10
20:7 2533 15-16-20-25-30-32-35 10
2017 2613 15-16-20-25-30-32-35-40 10
202 2732 16-20-25-32 10

Tolerancja w um /IT-9 dla D<50i IT-10 dla D>50
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Cy In O ryczne Oznaczenie: A- 0 d ($r. wewn.) - @D ($r. zewn.) - L (dt.)
Srednica przed montazem [mm] Dhugosé [mm lloéé w
Tolgjr:i\:I nvg%wGr; ToleDra0 nuct ?S (Tglerar[’nqa J]S 5 o%%‘ig‘,’g;#]
283 16-20-25-30-32-35-40
2037 30538 20-25-30-35-40 10
227 277538 15-18-20-22-25-28-30-35-36-40 10
2217 2813 18-20-22-25-28-30-35-36-40 10
221 29:%8 18-22-28-36 10
2517 30:%2 20-25-30-32-35-40 10
2517 328 20-25-30-32-35-40-45 10
2517 351 25-30-35-40-45-50 5
287 32:% 20-22-25-28-32-36-40 5
287 338 20-22-25-28-32-36-40-45 5
2817 35:% 25-30-35-40-45-50 5
287 36:% 22-28-36-45 5
30:7° 35:% 20-25-30-35-40-45-50 5
307 38:% 20-24-25-30-35-38-40-45-50 5
307 i 20-25-30-35-40-45-50 5
32" 38:% 20-25-32-40-50 5
325 i 20-25-30-32-35-40-45-50 5
355" i 20-25-30-35-40-45-50 5
35%° 4158 25-35-40 5
35%° = 22-28-35 5
35:%° 45%% 25-30-35-40-45-50-60 5
365° 42:% 22-28-36-45 5
o 363 4 123 22-28-36-45 5
<Z: 385 Feee 25-35-45 5
= g’ 45558 35-40-45-50 5
@ Iy i 25-30-32-40-50 5
a 5t 5075 25-32-40-45-50-60 5
5 453 5138 28-36-45-56 5
@i 453 558 30-35-40-45-50-55-60 5
G 45 5615 28-36-45-56 5
45 i3 40-45-50-60 2
50:3° 5618 32-40-50-63 2
50%3° i 32-40-45-50-60 2
5571 6533 40-55-70 5
60:1 70:% 50-60-90-120 2
6011 72i% 50-60-70 1
60:1% 80:% 90-120 1
63:1% 70:% 40-50 1
70:% 801% 90-120 1
80:% 100:77 80-120 1
100:53 12025’ 80-120 1

Tolerancja w um

IT-9 dla D<501i IT-10 dla D>50

Wihasciwosci Selfoil® HIGH PERFORMANCE: Patrz str. 1.7.



Faza 0,5 x 45°

H Oznaczenie:B-@d ($r.wewn.) - @ D (Sr.zewn.) - L (dt)
Z Kdn Ierzem /@D’ ($r.kotn..) — e (grubosc kotn..)

Srednica przed montazem[mm]

= €= Dlugosé [mm llos¢ w

T A B i
. 4-5-6-10

4.2 15 12 2 4-5-8-10-12 25

3 1033 14 2 6-10-15-16 25

i 128 16 2 8-10-12-15-16 25

9y 145 19 25 6-10-14 10

103 133% 16 15 10-16-20 10

1035 1435 18
105 155 20
105 16533 22
12 154 18
12 1733 22
12 183 24
143 18:3 22
143 205 25
155 19:8 23
153 205 25
155 213 27
1635 205 24
1635 22 28
18:° 22:% 26
18:° 245 30
18:% 2515 32
2057 245 28
2057 2635 32
20%7° 2835 35
2217 273 32
2237 2835 33
2237 2935 36
2537 30:% 35
251 3213 40
251° 3515 45
2817 3318 38
2817 3615
30%7° 383
30%° 13

+48 +82

10-15-20 10
10-15-16-20 10
8-10-16 10
5 12-16-20 10
10-12-15-16-20-25 10
8-12-20 10
14-18-22 10
14-15-18-20-22-25-28-30 10
16-20-25 10
15-20-25-30 10
16-20-25-32 10
16-20-25 10
15-16-20-25-30-32 10
18-22-28 10
18-22-28 10
20-25-30-35 10
10-16-20-25 10
15-16-20-25-30-32 10
20-25-30-35 10
-22-28 10
-20-25-30-35-40 10
18-22-28-36 10
-25-32 10
20-25-30-32-35-40 10
16-25-30 10
-28-36 10
22-25-28-30-35-36-40 10
20-25-30 10
25-30-35-40 10
20-25-32 10
20-25-30-32-35-40 10
20-25-30-35-40 10
22-28-36 10
-28-36 10
25-32-40 5
25-30-32-35-40 5
28-36-45 5
-36-45 5
32-40-50 5

5

5
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Selfoil” HIGH PERFORMANCE
»
&

32-40-50
-60

459
Tolerancja w um / IT-9 dla D<50 IT-10 dla D>50
Wiasciwosci Selfoil® HIGH PERFORMANCE: Patrz str. 1.7.
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@Ekula

Y d

Oznaczenie: C-@d ($r.wewn.) -E ($r. zewn. kuli) - L (dt)

Kuliste

llos¢ w
opakowaniu
zbiorczym

@ d wewn. @ [mm] E kula [mm] Dhugos¢-L [mm]
Tolerancja H7 Tolerancja + 0,05 Tolerancja + 0,15

NOWVWOONO U A~

Faza 0.5x45°

Cy in O ryane Oznaczenie:A-@d ($r.wewn.)-@ D (r.zewn.) - L (dt)
W WYMIARACH CALOWYCH

Srednica przed montazem

d wewn. @ D zewn. @ opak_ollzg;i\ﬁ
TolerancjaG7  Tolerancja s7 zbiorczym
172" 1/4"-3/8"-1/2"-5/8"-3/4"
3/8" 5/8" 3/8"-1/2"-5/8"-3/4" - 1" 25
1/2" 11/16" 1/2"-5/8"-3/4"- 1"-11/4" 10
172" 3/4" 1/2"-5/8"-3/4"-1"-11/4" 10
5/8" 3/4" 1/2"-5/8"-3/4"-1"-11/4" 10
5/8" 7/8" 1/2"-5/8"-3/4"-1"-11/4" 10
3/4" 7/8" 5/8"-3/4"-7/8"-1"-11/4" 10
3/4" 1" 5/8"-3/4"-7/8"-1"-11/4" 10
3/4" 11/4" 5/8"-3/4"-7/8"-1"-11/4" 10
1” 11/8” 3/47-1"-11/4"-11/2" 10
1” 11/2" 3/47-1"-11/4"-11/2"-2" 5
11/2" 2" 11/20-27-21/4"-21/2" 5
2" 21/2" 11/27-27-21/4"-21/2" 2
21/2" 3" 11/2"-2"-21/4"-21/2" 1



Watki
i Tuleje
do Obrdbki

Oznaczenie: tuleje-@ d (r. wewn.) - @ D ($r.zewn.) - L (dt.) watki-@ D (§r. zewn.) - L (dt)

d wewn. @ [mm] D Ze‘f:ﬂh?] DIU[%‘OnS;C], w opza;alﬁg\'{zléﬁig
‘| 510,8 30:1,5 5

- 2010,8 25:1,5 5
- 20:0,8 50:1,5 2
- 2510,8 2511,5 2
- 25:0,8 50:1,5 2
— 3208 4045 2
— 3210,8 80:1,5 ‘I
_ 4908 5015 1
— 400 100 1
— 45+ 90= 1
P 52:1 60:2 ‘I
— 52+ 120= 1
— 62+'° 120+ 1
— 70+» 120 1
R 8011,5 ‘I 20:1 ‘I
— 105% 120+ 1
3811 6611,5 6 +2 ‘I
38 665 120 1
45+ 105+ 1202 1
53 8515 657 1
53+ 852 1202 1
6811 10411,5 6 +2 ‘I
68" 10415 1202 1
83 123+ 65 1
83" 123415 1202 1
9811 '| 4 +1,5 6 +2 ‘I
98+ 142+» 120= 1

Tolerancja w mm

WALKI | TULEJE O DUZYCH WYMIARACH (na zapytanie)

llos¢
w opakowaniu

@ d wewn. max. @ D zewn. min. Dtugo$¢ min,
o zbiorczym

mm.

Watki o wadze ponad 14 kg sg dostarczane w specjalnej skrzyni z uchwytem. Po obrébce
zalecamy ponownga impregnacje olejem AMES w celu spetnienia specyfikacji technicznej.



Techniczna

Materiat
Zgodny z

Braz cynowy UNE 96002-
2006.

Wymiary 150 2795

zgodne z: :

Olej

Selfoil®: olej AMES-01 jest mineral-
nym olejem parafinowym o klasie
lepkosci ISO-VG-68 przeznaczonym
do pracy w temperaturze od -20°C
do +120°C.

Selfoil® High Performance - olej
AMES-02: stosowany do tozysk
typu A i B o $rednicy wewnetrznej
> 30 mm. Olej impregnacyjny
AMES-02 zwigksza zdolnosci
wytrzymatos$ciowe tozyska przy
wysokich obcigzeniach i nizszych
predkosciach. Zakres temperatur
pracy: od -20°C to +120°C.

Wiasciwosci mechaniczne

Wartosci Wartosci
standar- graniczne

e Min. ~ Max.
Gestosc¢ [g/cm’] - 64 6.8
Zawartos¢oleju[%] - 19 -
Porowatos$c¢ 22 _ _

(orientacyjna) [%]
Radial crushing
strength in N/mm? Ly s

Twardos¢ 35 _
(orientacyjna) [HB]

TypA  TypB
Tolerancja
Srednicy s7 s8
zewnetrznej D
Tolerancja
Srednicy G7 G8

wewnetrznej d

IT9 D<50 IT10D>50
min. (0.05 mm)

Warunki pracy

22 Dopuszczalne obciazenie [MPa]
Predkosc¢

Bicie dla

. Selfoil’ High
watu [m/s] Selfoil F§ eerfg:'malr?ce
Mata lub

przerywana I 12

D0 0.25 10 12
0.25-0.50 3.5 4
0.50-4.0 2.5 25

Self-Lubricating
Sintered Bronze
Bearings

Zalecenia dotyczace montazu

Sposoby montazu sa przedstawione
w broszurze AMES ,Samosmarujace
Spiekane Tuleje tozyskowe
SELFOIL®" w rozdziale: ,Montaz
Samosmarujacych Tulei
tozyskowych’.

Aby uzyskac optymalng prace
tulei ze spiekéw brazu zalecane
jest stosowanie watéw i opraw o
nastepujacych wiasnosciach:

Twardos¢ watu >20 HRC
Chropowatos¢ <Ra0,3
powierzchni

Tolerancja oprawy H7
Tolerancja watu f7/96

Tolerancje po montazu tulei
tozyskowych

Cylindryczne H7
Z kotnierzem H8

Obrobka mechaniczna

Wytyczne dotyczace obréb-

ki dostepne sa w broszurze:
“Samosmarujace Spiekane Tuleje
tozyskowe SELFOIL®" w rozdziale
“Jak obrabiac¢ spiekane tuleje
fozyskowe z brazu i zelaza"

Zalecenia dotyczace stosowania

Tuleje tozyskowe AMES nalezy
przechowywac w oryginalnych
opakowaniach az do chwili
montazu.

Nie nalezy przechowywac tulei w
poblizu materiatéw absorbujacych
wilgo¢ (karton, papier, tkaniny...)

Unikac wstrzaséw i uderzen.
« Unika¢ kontaktu z woda.

« Ponowne uzycie tulei po
demontazu jest zdecydowanie
odradzane.

-



Cylindryczny

Srednica przed montazem [mm]

@ d wewn. @ D zewn.
Tolerancja G7__ Tolerancja s7
431
419
+16 +38
+4 +23
+16 +38
+4 23
i 105
1 1215%
420 1124
+5 +28
jex 12535
10:%° 13i%
102 1433
10:° 1513
125 15138
123 1613
12:% 1755
143 181%
143 2033
+ +
155" 1938
+ '+
16%* 20358
16%" 223
18" 22:3%
18 2435
207 243
20:7° 2613
22:% 273
2517 30132
2537 3234
307 38i%
325 381
353" ]
+
L
Y I
z 3 %
+
= +34 +68
% 49 50:%
e 455" 5115
4 5o
+ +
z B
= 503 56:%
8 5033 S
o« 4 4
o +40 +89
2] +10 7 +59
70:% 80:5%
s 100477

120178

Tolerancja w um

IT-9 dla D<501i IT-10 dla D>50
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Oznaczenie: AF-@d ($r.wewn.) - @ D ($r.zewn.) - L (dt)

» lloéc w
DS o) O
4-10
s 2%
6-10-12-16 25
6-10-16 25
. 25
8-12-16 25
8-12-16-20 25
10-20-25 25
10-16-20 25
10 10
12-16-20 10
12-16-20-25 10
12 10
14-22 10
14-28 10
16-20 10
16-20-25-32 10
16-20-25 10
18-22 10
22 10
16-20-25-32 10
16-20-25-32 10
18-22 10
20-25-32 10
20-25-32 10
24-30-38 5
32 5
22-28-35 5
2 5
25-32-40 5
25-32-40-50 5
28-45 5
35 5
36 5
3 2
32-50 2
60-90 2
120 1
120 1
1

Whasciwosci Selfoil® HIGH PERFORMANCE: Patrz str. 2.4.

Ponowne uzycie tulei po demontazu jest zdecydowanie odradzane
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Z Kdnleaem Oznaczenie: BF - 6 wewn) - D &r.zewn) -L (ch) /@D’ (5 koln.) —e (grubosckotn.)

Srednica przed montazem [mm] _, ) _ ., Diugoé¢ [mm] llodew
2 d wewn. @ Dzewn. 0= (] Kol[rljrl]eﬁ = Gru[g]onsﬁ jgg'g(ilerancja opakowaniu

Tolerancja G8  Tolerancja s8 Zbiorczym
e 10553 14 2 6-10-16 25

iy 1235 16 2 8-12-16 25

1017 1313 16 15 10-16 10

105 1535 20 25 10-16-20 10

12:3 1535 18 15 12-16-20 10

2z 72 22 25 12-16 10

1432 1813 22 2 14-18-22 10

163 2015 24 2 16-20 10

163 2215 28 3 16-20-25 10

183 2415 30 3 18-22 10

205° 2415 28 2 16-20-25 10

205° 2615 32 3 16-20-25 10

221 29:% 36 35 18-22-28-36 10

2537 30:% 35 25 20-32 10

2517 324 39 35 25-32 10

o 10
&= 10
Z= 10
89 5
5

Typ TF

Watkii Tuleje
do Obrobki

Oznaczenie: tuleje-@d (sr. wewn.)- @D (sr.zewn.) - L (dt) watki-TF-@ D (sr. zewn.)- L (dF)

llo$¢ w opakowaniu
zbiorczym

d wewn. @ [mm] D zewn. @ [mm] Dtugos¢ [mm]

_,m m e R Em S e em s a s = NN N U

Tolerancjaw mm / IT-9 dla D<50i IT-10 dla D>50 m



SELFOILJ}

Specyfikacja

Techniczna
Materiat
F-00C2-K200 zgodny z
. UNE 5755
Spiek Zelaza FC-0200-K20 zgodny
z MPIF
SINTA10
LIS [Sovot]
zgodne z

Selfoil ®: olej AMES-01 jest mineral-
nym olejem parafinowym o klasie
lepkosci ISO-VG-68 przeznaczonym
do pracy w temperaturze od -20°C
do +120°C.

Selfoil ® High Performance

- olej AMES-02: tozyska typu

Ai B o Srednicy wewnetrznej

> 30 mm. Olej impregnacyjny
AMES-02 zwieksza zdolnosci
wytrzymatosciowe tozyska przy
wysokich obcigzeniach i nizszych
predkosciach. Stosowany jest przy
temperaturach pracy od -20°C to
+120°C.

Wiasciwosci mechaniczne

Wartosd  Wartosci
standar- graniczne
dowe  Min. Max.

Gestosc [g/cm?] - 56 6
Zawartos¢oleju [%] - 1918 =
Porowatos¢ 2 - -
(orientacyjna) [%]
Wytrzymatos¢
na sciskanie 200 160 -
promieniowe [MPa]
Twardo$¢
(orientacyjna) 40 - -
[HB]

TypA TypB
Tolerancja
Srednicy s7 s8
zewnetrznej D
Tolerancja
Srednicy G7 G8
wewnetrznej d

BiciedlaT9D <50

Bicie dla [T-10D> 50

min. (0,05 mm)

Samosmarujgce
Spiekane Tuleje
zZelaza

Warunki pracy

Dopuszczalne

Predkos¢ obciazenie [MPa]

obrotowa watu il Hi
. Selfoil High
[m/s] Selfoil Performance
Mata lub
przerywana & 12
D0 0,25 8 12
0,25 do 0,50 3 3,5
0,50 do 4,0 2 2

Zalecenia do montazu

Tolerancje i warunki montazu sg poda-
ne w broszurce AMES “Samosmarujace
Spiekane Tuleje tozyskowe SELFOIL®”
w rozdziale ,Montaz Samosmarujacych
Tulei Lozyskowych”. Aby uzyskac
optymalna prace tulei ze spiekéw
brazu zalecane jest stosowanie watéw
i opraw o nastepujacych wtasnosciach:

Twardos¢ watu >50 HRC
Chropowatos¢ <0.3 Ra
powierzchni

Tolerancja oprawy H7
Tolerancja wykonania f7/96
watu

Cylindryczne H7

Z kotnierzem H8

Obrébka mechaniczna

Wytyczne dotyczace obrébki dostepne
sg W broszurze: “Samosmarujace Spie-
kane Tuleje tozyskowe SELFOIL®" w
rozdziale ,Jak obrabiac spiekane tuleje
tozyskowe z brazu i zelaza".

Zalecenia dotyczace stosowania

« Tuleje tozyskowe AMES nalezy
przechowywac w oryginalnych
opakowaniach az do chwili montazu.

« Nie nalezy przechowywac tulei w
poblizu materiatéw absorbujacych
wilgo¢ (karton, papier, tkaniny...)

» Unika¢ wstrzasoéw i uderzen.
+ Unikac kontaktu z woda.
+ Ponowne uzycie tulei po demontazu

-



Filtry i Trumiki

bronfil

Elementy filtrujgce BRONFIL®
firmy AMES to innowacyjne
produkty o szerokim
zastosowaniu. Produkty
BRONFIL® charakteryzuja sie
budowa utatwiajaca czyszczenie,
duza wytrzymatoscia
mechaniczna oraz odpornoscia
na wysokie temperatury.

Metalowe filtry sa produkowane
w procesie spiekania uprzednio
wyselekcjonowanych czastek
metalicznych o jednorodnych
wymiarach.

Sktad chemiczny brazu
uzywanego do produkgji filtrow
BRONFIL® to 90% Cu i 10% Sn.

Wihasciwosci
elementéw
filtrujacych BRONFIL®

Powtarzalnos¢

Precyzyjny dobér surowca oraz
réwnomierny i niezmienny
proces produkcyjny pozwalaja
uzyskac serie produkcyjne
filtrow o rownomiernej
przepuszczalnosci na catej
powierzchni.

Sprawnos¢ filtrow

Elementy filtrujgce BRONFIL® z
uwagi na unikalng strukture sa
nazywane filtrami gtebokimi.
Przeptyw cieczy po krzywej
pozwala zatrzymac czasteczki
o igietkowym ksztatcie, ktére
w innej sytuacji nie zostatyby
odfiltrowane z uwagi na matg
Srednice.

tatwosc¢ czyszczenia

Elementy filtrujace moga
by¢ czyszczone za pomoca
rozpuszczalnikéw lub przez

przeptyw w odwrotnym
kierunku (przy uzyciu tej samej
lub podobnej cieczy) bez
potrzeby wyjmowania elementu
filtrujacego. Filtr zachowuje
oryginalne wiasciwosci nawet po
wielokrotnym czyszczeniu.

Obrébka

Filtry BRONFIL® moga by¢
poddawane procesom obrébki
mechanicznej jak: toczenie,
frezowanie, wiercenie, itp.

Nie jest zalecana obrébka
powierzchni naptywowej
poniewaz moze powodowac
blokowanie poréw.

Spawanie

Warunki spawania spiekdw sg
zblizone do spawania materiatow
litych cho¢ wystepuja trudnosci
powodowane duzj iloscia
poréw. Braz moze by¢ zgrzewany
rezystancyjnie, lutowany lub
spawany tukiem elektrycznym
zaleznie od wymogow.

tatwa obrébka i spawanie

oraz samonos$na konstrukcja
pozwalaja na produkgje filtrow

z kilku materiatow lub filtrow o
duzych wymiarach.

Odpornos¢ na korozje

Elementy BRONFIL® sg odporne
na wiekszos¢ niesprzyjajacych
warunkéw zgodnie z
wiasciwosciami materiatu
bazowego.

Odpornos¢ na temperatury

Spiekane filtry firmy AMES
maja wysokie wiasciwosci
ognioodporne, temperatury
pracy wahaja sie od -250°C
do +200°C (az do +450°C w
atmosferze redukujacej) w
przypadku filtréw z brazu.

-



3.1

bronfil

Thumiki ‘
Z GWi nte m Oznaczenie: Typ

Powierzch-

Typ nia F["raf)i Przeptyw I/min*
1/8" 1/8" g 875
1/8" BPC 1" 1/8" 30 235 440 1,835
1/4" 14 1/4" 27 185 6.00 1,500
1/4’BPC 14 174" 38 295 9.10 3410
3/8" 17.5 3/8" 35 25 10.00 2,500
3/8" BPC 175 3/8" 46 36 14.80 5,550
1/2" 21 172" 44 33 18.00 4,500
1/2"BPC 21 172" 58 47 2366 83875
3/4" 2638 3/4" 60 466 3200 8,000
3/4’BPC 268 3/4" 69 555 37.00 13,875

1" 38 1" 71 56 45.00 15,500

* Przy wskazanych wielkosciach przeptywu spadek cisnienia w ttumikach wyniesie 0.5 bar.

3.2

bronfil

e
Ttumiki “RL” ﬂ
Z GWlntem y4 MOSIQdZU Oznaczenie:RL+Typ

Powierzch-
H nia pracy

P rze plyw

M5 .
1/8" 12 1/8" 235 78
1/8"BPC 12 1/8" 289 78

M5 19

4 : g

5 35 51 215 310 1,100

5 35 51 269 420 2210
1/4" 15 1/4" 29 95 6 4 89 267 510 2225

6

7

1/4"BPC 15 1/4” 364 95 46 7.1 341 690 3,040
3/8" 19 3/8" 368 126 55 9 342 860 2905
3/8"BPC 19 3/8"457 126 7 55 9 431 1170 4205
172" 22 1/2" 455 16 96 5 132 425 1585 4620
1/2"BPC 23 1/2" 57.1 16 85 62 132 541 2140 7225
3/4" 29 3/4" 563 204 10 7 176 528 2610 7,075
3/4"BPC 29 3/4" 715 204 10 7 176 68 3520 11,535

1" 36 1”70 26 12 8 24 66 41.80 16,935

* Przy wskazanych wielkosciach przeptywu spadek cisnienia w ttumikach wyniesie 0.5 bar.
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Oznaczenie:DxL




