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Sprzegta TRASCO®

Opis

Sprzegta elastyczne TRASCO® to sprzegta skretne zapew-
niajgce najlepsze osiggi przy niewielkich gabarytach.

S3 to elementy kompaktowe, zaprojektowane tak, by bez-
piecznie przenosi¢ moc poprzez absorbowanie chwilowych
obcigzen szczytowych i drgan skretnych.

Elastyczne fgczniki zebate z poliuretanu kompensujg odchytki
katowe i promieniowe miedzy cztonami sprzegta, jak réwniez
kompensujg niewielkie zmiany w dtugosci sprzegnietych
watow.

e \
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Ewolwentowe zeby tgcznika elastycznego chronig przed
silnymi skupiskami naprezen na sprzezonych powierzchniach,
a takze przed przenoszeniem napregzen osiowych.

Wysoki wspotczynnik trwatosci i obcigzalnosci mechaniczne;j
sprzegiet TRASCO® wynika z faktu, ze tgcznik elastyczny
pracuje wyfgcznie pod naciskiem, i nigdy nie ulega ugieciu.
Sprzegta TRASCO® nadajg sie do tgczenia watow w potoze-
niu pionowym i poziomym. Doskonale znoszg wszelkie wa-
hania obcigzenia, a takze obroty w przeciwnym kierunku. Oba
cztony sprzegta sg w petni odizolowane elektrycznie od siebie
nawzajem.

Wykonanie ,A”

Wykonanie ,AL”

Dyrektywa ATEX 2014/34/UE &9

Produkty sg dostepne w wersjach z konkretnymi certyfikatami
dopuszczajgcymi ich eksploatacje w obszarze niebezpiecz-
nym zdefiniowanym w dyrektywie ATEX 2014/34/UE. Sprze-
gta TRASCO® dostepne sg ze szczegdtowymi instrukcjami

Kazde sprzegto elastyczne TRASCO® sktada sie z dwodch
precyzyjnie obrobionych piast i tgcznika elastycznego zegba-
tego, ktéry jest odporny na dziatanie olejéw i innych substancji
chemicznych oraz szerokiego zakresu temperatur.

Piasty dostepne sg w wykonaniu z zeliwa GG25 oraz alumi-
nium. Wykonania specjalne, dostepne na zyczenie klienta, sg
ze stali lub zeliwa GGG40.

tacznik ,AR”

Wykonanie ,B” Wykonanie ,BL”

montazu i eksploatacji oraz obowigzujgcymi dla nich certyfi-
katami. W celu uzyskania szczegoétowych informacji prosimy o
kontakt z producentem.

Kazdy piasta dostepna jest w dwoch wykonaniach, ,A” i ,B” (w
standardowej dtugosci lub z piastg przedtuzong ,L”) i wieloma
Srednicami otworéw wykonczeniowych. Niezaleznie od wy-
konania, kazdy model odznacza sie niezmienng charaktery-
stykg uzytkowsg i cechami technicznymi.

www.albeco.com.pl
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tacznik

Pierscien zebaty wykonany jest ze specjalnej zywicy poliure-
tanowej, ktorej wtasciwosci sg znacznie lepsze od dostepnych
standardowo na rynku pouliretanow.

Mieszanka poliuretanowa uzywana do produkcji tgcznikéw
TRASCO® jest odporna na starzenie, hydrolize, zmeczenie
mechaniczne i Scieranie. Dlatego nadaje sie do uzytku nawet
w bardzo cigzkich warunkach, z udziatem znacznej wilgoci

wigcznie. tgcznik amortyzuje drgania i udary mechaniczne.
Jest réwniez bardzo odporny na dziatanie substancji che-
micznych, kwasow, olejéw i ozonu.

taczniki sg dostepne w wykonaniach specjalnych, w tym
odpornych na szeroki zakres temperatur i okreslone sub-
stancje chemiczne, a zatem mozna je dobra¢ do konkretnych
wymagan uzytkownika.

taczniki standardowe

) Temperatura dopuszczalna [°C]
(twardos¢é " .
) Kolor Mieszanka Zastosowania
Shore’a)
robocza szczytowa
92 Sh A Zoty Poliuretan 40 — +90 50— +120 » wigkszo$c¢ typowych zastosqwan w lnapedach przemystowych (o niskiej i
Sredniej mocy)
98 Sh A Czerwony Eelfuren 30— 490 40 — +120 » wysoki moment obrotowy, nlewslilrlg&:dchyikl katowe, duza sztywnosc
64 Sh D Zielony Poliuretan -30 - +110 -30 - +130 « thumienie drgan, silniki spalinowe
taczniki specjalnego przeznaczenia
(twardos¢ i Temperatura dopuszczalna [°C] ;
; Kolor Mieszanka Zastosowania
Shore’a)
robocza szczytowa
80 Sh A Niebieski Poliuretan -50 — +80 -60 — +120 « silniki spalinowe, bardzo szeroka dynamika ruchu, ttumienie silnych drgan
o « duza sztywnos$¢ skretna, odporno$¢ na wysokie temperatury, duze obcia-
PA Szary Poliamid -20 - +110 -30 - +150 senia mechaniozne

Na specjalne zamoéwienie dostepne sa taczniki wykonane z innych mieszanek do zastosowan specjalnych:

» Odpornych na wysokie temperatury pracy
» Do pracy pod znacznym obcigzeniem mechanicznym
* Do pracy w bardzo ciezkich warunkach srodowiskowych

Odpornych na konkretne substancje chemiczne

4 Bezposrednie przeniesienie napedu
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Dobér sprzegiet TRASCO® zgodnie z norma DIN 740/2

Sprzegta TRASCO® dobiera sie zgodnie z normg DIN 740/2. Dobierajgc rozmiar sprzegta nalezy kierowac sie przede wszystkim tym,
aby nie przekroczy¢ maksymalnego dopuszczalnego momentu obrotowego podczas pracy.
Aby poprawnie dobra¢ sprzegto, powinno ono spetnia¢ wszystkie nizej wymienione warunki.

1) Sprawdz wielko$¢ momentu znamionowego:
Moment znamionowy sprzegta musi by¢ co najmniej rowny iloczynowi znamionowego momentu obrotowego napedzajacej i wspot-
czynnika bezpieczenstwa zaleznego od temperatury otoczenia.

T2 Ty Se [Nm]

Uwaga:
P
T, = 8550 FN [Nm]
Gdzie Pn to moc znamionowa silnika w kilowatach.

2) Sprawdz wielkos¢ maksymalnego momentu obrotowego:
Maksymalny moment obrotowy sprzegta musi by¢ co najmniej rowny iloczynowi momentu rozruchowego Ts i wspotczynnikow bez-
pieczenstwa Se, Sz i Su, gdzie warto$¢ Sy jest wyzszg z dwdch wartosci, tj. dla cztonu napedzajgcego i napedzanego.
Tirx 2 To- 5o S-S [Nm]
3) Sprawdz wielko$¢ momentu obrotowego z okresowymi drganiami skretnymi:

Jezeli sprzegto przenosi¢ moment obrotowy z okresowymi drganiami skretnymi, nalezy sprawdzi¢, czy spetniony jest ponizszy
warunek:

Tow2Tw S, [Nm]
gdzie Tiw jest momentem obrotowym z drganiami skretnymi, zas Tw jest najwigkszym okresowym zmiennym momentem obrotowym.

W przypadku uktadéw napedowych o znacznych drganiach skretnych (typowych dla np. sprezarek ttokowych i silnikéw spalinowych)
zaleca sie obliczy¢ wielko$¢ drgan skretnych i dobra¢ sprzegto do ich wartosci. Prosimy o kontakt z naszym biurem technicznym.

Wspétczynnik bezpieczehstwa dla obcigzenia udarowego Rodzaj obcigzenia S
udarowego u
Lekkie 1,4
Srednie 1,5
Ciezkie 1,8
Wspdtczynnik bezpieczenstwa zalezny od temperatury otoczenia TrC] |-30°C/+30°C| +40°C +60°C +80°C
Se 1 1,2 1,4 1,8
Wspétczynnik bezpieczehstwa czestotliwosci zatgczen Liczba . . . .
potezy P ¢ a sanoseqn | 0%100 | 101200 | 201+400 | 401+800
S; 1 1,2 1,4 1,6

Kontrola potaczenia wat - piasta

Uzytkownik sprzegta musi zweryfikowac potgczenie piasty z watem. Maksymalny moment obrotowy uktadu napedowego musi by¢
nizszy niz maksymalna wytrzymatosc¢ potgczenia cztonu piasty z watem na moment obrotowy. Jezeli piasta sprzegta osadzona jest na
wale poprzez rowek wpustowy, nalezy sprawdzi¢ obcigzenie $ciany rowka wpustowego w piascie sprzegta.

Tk Znamionowy moment obrotowy sprzegta Nm

Tkmax ~Maksymalny moment obrotowy sprzegta Nm Se Wspotczynnik bezpieczenstwa zalezny od temperatury

Tkw Zmienny moment obrotowy sprzegta Nm Sz Wspétczynnik bezpieczenstwa czestotliwosci zatgczen

Tn Znamionowy moment obrotowy silnika Nm Su Wspotczynnik bezpieczenstwa obcigzenia udarowego po

Ts Szczytowy moment obrotowy silnika Nm stronie napedzajacej lub napedzanej

Tw Znamionowy moment obrotowy urzadzenia Nm Pn Znamionowy moment obrotowy silnika [kw]

n Predkos¢ obrotowa min?t

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu
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Rodzaje naprezen

Okresowe

S
L=
=4
'_
Odchytki
Rozmiar | AKap [mm] AKr [mm] AKw [°]
19/24 1,2 0,20 1°30’
24/32 14 0,22 1°30’
28/38 15 0,25 1°30’
38/45 1,8 0,28 1°30’
42/55 2,0 0,32 1°30’
48/60 2,1 0,36 1°30’
55/70 2,2 0,38 1°30’
65/75 2,6 0,42 1°30’
75/90 3.0 0,48 1°30’
90/100 3,4 0,50 1°30’
100/110 3,8 0,52 1°30’
110/125 42 0,55 1°30’
125/145 4,6 0,60 1°30’
140/160 5,0 0,62 1°30’
160/185 5,7 0,64 1°30’
180/200 6.4 0,68 1°30’
n=1500 min*
Podane w powyzszej tabeli wartosci odchytek promieniowych Suma wartosci dopuszczalnej (A) i stosownych wartosci
i katowych nalezy zmniejszy¢ proporcjonalnie, jesli oba ro- dobranych z tabeli musi by¢ mniejsza od 1.
dzaje odchytek dziatajg na sprzegto jednoczesnie.
AKw A K K
A A
TA + wA <1
100% AK, AK,,
AKap Maksymalna odchytka osiowa [mm]
AK; Maksymalna odchytka promieniowa [mm]
AKyw Maksymalna odchytka katowa °
100% AKr
Dynamiczna sztywnos¢ skretna
A Dynamiczna sztywnos$¢ skretna Crdin jest pierwszg pochodng
Trn nominalnej wartosci momentu obrotowego potowki sprzegta w

dTkn

Y

¢

de

Harmoniczne

funkcji kata skretu. ¢ jest wartoscig kata skretu potowki
sprzegta wzgledem przeciwlegtej potdwki.
Z zasady przyjmuje sie, ze wartos¢ Crdin jest wieksza od
wartosci Ct i zalezy od wielkosci naprezen przytozonych do
sprzegta.

Bezposrednie przeniesienie napedu www.albeco.com.pl
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Parametry techniczne

Ponizej podano wartosci parametréw technicznych dla kach, np. wymagajgcych bardzo duzej odpornosci na czynniki
wszystkich wykonan sprzegiet TRASCO® z tgcznikami do- chemiczne.

branymi w zaleznosci od warunkdéw pracy. W celu uzyskania szczegétowych informacji prosimy o kontakt
Dostepne sa tgczniki wykonane z materiatow specjalnych, z producentem.

umozliwiajgc eksploatacje sprzegta w nietypowych warun-

o)
(&)
tacznik Moment obrotowy Maksyr‘;\srl‘;\tix;edkoéé Dynamiczna sztywnos$¢ skretna ‘2
Rozmiar o
el TwardqééTKN [Nm] TKmax Tkw n (v=:_3Qr111/s) n (v={1Qr111/s) CTdin (1 CTdin (0,75 CTdin (0,5 CTdin (0,25 =
Shore’a [Nm] [Nm] [min] [min] TkN)[Nm/rad] TkN)[Nm/rad] TkN)[Nm/rad] TkN)[Nm/rad]
Zotty | 92Sh A 10 20 2,7 14000 19000 1280 1050 800 470
19/24 |Czerwony| 98 Sh A 17 34 4,4 14000 19000 2920 2390 1810 1070
Zielony | 64 Sh D 21 42 55 14000 19000 5350 4390 3320 1970
Zotty |92 Sh A 35 70 9 10600 14000 4860 3980 3010 1790
24/32 |Czerwony| 98 Sh A 60 120 16 10600 14000 9930 8140 6160 3650
Zielony | 64 Sh D 75 150 19,5 10600 14000 15110 12390 9370 5550
Zotty |[92Sh A 95 190 25 8500 11800 10900 8940 6760 4010
28/38 |Czerwony| 98 Sh A | 160 320 42 8500 11800 26770 21950 16600 9840
Zielony |64ShD| 200 400 52 8500 11800 27520 22570 17060 10120
Z6tty [92ShA | 190 380 49 7100 9500 21050 17260 13050 7740
38/45 |Czerwony| 98 Sh A | 325 650 85 7100 9500 48570 39830 30110 17850
Zielony |64ShD| 405 810 105 7100 9500 70150 57520 43490 25780
Zotty |92ShA| 265 530 69 6000 8000 23740 19470 14720 8730
42/55 |Czerwony| 98 Sh A | 450 900 117 6000 8000 54500 44690 33790 20030
Zielony |64 ShD| 560 1120 145 6000 8000 79860 65490 49520 29350
Zotty [92ShA| 310 620 81 5600 7100 36700 30090 22750 13490
48/60 |Czerwony| 98 ShA | 525 1050 137 5600 7100 65290 53540 40480 24000
Zielony |64 ShD| 655 1310 170 5600 7100 95510 78320 59220 35100
Zotty |92ShA| 410 820 107 4750 6300 50720 41590 31450 18640
55/70 |Czerwony| 98 Sh A| 680 1250 178 4750 6300 94970 77880 58880 34900
Zielony |64 ShD| 825 1650 215 4750 6300 107920 88500 66910 39660
Zotty |92ShA| 625 1250 163 4250 5600 97130 79650 60220 35700
65/75 |Czerwony| 98 Sh A| 950 1900 245 4250 5600 129510 106200 80300 47600
Zielony |64 ShD| 1175 | 2350 305 4250 5600 151090 123900 93680 55530
Zotty |92ShA| 1280 | 2560 333 3550 4750 113320 92920 70260 41650
75/90 |Czerwony| 98 Sh A | 1950 3900 500 3550 4750 197500 161950 122450 72580
Zielony |64 ShD | 2410 4820 325 3550 4750 248220 203540 153900 91220
Zotty |92 Sh A | 2400 | 4800 624 2800 3750 190090 155870 117860 69860
90/100 [Czerwony| 98 Sh A| 3600 | 7200 936 2800 3750 312200 256000 193560 114730
Zielony |64 ShD| 4500 | 9000 1170 2800 3750 674520 553110 418200 247890
Zotty |92 Sh A | 3300 | 6600 860 2500 3350 253080 207530 156910 93010
100/110 |Czerwony| 98 Sh A | 4950 | 9900 1290 2500 3350 383260 314270 237620 140850
Zielony |64 ShD| 6200 | 12400 | 1600 2500 3350 861170 706160 533930 316480
Zotty |92 Sh A | 4800 | 9600 1250 2240 3000 311610 255520 193200 114520
110/125 |Czerwony| 98 Sh A| 7200 | 14400 | 1870 2240 3000 690060 565850 427840 253600
Zielony |64 ShD| 9000 | 18000 | 2340 2240 3000 1138590 933640 705920 418430
Z6tty [92ShA| 6650 | 13300 | 1730 2000 2650 474860 389390 294410 174510
125/145 |Czerwony| 98 Sh A | 10000 | 20000 | 2600 2000 2650 1343640 1101790 833060 493790
Zielony | 64 Sh D | 12500 | 25000 | 3250 2000 2650 1435380 1177010 889930 527500
140/160 |Czerwony| 95 Sh A | 12800 | 25600 | 3328 1800 2360 1424580 1168160 883240 523540
160/185 |Czerwony| 95 Sh A | 19200 | 38400 | 4992 1500 2000 2482230 2035430 1538980 912220
180/200 |Czerwony| 95 Sh A | 28000 | 56000 | 7280 1400 1800 3561450 2920400 2208100 1308840
Kat skretu Wspélczyqnik thumie-|  Wspotczynnik
Kolor nia rezonansu
j (Tkn) j (Tkmax) L4 VR
_ @) ) @) )
Zoity 3,2° 5° 0,8 7,9
Czerwony, 3,2° 5 0,8 7,9
Zielony 2,5° 3,6° 0,75 8,5

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu 7
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Sprzegta TRASCO® do silnikéw elektrycznych zgodnie z normg IEC
(z tacznikami o twardosci 92 st. Shore’a)

3000 [1/min] 1500 [1/min] 1000 [1/min] 750 [1/min] d x | [mm]
Rozmiarl Pn | Tn . PN . PN . ) . .
(kw] | (Nm Rozmian K (kW] Tn [Nm]Rozmiarn K (kW] Tn [Nm]Rozmiar K [Pn[kW]Tn [Nm]Rozmiarl K [2-biegunowyd/6/8-biegunowy)
80 0,75| 2,5 9,2 |055]| 37 6,2 | 0,37 3,9 58 | 0,18 25 9,2 19%40
1,1 ] 3,7 19/24 6,2 ]0,75| 51 10124 4,5 | 0,55 5,8 19/24 | 39 | 0,25 3,5 19/24 6,5
90 S 15 5 4,6 1,1 7,5 3 0,75 8 28| 037 53 4,3 24550
90 L 22 | 74 3,1 15 10 2,3 1,1 12 6,6 | 0,55 7,9 2,9
9,8 2,2 15 53 0,75 11 7,2
U1 3 24/32 81 3 20 24/32 4 15 15 ) 5 1,1 16 24/32 5 28x60
112 M 4 13 6,1 4 27 29 2,2 22 3,6 15 21 3,8
132 S ?g ;g 192'27 55 36 6,3 3 30 7,6 2,2 30 7,6
: 28/38 * 28/38 2 20 28/38 57 28/38 38x80
132 M 7,5 49 4,6 55 55 21 3 40 57
11 36 12,5 4 54 8,3
160 M 15 49 38/45 9,1 1 2 38/45 6.2 5 4 38/45 6 55 74 38/45 6 42x110
160L |18,5| 60 7,5 15 98 4,5 11 108 4,1 75 100 4,5
180 M 22 71 8,7 1185 | 121 51
180 L 22 144 4,3 15 148 4,1 11 145 4,2 48x110
30 97 63 42/55 : 185 181 42/55 3’4 42/55 :
200 L 37 1 120 42/55 51 30 196 3,1 22 215 28 15 198 3,1 55x110
225 S 37 240 3 18,5 244 2,9
225M | 45 | 145 32 | 45 | 202 | 4860 5230 [ 208 | “®/%0 [2a [ 22 [ 200 | #B/60 [24| 510 60x140
250 M | 55 | 177 | 48/60 4 55 356 55/70 | 2,4 37 361 55/70 | 2,3 30 392 65 2,6 60x140 65x140
280 S 75 | 241 3,5 75 484 51 45 438 57 37 483 51
280M | 90 | 289 | 55/70 2,9 90 581 Y 4,3 55 535 "~ 4,6 45 587 7 4,2 75x140
315S [ 110 ] 353 2,4 | 110 | 707 3,5 75 727 75/90 | 3,4 55 712 3,5
315 M | 132 | 423 59 | 132 | 849 el 29 90 873 2,8 75 971 ek 6,2 65x140 80x170
160 | 513 4,8 | 160 | 1030 59 | 110 | 1070 57 90 1170 52
ol 200 | 641 TR 3,9 | 200 | 1290 ALY 4,7 132 | 1280 el 4,7 110 1420 w 4,2
250 | 801 3,1 160 | 1550 39 132 1710 | 90/100 | 3,5
355 L 250 | 1610 90/100 3.7 200 | 1930 Y 31 160 | 2070 100 29 75x140 95x170
315 | 1010 90/100 6 315 | 2020 3 250 | 2420 100 25 200 2580 2,3
355 | 1140 5,3 | 355 | 2280 2,6
400 L 400 | 1280 4.7 | 400 | 2560 100 2.3 315 | 3040 100 2 250 | 3220 100 1,8 80x170 110x210
Pn Moc znamionowa silnika [kw]
Tn Znamionowy moment obrotowy silnika Nm
K Wspotczynnik bezpieczenstwa
dxl Czop watu silnika [mm]

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Program podstawowy GR

Piasty sprzegiet TRASCO® produkowane sg w dwoch wyko-
naniach, ,A” i ,B” réznigcych sie maksymalng $rednica watu,
na kiérym mozna osadzi¢ sprzegto (warto$¢ tej srednicy
odpowiada pierwszemu i drugiemu numerowi kodu produktu).
Piasty w wykonaniu wydtuzonym ,L” (obejmujgce w petni wat
napedowy / silnika) dostepne sg w wykonaniu ,A” i ,B”.

Materiaty piast:

AN
www.sitspa.com (Slt)

* zeliwo gat. GG25 (wszystkie rozmiary produktu),
« odlew aluminiowy,
» zeliwo gat. GGG40 oraz stal — na specjalne zamdwienie.

Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w warunkach okre-
slonych dyrektywa ATEX.

TRASCO®

H M H
£ ] £
I
2
f 1
o =
Wi 3 @
E RS T — K'E 3
=) Piasta Piasta 2
= S B |6
L
Wymiary piast z GG25
Fa | Fb Fg [mm] E A B Wykonanie ,,A” Wykonanie ,,B” | Wykonanie ,,AL” | Wykonanie ,,BL” | M S N G
Rozmiar |maks./maks. Wykonanie [mm] [mm] [mm] [mm]
[mm] | [mm] | A B AL | BL |[mm]|[mm] |[mm] H L | H L | H L | H L | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
19/24 - 24 | - - - - 40 - 40 - - - 25 66 - - - - 50 - - 16 2 12 | 18
24/32 24 132 | 8 | 10| 8 |10 | 55|40 | 55| 30 78 24 30 78 - 50 | 118 | 44 60 | 138 - 18 | 2 | 14 | 27
28/38 28 |38 | 8 | 10| 8 [ 10 | 65|48 | 65| 35 90 28 35 90 - 60 | 140 | 53 80 | 180 - 20 | 25|15 | 30
38/45 38 |45 |10 | 12 | 14 | 14 | 80 | 66 | 80 45 | 114 | 37 45 | 114 = 80 | 184 | 72 110 | 244 o 24 3 18 | 38
42/55 42 |55 10|12 |16 | 16 | 95 | 75 | 95 | 50 | 126 | 40 50 | 126 - 110 | 246 | 100 | 110 | 246 - 26 | 3 | 20 | 46
48/60 48 | 60 |12 | 12 | 16 | 16 [105| 85 [105| 56 | 140 | 45 56 | 140 - 110 | 248 | 99 140 | 308 - 28 |35 21 | 51
55/70 55 | 70 | 15| 15 | 16 | 16 [120| 98 |120| 65 | 160 | 52 65 | 160 - 110 | 250 | 97 140 | 310 - 30| 4 |22 |60
65/75 65 | 75 | 15| 15 | 20 | 20 [135|115|135| 75 | 185 | 61 75 | 185 - 140 | 315 | 126 | 140 | 315 - 35 45| 26 | 68
75/90 75 190 | 15| 15 | 22 | 22 |160 | 135|160 | 85 | 210 | 69 85 | 210 - 140 | 320 | 124 | 170 | 380 - 40 5 30 | 80
90/100 90 1100 | 20 | 20 | 30 | 30 | 200 | 160|180 | 100 | 245 | 81 | 100 | 245 | 81 | 170 | 385 | 151 | 210 | 465 | 191 | 45 | 55| 34 | 100
100/110 |115| - |45 - - - |225]180| - 110 | 270 | 89 | 110 | 270 - - - - - - - 50 | 6 | 38 |113
110/125 |125| - |55 - - - [ 255|200 - 120 | 295 | 96 | 120 | 295 - - - - - - - 55 | 65| 42 | 127
125/145 |145| - |55 - - - 1290 (230 | - 140 | 340 | 112 | 140 | 340 - - - - - - - 60 7 46 | 147
140/160 |160| - |55 | - - - 820|255 | - 155 | 375 | 124 - - - - - - - - - 65 | 7,5 | 50 | 165
160/185 |185| - | 75| - - - |370[290| - 175 | 425 | 140 - - - - - - - - - 75 | 9 | 57 |190
180/200 |200| - |80 | - - - 420|325 - 195 | 475 | 156 - - - - - - - - - 85 [10,5| 64 | 220
Materiat: rozmiar 19/24 — spiek stalowy, zeliwo dla rozmiaru od 24/32 do 90/100, zeliwo sferoidalne dla wigkszych rozmiaréw.
Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.
Wymiary piast aluminiowych
Fg [mm]
RoZT Fa maks. | Fb maks. Wykonanie E A B L H M S N | G t [mm] P
[mm] [mm] A B [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] [mm]
19/24 - 24 - - 40 40 40 66 25 16 2 12 - 18 10 M5
24/32 24 32 - - 55) 40 55) 78 30 18 2 14 24 27 10 M5
28/38 28 38 12 28 65 48 65 90 35 20 2,5 15 28 30 15 M6
38/45 38 45 22 38 80 66 77 114 45 24 8 18 37 38 15 M8
42/55 - 55 - 22 95 - 95 126 50 26 3 20 - 46 20 M8
48/60 - 60 - 30 105 - 105 140 56 28 3,5 21 - 51 20 M8
Sposob zamawiania
GRMP 48/60 AL F48 AR 48/60 R
GRMP: piasta standardowa TRASCO® )
GRMALU: piasta aluminiowa TRASCO® Lacznik TRASCO®
Rozmiar Rozmiar

A: wykonanie A
B: wykonanie B
AL: wykonanie wydtuzone A
BL: wykonanie wydtuzone B

F... $rednica otworu

92 Sh A (z6tty), poza wskazanymi wyjatkami
R: 98 Sh A (czerwony)
V: 64 Sh D (zielony)

www.albeco.com.pl
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Asortyment podstawowy
Piasta z otworem wykonanym na gotowo H7, rowkiem pod wpust (JS9, wg DIN
6885/1) i wkretem ustalajgcym

Rozmiar | 19/24 24/32 28/38 38/45 42/55 48/60 55/70 | 65/75 75/90 90/100
Materiat* |7 |ac| A | G | A | 66 | A | ee |47 ee /| 66 | 66 | 66 | 6 | &G
Wykonanie piasty( B | B| A|B|A[B|A|B|A|B|A|B|A|B|B|A|B|B|(A|[B|A|B A A A
10 (e | e
11 L
12 L
14 ° o | e ° ° °
15 LI ) . . .
16 o | oo . . °
18 o | o o . °
19 o oo . . °
20 o (oo . ° .
22 ] . . . .
24 . L[] . . L[] L[] . L[] . L[] .
'E‘ 25 ° ° ° ° ° ° ° °
,§, 28 . o | e . . . o | o
; 30 L[] . L[] . L[] . . . ]
3
= 32 . oo . o | o o | e .
3
= 35 . 3 ° 3 ° ° 3 ° .
‘E 38 . oo . o | o o | e °
-
g 40 ° 3 ° ° 3 ° . .
o 42 ° o | o | o o | e .
45 [ ] ] [ 3 ] ]
48 ° ° ° ° ° ° °
50 ° ° ° ° ° ° ° °
55 ° ° ° ° ° ° ° °
60 . ° . ° ° .
65 . . ° .
70 . . .
75 . °
80 .
85 .
90 .

*ALU = aluminium, AC = stal, GG = zeliwo

Rodzaje wkretéw ustalajacych dla piast pojedynczych

Moment dokrecania wkretu

Rozmiar piasty P t [mm] [Nm]
19/24 M5 10 2
24/32 M5 10 2
28/38 M6 15 4,8 _ p t
38/45 M8 15 10 ..
42/55 M8 20 10
48/60 M8 20 10
55/70 M10 20 17
65/75 M10 20 17
75/90 M10 25 Y 1
90/100 M12 30 40 o
100/110 M12 30 40
110/125 M16 35 80
125/145 M16 40 80 —]
140/160 M20 45 140
160/185 M20 50 140
180/200 M20 50 140

10 Bezposrednie przeniesienie napedu www.albeco.com.pl




Wykonanie GRB z tulejg zaciskowg

Sprzegta TRASCO® typu GRB do osadzania na tulei zaci-
skowej SER-SIT® wykonane sg z zeliwa GG25.

tacza w sobie wysokie wartosci charakterystyki uzytkowej
standardowych sprzegiet TRASCO® z szeregiem dodatko-
wych zalet: prostym montazem i demontazem za pomocg tulei
zaciskowej SER-SIT®.

Piasty te produkowane sg w dwodch réznych wykonaniach
montazowych:

» B1: montaz tulei zaciskowej od zewnatrz

A )Y
www.sitspa.com QSI,tJ\

* B2: montaz tulei zaciskowej od wewnagtrz (wykonanie nie-
dostepne dla rozmiaru 90/100)

Sprzegta GRB zapobiegajg powstawianiu korozji w miejscu

osadzenia ich na wat, a tym samym sprzegta te nadajg sie do

uktadéw napeddéw maszyn kazdego typu.

Istnieje mozliwo$¢ przesuwania piast w wykonaniu B1 po osi,

co utatwia znacznie wymiane fgcznika sprzegta.

Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w warunkach okre-

slonych dyrektywa ATEX.

- 5
[SESETY O # ‘
N \ *
1
.
G50\ )
L ’
B1 B2
Rozmiar Tuleja zaciskowa E = L i b E i :
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
28/38 1108 (2820) 65 65 66 23 20 2,5 15 -
38/45 1108 (2820) 80 78 70 23 24 8 18 15
42/55 1610 (4025) 95 94 78 26 26 3 20 16
48/60 1615 (4040) 105 104 106 39 28 B85 21 28
55/70 2012 (5030) 120 118 96 33 30 4 22 20
65/75 2012 (5030) 135 133 101 33 35 4,5 26 19
75/90 2517 (6545) 160 158 130 45 40 5 30 36
90/100 * 3535 (9090) 200 180 223 89 45 55 34 70

* Tylko w wykonaniu B1.

. - . Przenoszony moment sit tarcia
Typ tulei Srednica otworu (H7) Przenoszony moment y
zaciskowej Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1. obrotowy [Nm] @ otworu [mm] [Nm]
[mm] (9101112141516 18 1920 22 24 25 26 27 28
1108 (2820) [in]  |o6-12-58-34-78-1- 118 150 121924 28 284964 79
[mm] |12 14 1516 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42
1610 (4025) [in]  Ps-12-58-34-78-1-1118-114-138-11/2-15/8 490 1924 38 42 98 135 240 265
[mm] 1214 1516 18 1920 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42
1615 (4040) [in]  [2-5m8-34-78-1-118-114-138-11/2- 1558 - 1314 490 1924 38 42 98 135 240 265
[mm] |14 1516 18 1920 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 165 310 340
2012 (5030) [in]  |s8-34-78-1-11/8-114 -138-1112-158 1314 -17/8 - 2 800 24 3842 48 50 400420
[mm] |6 18 1920 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 24 38 42 220 380 430
2517 (6545) [in]  Pu-78-1-118-114-138-1112-158-13/4-17/8-2 - 21/8 21/4 - 2 358- 2112 1300 4855 60 510 600 670
[mm] (2528 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90 10001580
3535 (9090) [ing  [112-158-13/4-17/8-2 - 21/8 - 2114 - 2 3/ - 21/2- 2 5/ - 2314 - 2 718 - 3 - 31/8 - 31/4 - 33/8 - 3172 5000 42607590 21502600
Sposob zamawiania
GRMB 48/60 B2 AR 48/60 R
GRMB: GRMB TRASCO® pod tuleje zaciskowe tacznik TRASCO®
Rozmiar Rozmiar

B1: wykonanie B1
B2: wykonanie B2

92 Sh A (z6tty), poza wskazanymi wyjatkami
R: 98 Sh A (czerwony)
V: 64 Sh D (zielony)

www.albeco.com.pl
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Wykonanie GRCAL z elementami montazowymi SIT-LOCK® typu 8

Sprzegto w tym wykonaniu wykorzystuje zalety tulei roz-

prezno-zaciskowych SIT-LOCK® przeznaczonych do osa-

dzania piasty sprzegta na wale.

System ten umozliwia szybkie, bezpieczne i bezluzowe osa-

dzanie sprzegta na wale bez koniecznosci stosowania rowka,
podktadek, elementdéw posrednich (dystansowych), czy pier-
Scieni oporowych.

Zastosowanie elementéw SIT-LOCK daje szerokie pole za-
stosowan tych sprzegiet w zaleznosci od potrzeb wielu ro-
dzajéw aplikagiji.

Ponizej przedstawiono bardzo przydatny przyktad zastoso-
wania wyrobu tego typu. Otwér w piascie sprzegta w tym
wykonaniu umozliwia osadzanie sprzegta na watach.

H M H _ __H
| s |
AN\ 2 bl NN —
oSy SRSy
w | m ’r; w| o
YR E SRS
.| ] -
‘ 1
| e X !
|
L2 ki N
RYS. 1 RYS. 2 RYS. 3
. d D E B L1 L2 M S} N | ik
Sl [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm]|[mm]|[mm]{[mm] T R
38/45 14 -16 -18 -19-20-22-24 - 25 - 28 - 30 55] 80 78 84 116 24 8 18 22 AC 8
14-16-18-19-20-22-24-25-28-30 55 70 102 14 GS-400 2
42/55 95 93 26 3 20
24-25-28-30-32-35-38-40 65 90 122 22 AC 3
14-16-18-19-20-22-24-25-28-30 55) 104 136 27 GS-400 1
48/60 105 103 28 285 21

24-25-28-30-32-35-38-40 65 94 126 22 AC 3
14 -16 -18 -19 - 20 - 22 - 24 - 25 - 28 - 30 55 106 | 138 25 GG25 1
55/70 24-25-28-30-32-35-38-40 65 120 | 118 | 106 | 138 | 30 4 22 | 25 GS-400 1
30-32-35-38-40-42-45-48-50 80 106 | 138 25 AC 3
14-16-18-19-20-22-24-25-28-30 55) 111 143 24 GG25 1
65/75 24-25-28-30-32-35-38-40 65 135 133 111 143 35 4,5 26 24 GS-400 1
30-32-35-38-40-42-45-48-50 80 85 117 11 GS-400 2
14-16-18-19-20-22-24-25-28-30 55 116 | 148 22 GG25 1
75/90 24-25-28-30-32-35-38-40 65 160 158 116 148 40 5 30 22 GG25 1
30-32-35-38-40-42-45-48-50 80 122 154 25 GS-400 1
14-16-18-19-20-22-24-25-28-30 55 121 | 153 19 GG25 1
90/100 24-25-28-30-32-35-38-40 65 200 | 180 | 121 | 153 | 45 | 55 | 34 | 19 GG25 1
30-32-35-38-40-42-45-48-50 80 127 | 159 22 GG25 1

*: AC = stal / GG 25 = zeliwo 25 / GS-400 = zeliwo sferoidalne 400

Sposéb zamawiania

GRMC 48/60
GRMC: piasta TRASCO®
pod tuleje SIT-LOCK® typu 8
Rozmiar
AR 48/60 R
tacznik TRASCO®
Rozmiar

Z6ity, poza wskazanymi wyjatkami; R: czerwony; V: zielony

CAL 8 F20 / 55

CAL: tuleja SIT-LOCK®

Rozmiar

Srednica otworu w tulei

Srednica zewnetrzna tulei

Rys. 1: Element zewnetrzny Rys. 1: Element wewnetrzny Rys.2 Rys.3
C

CAL

12 Bezposrednie przeniesienie napedu
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Wykonanie GRL z walem posrednim

Sprzegta GRL umozliwiajg tgczenie dwoch watéw (nawet Uktad taki, zawierajgcy dwa taczniki, silnie ttumi drgania i
znacznie oddalonych od siebie) za pomocg dwoch sprzegiet umozliwia prace z odchytkami promieniowymi wiekszymi niz
TRASCOP® spietych watem posrednim (o dtugosci Lw). Wy- sprzegto pojedyncze.
miar watka na zamowienie. Piasty sprzegta wykonane sg standardowo z Zeliwa, zas waty
ze stali. Na zamoéwienie klienta mozemy wykonaé elementy z ®
innych materiatow. o
O
= Lzw 2 1)
H Lw H =
- 3
] . | r\:
Piasta ,A”  — 1 [[_“\J Piasta ,A”
< o
1
Wykonanie H [mm] L [mm] Wykonanie | [mm]
Rozmiar Fa [mm] Fb [mm] |E [mm]|A [mm] B [mm] M [mm] [msm] [mNm] G [mm]
A-B AL BL | AB | AL-BL A B AL BL
24/32 9-24 11-32 55 40 55 30 50 60 78 128 18 2 | 14 | 24 - 44 - 27
28/38 9-28 11-38 65 48 65 35 60 80 90 160 20 [ 25| 15 | 28 - 53 - 30
38/45 11-38 13-45 80 66 80 45 80 110 | 114 | 214 24 3 |18 | 37 - 72 - 38
42/55 11-42 13-55 95 75 95 50 110 | 110 | 126 | 246 26 3 |20 | 40 - 100 - 46
48/60 13-48 13-60 | 105 | 85 | 105 | 56 110 | 140 | 140 | 278 28 |35 | 21| 45 - 99 - 51
55/70 16 - 55 16-70 | 120 | 98 | 120 | 65 110 | 140 | 160 | 280 30 4 | 22| 52 - 97 - 60
65/75 16 - 65 16-75 135 | 115 | 135 | 75 140 | 140 | 185 | 315 35 | 45| 26 | 61 - 126 - 68
75/90 16 -75 16-90 | 160 | 135 | 160 | 85 140 | 170 | 210 | 350 40 5 | 30 | 69 - 124 - 80
90/100 21-90 | 21-100 | 200 | 160 | 180 | 100 | 170 | 210 | 245 | 425 45 | 55|34 | 81 | 81 151 | 191 | 100
100/110 46 - 115 - 225 | 180 - 110 - - 270 - 50 6 | 38 | 89 - - - 113
110/125 56— 125 - 255 | 200 - 120 - - 295 - 55 | 65 |42 | 9 - - - 127
125/145 56 — 145 - 290 | 230 - 140 - - 340 - 60 7 | 46 | 112 - - - 147
Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.
Konfigurator sprzegiet
Symb;)iljl:ze:glggowy Pozycja Rozmiar | Wykonanie s;?‘,(:g:ﬁa Przyktad symbolu
GR A-B-AL-BL F...
Piasta nr 1 GRB B1-82 F... GRMP38/45AF35
GRCAL = [P
tacznik nr 1 AR G-R-V - AR38/45V
GRL38/45 Odleglos¢ migdzy korcami watéw, Lw Lw = 1200 mm
tacznik nr 2 AR G-R-V - AR38/45V
GR A-B-AL-BL F...
Piasta nr 2 GRB B1-B2 Fo. GRMP38/45BF40
GRCAL = F...

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu  Sqfe]
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Wykonanie GRL CAL3 z watem posrednim

Wykonanie GRL CAL3 umozliwia tgczenie dwéch watow
(lezgcych nawet w duzej odlegtosci od siebie) za pomocg
dwoch sprzegiet TRASCO®potgczonych watem posrednim (o
diugosci Lr2). Wymiar watka na zamowienie. Wat posredni
osadzany jest w piastach za pomocg tulei rozprez-
no-zaciskowe;.

L1 E L3

Uktad taki zawierajgcy dwa taczniki silnie ttumi drgania i
umozliwia prace z odchytkami promieniowymi wigkszymi niz
sprzegto pojedyncze. Piasty wykonane sg standardowo z
zeliwa, za$ waty ze stali. Na zamdwienie klienta mozemy
wykonac¢ elementy z innych materiatow.

L2

@ DH

Wymiary [mm] GRL-CAL3 Piasta wewnetrzna
Piasta zewnetrzna
) Tuleje SIT-LOCK 3
Rozmiar Lr2 Wat posredni
DH L1 L3 L E N S L2 - Lzr2
dmin dmax Tk Rozmiar, 9§£u1bzagillll-\‘L TA[Nm]
dr C [Nm/Rad-m] e

14 4 15 30 11 26 50 | 13 10 (15| 61,5 | 109 LR2+22 10x2.0 68,36 10x16 M4X10 4,9
19/24 6 24 40 25 26 67 | 16 12 2 81 120 LR2+50 12x2.0 130 12x18 M4X10 4,9
24/32 8 28 55 30 38 86 | 18 14 2 | 102 156 LR2+60 20x3.0 954,9 20x28 M6X18 17
28/38 10 38 65 35 45 | 100 | 20 15 (2,5|117,5| 177 LR2+70 25x2.5 1811 25x34 M6X18 17
38/45 12 45 80 45 45 | 114 | 24 18 3 | 135 | 192 LR2+90 32x3.5 5167 32x43 M6X18 17
42/55 14 55} 95 50 52 | 128 | 26 20 3 | 151 | 214 LR2+100 40x4.0 11870 40x53 M6X18 17
48/60 15 60 105 56 70 | 154 | 28 21 [(3,55|178,5| 261 LR2+112 45x4.0 17486 45x59 M8X22 41
55/70 20 74 120 | 65 80 | 175| 30 | 22 | 4 | 201 | 288 | LR2+130 55x4.0 33543 55x71 M8X22 41
65/75 22 80 135 75 80 | 190 | 35 26 [4,5|220,5| 307 LR2+150 60x4.0 44362 60x77 M8X22 41

Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.

Konfigurator sprzegiet

Symb;)iljl:ze:glggowy Pozycja Rozmiar | Wykonanie s;?xg:za Przyktad symbolu
GR A-B-AL-BL F...
Piasta nr 1 GRB B1-B2 F... GRMP38/45AF35
GRCAL - F...
tacznik nr 1 AR G-R-V AR38/45V
GRLC38/45 Odlegto$¢ migdzy koricami watéw, LR2 LR2 = 1200 mm
tacznik nr 2 AR G-R-V AR38/45V
GR A-B-AL-BL F...
Piasta nr 2 GRB B1-B2 F... GRMP38/45BF40 -
GRCAL - F...

14 Bezposrednie przeniesienie napedu www.albeco.com.pl
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Wykonanie GRF z mocowaniem kotnierzowym

Sprzegta GRF przeznaczone sg do przenoszenia napedu Kotnierz - wat:
miedzy maszynami o duzej mocy, umozliwiajgc tgczenie
watoéw o réznej geometrii za pomoca kotnierzy.

Dostepne s3 rézne wersje montazu:

Kotnierz - kotnierz: dwie piasty typu CF

jedna piasta standardowa Trasco GR z
jedng piastg typu CF

dwie piasty typu CFF, umozliwiajgce wy-
miane tgcznika elastycznego bez demon-

Wat do watu:

tazu piast ani od strony napedzajgcej, ani ®
od strony napedzane;. o
I &
o _ n Le P - tb - o
| | ) <
o
i ) i h
i i s i |
o O o 8 wi<io < ° | L 3
il ' !
A A Be L i i
1 :_' }__ =3 | 1 X 1
Iz P, ! : t 1
S| NS o S__N_I_S
VM V] . H | m ]V
Kotnierz - kotnierz Kotnierz - wat
Fa Fa .
raminay|| aiin || mels E Ea A C D Llczb'a P G H Bb Bc | \ M S N La Lb Lc
[mm.] [mm]. [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] jotworéw| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
19/24 19 40 65 |[40/32| 40 50 5 4,5 18 25 26 15 17 8 16 12 32 82 49
24/32 8 24 55 80 |55/40| 55 65 5 4,5 27 30 il 15 22 8 18 14 34 94 56
28/38 10 28 65 100 |65/48| 65 80 6 6,5 30 35 36 15 25 10 20 2,5 15 40 110 65
38/45 12 38 80 115 66 80 95 6 6,5 38 45 46 15 35 10 24 3 18 44 134 79
42/55 14 42 95 140 75 95 115 6 9 46 50 51 2 38 12 26 3 20 50 150 88
48/60 15 48 105 | 150 85 105 | 125 8 9 51 56 57 2 44 12 28 &5 21 52 164 96
55/70 20 55 120 | 175 98 120 | 145 8 11 60 65 66 2 49 16 30 4 22 62 192 | 111
65/75 22 65 135 190 | 115 135 | 160 10 11 68 75 76 2 59 16 35 4,5 26 67 217 126
75/90 30 75 160 | 215 | 135 160 | 185 10 14 80 85 87 2,5 66 19 40 5 30 78 248 144
90/100 | 40 90 200 | 260 | 160 | 200 | 225 12 14 100 | 100 | 102 3 80 20 45 55 34 85 285 | 165
100/110 | 45 115 | 225 | 285 | 180 | 225 | 250 12 14 113 110 | 112 4 85 25 50 6 38 100 | 320 185
110/125| 55 125 | 255 | 330 | 200 | 255 | 290 12 18 127 | 120 | 122 4 94 26 55 6,5 42 107 | 347 | 201
125/145| 55 145 | 290 | 370 | 230 | 290 | 325 16 18 147 140 | 142 5 110 30 60 7 46 120 | 400 | 230
Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1. Materiat: GJS400.
Sposob zamawiania
\ GRF CF 48
GRF: wykonanie z kotnierzami
CF: kotnierz w wykonaniu CF
CFF: kotnierz w wykonaniu CFF
Rozmiar
WWW. albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu 15
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Wykonanie GRF C z mocowaniem kotnierzowym

Wykonanie GRF C nie rézni sie niczym od wykonania BF, nie liczac znacznie mniejszych wymiaréw.

Lo

— W
[ z
o<
9 |u 2 o O |w
ofl e |0 < 15 sl
t & 1
1
_n‘l. { ! !
- 1 ! ]
slIn]ls
NVim v
Kotnierz - kotnierz Kotnierz - wat
Rozmiar Fa min. m';is E A B H | La Lb Lc \% M S N Bb Bc G D llos¢ C P
[mm] [m m]. [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm] lotworéw| [mm] | [mm]
24/32 8 24 55 40 36 30 22 34 94 56 8 18 2 14 31 15 | 27 45 8 36 M5
28/38 10 28 65 48 42 85 25 40 110 65 10 20 2,5 15 36 1,5 | 30 54 8 44 M6
38/45 12 38 80 66 52 45 35 44 | 134 79 10 24 3 18 46 15 | 38 66 8 54 M8
42/55 14 42 95 75 62 50 38 50 150 88 12 26 3 20 51 2 46 80 12 65 M8
48/60 15 48 105 85 70 56 44 52 164 96 12 28 35 21 57 2 51 90 12 75 M8
55/70 20 55 120 98 80 65 49 62 192 | 111 16 30 4 22 66 2 60 | 102 8 84 M10
65/75 22 65 135 115 94 75 59 67 217 126 16 35 4,5 26 76 2 68 116 12 96 M10
75/90 30 75 160 | 135 | 108 85 66 78 248 | 144 19 40 5 30 87 25 | 80 | 136 15 112 | M12
90/100 40 90 200 | 160 | 142 | 100 80 85 285 | 165 20 45 55 34 102 3 | 100 | 172 15 145 | M16
100/110 45 115 225 180 158 110 85 100 | 320 185 25 50 6 38 112 4 113 | 195 15 165 | M16
110/125 55 125 255 200 178 120 94 107 | 347 201 26 55 6,5 42 122 4 127 | 218 15 180 | M20
125/145| 55 145 290 | 230 | 206 | 140 | 110 | 120 | 400 | 230 30 60 7 46 142 5 | 147 | 252 15 215 | M20

Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.

Sposéb zamawiania

Piasta

GRFBFN: kotnierz od strony watu w wykonaniu BFN
GRFBFN: kotnierz od strony tacznika w wykonaniu BFN-CFN

GRFBFN

Rozmiar

Liczba
otworéw

Liczba $rub

48

16
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Wykonanie GRS dwukardanowe

Sprzegta GRS umozliwiajg przeniesienie napedu w uktadach
ze znacznymi odchytkami osiowymi, promieniowymi i kato-
wymi. Dwa fgczniki elastyczne to dwukrotnie wiekszy kat

www.sitspa.com @

skretu, a takze znaczne ttumienie drgan i udaréw mecha-
nicznych.

w | & N N 2|m
alals ‘ sl®
1
S|/ N [|IS S| N S
|
Rozmiar Fa Fb H \% © M S N L E A B G AKr AKw
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [’]

24/32 9-24 11-32 30 16 52 18 2 14 112 55 40 55 27 0,89
28/38 9-28 | 11-38 85 18 58 20 2,5 15 128 65 48 65 30 1
38/45 11-38 | 13-45 45 20 68 24 3 18 158 80 66 80 38 1,15
42/55 11-42 | 13-55 50 22 74 26 3 20 174 95 75 95 46 1,26
48/60 13-48 | 13-60 56 24 80 28 3,5 21 192 105 85 105 51 1,36 1°30°
55/70 16 -55 | 16 -70 65 28 88 30 4 22 218 120 98 120 60 1,52
65/75 16-65 | 16 -75 75 32 102 35 4.5 26 252 135 115 135 68 1,75
75/90 16-75 | 16 -90 85 36 116 40 5 30 286 160 135 160 80 2
90/100 | 21-90 |21 -100 100 40 130 45 55 34 330 200 160 180 100 2,5

Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.

Sposé6b zamawiania

Symbol dla piast GR — patrz program podstawowy GR TRASCO®

Element dystansowy [

GRS: element dystansowy

GRS

Rozmiar

Fa
Fo
AK:
AKw

Otwor piasty ,A”
Otwor piasty ,B”
Maksymalna odchytka promieniowa

Maksymalna odchytka katowa

[mm]
[mm]
[mm]

www.albeco.com.pl
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Wykonanie GR FRT z bebnem hamulcowym

Sprzegta GR FRT przeznaczone sg do montazu napedu w
hamulcu dwuszczekowym (FRT) wykonanymi wg normy DIN
15431/15435. Sa to sprzegta elastyczne, sktadajgce sie z:

* piasty standardowej (dowolnej z asortymentu Trasco)

* tgcznika elastycznego

* piasty specjalnej mocowanej do hamulca bebnowego.

Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.

Elementy sktadowe dostepne w wykonaniu z zeliwa (G25),
zeliwa sferoidalnego (GS400) i stali.

Kazdy typ sprzegta mozna tgczy¢ z réznymi rozmiarami bebna
hamulcowego. Patrz tabele ponizej.

GR FRT z bebnem hamulcowym o - JFRT | mint prEy
Db x Bb 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 [kl kg m?] \ggfnx,;
160x60 30 31 - - - - - - - - - 2,12 0,01 3580
200x75 85| 36 38 39 41 - - - - - - 3,45 0,03 2860
250x95 43 44 46 47 49 50 52 - - - - 6,87 0,08 2290
315x118 - - 55 56 58 59 61 64 - - - 14,95 0,28 1820
400x150 - - 68 69 71 72 74 77 79 82 - 31,20 0,89 1430
500x190 - - - - - 87 89 92 94 97 101 60,00 2,70 1150
630x236 - - - - - - 107 110 112 115 119 112,00 8,01 910
710x265 - - - - - - - - 123 126 130 161,00 14,90 810
800x300 - - - - - - - - - - 144 202,00 27,20 720
Fa/ Fb maks. [mm
Rozmiar anf,f_b | = Fb[ ] E A B H L G ot \Y M S N D P
mm] | Fa | Ge2s) | (G5400) Fb(stal)) (AImmIE A mm] S mml s Smm] S mmig s mmisy s s mmisRmmis mm] S mmd S mm] S mm]
28 FR 10 28 20 22 24 65 48 38 35 90 30 8 6,5 20 2,5 15 52 M6
38 FR 12 38 28 32 34 80 66 50 45 114 38 8 7,5 24 3 18 66 M8
42 FR 14 42 30 38 42 95 75 60 50 126 46 12 9,5 26 3 20 80 M8
48 FR 15 48 85| 45 48 105 85 68 56 140 51 12 10,5 28 B85 21 90 M8
55 FR 20 55 42 50 55 120 98 78 65 160 60 8 12,5 30 4 22 102 M10
65 FR 22 65 48 55 65 135 115 92 5] 185 68 12 13,5 35 4,5 26 116 M10
75 FR 30 75 58 70 75 160 135 106 85 210 80 15 15,5 40 5 30 136 M12
90 FR 40 90 75 90 100 200 160 140 100 245 100 15 18,5 45 BB 34 172 M16
100 FR 45 115 - 100 - 225 180 156 110 270 113 15 20,5 50 6 38 195 M16
110 FR 55 125 - 110 - 255 200 176 120 295 127 15 23,5 55 6,5 42 218 M20
125 FR 55 145 - 130 - 290 230 204 140 340 147 15 27,5 60 7 46 252 M20

Sposob zamawiania

GRFRT 48
GRFRT: piasta od strony hamulca
Rozmiar
WFRT Masa GRFRT [ka]
JFRT Moment bezwtadno$ci GRFRT kgm?
llos¢ Liczba $rub
otworéw

18 Bezposrednie przeniesienie napedu www.albeco.com.pl




Wykonanie GR FRD z tarczg hamulcowa

Sprzegta GR FRD przeznaczona jest do montazu napedu z
hamulcami tarczowymi.

S3 to sprzegta elastyczne, sktadajgce sie z:

* piasty standardowej (dowolnej z asortymentu Trasco)

®
Siv)

www.sitspa.com

Elementy sktadowe dostepne w wykonaniu z zeliwa (GG25),
zeliwa sferoidalnego (GS400) i stali.

Kazdy typ sprzegta mozna faczy¢ z réznymi rozmiarami tarczy
hamulcowej. Patrz tabele ponizej.

* tgcznika elastycznego @
* piasty specjalnej mocowanej do hamulca tarczowego. 8
_ 7))
<<
o
-
cd ‘
w £
1 3 2 i
Ik [
l N[E
v
H [M|F4H
Ba| |
L
Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.
GR FRD z tarczg hamulcowg WFRD JFRD | min przy
Vmax =
Da x Ba 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 kg kgm? | 40m/s
200x12,5 X X - - - - - - - - - 2,93 0,0154 3820
250x12,5 X X X X - - - - - - - 4,66 0,0376 3060
315x16 - X X X X X - - - - 8,62 0,1118 2430
400x16 - - - X X X X X X X - 15,23 0,3152 1910
500x16 - - - - X X X X X X X 23,96 0,7680 1530
630x20 - - - - - X X X X X X 47,72 2,4264 1210
710x20 - - - - - X X X X X X 60,93 3,9151 1080
800x25 - - - - - - - X X X X 94,91 7,8790 950
900x25 - - - - - - - - - X X 118,95 | 12,6091 850
Fa/ Fa/ Fb maks. [mm] llogé
Roz- Fb - - E A B H L G Gy V M S N D Cd P
i min. mm mm mm mm mm mm P mm mm mm mm mm mm mm
miar i Fa | (GG25) | (GS400) Fb (stal) | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm]| =" mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
28 FR 10 28 20 22 24 65 48 38 35 90 30 8 6,5 20 2,5 15 52 28,5 M6
38 FR 12 38 28 32 34 80 66 50 45 114 38 8 7,5 24 8 18 66 37,5 M8
42 FR 14 42 30 38 42 95 75 60 50 126 46 12 9,5 26 3 20 80 40,5 M8
48 FR 15 48 35 45 48 105 85 68 56 140 51 12 10,5 28 Bi5 21 90 45,5 M8
55 FR 20 55 42 50 55 120 98 78 65 160 60 8 12,5 30 4 22 102 52,5 M10
65 FR 22 65 48 55) 65 135 115 92 75 185 68 12 13,5 35 4,5 26 116 61,5 M10
75 FR 30 75 58 70 75 160 135 106 85 210 80 15 15,5 40 5 30 136 69,5 M12
90 FR 40 90 75 90 100 200 160 140 100 245 100 15 18,5 45 515 34 172 81,5 M16
100 FR 45 115 - 100 - 225 180 156 110 270 113 15 20,5 50 6 38 195 89,5 M16
110 FR 55) 125 - 110 - 255 200 176 120 295 127 15 23,5 55 6,5 42 218 96,5 M20
125 FR 55 145 - 130 - 290 230 204 140 340 147 15 27,5 60 7 46 252 | 112,5 | M20
Sposéb zamawiania
GRFRD
GRFRD 48 <
GRFROD: piasta od strony hamulca '
/i
Rozmiar /
WFRD Masa tarczy GRFRD [kal f
JFRD Moment bezwtadnosci GRFRD kgm? N\ N\
~ - B
llosé Liczba $rub == =
otworéw

www.albeco.com.pl
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Masy i momenty bezwiadnosci sprzegiet TRASCO®

GRS z aluminium

Rys. 6 \

_ GR GR GR GRALU | GRALU GRALU GRB GRF GRF GRF difgf‘;g%e
Rozmiar (typ A) (typ B) (typ AB) (typ A) (typ B) (typ AB) Rys. 2 (CF) (CEN) (BFN) GRS
Rys. 1 Rys. 1 Rys. 1 Rys. 1 Rys. 1 Rys. 1 ’ Rys. 3 Rys. 4 Rys. 5 Rys. 6
19124 W [kg] - 0,37 - - 0,14 - - 0,23 - - -
J [kgm?] - 0,0001 - - 0,00004 - - 0,00006 - - -
oa/32 W [kg] 0,56 0,78 0,67 0,22 0,31 0,26 : 0,3 0,18 0,42 0,14
J[kgm?] | 0,0002 0,0004 0,0003 0,00008 | 0,00015 | 0,00012 E 0,0003 | 0,00009 | 0,00018 | 0,00006
28138 W [kg] 0,92 1,25 11 0,36 0,49 0,43 1 0,58 0,3 0,69 0,22
J[kgm?] | 0,0005 0,0009 0,0007 0,0002 | 0,00034 | 0,00027 | 0,0007 | 0,0008 | 0,00021 | 0,00041 0,00013
28145 W [kg] 1,97 2,5 2,25 0,77 0,98 0,9 1,7 0,8 0,313 0,933 0,35
J[kgm?] [ 0,0017 0,0027 0,002 0,0007 0,001 0,00084 | 0,0026 | 0,001 | 0,00047 | 0,00097 | 0,00035
42155 W [kg] 3.1 3,85 3,46 - 15 - 2,8 1,41 0,76 181 0,51
J[kgm?] | 0,0035 0,006 0,0047 - 0,002 - 0,0036 | 0,004 0,0012 0,0023 0,0007
28160 W [kg] 4.2 53 4,75 ; 2 = 4,7 1,62 0,89 2,27 0,67
J[kgm?] [ 0,006 0,01 0,008 - 0,004 - 0,0078 | 0,005 0,0017 0,0035 0,001
55170 W [kg] 6,4 7.8 7.1 - - - 5 2,82 1,47 3,55 0,97
J[kgm? | _ 0,012 0,02 0,015 - - - 0,012 | 0,012 0,0035 0,007 0,002
65175 W [kg] 9.7 11,8 10,8 - - - 6,9 3,46 1,39 4,89 1,43
J[kgm?] | 0,024 0,035 0,03 - - - 0,014 | 0,017 0,0059 0,0123 0,004
519 W [kg] 15,2 20,8 18 - - - 14,8 5,03 3 7,86 2.2
J[kgm? | 0,051 0,082 0,07 - - - 0,065 | 0,032 0,0125 0,0275 0,009
90/100 W [kg] 26,2 30,2 28,2 - - - 35,4 7.9 4,87 13,54 3,9
J [kgm?] 0,13 0,17 0,15 = = = 0,162 | 0,073 0,033 0,108 0,025
W [kg] 32,6 - - - - - - 13,5 7.55 20,15 -
100110 I o2y 0,22 - - - - - - 0,139 0,063 0,14 -
W [kg] 455 = = = = = = 18,8 10,15 27,05 =
110125 P om?] 0,38 - B - - - - 0,255 0,11 0,242 -
W [kg] 68,8 - - - - - - 27.4 14,9 40,9 -
1257145 5 hom?] 0,76 - - - - - - 0,463 0,21 0,48 -

Wartosci masy i momenty bezwtadnosci obliczono dla piast z otworem o $rednicy maksymalne;.

20 Bezposrednie przeniesienie napedu Www,albeco,com,pl
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Tabela sprzegiet TRASCO® z otworami stozkowymi lub wielowypustowymi

TRASCO®

Stozek 1:5 wg: Zazebienie ewolwentowe wg SAE
BOSCH - BUCHER- LEDUC - DUSTERLOH Rozmiar Rozmiar K.Ob Podziatka | Wypusty Kat
Rozmiar od+0,05 b JS9 t+0.1 I podzialowe
PH-S 5/8” 14,28 16/32 9 30°
al 9.85 2 ! 115 PI-S 3/4” 17,46 16/32 11 30°
e e £ L o PB-S 7/8" 2063 | 16/32 13 30°
a3 19,85 4 2,2 215 PB-BS i 23,81 16/32 15 30°
a4 21,95 3 18 21,5 PJ 11/8” 26,98 16/32 17 30°
a5 24,85 5 2,9 26,5 PC-S 11/4” 29,63 dic-24 14 30°
a6 29,85 6 2,6 31,5 PA-S 13/8” 33,33 16/32 21 30°
a7 34,85 6 2,6 36,5 PD-S 11/2” 36,51 16/32 23 30°
a8 39,85 5 26 415 PE-S 13/4” 42,86 16/32 27 30°
PF 2 9/16” 63,5 16/32 40 30°
Stozek 1:8 wg:
ATOS - CASAPPA - GARBE LAHMEYER - JOTTI & STROZZI Otwor wielowypustowy DIN 5482
MARZOCCHI - SALAMI - SAUER-FLUID , , e _
F— 2d+005 b+ 0,05 2401 " Rozmiar Rozmiar pod\;|ealo- Modut | Wypusty Tolerancja
b1l 9,7 2,4 6 17 P 8217 A17x14 14,4 1,6 9 0,6
b2 11,6 3 7.1 16,5 P 8228 A28x25 26,25 1,75 15 0,302
b3 13 2,4 73 21 P 8230 A30x27 28 1,75 16 0,327
b4 14 3 8,5 17,5 P 8235 A35x31 31,5 1,75 18 0,676
b5 14,3 3,2 8,5 19,5 P 8240 A 40X 36 38 1,9 20 0,049
b6 17,287 32 9,6 24 P 8245 A 45 x 41 a4 2 22 0,181
b7 17,287 4 10,3 24 P 8250 A50 x 45 48 2 24 0,181
b8 17,287 3 9,7 24
b9 22,002 3,99 12,4 28 Otwor wielowypustowy DIN 5480
b10 25,463 4,78 151 36 Rozmiar Koto podziatowe Modut Wypusty
e 25.463 s 155 36 20x1x18x7H 18 1 18
b12 > 4.78 153 25 20x1,25x 14 x 7 H 17,5 1,25 14
b3 28.45 6 151 85 25x1,25x 18 x 7 H 225 1,25 18
b14 33,176 6,38 18,8 44 30x2x13x7H 25 2 i
o 33176 - 188 m 30x2x14x7H 26 2 14
b16 43,057 7,95 3,378 51 85x2x16x7H £2 2 =
o 4115 s 31 425 40x2x18x7H 36 2 18
45x2x21x7H a1 2 21
Stozek 1:10 wg: 48x2x22x9H 44 2 22
PARKER HANNIFIN NMF - TEVES 50x2x24x7H 48 2 24
Rozmiar od+0,05 b JS9 t2+0,1 Ik
cl 19,95 5 12,1 32
c2 24,95 6 14,1 45
c3 29,75 8 17 50

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu  Spk|
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Sprzegto elastyczne JUBOFLEX®

Opis

Sprzegta elastyczne JUBOFLEX® wykonane sg z nastepujg-
cych podzespotéw:

 jednego facznika elastycznego ze wstepnie Scidnietego
kauczuku naturalnego wzmocnionego wktadkami stalowy-
mi, mocowanego Srubami i opaskg metalowg ($ciggang po
montazu),

» dwoch piast metalowych ze stali kutej (rozmiar 120 —

wykonanie z zeliwa).

GJB4 - GJB25
GJ4 - GJ120
Cechy

Sprzegto JUBOFLEX® wyroznia sie najlepszymi parametrami
ofercie sprzegiet SIT.
Zalety:

* Znakomite ttumienie szczytowych momentéw obrotowych,

» wysoki wspotczynnik bezpieczenstwa i ogromna odpornosc
na naprzemienne odksztatcenia dzieki konstrukcji ze
wstepnie $cisnietego tworzywa,

» wieksze zdolnosci do kompensacji niewspoétosiowosci wa-
téw, w stosunku do sprzegiet innego rodzaju.

Sprzegta te nie wymagajg bardzo precyzyjnego osiowania
faczonych cztonéw maszyn. Zaleca sie Scigga¢ opaske me-
talowg z fgcznika elastycznego po zmontowaniu sprzegta w
catos¢. Wstepny Scisk (sprezenie) fgcznika osigga sie do-
krecajac sruby montazowe.

Wykonania:

« pod montaz z tulejg zaciskowg SER-SIT® dla rozmiaréw od
4 do 25,

* piasty petne do samodzielnego rozwiertu dla rozmiaréw od
35 do 120.

Oznaczenia katalogowe
Ponizej opisano oznaczenia katalogowe sprzegiet JUBO-
FLEX®:

* GJ — kompletne sprzegto z petng piasta,
* GJM — piasta,
* AJ — facznik elastyczny.

Rozmiar sprzegta nalezy dobra¢ wzgledem jego znamiono-
wego momentu obrotowego.

Przyktad: GJ4 — kompletne sprzegto (2 piasty + 1 fgcznik
elastyczny) o znamionowym momencie obrotowym réwnym
40 Nm.

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Sprzegto elastyczne JUBOFLEX® z petng piasta

A
Y
www.sitspa.com kSIt/
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GJ4 - GJ70 GJ120
C
R : A B D E F G H J K L M X W
min. ELE. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kq]
[mm] [mm]
GJ4 30 91 128 42 47 28 65 50 8 87 11 50 23 2
GJ9 - 40 117 172 56 66 32 85 60 10 113 14 70 35 3
GJ16 48 142 196 68 70 46 100 80 12 135 17 75 40 5
GJ25 - 60 181 247 90 93 51 132 93 14 172 21 98 63 12
GJ35 70 202 284 105 109 54 150 96 18 196 21 115 68 18
GJ50 - 75 232 322 115 124 62 170 108 20 225 23 130 75 25
GJ70 80 263 346 122 133 68 190 116 20 246 24 139 82 32
GJ120* 60 100 280 486 156 172 78 210 222 20 - 52 204 110 57
*= mocowanie na 8 $rub
Sprzegto elastyczne JUBOFLEX® do montazu z tulejg zaciskowg SER-SIT®
i
)
< 0
p 4
= g
r - = L
Tuleja
ElomEmED zaciskowa| A B D E F G H J K L M X w 4
SER-SIT® | [mm] | [mm] [mm] | [mm] [(mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm]
GJB4 1108 91 74 48 20 28 65 54 8 91 11 23 23 0,8 65
GJB9 1210 117 90 60 25 32 85 65 10 121 14 29 35 1,6 75
GJB16 1610 142 106 70 25 46 100 81 12 140 17 30 40 2,7 90
GJB25 2012 181 121 95 30 518 132 91 14 177 21 85! 63 5 100
Tuleja zaciskowa SERSIT®
) ) | Sruby
Rozmiar Srednica otworu (H7) Diugo$¢ [Srednica - B Ms [Nm]
Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1. [mm] | maks. |ilos¢ g‘l’(v)";‘,; D'[‘rf;]sc Gwint
[mm] 9101112141516 18 19 20 22 24 25 26 27 28
1108 (28,20) - 22,3 38 2 1/4 13 M3 55
[in.] 3/8 - 1/2-5/8-3/4-7/8-1 - 118
[mm] 11 12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32
1210 (30,25) - 25,4 47 2 3/8 16 M5 20
[in.] 1/2-5/8-3/4-7/8-1 -11/8 -11/4
[mm] 12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42
1610 (40,25) - 25,4 57 2 3/8 16 M5 20
[in.] 3/8 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 -1 -11/8 -11/4 -13/8 -11/2 -15/8
[mm] |14 1516 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50
2012 (50,30) - 31,8 70 2 7/16 22 M5 20
[in] 5/8 -3/4 - 7/8 -1 -11/8 -11/4 -13/8 -11/2 -15/8 -13/4 -17/8 - 2

Srednice otwordéw wyréznione ttustym drukiem sg wykonane ze stali zamiast zeliwa.

www.albeco.com.pl
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Dane techniczne

Sposéb zamawiania

) TKN TKmax o nmax > L
Rozmiar (Nm] [Nm] [] [min] llosé Rodzaj $ruby
GJ4 40 120 8 6,000 6 M8 x 50 GJM 16
GJ9 90 270 8 5,000 6 M10 x 65
GJ16 160 480 8 4,500 6 M12 x 80 GIM: piasta peina JUBOFLEX®
GJ25 250 750 7 3,500 6 M14 x 90 GJMB: JUBOFLEX® pod tuleje zaciskowa SER-SIT®
GJ35 350 1050 7 3,000 6 M18 x 100 .
Rozmiar
GJ50 500 1500 7 2,800 6 M20 x 115
GJ70 700 2100 8 2,400 6 M20 x 115
GJ120 1200 | 3600 6,5 2,400 8 M20 x 150 AJ 16
Tkn Znamionowy moment obrotowy sprzegta Nm
Tkmax Maksymalny moment obrotowy sprzegta Nm AJ: facznik elastyczny
[ Kat skretu ° Rozmiar
Nmax Maks. predkos¢ obr. min?t
llos¢ Liczba $rub
Moc znamionowa Odchytka promieniowa
kw
a0 Nominalny Odchytka promienio-
/1 moment obro- wa
200 /| towy 1/500 '
obr./min
/| [Nm] [mm]
/| / //L 40 0,7
100
/ / / 90 0,9
160 1,4
. LA
/ / / 250 15
350 1,8
g /
500 2
el / Y
/fp 7 700 2,1
-3 1200 2 4
& / ’
// 75

Odchyltka katowa

N
\\
q

AN

[

RN
N N

2 ¥, 4
'\
1 min- . + —
100 200 500 1.000 2.000 5.000 10.000 t t t t +—
500 1.000 2.000 3.000 5.000
min”
Montaz
Wstepny ;ac;lsk pc_)dczas pierwszego montazu jest wymhe_m Rozmiar Ms [Nm]
mocowania opaski metalowej na tgczniku elastycznym (kazdy
tacznik dostarczany jest z opaska do montazu). GJ4 21
Montaz sprzegta wymaga dokrecenia trzech $rub, nieprzyle- GJ9 41
gtych do otworéw w tgczniku elastycznym, do trzech ramion GJ16 72
na jednej z piast, a nastgpnie trzech pozostatych otworéw w GJ25 113
elemencie elastycznym do przeciwlegtej piasty sprzegta. GJ35 240
Sruby nalezy dokrecaé z momentem przedstawionym w tabeli GJ50 350
ponizej. GJ70 350
Po montazu sprzegta nalezy odcigé metalowg opaske. GJ120 350
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Sprzegta elastyczne typu P

Sprzegta z mosieznymi piastami i gumowym tacznikiem elastycznym. Nadajg sie do przenoszenia matej mocy.

www.sitspa.com @

Maksymalne wartosci odchytek réznego typu nie mogg oddziatywac na piaste jednoczesnie.

Sposéb zamawiania

T cowe 5

GOMP: piasta typu P

Rozmiar

AO: facznik

AO

Rozmiar

16

Tk Znamionowy moment obrotowy sprzegta

Tkmax Maksymalny moment obrotowy sprzegta

AKa Maksymalna odchytka osiowa

AK; Maksymalna odchytka promieniowa

AKw Maksymalna odchytka kgtowa

Nm
Nm

[mm]
[mm]

A A
v |
/ N
Y /AN
/// 7 R A \\
/ // ; 74 WD\
/S /"'/ // \ \ \\\\' [
A X \% o W u
4 % 3 ~ & ©
 / § 5 |
/S \\ \\
/ a4 Y 1
S LTS SON
% Y
.v'/ \‘
| 1
R A B D E [ H | L TKN TKmax
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [Nm]
P 35 18 7 12 20 35 12 15 43 5 10
P 45 20 10 14 25 45 16 17,5 51 10 20
Odchyiki
Rozmiar Aka [mm] Akr [mm] Akw [°]
P 35 1 0,25 2
P 45 1 0,25 2

www.albeco.com.pl
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Sprzegta tubkowe

Sprzegta tubkowe s3g sprzegtami sztywnymi (niepodatnymi).
Sprzegto wykonane jest z dwoch potéwek z zeliwa GG25,
skreconych ze sobg za pomoca $rub. Sprzegta tego typu sg
bezobstugowe i nie wymagajg smarowania. Budowa sprzegta
chroni przed korozjg cierna, a takze utatwia montaz i de-
montaz.

Sprzegta tubkowe przeznaczone sg do tgczenia ze sobg
watéw o zblizonej srednicy w uktadzie poziomym. W sprawie

*»

innych zastosowan prosimy o kontakt z naszym dziatem
technicznym.

Podane wartodci momentow obrotowych dotyczg sprzegiet
bez rowkéw wpustowych. Sprzegta te moga przenosi¢ wiek-
sze momenty obrotowe od przedstawionych poprzez zasto-
sowanie w nich rowkéw pod wpust wedle normy DIN 6885/1.
Podane wartosci momentéw obrotowych obliczono dla
wspotczynnika tarcia 0,15 i momentéw dokrecania srub DIN
912 wykonanych w klasie 8,8.

Przekréj A-A

| T — E
o (= —
I o H ‘ ; .‘
" N
A
Mt [Nm]
Rozmiar [mdm] [mDm] [mLm] [msm] Sruba llo$¢e [TrT:)l(] [kl/lrfw] Bez Z
rowka wpu- rowkiem
stowego wpustowym
20 20 74 110 55 M8 4 3098 25 20 25
25 25 74 115 6,5 M8 4 3098 25 20 40
30 30 96 145 8 M10 4 2388 49 35 60
35 35 103 158 7 M10 4 2226 49 40 80
40 40 116 174 7 M12 4 2029 86 65 100
45 45 113 190 7 M12 4 1976 86 75 125
50 50 120 205 7 M12 6 1910 86 120 150
55| 55 140 220 11 M14 6 1637 135 200 600
60 60 140 242 13 M14 6 1637 135 215 850
65 65 150 250 13 M14 6 1528 135 235 1250
70 70 160 260 15 M14 6 1433 135 255 1700
80 80 185 279 16 M14 6 1239 135 290 2500
90 90 210 310 20 M16 8 1091 210 310 3800
100 100 225 343 20 M16 8 1019 210 600 5400
110 110 250 390 22 M24 8 920 710 - 7500
120 120 275 430 27,5 M24 10 870 710 - 11000
125 125 275 430 25 M24 10 870 710 - 11000
140 140 325 490 35 M27 10 800 1050 - 15000
160 160 365 560 40 m27 12 750 1050 - 23000
Sposéb zamawiania
GB 100
GB: sprzegto tubkowe \ =
) \
Rozmiar (/' ,:
e Maks. predkosé obr. mint \ _ .//‘"/
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mr Przenoszony moment obrotowy Nm
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Sprzegta zebate SITEX®
Opis

Sprzegto SITEX® sktada sie z dwoch piast zebatych, potg-
czonych za pomocg jednej tulei z uzebieniem wewnetrznym.
Piasty wykonane sg ze stali, za$ ich zeby o tukowym ksztatcie

www.sitspa.com @

sg frezowane. Tuleja fgcznika sprzegta jest wykonana z
poliamidu PA-6.6.

Cechy

Sprzegta SITEX® sg sprzegtami elastycznymi. Nadajg sie
dobrze do przenoszenia sity napedowej miedzy watami z
udziatem odchytek osiowych, promieniowych i katowych.
Dwuprzegubowa konstrukcja umozliwia przenoszenie na waty
obcigzen od odchytek promieniowych i osiowych. Sztywnosé
skretna tulei fgczgcej piasty sprzegta chroni przed wahaniami
predkosci katowej.

Konstrukcja piast stalowych potgczonych tulejg z poliamidu
czyni sprzegta bezobstugowymi i nie wymaga smarowania.
Specjalnie wyprofilowane uzebienie chroni przed uderzeniami
krawedzi zebdéw o tuleje, co sprzyja dilugiej zywotnosci
sprzegta.

Charakterystyka uzytkowa

Sprzegto moze pracowa¢ w uktadzie pionowym lub pozio-
mym. Montaz przebiega szybko i jest bardzo prosty, co
znacznie zmniejsza jego koszty. Temperatura pracy sprzegta
miesci sie w granicach od -25°C do + 90°C.

Sprzegto dobrze znosi chwilowy wzrost temperatury nawet do
+125°C. Podzespoly sprzegta sg ponadto niewrazliwe na
wszelkiego rodzaju $rodki smarne i ciecze (oleje) hydrau-
liczne.

Dyrektywa ATEX 2014/34/UE @

Produkty sg dostepne w wersjach z konkretnymi certyfikatami
dopuszczajgcymi ich eksploatacje w strefach niebezpiecz-
nych zdefiniowanym w dyrektywie ATEX 2014/34/UE.
Sprzegta SITEX® dostepne sg ze szczegdtowymi instrukcjami
montazu i eksploatacji oraz obowigzujgcymi dla nich certyfi-
katami.

W celu uzyskania szczegétowych informacji prosimy o kontakt
z producentem.

www.albeco.com.pl
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Wymiary

Ze wzgledu na niewielkie wymiary i dobrg charakterystyke
uzytkowa, sprzegta SITEX® znajdujg liczne i réznorodne
zastosowania.

Sprzegta dostepne sg w wykonaniu standardowym i z pia-
stami wydtuzonymi (catkowicie zachodzgcymi na wat silnika
napedowego).

Sprzegta SITEX dostepne sg réwniez z otworami wykonanymi
na gotowo, patrz tabela ponizej. Standardowe piasty petne
(nierozwiercone) majg nakietki w osi $rednicy zewnetrznej
piasty. Mozna zatem rozwierca¢ ich otwory osadcze na po-
trzebng Srednice.

Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w warunkach okre-
slonych dyrektywa ATEX.

CL

o o
S 8
1
]
F (H7)
. D d C CL b a h L f
Rozmiar Rowek wpustowy z wkretem
[mm] [mm] min. | maks. ustalajgcym* [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
[mm]
14 40 24,5 8 14 11-14 23 30 4 6,5 37 50 M5 6
19 48 30 8 19 11-14-19 25 - 4 8,5 37 54 M5 6
24 52 35 11 24 14-19-20-22-24 26 50 4 75 41 56 M5 6
28 66 43 11 28 16-19-22-24-28 40 60 4 18,5 47 84 M8 10
32 76 50 14 32 22-24-28-32 40 60 4 17,5 48 84 M8 10
38 83 58 14 38 24-28-32-38 40 80 4 18 48 84 M8 10
42 92 65 14 42 25-28-32-38-42 42 110 4 18,5 51 88 M8 10
48 100 68 19 48 32-38-42-48 50 110 4 27 50 104 M8 10
65 142 96 19 65 38-42-48-55-60 70 140 4 35,5 73 144 M10 20
80 175 124 - 80 - 90 - 6 46,5 93 186 M10 20
100 210 152 36 100 - 110 - 8 63 102 228 M10 20
125 270 192 45 125 - 140 - 10 78 134 290 M10 20
* = Wkret ustalajgcy do rozmiaru 24 znajduje sie naprzeciw rowka wpustowego, za$ od rozmiaru 28 znajduje sie na rowku wpustowym.
Wykonanie rowka wpustowego JS9 wg normy DIN 6885/1.
Sposéb zamawiania
GDM 48 F32
GDM: piasta SITEX GDM..F
Rozmiar AD
L: piasta wydluzona [ / GDM...L
F...: $rednica otworu =
GDM...
‘\_ :\\
| \ y ;
AD 48 {
'\;
AD: tuleja SITEX
Sprzegta standardowe Wykonanie z piastg
Rozmiar Wyd]—uzona
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Dobér sprzegiet SITEX®

Dobér sprzegta w oparciu o moment obrotowy
Maksymalny moment rozruchowy cztonu napedzajacego lub
maszyny napedzanej nie moze przekracza¢ maksymalnego
momentu obrotowego sprzegta SITEX®.

Sprzegta SITEX® przenoszg bez wiekszych probleméw mo-
menty nie przekraczajgce znamionowego momentu sprzegta,

www.sitspa.com 22

pod warunkiem, ze obcigzenie bedzie réwnomierne, a osie
prawidtowo wspotosiowane. Jezeli moment obrotowy ulega
okresowym wahaniom, nalezy pamieta¢ ze sprzegto SITEX®
moze przenies¢ obcigzenia szczytowe nieprzekraczajgce
trzykrotnosci jego znamionowego momentu obrotowego.

Parametry techniczne

[kw]

Rozmiar| TN | TKmax| TKW | n = 500 [min%] | n =750 [min?] |n=1000 [min?]|n = 1500 [min?] | n = 3000 [min?] [ NMaX |y i« g may| AKE | AKT | AKw

[(Nm] | [Nm] | [Nm] [min™] [mm]| [mm] | [°]

std maks. std maks.| std maks. | std maks. std maks.
14 10 30 5 0,5 1,6 0,8 2,4 1,0 3,1 1,6 4,7 3,1 9,4 14,000 | 0,18 |0,000026| +1 | +0,3 +1
19 16 48 8 0,8 2,5 1,3 3,8 1,7 5,0 2,5 7,5 5,0 15,1 11,800 | 0,24 |0,000054| +1 | +0,3 +1
24 21 63 10,5 1,1 3,3 1,6 4,9 2,2 6,6 3,3 9,9 6,6 19,8 10,500 | 0,30 |0,000088| +1 | +0,3 +1
28 45 135 22,5 2,4 7,1 G5 10,6 4,7 14,1 7,1 21,2 14,1 42,4 8,500 0,73 |0,000312| 1 | £0,4 +1
32 60 180 30 3,1 9,4 4,7 141 | 63 18,8 9,4 28,3 | 18,8 56,5 7,600 | 0,99 |0,000572| #1 | +0,4 | +1

38 81 243 | 40,5 4,2 12,7 6,4 19,1 8,5 254 | 12,7 38,2 | 254 76,3 6,700 | 1,20 [0,000877| 1 | 0,4 | #1
42 100 300 50 52 15,7 7,9 236 | 105 | 314 | 157 | 471 | 31,4 94,2 6,000 | 1,62 [0,001467| 1 | 0,4 | #1
48 142 426 71 74 22,4 11,2 336 | 149 | 448 | 223 67,1 | 44,6 | 1343 | 5580 | 1,79 (0,001869| #1 | £0,4 | %1
65 380 | 1140 | 190 19,9 59,7 29,8 | 895 | 398 | 1194 | 59,7 | 179,1 | 119,4 | 358,1 | 4,000 | 5,28 |0,010542| 1 | x0,6 | #1
80 700 | 2100 | 350 36,6 109,9 55,0 (164,9| 73,3 | 219,9 | 109,9 | 329,8 | 219,9 | 659,7 | 3,100 | 11,7 |0,036774| 1 | 0,7 | #1
100 | 1210 | 3630 | 605 63,4 190,1 95,0 |(285,1| 126,7 | 380,1 | 190,1 | 570,2 | 380,1 | 1140,3 | 3,000 | 20,4 |0,095742| 1 | 0,8 | #1
125 | 2500 | 7500 | 1250 | 130,9 392,7 | 196,3 |589,0| 261,8 | 785,3 | 392,7 | 1178,0 ® ® 2,100 | 43,3 [0,329397| #1 | 1,1 | 1

*= Wartos$ci podano wytacznie dla kompletnych sprzegiet z maksymalng $rednicg otworu.

Podane w powyzszej tabeli wartosci odchytek promieniowych
i katowych nalezy zwigkszy¢ proporcjonalnie, jesli oba rodzaje

odchytek dziatajg na sprzegto jednoczesnie. AK AK

Jednoczesnie suma wartosci dopuszczalnej (A) i stosownych A WA <1

wartosci dobranych z tabeli nie moze by¢ wigksza od 1. AK, AK,,

AKw A
Tkn Znamionowy moment obrotowy sprzegta Nm

100% Tkmax Maksymalny moment obrotowy sprzegta Nm
W Masa [ka]

) J Moment bezwtadnosci sprzegta kgm?
AKa Maksymalna odchytka osiowa [mm]
AK; Maksymalna odchytka promieniowa [mm]
AKw Maksymalna odchytka katowa °
Nmax Maks. predkosc¢ obr. min?t
100% AKr

Instrukcja montazu

» Osadz piasty sprzegta na watach zwracajgc uwage na
prawidtowe osiowanie wspotpracujgcych powierzchni.

» Zaloz tuleje na obie piasty sprzegta, zachowujgc miedzy
piastami prawidtowy rozstaw (wymiar ,b”) przy jednocze-
snym doktadnym osiowaniu.

H AKa

Odchytka osiowa Odchytka promieniowa

» Dokre¢ oba elementy sprzegane.
» Sprawdz, czy tuleja porusza sie ptynnie, bez zacie¢, w
kierunku osiowym, zanim wolno wigczy¢ obroty.

EEETRT

20 AN

Odchytka katowa

Odchytka katowa z promienio-
wa

www.albeco.com.pl
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Tabela sprzegiet SITEX® z otworami stozkowymi lub wielowypustowymi

SRS S|
[ f2x o
Stozek 1: 5 wg: )
BOSCH - BUCHER -LEDUC - DUSTERLOH
14 19 24 28 32 38 42 48 65
Rozmiar do +0,05 b JS9 2+0,1 Ik
dk | 2k | dk | 12k | dk | 12k | dk | 12k | dk | 12k | dk | 12k | dk | I2k | dk | I2k | dk | I2k
al 9,85 2 1 11,5 18 | 23 | 22 | 25 | 24 | 26 | 35 | 26 | 36 | 26 | 45 | 26
a2 16,85 3 18 18,5 25 | 30 | 28 | 30 | 35 | 40 | 36 | 40 | 45 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 | 50
a3 19,85 4 2,2 21,5 28 | 36 | 35 | 40 | 36 | 40 | 45 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 | 50
a4 21,95 3 18 21,5 30 | 26 | 32 | 40 | 32 | 40 | 42 | 40 | 45 | 42
a5 24,85 5 2,9 26,5 35 | 40 | 36 | 40 | 45 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 55 | 50
a6 29,85 6 2,6 31,5 45 | 55 | 45 | 55 | 45 | 55 | 55 | 55
a7 34,85 6 2,6 36,5 52 | 60 | 55 | 60
a8 39,85 6 2,6 41,5 52 | 60 | 65 | 70
Stozek 1: 8 wg:
ATOS - CASAPPA - GARBE LAHMEYER - JOTTI & STROZZI| - MARZOCCHI - SALAMI - SAUER-FLUID
Rozmiar| dg + 0,05 bESS t2+0,1 I 1 1o 24 28 52 38 42 28 6o
dk | 12k | dk | 12k | dk | 12k | dk | 2k | dk | I2k | dk | 12k | dk | I2k | dk | I2k | dk | I2k
bl 9,7 2,4 6 17 18 | 26 | 19 | 25 | 24 | 26 | 35 | 30 | 36 | 30 | 36 | 30
b2 11,6 3 7,1 16,5 18 | 23 26 | 26 | 32 | 30
b3 13 2,4 7,3 21 26 | 30 | 32 | 30 32 | 30
b4 14 3 8,5 17,5 20 | 23 | 24 | 30 | 24 | 30 | 32 | 30 | 36 | 40
b5 14,3 3,2 8,5 19,5
b6 17,287 3,2 9,6 24 28 | 35 | 32 | 40 | 36 | 40 | 42 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 | 50
b7 17,287 4 10,3 24 28 | 35 | 32 | 40 | 36 | 40 | 42 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 | 50
b8 17,287 3 9,7 24 28 | 35 42 | 40 45 | 42
b9 22,002 3,99 12,4 28 32 | 40 | 36 | 40 | 42 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 55 | 50
b10 25,463 4,78 15,1 36 34 | 50 | 36 | 50 | 42 | 50 | 45 | 50 | 45 | 50 | 55 | 62
b1l 25,463 5 15,5 36 34 | 50 45 | 50 | 45 | 50 | 55 | 62
b12 27 4,78 5,3 32,5 42 | 50
b13 28,45 6 15,1 38,5 42 | 60 | 45 | 60
b14 33,176 6,38 18,8 44 44 | 60 | 45 | 60 | 45 | 60 | 55 | 62
b15 33,176 7 18,8 44 45 | 60 55 | 62
b16 43,057 7,95 3,378 51
b17 41,15 8 31 42 48 | 60 | 55 | 60
Stozek 1 : 10 wg:
PARKER HANNIFIN NMF - TEVES
Rozmiar| d o + 0,05 p 959 2+0.1 ” 014 19 24 28 32 38 42 48 65
dk | I2k | dk | I2k [ dk | 2k | dk | [2k | dk | 12k | dk | [2k | dk | 12k | dk | 2k | dk | I2k
cl 19,95 5 12,1 32 35 | 50 42 | 50 | 45 | 50 | 45 | 50
c2 24,95 6 14,1 45 36 | 55 45 | 60 | 45 | 60 | 55 | 60
c3 29,75 8 17 50 54 | 60 | 54 | 60 | 55 | 70
32 Bezposrednie przeniesienie napedu WWW. albeco.com.pl




SITEX® Nylex

Sprzegta SITEX Nylex wykonane sg w catosci z poliamidu.

Dostepne sg w dwoch wersjach wykonania:

* CV: dwuczesciowe (1 oddzielna piasta i tuleja bedaca
jednoczesnie piastg),

» C: trzyczesciowe (2 piasty z osobng tulejg taczacy).

A )Y
)
www.sitspa.com ksl,tj

Przeznaczone sg do przenoszenia niewielkich obcigzen
mechanicznych. Ich zaletami sa: korzystna cena i dostepnosé
wykonania z otworami z rowkiem wpustowym oraz gwintem
pod wkret ustalajgcy.

Zakres temperatur: - 25 °C ++ 90 °C.

Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w warunkach okre-
slonych dyrektywa ATEX.

L
[ H M Ccv
G F
o~
T
i -
i /
| | \
E‘ - - H o~ N K
| o J1—-o Q :
Sl B8 E SURT
1
] 1
1
dl [mm] d2 [mm]
Rozmiar Rowek wpustowy z D1 D2 | DH | L1 L2 E L LH M F G | TKN | TKmax | TKW nn_nax1
oo et wkretercny[LTn]stalajq- (mm]f o maks. R°Wek":’]§;';g’jgg’yfnw"fe‘em [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ [Nm] [ INm] | [Nm] | [min™]
[mm] el
14 6 14 14 25 6 14 7-9-10-11-12-14 26 40 23 23 2 48 40 8 23 17 5 10 | 2,5 | 6,000
19 14 | 19 18-19 31,5 14 | 19 14-17-19 40 | 48 | 25 | 25 2 | 52 | 42 9 [ 23| 19| 8 | 16 6,000
24 10 24 19-20-24 37,5| 10 24 10-14-16-19-20-24 | 40 52 26 26 2 54 45 10 25 20 12 | 24 6 |[6,000
o L r
LH
T
]
52l S
i
1
d1-d2 [mm]
. D DH L1 L2 E L LH M N Tkmax Trw Nmax
Rozmiar [~ Rowek wpustony zwrgtem | [mm] | [mm] | [mm] | (mm] | (mm] | mm] | pom | pom) | e [TYNT Nmp | mp | minag
min. | maks. ustalajacym
[mm]
14 6 14 7-9-10-11-12-14 25 40 23 23 50 37 6,5 6,5 10 2,5 6,000
19 14 19 14-17-19 31,5 48 25! 25 54 37 8,5 8,5 16 4 6,000
24 10 24 10-14-16-19-20-24 37,5 52 26 26 56 41 75 7,5 12 24 6 6,000
Sposéb zamawiania
GDN 14 F14 AD 24
GDN: piasta SITEX NYLEX _
GDNV: tulejopiasta SITEX NYLEX AD: tuleja SITEX NYLEX
Rozmiar Rozmiar
F...: $rednica otworu
Tk Znamionowy moment obrotowy sprzegta Nm
Tkmax Maksymalny moment obrotowy sprzegta Nm
Tkw Zmienny moment obrotowy sprzegta Nm
Nmax Maks. predkosé obr. min?t
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SITEX® FL

Opis

Sprzegta SITEX® FL sg przeznaczone do przenoszenia na-
pedu z silnikdw wysokopreznych na rézne elementy nape-
dzane: pompy, sprezarki, generatory pradotworcze itp.
Sprzegto SITEX® FL sktada sie z metalowej piasty i kotnierza
z poliamidu wzmocnionego widknem szklanym. Takie roz-
wigzanie wyrdznia sie znaczng sztywno$cig i stabilnoscig
wymiarowg w szerokim zakresie temperatur.

Specjalna geometria uzebienia kompensuje niewielkie od-
chytki, co chroni sprzegta SITEX® FL przed nadmiernym
zuzyciem.

Sprzegto stalowo-poliamidowe nie wymaga konserwaciji i jest
bezobstugowe.

Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w warunkach okre-
slonych dyrektywa ATEX.

Gltéwne cechy i zalety

Wymiary minimalne: Cato$¢ sprzegta montowana jest zwy-
kle w korpusie silnika, co zmniejsza wymiary osiowe zespotu
silnika ze sprzegtem, a takze minimalizuje ilo$¢ narzedzi
montazowych.

Odchyltki osiowe: Uzebienie na piascie mozne przemiesz-
czac¢ sie swobodnie w kierunku osiowym wewnatrz kotnierza
poliamidowego, ograniczajgc powstawanie sit osiowych np.
na wale pompy napedzane;.

Stabilnos¢ termiczna: Kotnierz wykonany ze specjalnej
mieszanki poliamidu z wtdéknem szklanym moze pracowaé z
silnikami wysokopreznymi w temperaturze do 140°C bez
chtodzenia powietrzem.

Bezobstugowosé: Sprzegta SITEX® FL sg bezobstugowe i
nie wymagajg smarowania.

B

Szybki montaz: Montaz w obudowie zamknietej jest prosty i
szybki.

Odchyltki katowe: Specjalna geometria uzebienia kompen-
suje odchytki katowe, co chroni fozysko napedu przed znisz-
czeniem przez sity kgtowe.

Sztywnos$é: Sprzegta SITEX® FL sg wystarczajgco sztywne,
aby pochtania¢ wibracje napedu.

Sprzegta SITEX® FL przeznaczone sa do przenoszenia
sity napedowej z kota zamachowego silnikéw spalino-
wych na m.in. pompy hydrauliczne, tloki wirujace czy
wirniki sprezarek.

o

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Wymiary kotnierzy SAE J620
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Wymiary [mm]
Rozmiar kolnierza SAZ | otwor D D1 D2 D3 dfx z L1 L2 L3 L4 L5 L6
maks.
GDF 42 FL 6 1/2” 42 65 100 200,02 215,9 9x6 42 33 42 20 13 40
GDF 42 FL 7 1/2” 42 65 100 222,25 241,3 9x8 42 33 42 20 13 40
GDF 42 FL 8” 42 65 100 244,47 263,52 11x6 42 33 42 20 13 40
GDF 42 FL 10” 42 65 100 295,27 314,32 11x8 42 33 42 20 13 40
GDF 48 FL 6 1/2” 48 68 100 200,02 215,9 9x6 50 41 50 20 13 48
GDF 48 FL 7 1/2” 48 68 100 222,25 241,3 9x8 50 41 50 20 13 48
GDF 48 FL 8” 48 68 100 244,47 263,52 11x6 50 41 50 20 13 48
GDF 48 FL 10” 48 68 100 295,27 314,32 11x8 50 41 50 20 13 48
GDF 48P FL 6 1/2” 48 68 100 200,02 215,9 9x6 50 38 45 20 13 46
GDF 48P FL 7 1/2” 48 68 100 222,25 241,3 9x8 50 38 45 20 13 46
GDF 48P FL 8” 48 68 100 244,47 263,52 11x6 50 38 45 20 13 46
GDF 48P FL 10” 48 68 100 295,27 314,32 11x8 50 38 45 20 13 46
GDF 65 FL 8” 65 96 132 244,47 263,52 11x6 70 60 69 27 21 66
GDF 65 FL 10” 65 96 132 295,27 314,32 11x8 70 60 69 27 21 66
GDF 65 FL 11 1/2” 65 96 132 333,37 352,42 11x8 70 60 69 27 21 66
GDF 65P FL 8” 65 96 132 244,47 263,52 11 x6 70 60 69 27 21 66
GDF 65P FL 10” 65 96 132 295,27 314,32 11x8 70 60 69 27 21 66
GDF 65P FL 11 1/2” 65 96 132 333,37 352,42 11x8 70 60 69 27 21 66
GDF 80 FL 11 1/2” 80 124 170 333,37 352,42 11x8 90 78 87 30 21 87
48P i 65P — do piast z niestandardowg tarczg zebata.
Sposéb zamawiania
GDF 65 FL11-1/2
_ GDF: kotnierz SITEX FL
Piasta GDM 48 F32

GDM: piasta SITEX

L: piasta wydtuzona
F...: $rednica otworu

Otwor

Rozmiar kotnierza SAE

SITEX FL

www.albeco.com.pl
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Wymiary kotnierzy specjalnych

8 L 28 12
2 a 8 8 83 3l ol 8 8 5 8383
8 ® -® s —T 8y 8 8 8 s s an
GDF 48 FL 125 GDF 48 FL 165 GDF 65 FL 190 GDF 65 FL 208
GDF 48P FL 165 GDF 65P FL 208
. . . A D1 D2 D3 D4 F G
Rozmiar kotnierza specjalnego Otwér maks. [mmj [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] df x z
GDF 48 FL 125 48 80 - 100 125 27 30 11x3
GDF 48 FL 165 48 98 125 142 165 10 20 13x6
GDF 48P FL 165 48 98 125 142 165 10 20 13x6
GDF 65 FL 190 65 125 140 160 190 13 57 11x6
GDF 65 FL 208 65 125 144 180 208 20 40 18x8
GDF 65P FL 208 65 125 144 180 208 20 40 18x 8
Korpus kota zamachowego
Wymiary tarcz korpusu kota zamachowego dobrano zgodnie z normg SAE 617.
. . Przekréj
2 Yoo ST 1 _ gl Mo Taa il SAE — korpus kota zamachowego
= - 11 llog¢ ccv cCcvB
D B C otwo- f
Typ SAE .
y R R P [mm] | [mm] | [mm] réw | [mm] Wi
/ T~ 1 z
f 7 i
’ Mj;; T i M oo ||go oo [=1o) SAE 6 266,7 308 | 285,8 8 11 10,5 -
\ 4 | SAE 5 314,32 | 356 | 333,4 8 11 10,5 25
\ o y ¥ 35
SAE 4 361,95 | 403 381 12 11 10,5 0
- | ! -| 1 SAE 3 409,58 | 451 | 428,6 12 11 10,5 50
=== i
LA
K254 SAE 2 447,68 | 489 | 466,7 12 11 14 -
Wymiary kotnierza przytaczeniowego pompy, SAE
\ Otwor Otwory montazowe na pompie
A Typ pompy | $rodkowy >
\ otwory 4 otwory
\ SAE d
Il [mm] K2 M S4 R
/, 5 ‘/” AA 50,8 82,6 M8 5/16" - - -
Sposéb zamawiania A 82,55 | 106,4 | M10 | 3/8" 104,6 | M10 | 3/8"
cev B 101,6 146 M12 1/2" 127 M12 | 1/2"
6 B/
(o3 127 181 M16 5/8" 162 M12 | 1/2"
cCCv B 6 B/M4
D 152,4 228,6 | M16 5/8" 228,6 | M16 | 5/8"

Korpus kota zamachowego

TypB

Typ SAE pod kotnierz od strony silnika

Typ SAE pod kotnierz przytaczeniowy pompy, liczba otworéw w pompie
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Parametry techniczne

Odchytki Moment obrotowy Masa / Moment bezwtadnosci Wspétczynnik tumienia [¥] = 0,4
Przy K * i ° [Nm/rad] dla dynamicznej sztywnosci
i i i OtNIEerZ sAE SITEX®FL kretnej +60°C
Rozmiar osiowa | Katowa Promieniowmznan.?.'fﬁowy '.Iv.lfnlfi ZE;' :::z:' Piasta SKreinel pray
mm ° mm
[mm] y [mm] [Nm] [(Nm] [LKW] 6-1/2" | 7-1/2"| 8" | 10" |11-1/2"|0,25 Tkn|0,50 Tkn|0,75 Tkn|1,00 TkN
m

kg | 0,68 | 039 |0455|0565 08 | -
42 2 10 0,2 240 600 120 33x10 | 78 x 10 |110 x 10{130 x 10
kgm? | 0,0006 |0,003 | 0,004 [0,006(0,011| -

kgl | 075 | 04 | 052 | 05 |075| -
48 2 i 0,2 250 620 125 33x10 | 78 x 10 |110 x 10{130 x 10
kgm? | 0,0007 |0,003 | 0,004 [0,006(0,011| -

kgl | 085 | 04 | 052 |05 (075 -
48P 1 10 0.2 310 780 155 38 x 10 | 88 x 10 |125 x 10{148 x 10
kgm? | 0,0007 |0,003 | 0,004 [0,006(0,011| -

[ka] 24 - - | 08]093| 1,08
65 2 1° 0.3 660 1650 330 58 x 10 |142 x 10{205 x 10{250 x 10
kgm? | 0,005 | - - |0,009|0,015| 0,023
[ka] 2,45 - - |08 ]093| 1,08
65 P 1 1° 0,2 800 1950 400 76 x 10 |185 x 10{270 x 10{330 x 10
kgm? | 0,005 | - - 10,009|0,015| 0,023
k] 51 - - - - | 1,13
80 2 1° 0,3 1300 3100 650 190 x 10|420 x 10{590 x 10710 x 10
kgm? | 0,015 | - - - - | 0,023
Dobér Zastosowania wspotczynnik k
Dobér sprzegta do silnikow wysokopreznych wymaga Walce wibracyjne dwukotowe .............ccccveeeeeeiiiiiinnnnn. 1,6
uwzglednienia wspdtczynnika bezpieczenstwa zaleznego od Wykanczarki do asfaltu.............cccceveevveveeeeveceneerennns 1,4

rodzaju obcigzenia. Wartos¢ wspoétczynnika musi miescic sie

w granicach k = 1,3 — 1,6. Alternatywnym warunkiem doboru Ma}szynyf TOINICZE e 1,4

jest wartoé¢ znamionowego momentu obrotowego sprzegta, Wozki widtowe ... 20dlef®

ktoéra musi by¢ co najmniej réwny iloczynowi znamionowego BELONIAIKI ...t 1,3

momentu.obrot’owego.urzadzenla oraz wartosci wspolczyn- DZwigi SAMOJEZANE.........covviiiiiiiiieeie e 14
nika bezpieczenstwa k: )

[0 ] 0= L PR 1,4

TKN = TN K Ciggniki rolNiCZe .......ccoeeviiiiiiiiiiee e 1,4

MaSZYNY ArOgOWE.........ceeeiuiieeeiiiieesiieeeeaieeeeeneeeeeennes 1.4

TKN = znamionowy moment obrotowy sprzegta

TN = nominalny moment obrotowy urzadzenia

k = warto$¢ wspotczynnika bezpieczenstwa zalezna od ro-
dzaju obcigzenia

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu  Sely
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Montaz

Sprzegta SITEX® FL sg bardzo wszechstronnymi elementami
przeniesienia napedu. Mozna je naby¢ w wielu wersjach
montazowych, z piastami o réznej dtugosci. Dzieki temu kazdy
nabywca dobierze wykonanie odpowiadajgce planowanemu
zastosowaniu.

1) Wycentruj kotnierz sprzegta z kotem zamachowym silnika,
a nastepnie przykrec¢ obie czesci do siebie Srubami DIN 912 w
klasie 8,8 z momentem dokrecania podanym w tabeli:

Sruba Ms
M8 25 Nm
M 10 49 Nm
M 12 80 Nm

2) Wycentruj ostone korpusu zamachowego wzgledem
gniazda na korpusie silnika. Nastepnie dokre¢ Sruby.

3) Zatdz piaste zebatg na wat cztonu napedzanego. Jesli do
montazu wykorzystuje sie piaste zaciskowg dzielong, nalezy
dokreci¢ sruby z momentem sity podanym w tabeli ponize;.

Sprzegto Sruba Ms

42 — 48 M 10 49 Nm
65 M 12 86 Nm
80 M 16 355 Nm

4) Przeciggna¢ piaste zamontowang na wale odbiorczym
urzgdzenia przez ostone korpusu kota zamachowego i do-
sungc¢ do oporu. Nastepnie dokre¢ Sruby.

Wykonanie FLD

Sprzegta SITEX® FLD przeznaczone sg do przenoszenia
napedu z silnika poprzez kota pasowe. Sprzegto wykonano z
myslg o wymianie paska napedowego bez koniecznosci
demontazu cztonu napedzanego (np. pompy). Zakres tem-
peratury pracy: od -25°C do +100°C.

Montaz piasty zaciskowej dzielony

Montaz piasty poprzez nakretke zabezpieczajacg z pod-
ktadka

Rozmiar TKN TKmax Tkw dmax L5 L1 L4 L6 E L H L2 D DH
[Nm] [Nm] [Nm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

28 FLD 45 90 23 26 4 35,5 10 28,5 13 81 39 22,5 42 70
32 FLD 60 120 30 30 4 B515) 12 28,5 13 81 40 21,5 48 84
42 FLD 140 280 70 42 5 37,5 13 30,5 13 86 43 22,5 63 100
60 FLD 380 780 190 65 5 64 16 44 16 129 60 42 95 140
80 FLD 700 1400 350 80 6 83 20 53 20 162 69 58,5 120 175

TKN = znamionowy moment obrotowy sprzegta, TKmax = maks. moment obrotowy sprzegta,

TKw = maks. zmienny moment obrotowy w chwili odwrécenia kierunku obrotu

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Piasta z otworem wielowypustowym

-
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Sruba

B
SIit

Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3 Rys. 4 Rys. 5 Rys. 6
Piasta z otworem Piasta z otworem Piasta zaciskana z Piasta zaciskana z Piasta zaciskana z Piasta zaciskana z
wielowypustowym wielowypustowym otworem otworem otworem otworem
wielowypustowym wielowypustowym wielowypustowym i wielowypustowym
gniazdem na pierscien
Seegera
Wielowypust wg DIN 5480
Piasta o o A B C G h L Ms
ys. Oznaczenie wielowypustu [mmj [mmj [mm] [mm] [mm] [mm] Gwint [Nm]
1 25x1,25x18 - - 37 13 - 42 - -
42 3 25x1,25x18 - - 37 13 - 42 M10 49
6 30x2x14 60 6 37 13 - 42 M10 49
48 2 30x2x14 60 6 45 13 - 50 - -
6 30x2x14 60 6 45 13 - 50 M10 49
2 35 x 2 x16 60 6 49 20 - 65} = =
6 35x2x16 60 6 54 20 - 60 M12 86
65 2 40x2x 18 78 6 49 20 - 65} - -
6 40x2x18 78 6 54 20 - 60 M12 86
6 45x2x21 78 6 49 20 - 55} M12 86
80 3 50x 2 x 24 - - 49 25 - 55 M16 295
Wielowypust wg SAE J498
FHESE Rys Oznaczenie wielowypu- llosé DP A B © h G L Gwint Ms
. stu zebow [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
3 PH-S 5/8” 9 16/32 - - 37 - 13 42 M10 49
4 PI-S 3/4” 11 16/32 - - - - 13 42 M10 49
4 6 PB-S 7/8” 13 16/32 60 3 37 - 13 42 M10 49
5 PB-BS 17 15 16/32 50 6 37 27 13 42 M10 49
48 5 PA-S 1 3/8” 21 16/32 52 7 45 45 13 50 M10 49
5 PA-S 1 3/8” 21 16/32 52 5 49 48 20 b5 M12 86
65 5 PC-S11/4” 14 12/24 52 5 49 44 20 55 M12 86
80 8 PE 13/4” 27 16/32 - - 49 25 b5 M16 295

Ms = moment dokrecania $rub zacisku
Wersje z innymi otworami wielowypustowymi i w innych wykonaniach dostepne sg na zamowienie.

www.albeco.com.pl

Bezposrednie przeniesienie napedu

39




Www.sitspa.com ks t,’

Dobér sprzegiet SITEX® FL

Strona napedzajgca

Moc znamionowa silnika [kW]

Predkos¢ obrotowa przy mocy znamionowej [obr./min]
Wymiar SAE korpusu silnika

Maks. moment obr. silnika [Nm]

Predkos¢ obrotowa [obr./min]

Wymiary kota zamachowego silnika

Strona napedzana

Rodzaj watu wejsciowego (typ wielowypustu, srednica i dlugo$¢ watka)

Rodzaj kotnierza po stronie napedzanej

Bezposrednie przeniesienie napedu
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TRASCOP® ES: sprzegta bezluzowe

TRASCO® ES to sprzegta bezluzowe kompensujgce nie-
wspotosiowos¢ i tlumigce drgania. Przeznaczone sg do
urzgdzen indeksujgcych. Kompaktowe wymiary sprzegta
Opis

Sprzegto TRASCO® ES sktada sie z dwdch piast — dostep-
nych w wykonaniu z aluminium (do rozmiaru 38/45) ze stali
(od rozmiaru 42) z tgcznikiem elastycznym pomiedzy nimi.
Sprzegta TRASCO® ES sg podzespotami wykonanymi tech-
nikg skrawania precyzyjnego.

tacznik elastyczny ze specjalnej mieszanki poliuretanowej,
opracowanej w trakcie wieloletnich badan i préb laboratoryj-
nych, jest wykonany z duzg doktadnoscig wymiarowg metodg
formowania na prasie.

Piasta

Sposoéb dziatania

tacznik poliuretanowy osadzony jest w specjalnych gniaz-
dach miedzy obiema piastami sprzegta. Zostaje wstepnie
Scisniety, gwarantujgc zerowy luz podczas przenoszenia sity
napedowe;.

Zerowy luz oznacza ze sprzegto zachowuje sztywnosé
skretng w granicach jego obcigzenia sitg wstepnego $cisku, a

www.sitspa.com

TRASCOP® ES czynig go idealnym do urzadzen napedowych
mechaniki precyzyjnej.

taczniki dostepne sg w czterech stopniach twardosci: 80 Sh
A (niebieski), 92 Sh A (zétty), 98 Sh A (czerwony), 64 Sh D
(zielony). Charakterystyka uzytkowa tgcznika zalezy do jego
rodzaju (patrz ,Parametry techniczne”).

Na zamowienie dostepne sa taczniki elastyczne z innymi
stopniami twardosci, przeznaczone do uzytku w niestandar-
dowych warunkach, np. w wysokiej temperaturze, z duzym
momentem obrotowym, czy tez gwarantujace silniejsze ttu-
mienie drgan. W sprawie doboru tgcznika sprzegta o twar-
dosci odpowiadajgcej szczegdélnym warunkom eksploatacii,
prosimy o kontakt z naszym biurem technicznym.

jednoczeénie kompensuje odchyiki promieniowe, katowe i
osiowe oraz nadmierne drgania mechaniczne.

Powierzchnia $cisku wstepnego jest bardzo duza, dzieki
czemu nacisk piast na element elastyczny ma dosc niewielkg
site. Dlatego tez zeby fgcznika mozna obcigza¢ wielokrotnie
bez ryzyka zuzycia mechanicznego, czy odksztatcen trwatych.

www.albeco.com.pl
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Zalety
Zalety sprzegiet TRASCO® ES:

* Przenoszenie momentow obrotowych bezluzowe

» Ttumienie (do 80%) drgan przenoszonych z watu zdawczego silnika

» Niskie przewodnictwo cieplne i elektryczne
» Latwy i szybki montaz
» Doskonate wywazenie (dla typu Ai AP)

» Niski moment bezwtadnosci (dzigki niewielkim wymiarom i zastosowanym materiatom)

Podstawowe zastosowania

Do najpowszechniej spotykanych zastosowan sprzegiet TRASCO® ES naleza:

serwonapedy
napedy robotéw
stoty przesuwne
napedy wrzeciona
Sruby toczne

Zakres temperatury pracy

Zakres temperatury pracy sprzegta TRASCO® ES zalezy od rodzaju jego tgcznika elastycznego. Zakres temperatury pracy dla
facznikow o twardosci 92 Sh A (zo6ttych) wynosi -40 — +90°C, zas dla tacznikéw o twardosci 98 Sh A (czerwonych) — -30 —
+90°C. Laczniki znoszg przez krotki czas temperatury szczytowe siegajace 120°C.

Nadmiernie wysoka temperatura pracy grozi znaczng utratg elastycznosci tgcznika. To z kolei znacznie zmniejsza maksymalng

wielkos¢ przenoszonego momentu obrotowego.

Dlatego dobierajgc sprzegto nalezy kierowac sie scisle temperaturg jego eksploatacji w danym zastosowaniu (patrz ,Parametry

techniczne”).

Dyrektywa ATEX 2014/34/UE @

Produkty sg dostepne w wersjach z konkretnymi certyfikatami
dopuszczajgcymi ich eksploatacje w obszarze niebezpiecz-
nym zdefiniowanym w dyrektywie 94/9/WE. Sprzegta TRA-

T [°C]

SCO® ES dostepne sg ze szczegdtowymi instrukcjami mon-
tazu i eksploatacji oraz obowigzujgcymi dla nich certyfikatami.
W celu uzyskania szczegétowych informacji prosimy o kontakt
z producentem.

Kat skretu [rad]

Bezposrednie przeniesienie napedu www.albeco.com.pl



Parametry techniczne

Ponizej podano parametry techniczne wszystkich dostepnych
sprzegiet TRASCO® ES.

Wersje wykonania M, A i AP wymagajg sprawdzenia mo-
mentu obrotowego podanego w tabeli z wartoSciami momentu
obrotowego dopuszczalnymi dla piasty w danej wersji wyko-
nania.

Sprzegta TRASCO® ES kompensujg odchykki osiowe, pro-
mieniowe i kgtowe.

A
Y
www.sitspa.com kSIt/

Nawet po dtuzszej pracy z odchytkami nieskompensowanymi
sprzegto nie wykazuje zadnego luzu na potaczeniach, po-
niewaz jego tgcznik elastyczny poddaje sie naprezeniom
wytacznie od przytozonego nacisku.

Jesli podczas pracy dochodzi do znacznych odchytek, najle-
piej jest dobra¢ sprzegto z podwdjnym przegubem, ktore
zapobiega przecigzeniu.

W celu uzyskania szczegdtowych informaciji prosimy o kontakt
Z producentem.

R Twardosé Shore'a TKN TKmax Cr stat. Crdyn. Cr AKa AKr AKw
[Nm] [Nm] [Nm/rad] [Nm/rad] [N/mm] [mm] [mm] [’]
80 Sh A (niebieski) 0,7 1,4 8 26 114 0,6 0,15 1,1
7 92 Sh A (zotty) 1,2 24 14 43 219 0,6 0,10 1,0
98 Sh A (czerwony) 2 4 22 69 421 0,6 0,10 0,9
80 Sh A (niebieski) 1,8 3,6 16 52 125 0,8 0,20 1,1
B 92 Sh A (26ity) 3 6 29 95 262 0,8 0,15 1,0
98 Sh A (czerwony) 5 10 55| 155 518 0,8 0,10 0,9
64 Sh D (zielony) 6 12 75 225 740 0,8 0,08 0,8
80 Sh A (niebieski) 3 6 85 250 275 0,9 0,20 11
12 92 Sh A (zotty) 5 10 165 480 470 0,9 0,15 1,0
98 Sh A (czerwony) 9 18 240 720 845 0,9 0,08 0,9
64 Sh D (zielony) 12 24 330 980 1200 0,9 0,05 0,8
80 Sh A (niebieski) 4 8 60 180 153 1,0 0,21 1,1
14 92 Sh A (zotty) 8 15 115 344 336 1,0 0,15 1,0
98 Sh A (czerwony) 13 25 170 513 604 1,0 0,09 0,9
64 Sh D (zielony) 16 32 235 702 856 1,0 0,06 0,8
80 Sh A (niebieski) 5 10 370 1120 740 1,2 0,15 1,1
19/24 92 Sh A (zotty) 10 20 820 1920 1260 1,2 0,10 1,0
98 Sh A (czerwony) 17 34 990 2350 2210 1,2 0,06 0,9
64 Sh D (zielony) 21 42 2500 3800 2970 1,2 0,04 0,8
80 Sh A (niebieski) 17 34 860 1390 840 1,4 0,18 1,1
24/28 92 Sh A (zotty) 85| 70 2,300 5,130 1,900 1,4 0,14 1,0
98 Sh A (czerwony) 60 120 3,700 8,130 2,940 1,4 0,10 0,9
64 Sh D (zielony) 75 150 5,000 11,000 3,700 1,4 0,07 0,8
80 Sh A (niebieski) 46 92 1,370 2,350 990 15 0,20 1,1
28/38 92 Sh A (zotty) 95 190 3,800 7,270 2,100 15 0,15 1,0
98 Sh A (czerwony) 160 320 4,200 10,800 3,680 1,5 0,11 0,9
64 Sh D (zielony) 200 400 10,000 20,000 4,400 1,5 0,08 0,8
80 Sh A (niebieski) 95 190 3,000 6,100 1,400 1,8 0,22 1,1
38/45 92 Sh A (zotty) 190 380 5,600 12,000 2,900 1,8 0,17 1,0
98 Sh A (czerwony) 325 650 8,140 21,850 5,040 1,8 0,12 0,9
64 Sh D (zielony) 405 810 25,000 40,000 6,500 1,8 0,09 0,8
80 Sh A (niebieski) 130 270 4,500 9,600 1,950 2,0 0,24 1,1
42 92 Sh A (zotty) 265 530 9,800 20,500 4,100 2,0 0,19 1,0
98 Sh A (czerwony) 450 900 15,180 34,200 5,940 2,0 0,14 0,9
64 Sh D (zielony) 560 1,120 37,000 70,000 7,300 2,0 0,10 0,8
80 Sh A (niebieski) 150 300 5,500 11,200 2,100 2,1 0,27 1,1
48 92 Sh A (zotty) 310 620 12,000 22,800 4,500 2,1 0,23 1,0
98 Sh A (czerwony) 525 1,050 16,600 49,400 6,820 2,1 0,16 0,9
64 Sh D (zielony) 655 1,310 57,000 100,000 8,300 2,1 0,11 0,8
80 Sh A (niebieski) 200 400 6,000 11,000 1,500 2,2 0,28 1,1
55 92 Sh A (z6tty) 410 820 13,000 23,100 3,200 2,2 0,24 1,0
98 Sh A (czerwony) 685 1,370 24,000 63,400 7,100 2,2 0,17 0,9
64 Sh D (zielony) 825 1,650 100,000 130,000 9,200 2,2 0,12 0,8
92 Sh A (z6tty) 625 1,250 23,500 35,000 6,410 2,6 0,25 1,0
65 98 Sh A (czerwony) 900 1,800 48,000 71,500 6,620 2,6 0,18 0,9
64 Sh D (zielony) 1,040 2,080 118000 19000 8850 2,6 0,13 0,8
75 98 Sh A (czerwony) 1,920 3,840 79,150 150,450 8,650 3,0 0,21 0,9
64 Sh D (zielony) 2,400 4,800 182,000 315,000 12,000 3,0 0,15 0,8
Wszystkie dane techniczne w katalogu podano dla predkosci obrotowej 1500 obr./min i temperatury pracy rzedu 30°C.
Praca z predkosciami liniowymi przekraczajgcymi 30 m/s wymaga dynamicznego wywazenia uktadu przeniesienia napedu.
Odchyiki
Tkn Znamionowy moment obrotowy sprzegta Nm
I . S ) 2 Tkmax Maksymalny moment obrotowy sprzegta Nm
5 . o _‘ - ‘ 3| Cr Sztywnos¢ skretna Nm/rad
| 35: =i} == Cr Sztywno$¢ promieniowa N/mm
’ﬁ ) | ‘ ®) AKa Maksymalna odchytka osiowa [mm]
. o AK; Maksymalna odchytka promieniowa [mm]
Osiowa Katowa Promieniowa AKw Maksymalna odchytka katowa °

www.albeco.com.pl

Bezposrednie przeniesienie napedu

45




A )\
y
www.sitspa.com @l!/

Montaz i konserwacja

1. Starannie wyczys$¢ czopy tgczonych watdw. 3. Umies¢ tacznik elastyczny w jednej z piast sprzegta.

2. Doktadnie osadz piasty sprzegta na obu watach. Wersje 4. Zestaw ze sobg obie piasty sprzegta, starannie zacho-
wykonania M, A i AP wymagajg mocowania Srubami, ktore wujgc podang dla nich szczeline ,s”. W ten sposéb tgcznik
trzeba dokreci¢ z momentem Ms podanym w katalogu. elastyczny bedzie pracowat prawidtowo, za$ sprzegto
Sruby mocujgce wersji A i AP nalezy dokrecaé naprze- osiggnie maksymalng zywotno$¢. Zapewniona tez bedzie
miennie z zalecanymi dla nich momentami sity. poprawna izolacja elektryczna miedzy piastami sprzegta.

Montaz piast w wersji wykonania A i AP mozna utatwi¢ sobie pewnia to ochrone przed przenoszeniem obcigzen osiowych
smarujac powierzchnie styku watdéw z piastami za pomocg na fozyskowanie.

oleju. NIE WOLNO uzywa¢ w tym celu oleju na bazie Smarowanie fgcznika elastycznego zmniejsza site osiowg
dwusiarczku molibdenu. konieczng do jego osadzenia podczas montazu.

Podczas osadzania sprzegta TRASCO® ES powstaje nacisk
osiowy, ktéry kasowany jest po zakohnczeniu montazu. Za-

Uwaga: Wszystkie mechanizmy wirujgce nalezy zabezpieczy¢ ostonami ochronnymi.

Bezposrednie przeniesienie napedu www.albeco.com.pl
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Dobér sprzegta wg normy DIN 740.2

Sprzegto nalezy tak dobra¢, aby przytozone do niego obcigzenia robocze nigdy nie przekroczyly ich wartosci dopuszczalnych, bez
wzgledu na warunki pracy.

1.

Sprawdzenie wielkosci obcigzen wzgledem znamionowego momentu obrotowego
Znamionowy moment obrotowy sprzegta musi by¢ co najmniej réwny nominalnemu momentowi obrotowemu urzgdzenia w catym
zakresie temperatury pracy.

Tw2Te-S:.-8p

Sprawdzenie wielkosci obcigzen wzgledem szczytowego momentu obrotowego
Maksymalny moment obrotowy sprzegta musi byé co najmniej rowny szczytowemu momentowi obrotowemu, ktéry moze wy-
stgpi¢ podczas pracy w catym jej zakresie temperatury.

Tems 2 Ts - S5 s +T S-Sy

. . L Te=Tyse "8 +T|.m
Wartosci szczytowe po stronie napedzajace;j: m+1 Wartosci szczytowe po stronie urzgdze-

m m

Te=Ts- S +T,
nia- s L My Lt
Sprawdzenie wielkosci obcigzen przy przejsciu przez rezonans (I.I,j
Metoda rezonansu ®
W chwili gwattownego przekroczenia czestotliwosci rezonansowej ponizej zakresu roboczego, wystepuje kilka szczytowych (@)
warto$ci momentu obrotowego. O
Powstajgce obcigzenia zmienne nalezy poréwnac z maksymalnym momentem obrotowym przenoszonym przez sprzegto. ‘2

Tew 2Ts Sy S, + TS, S, o
1 m

Wartosci szczytowe po stronie napedzajgce;j: To=T.- V +T" Wartosci szczytowe po stronie urzadzenia: Ts=T, m+1 Vo + T

Sprawdzenie wielkosci obcigzen zmiennego momentu obrotowego
Obcigzenie wzgledem zmiennego momentu obrotowego sprawdza sie ustalajgc, czy spetnione sa nastepujgce réwnania:

025 Ty =Tew 2Tw S48, S,

1 m
n . ] ) w:TAl'—' f Ty =Ty ——-V,
Wartosci szczytowe po stronie napedzajace;j: m+1 Wartosci szczytowe po stronie urzadzenia: m+1
(1) T. dodaje sie, gdy szczytowy moment obrotowy nastepuje podczas ruchu sprzegta.
Wspobtczynniki obliczeniowe
Se = wspoétczynnik temperaturowy SbD = wspotczynnik sztywnosci skretnej
T[°C] |-30/+30 +40 +60 +80 : -
Maszyny skrawajace| Napedy pozycjonu- Enkodery
Se 1 1,2 14 1,8 jace
Sv = wspotczynnik bezpieczenstwa czestotliwosci zata- 2-5 3-8 102
czen
SL 0 Sa= wspbtczynnik bezpieczenstwa obcigzenia uda-
S/h 0-100 101-200 | 201-400 | 401-800 | 801-1,600 rowego
Sz 1 1,2 1,4 1,6 1,8 Rodzaj obcigzenia SLO Sa
udarowego
St = wspolczynnik czestotliwosci Lekkie 1,5
f [Hz] <10 >10 Srednie 1.8
Sf 1 410 Silne 2,2
-
| 1+ A
| _21':
Vi = wspbtczynnik wzmochnienia momentu obrotowego = Y y ¥
1-
\1 [ e ] i [_211)
30 J, +d) [ _1] J,
nr = czestotliwos¢ rezonansu = T Cretm J . min m = wspoétczynnik masy = J_

L
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Przyktadowe obliczenia

Zastosowanie

Serwonaped sruby kulowej obrabiarki

Moment znamionowy Tk=10,0 Nm Rodzaj obcigzenia udarowego  Lekkie

Moment szczytowy TAs=22,0 Nm Moment bezwtadno$ci stotu Js = 0,0038 kg-m?

Predkos¢ obrotowa n =3 000 1/min Wat napedzany dc =20 mm h6 (bez rowka wpustowego)
Moment bezwtadnosci J1 = 0,0058 kg-m ? Wat napedowy dm = 24 mm h6 (bez rowka wpustowego)
Temperatura T =+40°C

Wstepny dobér

Sprzegto ES 24/28 typu ,,A” z czerwonym tgcznikiem elastycznym (98 Sh A)

Normalny moment obrotowy sprzegta: Tkn = 60 [Nm]
Moment maksymalny: Tkmax= 120 [Nm]
Moment bezwtadnosci piasty: J2 =0,000135 [kg-m?]
Sprzegto z pierscieniem mocujacym zaciskowym: Tcal = 92 [Nm] rozw. 20 [mm]

113 [Nm] rozw. 24 [mm]

Sprawdzenie obcigzenia

Ty =Ty S, S, =10.12. 4 =480 [Nm]

s = 48,0 Nm<T,,

m:“Jj—A JA=J1+J2 JL=J3+'~J2 m=1v5
L

i i
T.=T,, —— S, =220 ——15=132 [N
% myr A 15+1 [Nm]

Timee =Ts-S7-Sg + Ty - Sy -Sp =13.2-16-12 +12,5-12- 4 = 8534 [Nm]

Timae = 8534 Nm<T,

Tk Znamionowy moment sprzegta Nm NnRr Czestotliwo$¢ rezonansu min?
Tk Znamionowy moment obrotowy silnika Nm Cr Sztywnos$¢ skretna Nm/rad
Tkmax Maksymalny moment obrotowy sprzegta Nm Mr Przenoszony moment obrotowy Nm
Ts Szczytowy moment obrotowy silnika Nm Sa Wspotczynnik bezpieczenstwa obcigzenia udarowego po
Tas/Ta  Szczytowy moment obrotowy po stronie napedzajacej  Nm stronie napedzajacej
T Moment wejéciowy podczas rozruchu Nm S. Wspc::iczynnik bezpieczeﬁstwa obcigzenia udarowego po
) . stronie napedzanej
Tis/Tu  Szczytowy moment obrotowy po stronie napgdzanej Nm ) . ) A L A
i i Sz Wspotczynnik bezpieczenstwa czestotliwosci zataczen
Vr Wspotczynnik rezonansu . . i ) )
i . L Se Wspétczynnik bezpieczenstwa zalezny od
Vii Wspétczynnik wzmocnienia momentu obrotowego ) ) .. .
. . So Wspétczynnik sztywnosci skretnej
m Wspétczynnik masy ) . L.
- . . St Wspétczynnik czestotliwosci
Ja Moment bezwtadnosci po stronie napedzajgcej 2 kgm . i
L. X i Tw Znamionowy moment obrotowy urzgdzenia Nm
Ju Moment bezwtadno$ci po stronie napedzanej 2 kgm )
. . o Tkw Dopuszczalny, zmienny moment obrotowy sprzegta Nm
b4 Wspotczynnik ttumienia ]
Tca Maks. moment obrotowy na potgczeniu piasty zwatem  Nm

48 Bezposrednie przeniesienie napedu www.albeco.com.pl




Wersje wykonania TRASCO® ES

PIASTY Z OTWOREM WYKONANYM NA GOTOWO

Wykonanie GESF Wykonanie GESF C

Dla rozmiaru od 7 do 9.
‘ Wykonanie piast z gotowymi otworami i

dwoma wkretami ustalajgcymi.

WYKONANIE Z PIASTA ZACISKOWA

Wykonanie GESM Wykonanie GESM C

L

Wykonanie z piastg zaciskowg, z jednym
nacieciem.

Wykonanie GES2M

¥

Wykonanie z piastg zaciskowg kompak-
towa.

WYKONANIE Z PIERSCIENIEM ZACISKAJACYM

Wykonanie GESA Wykonanie GESAP

Wykonanie z pierscieniem zaciskajgcym.
To wykonanie nadaje sie do przenosze-
nia sity napedowej z duzg predkoscig i
duzym momentem obrotowym. Moco-
wanie $rub od strony tagcznika. Przeno-
szony moment obrotowy zalezy od
$rednicy gotowego otworu.

www.sitspa.com @

Dla rozmiaru od 14.
Wykonanie piasty z gotowym otwo-
rem.

TRASCO®ES

Wykonanie z dzielong piastg zaci-
skowa i rowkiem wpustowym.

Wykonanie z piastg dzielong do
montazu z promieniowym momen-
tem zacisku zaleznie od $rednicy
otworu gotowego.

Wykonanie z pierscieniem zacisko-
wym precyzyjnym: konstrukcja nadaje
sie do mocowania na wrzecionach
wykonanych w standardzie DIN
69002.

www.albeco.com.pl
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Wykonanie standardowe

Piasty sprzegiet SIT dostepne sg w wersji nierozwierconej lub rowka wpustowego. Piasty nierozwiercone i rozwiercone sg
z gotowymi, otworami wykonanymi na wkrety ustalajgce pod dostepne z magazynu w bardzo krétkim terminie.

zadang srednice watka. Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w warunkach okre-
Wkrety ustalajgce w wykonaniu z gotowym otworem rozsta- slonych dyrektywa ATEX.

wione sg 120 stopni od siebie, z czego jedna lezy naprzeciw

L L L

1]
c [

i

Rozmiar m'i:n mellzks P Ly A G H-a L : M N S P c S ! Rys
mml | ] | Wka | 3kgm? | [N pmm] | mm] - mm] | mm] | mm) | o] | mm) | mm) | ] (Nm] | [mm] '
PIASTY ALUMINIOWE PIASTY ALUMINIOWE
7 3 7 0,003 0,085 x 10°® | 40,000 14 - - 22 7 8 6 1,0 6,0 M3 [ 0,3 3,5 1
9 4 10 0,008 0,48 x 10 | 28,000 20 7,2 - 30 10 10 8 1,0 2,0 M3 [ 03 5 1
12 4 12 0,015 1,5x10° 22,000 25 8,5 - 34 11 12 10 1,0 3,0 M4 15 5 1
14 4 16 0,019 2,7x10° 19,000 30 10,5 = 35 11 13 10 15 2,0 M4 15 5 2
19/24 6 24 0,066 20,4 x 10° | 14,000 40 18 - 66 25 16 12 2,0 3,5 M5 2 10 2
24/28 8 28 0,140 74,5x 10° | 10,600 55 27 - 78 30 18 14 20 | 4,0 M5 2 10 2
28/38 10 38 0,253 200,3 x 10° [ 8,500 65 30 - 90 35 20 15 2,5 52 M6 4 15 2
38/45 12 45 0,455 400,6 x 10° [ 7,100 80 38 - 114 | 45 24 18 3,0 5,6 M8 10 15 2
PIASTY STALOWE PIASTY STALOWE
42 14 55 2,000 2,246 x 10° | 6,000 95 46 - 126 50 26 20 3,0 5,6 M8 10 20 2
48 20 60 2,520 3,786 x 10° [ 5,600 105 51 - 140 56 28 21 3,5 6,0 M8 10 25 2
55 25 70 4,100 9,986 x 10° | 5,000 120 60 - 160 65 30 22 4,0 90 | M10 | 17 20 2
65 25 80 5,900 |18,352x10°| 4,600 135 68 - 185 75 85 26 4,5 83 | M10 | 17 20 2
75 30 95 6,900 |27,402x 10| 3,700 160 80 ([53-135| 210 85 40 30 5,0 83 | M10 | 17 25 3
Tolerancja wykonania otworu: H7 — rowek wpustowy JS9 (DIN 6885/1)
Sposéb zamawiania
GESF 24/28 F20
GESP: piasta nierozwiercona
GESF: otwér gotowy + rowek wpustowy + wkret
ustalajacy
Rozmiar
F...: érednica otworu
AES 24/28 R
tacznik TRASCO® ES
Rozmiar Ms Moment dokrecania $ruby Nm
B: 80 Sh A (niebieski) W Mg (ka]
G:92 Sh A (zotty) J Moment bezwtadnosci kgm?
R: 98 Sh A (czerwony) Nimax Maks. predkosé obr. min-t

(
V: 64 Sh D (zielony)

50 Bezposrednie przeniesienie napedu www.albeco.com.pl
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Wykonanie MC z piastami zaciskowymi kompaktowymi

Wersja kompaktowa o skréconej dlugosci montazowej. Charakterystyka uzytkowa jest taka sama, jak wersji petnowymiarowe;,
jednakze zaletg sg mniejsze gabaryty.

/ f\‘\
/
< u w i
! |
M. | A2 f
1
1 L L L~
1
[

(/2]
w
®
(@]
(]
Rozmiar|  FMin Fmax = Ms Nmax A L I M N S P t E wn
[mm] [mm] [Nm] [min] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] <
[0
PIASTY ALUMINIOWE =

7 3 7 M2 0,6 40,000 14 18 5 8 6 1,0 6 2,5 16,6

9 4 10 M2,5 1,0 28,000 20 24 7 10 8 1,0 2 35 21,3

12 4 12 M3 1,4 22,000 25 26 7 12 10 1,0 3 35 26,2

14 6 16 M4 2,9 19,000 30 32 9,5 13 10 15 2 48 30,5

19/24 10 24®) M6 11,0 14,000 40 50 17 16 12 2,0 35 8,5 45,00

24/28 10 32 M6 11,0 10,600 55 54 18 18 14 2,0 4 9,0 57,5

28/38 14 35 M8 25,0 8,500 65 62 21 20 15 25 52 10,5 69,0

38/45 19 45 M10 49,0 7,100 80 76 26 24 18 3,0 56 13,0 86,0

@ Rozmiar 14 z otworami do @ 12 — $ruba M4; wieksze $rednice — $ruba M3. Rozmiar 19/24 z otworami do @ 20 — $ruba M6; wieksze $rednice — $ruba M5 (@ E = 46,7
mm).

.g Zalecane wartosci $rednicy otworéw dla piast sprzegiet typu M [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm], dotyczy watéw o tolerancji wymiarowej k6

E 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 | 12 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 42 | 45
7 08 | 09| 10| 10| 11

9 21 [ 22| 23| 25| 26| 27 |28

12 34 | 36|38 |39 | 41| 43| 44| 46 | 48

14 71| 74| 77|80 | 83|86 |89 92]58]|60]61

19 24,4 | 251 | 258 | 26,5 | 27,1 | 28,5 | 29,2 | 29,9 | 31,2 | 31,9 | 326 | 254 | 26,3

24 23 | 25 | 27 | 32 | 34 | 36 | 41 | 43 | 45 | 50 | 54 | 57 | 63 | 68 | 72

28 58 | 62 | 66 | 75 | 79 | 83 | 91 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145

38 99 | 105 | 119 | 125 | 132 | 145 | 158 | 165 | 184 | 198 | 211 | 230 | 250 | 263 | 277 | 296

e Maks. predkos¢ obr. mint

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu M|
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Wykonanie M z piastami zaciskowymi

Te sprzegta umozliwiajg bezluzowy montaz osiowy. Sprzegta typu M sa dostepne z rowkiem wpustowym lub
Sprzegta bez wpustu nalezy dokreca¢ z momentem Sruby bez niego. Sprzegta sa dopuszczone do uzytku w wa-
(Ms) dobranym z tabeli. runkach okreslonych dyrektywag ATEX.

i
<o 3
=SS
!
1
Rozmiar m'i:n. me';ks. f [,\’\IA;] e > [n?i""raﬁ] At A € H-a L : M| N S P t E RysS.
tmm] | [mm W [kg] J [kgm?] wpustowego | [Mm] | [mm] | [mm] | [mm]|[mm] {[mm]][mm]|[mm] f[mm]|[mm]| [mm]
PIASTY ALUMINIOWE PIASTY ALUMINIOWE
7 3 7 M2 0,35 0,003 0085 x 106 40,000 - 14 - - 22 7 8 6 1,0 6 4 15,0 1
9 4 10 [ M2,5| 0,75 0,007 0,42 x 10 28,000 - 20 | 7,2 - 30 10 10 8 1,0 2 5 23,4 1
12 12 25 M3 1,4 0,015 1,4 x10° 22,000 180° 25 185 - 34 11 12 10 | 1,0 3 5 27 1
14 6 16 M3 1,4 0,018 2,6 x10°® 19,000 180° 30 | 10,5 - 35 11 13 10 | 15 2 55 | 32,2 1
19/24 10 24 M6 11 0,071 18,1 x 10 14,000 120° 40 18 - 66 25 16 12 | 20| 35| 12 |4570( 1
24/28 10 32 M6 11 0,156 74,9 x 10°® 10,600 90° 55 27 - 78 30 18 14 | 2,0 4 12 | 57,5 2
28/38 14 35 M8 25 0,240 163,9 x 10 8,500 90° 65 30 - 90 35 20 15 | 25| 52 |135] 72,6 2
38/45 19 45 M8 25 0,440 465,5 x 10 7,100 90° 80 38 - 114 | 45 24 18 | 3,0 | 56 | 16 | 83,3 2
PIASTY STALOWE PIASTY STALOWE
42 25 50 M10 70 2,100 3,095 x 106 6,000 - 95 | 46 - 126 | 50 | 26 | 20 | 3,0 | 56 | 20 | 788 | 2
48 25 55 M12 120 2,900 5,160 x 106 5,600 - 105 | 51 - 140 | 56 28 21 | 35 6 21 |1108,0| 2
55 35 70 M12 | 120 4,000 9,737 x 106 5,000 - 120 | 60 - 160 | 65 | 30 | 22 | 4,0 9 26 (122,01 2
65 40 80 M14 | 190 5,800 17,974 x 10 | 4,600 - 135 | 68 - 185 | 75 | 35 | 26 | 45 | 83 |27,5|139,0( 2
75 40 80 M16 | 295 8,100 29,304 x 10°° 2,950 - 160 | 80 |53-135| 210 | 85 40 30 | 50|83 30 |1475]| 3

® Rozmiar 19/24 z otworem do @ 20 — $ruba M6, wigkszy otwor — $ruba M5 (@ E= 46,7 mm).
Rozmiary od 7 do 19/24: wykonanie z jednym nacieciem

Rozmiary od 24/28 do 65: wykonanie z dwoma nacigciami

Tolerancja wykonania otworu: F7 — rowek wpustowy JS9 (DIN 6885/1)

Ms Moment dokrecania $ruby Nm
W Masa [ka]

J Moment bezwtadnosci sprzegta 2 kgm
Nimax Maks. predkos$é obr. min?t

52 Bezposrednie przeniesienie napedu www.albeco.com.pl
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GESM 48 Fs0 AES 2428 B

GESM: piasta TRASCO® ES tacznik TRASCO® ES
Rozmiar Rozmiar
F...: érednica otworu B 80 Sh A (niebieski)
F...C: Srednica otworu i rowek wpustowy G:92 Sh A (26tty)
R: 98 Sh A (czerwony)
V: 64 Sh D (zielony)

Dla piast w wykonaniu M bez rowka wpustowego, maksy- zaciskiem i piastg a wartoscig podang w rozdziale ,Parametry
malny przenoszony moment obrotowy jest mniejszg z tych techniczne”.
wartosci: momentem obrotowym przenoszonym miedzy

.g Zalecane wartosci $rednicy otworu dla piast sprzegiet typu M [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm], dotyczy watéw o tolerancji wymiarowej k6

E 3|4|5|6|7|8|9|10|11|12|14|15|16| 18|19 |20 |22 |24 |25|28|30|32 |35 (38|40 | 42| 45|48 |50 |55 |60 |65]|70]| 75|80 (7))
7 |o9|10]|10]11|12 Ll
9 21|23[24|25]|26]|27 @o
12 41|42 (44| 46|48[50|52|54]55 O
14 50(52|54(55|57|59|61|63|67[68]70 ‘é’
19/24 28 |29 (29 |31|31]32]|34|34|35(30]32 [0
24/28 24 | 27 |29 |34 |37 | 39| 44| 46|49 |54 |59 |61|68| 73|78 =
28/38 58 | 62 | 66 | 75 | 79 | 83 | 91 |100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145

38/45 62 | 66 | 75 | 79 | 83 | 91 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158 | 166 | 174 | 187

42 139 | 153 | 167 | 174 | 195 | 209 | 223 | 243 | 264 | 278 | 292 | 313 | 334 | 348

48 254 | 285 | 305 | 326 | 356 | 387 | 407 | 428 | 458 | 489 | 509 | 560

55 326 | 356 | 387 | 407 | 428 | 458 | 489 | 509 | 560 | 611 | 662 | 713

65 488 | 530 | 558 | 586 | 628 | 670 | 697 | 767 | 837 | 907 | 976 |1046(1116

75 769 | 808 | 865 | 923 | 961 |1057|1154|1250(1346(1442(1538|
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Wykonanie 2M z piastami zaciskowymi

Wykonanie z piastg dzielong do montazu z promieniowym momentem zacisku zaleznie od $rednicy otworu gotowego.

g &
1
Rozmiar m'i:n. mellzks. f S Sk e & il I l2 L b X ° £ @ e
imm | ] INm] | W kg Jkgmy [ || mm] | mm] | mm] | mm] | (mm] | mm] | [mm] | mm] | mm] | [mm] | [mm]
PIASTY ALUMINIOWE PIASTY ALUMINIOWE
14 5 16 M3 1,3 0,025 4,6 x 10 12,700 30 18,5 14,5 21 50 13 10 1,5 32 7,5 11,5
19/24 20 M6 10 0,078 2,0x 10 9,550 40 25 17,5 31 66 16 12 2 47 80 | 145
24/28 10 28 M6 10 0,160 76,3 x 10°° 6,950 55 30 22 34 78 18 14 2 57 | 10,5 | 20,0
28/38 14 38 M8 25 0,240 176,3 x 10 5,850 65 35 25 40 90 20 15 25 | 73 [ 11,5 | 250
38/45 18 45 M8 25 0,470 503,9 x 10°° 4,750 80 45 33 48 114 24 18 3 84 15,5 | 30,0
42 22 50 M10 49 0,750 1.121,7 x 10® | 4,000 95 50 36,5 53 126 26 20 3 94 | 18,0 | 36,0
48 22 55] M12 86 1,08 1.870,4 x 10° | 3,600 105 56 39,5 61 140 28 21 35 [ 105 | 18,5 | 36,0
-g Zalecane wartosci $rednicy otworu dla piast sprzegiet typu M [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm], dotyczy watéw o tolerancji wymiarowej k6
N
& 5 6 7 8 9 |10 | 11 [ 12 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 42 | 45 | 48 | 50 | 55
14 2833|3944 |50]|56]|61|67|78]|83]|89
19/24 18 | 20 | 23 | 25 | 27 | 32 | 34 | 36 | 41 | 43 | 45
24/28 23 | 25 | 27 | 32 | 34 | 36 | 41 | 43 | 45 | 50 | 54 | 57 | 63
28/38 58 | 62 | 66 | 75 | 79 | 83 | 91 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158
38/45 62 | 66 | 75 | 79 | 83 | 91 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158 | 166 | 174 | 187
42 132 | 145 | 158 | 165 | 184 | 198 | 211 | 230 | 250 | 263 | 277 | 296 | 316 | 329
48 212 | 231 | 241 | 270 | 289 | 308 | 337 | 366 | 385 | 404 | 433 | 462 | 481 | 529
s Maks. predkosé obr. min?
54 Bezposrednie przeniesienie napedu WWW.aIbeco.com.pI




Wykonanie A z pierscieniami zaciskajgcymi

Taka konstrukcja sprzegta gwarantuje doskonale jednolitg
charakterystyke kinematyczng. Brak rowkdéw wpustowych i
wkretéw ustalajgcych sprawia, ze sg to sprzegta dobrze
wywazone, ktére tatwo jest montowaé i demontowac. W razie
koniecznosci tatwo skompensowa¢ w nich przesuniecia
osiowe i promieniowe. Brak rowka wpustowego pozwala

www.sitspa.com
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unikng¢ korozji ciernej, jak rowniez luzoéw miedzy piastg a
watem. Jest to sprzegto idealne do zastosowania w uktadach
napedowych rozwijajgcych bardzo wysokie obroty.
Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w warunkach okre-

slonych dyrektywa ATEX.

(C] W <
Q 9 g
L] T n -
I e ] y ) 3‘
L I | | - &
wn
Ll
o)
E E Liczba Piasta O
sonitar | i | ke | srub | Ms - A G L [ M N s P n
: ‘ zaciska- | [Nm] W [kg] J [kgm?] [min ] [mm] | [mm] [mm] [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] | [mm] <
|| {Lai jacych . g o el
PIASTY ALUMINIOWE Z PIERSCIENIEM STALOWYM PIASTY ALUMINIOWE Z PIERSCIENIEM STALOWYM =
14 6 14 M3 4 1,3 0,049 7 x10° 28,000 30 10,5 50 18,5 13 10 15 2
19/24 10 20 M4 6 2,9 0,120 30 x 10 21,000 40 18 66 25 16 12 2,0 85|
24/28 15 28 M5 4 6,0 0,280 135 x10° | 15,500 55 27 78 30 18 14 2,0 4
28/38 19 38 M5 8 6,0 0,450 315 x 10 | 13,200 65 30 90 35 20 15 2,5 5,2
38/45 20 45 M6 8 10,0 0,950 960 x 10 | 10,500 80 38 114 45 24 18 3,0 5,6
PIASTY STALOWE Z PIERSCIENIEM STALOWYM PIASTY STALOWE Z PIERSCIENIEM STALOWYM
42 28 50 M8 4 35,0 2,300 3,150 x 10° | 9,000 95 46 126 50 26 20 3,0 5,6
48 35 60 M8 4 35,0 3,080 5,200 x 10° | 8,000 105 51 140 56 28 21 3,5 6
55 35 65 M10 4 71,0 4,670 10,300 x 10%| 6,300 120 60 160 65 30 22 4 9
65 40 70 M12 4 120,0 6,700 19 100 ~ x10| 5600 135 68 185 75 35 26 4,5 8,3
Tolerancja wykonania otworu: H7
W przypadku rozmiaru 55 i 65 wielko$¢ pierscienia zalezy od $rednicy otworu. W celu uzyskania szczegétowych informacji prosimy o kontakt z producentem.
Dla piast w wykonaniu A maksymalny przenoszony moment obrotowy przez pierécien zaciskajgcy jest mniejszg z tych wartosci: wartoscig podana w tabeli ponizej a
wartoscig podang w ,Parametrach technicznych”.
= . Zalecane wartosci $rednicy otworu dla piast sprzegiet typu A [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm], dotyczy watéw o tolerancji wymiarowej k6
ozmiar
@10 | @11 | @14 | 215|216 | @17 | 218 | D19 | P20 | 22 | @24 | @25 | 228 | 230 | P32 | P35 | 238|240 | P42 | 45| 48| P50 | @55 | 260 | @ 65| 270
14 10 12 22
19/24 42 46 60 65 69 74 79 84 88
24/28 66 | 72 | 77 | 82 | 87 | 92 | 102 | 113 | 118 | 135
28/38 175 | 185 | 205 | 225 | 235 | 266 | 287 | 308 | 339 | 373
38/45 255 | 283 | 312 | 326 | 367 | 398 | 427 | 471 | 515 | 545 | 577 | 620
42 420 | 460 | 500 | 563 | 627 | 670 | 714 | 790 | 850 | 880
48 557 | 612 | 649 | 687 | 744 | 801 | 840 | 932 | 1033
55 986 (1112|1140|1185|1284|1412|1420 |1652 | 1680 | 1691
65 1531|1580 | 1772|1840 | 1960 | 2049 | 2438 | 2495 | 2590
Sposob zamawiania
AES 24/28 R
tacznik TRASCO®
GESA 48 F45 Boznia
B: niebieski; G: zétty; R: czerwony; V: zielony
GESA: Piasta TRASCO® ES — wykonanie ,A”
. Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Rozmiar
W Masa [ka]
F..: érednica otworu J Moment bezwtadnosci sprzegta kgm 2
Nmax Maks. predkos¢ obr. min?t
WWW.aIbeco.com.pI Bezposrednie przeniesienie napedu 55
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Wykonanie AP z pierscieniami zaciskajacymi wg DIN 69002

Precyzyjne sprzegto bezluzowe przeznaczone sg do nape- czy w potgczeniach z tozyskami precyzyjnymi. Nadaja sie do
dow wielowrzecionowych, np. obrabiarek lub uktadach au- uktadéw o bardzo duzej predkosci obwodowej (siegajacej 50
tomatyki ruchu o niewielkie masie — np. do gtowic krétkoo- m/s).

tworowych, gtowic wielowrzecionowych centréw obrobczych,

——
'
T
d v
%
3

L Il Re= b Im 7 2
&L | [s&s 7 >
(. L K | ‘\ 1\’
| p = < -
S - S /
sl N_s &
I |
R FHe Ms Piasta nmax A L | 12 M N S P F1 F2 F3
(mm] | INm] [ W kg | J kam?] [min -1] (mm] | (mm] | [mm] | (mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
PIASTY STALOWE Z PIERSCIENIEM STALOWYM PIASTY STALOWE Z PIERSCIENIEM STALOWYM
14 14 | 1,89 | 0,080 11 x10°® 28,000 32 50 | 18,5 | 155 13 10 1,5 2,0 17 17 8,5
19/24-37,5 | 16 | 3,05| 0,160 37 x10°® 21,000 37,5 66 25 21 16 12 2,0 3,5 20 19 9,5
19/24 19 |3,05| 0,190 46 x10°° 21,000 40 66 25 21 16 12 2,0 3,5 23 22 9,5
24/28 — 50 24 | 4,90 | 0,330 136 x10°° 15,500 50 78 30 25 18 14 2,0 4,0 30 29 12,5
24/28 25 |8,50 | 0,440 201 x10°® 15,500 55 78 30 25 18 14 2,0 4,0 32 30 12,5
28/38 35 | 8,50 | 0,640 438 x10° 13,200 65 90 85 30 20 15 2,5 52 42 40 14,5
38/45 40 (14,00( 1,320 1,325 x 10 10,500 80 114 45 40 24 18 3,0 5,6 49 46 16,5
42 42 |[35,00( 2,230 3,003 x 10® 9,000 92 126 50 45 26 20 3,0 5,6 54 55 18,5
48 45 35,00 3,090 5,043 x10° 8,000 105 | 140 56 50 28 21 3,5 6,0 65 60 20,5
55 50 |35,00( 4,740 10,020 x 10°® 6,300 120 | 160 65 58 30 22 4,0 9,0 65 72 22,5
Tolerancja wykonania otworu: H6
Rozmiar TRASCOPES 98 Sh A 64 Sh D
TKN TKmax TKN TKmax
e AP (Nm] | Nm] | (Nm] | [Nm) ;
ciona P A R T U
25x 20 14 12,5 25 16 32
32x25 19/24 - 37,5 14 28 17 34
32x 30 19/24 17 34 21 42
40 x 35 24/28 — 50 43 86 54 108
50 x 45 24/28 60 120 75 150
63 x 55 28/38 160 320 200 400
AESP 24/28 R
Sp036b zamawiania tacznik TRASCO®ES - wykonanie ,AP”
GESAP 48 F45 AL

R: czerwony, V: zielony

GESAP: piasta TRASCO® ES — wykonanie ,AP”

. Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Rozmiar
| w Masa [kal
F...: érednica otworu J Moment bezwtadnos$ci sprzegta 2 kgm
Nmax Maks. predkos¢ obr. mint
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Wykonanie GESS dwukardanowe

Sprzegta w tym wykonaniu wykazujg kompensacje wigkszych
odchytek. Dwa taczniki znakomicie ttumig silne drgania,
zmniejszajgc hatas podczas pracy uktadu napedowego i jego
podzespotow (np. tozyskowania).

www.sitspa.com @

Element posredni, petnigcy role tacznika, jest wykonany ze
stopu aluminium i pasuje do kazdego typu wykonania piasty.

@
[V
Q
S| N S S| NI/ S
|
L o VM
[
H C H (7))
w
®
O
(&)
} w
Rermiilay Fa min. |[Fa maks. E A © H L V M S N G W J <
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka] [kg m?] o el
PIASTY ALUMINIOWE ELEMENT POSREDNI GESS Z ALUMINIUM =
7 3 7 14 - 20 7 34 4 8 1 6 - 0,003 | 0,00000008
9 4 9 20 — 25 10 45 5 10 1 8 - 0,007 0,0000004
14 6 15 30 - 34 11 56 8 13 1,5 10 - 0,024 0,000003
19/24 10 20 40 - 42 25 92 10 16 2 12 18 0,05 0,000013
24/28 10 28 55 - 52 30 112 16 18 2 14 27 0,14 0,00006
28/38 14 35 65 - 58 35 128 18 20 2,5 15 30 0,22 0,00013
38/45 15 45 80 - 68 45 158 20 24 3 18 38 0,35 0,00035
PIASTY STALOWE ELEMENT POSREDNI GESS Z ALUMINIUM
42 20 45 95 75 74 50 174 22 26 8 20 46 0,51 0,0007
48 25 60 105 85 80 56 192 24 28 3,5 21 51 0,67 0,001
55 25 70 120 110 88 65 218 28 30 4 22 60 0,97 0,002
65 25 75 135 115 102 75 252 32 35 4,5 26 68 1,43 0,004
Sposéb zamawiania
'Element dystansowy : GESS 24
GESS: element posredni
Rozmiar: 24/28
w Masa [kl
J Moment bezwtadnosci sprzegta 2 kgm

www.albeco.com.pl
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Wykonanie GES LR1 z watem posrednim

Wykonanie bezluzowe umozliwiajgce sprzeganie ze sobg ze stali, cho¢ na zamodwienie dostepne sg wykonania z innych
oddalonych od siebie watéw — np. w podnos$nikach $rubo- materiatow.
wych czy robotach suwnicowych. Wat posredni wykonany jest Dwa taczniki zwiekszajg znacznie ttumienie drgan, a takze
zapewniajg wiekszg kompensacje odchytek.
L L2

w o
1
L LRI N
L LZR1 -
Piasta zewnetrzna Piasta wewnetrzna d
R
Rozmiar Wymijtzzogl‘g:fljwyCh SrUby = H L M N < L2 LRL I'LHTI':IL LZR1 e
: Din912-8,8 s MT [N-m] (mm | mm] | tmmi | mm] | mm] | (mm] | mm] | mm] [mm] [mm] grubosé
dmin dmax M- L [N-m] [mm]
[mm] [mm]

14 4 15 M3x12 1,34 6,1 30 11 35 13 10 15 | 46,5 o 65 LR1+22 14x2,0
19/24 6 24 M6x18 10 34 40 25 66 16 12 [ 2,0 | 80 .§ 85 LR1+50 20 x 3,0
24/28 8 28 M6x20 10 45 55 30 78 18 14 [ 20 | 94 ‘g 96 LR1+60 25x2,5
28/38 10 38 M8x25 25 105 65 35 90 20 15 2,5 [107,5 § 111 LR1+70 35x4,0
38/45 12 45 M8x30 25 123 80 45 114 24 18 3,0 | 135 z 126 LR1+90 40x4,0

Konfigurator sprzegiet
Symbol katalo- P ‘ Roz- Wykona- Srednica Przyktad sym-
ozycja - A
gowy sprzegta miar nie otworu bolu
GESP - -
; GESF - F...
Flastant GESF38/45F35
GESM F-C F..
GESA - F.. - X
geznil . : e @J F
e AES B-G-R-V AES38/45V N f{,\.&
GESL38/45 Difugosé LR1 LR1 = 1200 mm @% I
) i
el AES B-G-R-V - AES38/45V -
nr2
GESP - -
i GESF - F..
Flastant GESF38/45F35
GESM F-C F..
GESA - F..
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
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Wykonanie GES LR3 z watem posrednim

Wykonanie idealne do sprzegania watéw znacznie oddalo- Srednimi (w zaleznosci od rozmiaru i predkosci obrotowej).
nych od siebie. Sprzegto tworzy bezluzowy uktad przeniesie- Dzieki dzielonym piastom montaz i demontaz, wymiana fgcz-
nia napedu. To wykonanie przeznaczone jest dla uktadéw nika w obu czlonach napedowych i napedzanych jest nie-
automatyki, podnosnikéw, paletyzatoréw i innych urzadzen zwykle fatwa. Cato$¢ wykonana z aluminium odznacza sie
transportu bliskiego. Umozliwia tgczenie ze sobg watéow bardzo matym momentem bezwiadnosci.
oddalonych nawet o 4 metry bez podparcia tozyskami po-
L
. H M B
Przekroj A-A Lt A
g q)
< £ &
- | B AL
R = E=1
! I
' | DBSE
(F 0
B
n
Ll
o)
Q
n
Wymiary Moment bezwtadnosci e <
gotowych Zacisk [10% kgm?] skyr tna
Roz- otworéw dla dmax piasty nr 1 ¢ A H | B M DBSE E t e dR P
"o grin | amx [ sy on [ oo pasa [P wa | o mm] | (mm] | o | mm] | mm) [mm] fom] | ] | (]| mm]
[mm] | [mm] | 4762-8,8 Ji 2 J3 [Nm/rad]
19/24 5 16 M3 1,34 0,00406 | 0,00238 | 0,091 893 30 18,5 14,5 36 13 DBSE + 29 32 75 11,5 27
19/24 8 20 M6 10 0,02002 | 0,01304 | 0,329 3244 40 25 17,5 49 16 DBSE + 35 47 8,0 14,5 40
24/28 10 28 M6 10 0,07625 | 0,04481 | 0,0693 6632 55 30 22 59 18 DBSE + 44 57 10,5 20 50
28/38 14 38 M8 25 0,17629 | 0,1095 | 1,199 11814 65 35 25 67 20 DBSE + 50 73 11,5 25 60
38/45 18 45 M8 25 0,50385 | 0,2572 | 2,972 29290 80 45 33 83,5 24 DBSE + 66 84 15,5 30 70
42 22 50 M10 49 1,12166 | 0,5523 | 4,560 44930 95 50 36,5 93 26 DBSE + 73 94 18 36 80
48 22 55 M12 86 1,87044 1,1834 9,251 91158 105 56 39,5 103 28 DBSE + 79 105 18,5 36 100
Konfigurator sprzegiet
Symbol katalogowy A A A Srednica
sprzegta Pozycja Rozmiar | Wykonanie o — Przyktad symbolu
Piasta nr 1 GES2M F-C (Pocco GES2M38/45F35
tacznik nr 1 AES B-G-R-V - AES38/45V
GESLR38/45 Odlegto$é miedzy koricami watéw dla DBSE DBSE = 1200 mm
tacznik nr 2 AES B-G-R-V - AES38/45V
Piasta nr 2 GES2M F-C F... GESM38/45F35
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
J Moment bezwtadnosci sprzegta 2 kgm
Cr Sztywnos$¢ skretna Nm/rad

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu  Ne{e)
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.g Wymiar otworéw i przenoszonych momentéw obrotowych dla wersji z piastg bez rowka wpustowego [Nm]

E 5 6 7 8 9 10 11 12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55
14 28|33 |39 |44 |50]|56|61|67]|78]83]89

19/24 18 | 20 | 23 | 25 | 27 | 32 | 34 | 36 | 41 | 43 | 45

24/28 23 | 25 | 27 | 32 | 34 | 36 | 41 | 43 | 45 | 50 | 54 | 57 | 63

28/38 58 | 62 | 66 | 75 [ 79 | 83 | 91 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158

38/45 62 | 66 | 75 | 79 | 83 | 91 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158 | 166 | 174 | 187

42 132 | 145 | 158 | 165 | 184 | 198 | 211 | 230 | 250 | 263 | 277 | 296 | 316 | 329

48 212 | 231 | 241 | 270 | 289 | 308 | 337 | 366 | 385 | 404 | 433 | 462 | 481 | 529

Parametry techniczne sprzegiet z watem posrednim (GES LR1 — GES LR3)

Odchytki
Rozmiar Osiowa Katowa
AKa AKw
[mm] [l
14 1,0 0,9
19/24 1,2 0,9
24/28 1,4 0,9
28/38 15 0,9 Odchytka promieniowa
38/45 18 0,9 AKr={L, - 2.H- M} tan(AKw)} [mm]

Odchyta kgtowa = 0,9° na tgcznik

1

1 L wat posredni
+

Crat = [Nm/rad]

2.

Cﬂqcznik C Twat po$redni

L,~2-L

(mm]
1000

L wat posredni

przy Lzw = catkowita dtugosc¢ sprzegta

Schemat doboru sprzegiet GES LR3

3000
2500
2000
1500
[ <0
£
E
E
= 1000
500
1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000

Lw [mm]
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Sprzegta SERVOPLUS®

Opis

Sprzegta mieszkowe SERVOPLUS® sg idealnym rozwigza- wyzszej niezawodnosci. Innowacyjny system modutowy tych
niem dla wszystkich ukladéw przeniesienia napedu wyma- sprzegiet pozwala na krotki czas realizacji zamoéwien, a takze
gajacych wysokiej sztywnosci skretnej, bezluzowej wspot- gwarantuje bardzo konkurencyjne ceny.

pracy podzespotéw, matego momentu bezwtadnosci i naj-

Cechy sprzegiet SERVOPLUS®:

» Potagczenie bezluzowe przy najwyzszej dokfadnosci prze- » Latwy montaz
niesienia momentu obrotowego * Duza sztywnos¢ skretna

 Niski moment bezwtadnosci » Trwate i bezobstugowe

» Doskonata charakterystyka dynamiczna przy duzej pred- » Maksymalna temperatura pracy: 300 °C
kosci obrotowej i zmiennym momencie obrotowym * Innowacyjne wykonanie modutowe

* Kompensowanie odchytek osiowych, promieniowych i ka- » Materiat: aluminiowa piasta z mieszkiem ze stali nierdzew-
towych nej

®
(7]
=
-
S
>
0 o
w
7y

Nowoczesne sprzegta mieszkowe SERVOPLUS®

Innowacyjna konstrukcja w systemie modutowym to konkurencyjna cena zakupu i btyskawiczna realizacja zaméwienia na
sprzegto pod dowolne srednice watéw.
Do kolejnych zalet tych sprzegiet nalezy prosta wymiana mieszka bez koniecznosci przesuwania watow.

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu  Nate]
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Wykonanie standardowe

SIT ITALY )

6~

(nvu T @
|
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g LM

) 2 Sruby )
Wymiary [mm] Sruby T Dane techniczne
Rozmiar Otwé F " e | T . Sztkywnoé(:Sztyyvnoéé Sztywnosé Odchytki "
wWor q s q s | TKN | Nmax . .| skretna | osiowa [promieniowa| *
X M |Sv| LM S L |Gwint| t | Rozmiar| . bezwtadnosci ! .
pilotowy] [Nm] [Nm] | [Nm] |[min] Kkame | CT | sprezyny | sprezyny [kg]
min. jmaks. [x10-6 Kgm?] [Nmirad] | [N/mm] IN/mm] Aka | Akr | Akw
16 4,5 5 | 16 |34 36| 17 |16,5/50,5 M4 (45|12 29| M3 |08 | 5 14000 14 3050 29 92 +0,5/ 0,2 | 1,5 /0,082
20 7,5 8 | 20 |40 /44|205| 21 | 62 | M5 |55|15| 6 M3 |08 | 15 11900 34 6600 42 126 +0,6/ 0,2 | 1,5 0,135
30 95 | 10| 30 |55/58(225| 27 | 72 | M6 |6,5/20| 10 | M4 2 | 35 | 8700 140 14800 65 155 +0,8(0,25| 2 0,289
38 135 |14 | 38 |65|73| 26 | 32 |84 | M8 | 8 25|25 | M4 2 | 65 | 7300 310 24900 72 212 +0,8(0,25| 2 0,438
45 135 | 14 | 45 |83|89| 31 | 41 |103|M10|9,5| 30 | 49 M5 3,8 | 150 | 5800 1056 64000 88 492 +1,0/ 0,3 | 2 |0,924
*= dla otworu maks.
Tolerancja wykonania otworu F7
Sprzegto SERVOPLUS®
Wymiary otworéw i przenoszone momenty obrotowe dla piasty zaciskanej [Nm]
Rozmiar,
5 6 7 8 9 10 | 11 | 12 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 42 | 45
16 49 | 59 | 69 | 78 | 88 | 98 | 10,8 |11,8 | 13,7 | 14,7 | 15,7
20 128|144 | 16 | 17,6 | 19,2 | 22,3 | 23,9 | 255 | 28,7 | 30,3 | 31,9
30 249 |27,1|31,7 |33,9|36,2|40,7| 43 |452|543|56,5|63,3|67,9
38 74,6 | 78,8 | 82,9 | 99,5 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158
45 132 | 158 | 165 | 184 | 198 | 211 | 231 | 250 | 263 | 277 | 296
Na zamowienie dostepne sg wykonania piast:
* z otworem stozkowym pod tuleje zaciskowe
* z otworem stozkowym pod silniki FANUC
Sposéb zamawiania
GSP 30 MF 20
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
GSP: sprzegto SERVOPLUS® .
Tk Znamionowy moment sprzegta Nm
Rozmiar Nmax Maks. predkos¢ obr. min?t
X . Cr Sztywnos¢ skretna Nm/rad
M: piasta z otworem pilotowym .
S: mieszek AKa Maksymalna odchytka osiowa [mm]
MF: piasta z gotowym otworem AK; Maksymalna odchytka promieniowa [mm]
) AKw Maksymalna odchytka katowa °
Srednica otworu w mm (dotyczy tylko wersji z wykoriczonym otworem) W Masa [kal

Konfiguracja sprzegta wymaga doboru dwdch piast o konkretnej wielkosci otworu pilotowego lub gotowego oraz jednego mieszka.
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Doboér sprzegiet

Sprawdzenie przenoszonego momentu obrotowego
Moment obrotowy przenoszony przez sprzegto (Tkn) musi byé
zawsze wigkszy od maksymalnego momentu obrotowego na
wale napedowym i napedzajgcym.

Gdzie:

Tas = moment szczytowy po stronie napgdzajgcej [Nm]
Tis = moment szczytowy po stronie napedzanej [Nm]
k = wspotczynnik pracy

Tkn2 K ® Tasis

Sprawdzenie momentu obrotowego podczas przyspiesza-
nia

Ts = moment obrotowy podczas przyspieszania (dla strony
napedzajgcej lub napedzanej)

Znamionowy moment obrotowy musi by¢ wyzszy niz moment
przyspieszenia.

TKN>Ts « k
Ts = Tas* ma
Ts = Tas* ma
Ja J

m.h = mL =
Gdzie: Jy+d Jy+d,
k=15 dla ruchu jednostajnego
k=2 dla ruchu niejednostajnego
k=25-4 dla ruchu z udarem

Napedy obrabiarek: k= 1,5-2

W zastosowaniach wymagajgcych bardzo duzej precyzji ruchu
moze okaza¢ sie konieczna weryfikacjg btedu przeniesienia
napedu, ktory wylicza sie nastepujgco:

_180-Tys
b=~ Ll
Gdzie Cr = sztywnos$¢ skretna sprzegta [Nm/rad]

Sprawdzenie srednicy walu

Po wyselekcjonowaniu sprzegta o konkretnym wymiarze,
sprawdz, czy wymiary docelowe watéw pasujg do wy-
branego sprzegta (Fmin i Fmax).

Sprawdzenie odchytki

Rzeczywiste wielkosci odchytek muszg mieéci¢ sie w granicach
tolerancji okre$lonych przez producenta wybranego sprzegta.
Nalezy pamieta¢, ze nie mozna osiggng¢ maksymalnych wiel-
kosci wszystkich rodzajow odchytek.

Znajac wartosci odchytek dla danego zastosowania, nalezy
przeksztalci¢ je na wartosci procentowe uwzgledniajgc mak-
symalne wartosci tych odchytek wyznaczonych dla danego
sprzegta przez producenta. Suma tych wartosci procentowych

nie moze przekroczy¢ 100%.
ikk”"‘ -100% + Ay 100% + AKT"’“ 100% < 100%

a T "

Gdzie:

* AkaM, AkrM, AkwM to odpowiednio odchytka osiowa, pro-
mieniowa i katowa maszyny

* Aka, Akr, Akw to odpowiednio maksymalna odchytka osiowa,
promieniowa i katowa sprzegta podana przez producenta

» odchytka osiowa: zwykle wynika z wahan temperatury

» odchytka katowa: maksymalna wielko$¢ wynosi 2°

» odchytka promieniowa: nie wolno przekroczy¢ maksymalnej
wartosci tego parametru. Grozitoby to odksztalceniem
mieszka.

Sprawdzenie momentu obrotowego przenoszonego przez
piaste

(SIY)

www.sitspa.com

Nalezy koniecznie sprawdzi¢ czy wielko§¢ momentu obroto-
wego wymagana dla cztonu napedowego miesci sie w grani-
cach obcigzenia przenoszonego przez potgczenie piasty z
watem. Dostepne sg rézne wersje mocowania piasty réwniez
pod niestandardowe warunki. Wykonujemy réwniez sprzegta z
otworami o $rednicach mniejszych niz katalogowe. Takie wy-
konanie wigze sie ze zmniejszeniem granicznego momentu
przenoszonego przez potgczenie piasty z watem.

Charakterystyka techniczna

Trwatosé

Sprzegta SERVOPLUS® mogg przepracowa¢ dowolng liczbe
cykli — o ile nie zostang przekroczone graniczne wartosci
odchytek i szczytowego momentu obrotowego.

Moment szczytowy

Sprzegta SERVOPLUS® znoszg doskonate krotkotrwatg prace
ze szczytowymi momentami obrotowymi

siegajacymi 1,5-krotno$ci momentu znamionowego.

Nalezy prawidtowo dobra¢ wymiary potgczenia piasty z watem.

Obciazenie mechaniczne tozyska

Sprzegta SERVOPLUS® znakomicie kompensujg odchyiki
osiowe, katowe i promieniowe, a zatem zmniejszajg obcigzenie
mechaniczne fozyska — a tym samym koszty eksploataciji.

Temperatura pracy
Sprzegta SERVOPLUS® mogg bez problemu pracowac w
temperaturze siegajgcej nawet 300°C.

Utrzymanie i zuzycie
Sprzegta SERVOPLUS® sg bezobstugowe i odporne na zuzycie
mechaniczne.

Instrukcja montazu

Sprzegta SERVOPLUS® dostarczane sg z otworami wykona-

nymi na gotowo — przygotowane do montazu.

» Starannie wyczyS¢ powierzchnie wspoOipracujgce przed
montazem.

» Zatéz sprzegto na czopy tgczonych watdéw, a nastepnie sta-
rannie dokre¢ umiejscowione promieniowe Sruby zaciskowe
ze wskazanym dla danego sprzegta momentem sity Ta.

Demontaz
* Poluzuj sruby zaciskowe.
» Oddziel od siebie elementy sprzegta i zdejmij je z watdw.

Konstrukcja sprzegiet SERVOPLUS® umozliwia ich demontaz z
watdéw oraz wymiane mieszkéw bez rozbierania catego uktadu
przeniesienia napedu.

* Poluzuj $ruby imbusowe.

» Poluzuj Sruby zaciskowe.

* Przesun piasty zaciskane na watach.

« Sciggnij piasty zaciskane.

Wymagania wobec watu gwarantujgce bezpieczne przeniesie-
nie napedu:

- tolerancja h6
- chropowatos¢ powierzchni Rimax =16

Uwaga

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas montazu i
demontazu sprzegta. Uszkodzenie mechaniczne mieszka moze
uniemozliwi¢ dalszg eksploatacje sprzegta.

Normy bezpieczenstwa

Wszystkie czesci wirujgce maszyn mechanicznych nalezy
zabezpieczy¢ przed ryzykiem bezposredniego kontaktu.
Zabezpieczenie takie nalezy tak skonstruowac, aby w razie
awarii (np. rozerwania wirujgcego sprzegta) nie doszio do
wypadku z udziatem oséb i urzadzen.

www.albeco.com.pl
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Sprzegta tarczcowe SERVOMATE®

Sprzegta tarczowe SERVOMATE® zaprojektowano przede
wszystkim do zastosowan w serwonapedach.

Aluminiowe piasty i niewielkie gabaryty sprzegiet przektadajg
sie na malg mase i moment bezwladnosci. Dzieki temu
sprzegto wyrdznia sie duzg niezawodnoscig i bezobstugo-

GSM

www.sitspa.com S.Lt)

woscig, nadajgc sie wysmienicie do pracy z duzg predkoscig
obrotowa. Wykonanie z podwdjnym pakietem blach prze-
znaczone jest zwlaszcza do zastosowan wymagajgcych
kompensacji odchytek promieniowych.

GSMC

Wymiary [mm] Sruby Masa i moment bezwtadnosci Sztywnos¢ skretna
cr Predkos¢
Rozmiar e GSM GSMC LKN Tﬁmax [Nm/rad] oblz.
dna| E [LC M| L [LL] P | t |owingl ] || [N MELE:
INMT| W [kg] [* kg - m?] W+ [kg] N* [kg - m?] GSM | Gsmc [lobr./min]
15 20 | 47 | 13 | 21 | 45 | 55 3 |68 | M6 | 10 0,16 52 -10° 0,20 63-10°| 20 40 12,000 | 6,000 | 16,000
20 25 | 59 | 19 | 24 | 52 | 67 6,5 | M6 | 10 0,30 |149-10°| 0,40 |[194-10°| 30 60 30,000 | 15,000 | 12,000
25 35 | 70 | 24 | 32 | 69 | 88 5 |90 | M8 | 25 0,53 [384-10°%| 0,66 [492-10°| 60 120 | 60,000 | 30,000 | 10,000
*= dla otworu maks.
Odchytki GSM Odchytki GSMC
Rozmiar | Promie- |/ o Promie- | Gowa o
niowa Katowa [°]| niowa Katowa [°]
[mm] [mm]
[mm] [mm]
15 - 0,5 1 0,16 1,0 1
20 - 0,6 1 0,25 1,2 1
25 - 0,8 1 0,30 1,6 1
Przenoszony moment obrotowy [Nm] w zaleznos$ci od $rednicy watu [mm]
Rozmiar
210 211 212 214 215 216 219 220 222 @24 @25 228 230 232 235
15 20 22 24 28 30 32 38 40 - - - - - - -
20 - - 24 28 30 32 38 40 44 48 50 - - - -
25 - - - - 55 59 70 73 81 88 92 103 110 117 128
Sposoéb zamawiania
n ,»') /‘ ——
GSM 020 4 - »*
/ \
y

Wykonanie z 1 pakietem blach: GSM
Wykonanie z 2 pakietami blach i elementem dystansowym: GSMC

Rozmiar

R85

www.albeco.com.pl
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Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe SAFEMAX®

Wzrost udziatu automatyzacji w procesach produkcyjnych
skutkuje wiekszg doktadno$cig, wydajnoscig oraz predkoscig
pracy.

Innym waznym czynnikiem wzrostu wydajnosci produkcji jest
coraz wieksza sztywnos¢ mechaniczna uktadéw przeniesienia
napedu, czyli coraz wyzsza odporno$¢ na oddziatywanie
0golnych obcigzen dynamicznych.

Przecigzenie mechanizméw nadmiernym momentem obro-
towym z winy btedu ludzkiego, usterki mechanicznej czy
innych czynnikow moze wystapi¢ zupetnie nieoczekiwanie.
Jesli nie uda mu sie zapobiec, grozi to uszkodzeniem maszyn,

Cechy

Bezluzowe przenoszenie sity napedowej

Niski moment bezwtadnosci

Kompaktowa konstrukcja

Bezobstugowosc¢

Rozlgczenie cztondw napedu w ciggu 1-3 milisekund
Proste i tatwe nastawianie granicznego momentu obroto-
wego

Ponowne potgczenie uktadu przeniesienia napedu po pet-
nym obrocie w sposéb zsynchronizowany

Sprzegta przecigzeniowe SIT dostepne sg w wykonaniu ze
sprezynami talerzowymi. W razie przecigzenia nastepuje
sprzegto roztgcza sie w ciggu kilku milisekund. Wystarczajgco
szybko, by maszyna napedzana nie ulegta uszkodzeniu.

BN\
: SIt)
www.sitspa.com = J

skutkujgc przestojami produkcyjnymi, a im sg one diuzsze,
tym kosztowniejsze.

Sprzegta przecigzeniowe SAFEMAX® chronig przed powyz-
szymi problemami. Btyskawicznie roztgczajg strone nape-
dzajgcg od strony napedzanej w razie przekroczenia nasta-
wionego granicznego momentu obrotowego. Zabieg taki
eliminuje grozbe kosztownych awarii i przestojow produkcyj-
nych. Sprzegta przecigzeniowe naszej produkcji wyrdzniaja
sie przy tym duza sztywnoscig skretng i bezluzowa praca.
Umozliwiajg btyskawiczne przywrdcenie ruchu roztgczonej
maszyny po usunieciu przyczyn przecigzenia jej ukfadu na-
pedowego.

Zastosowania

* Obrabiarki

» Pakowarki

* Maszyny poligraficzne

* Maszyny wtékiennicze

* Roboty przemystowe

« Kartoniarki

* Maszyny drzewne

» Automatyka przemystowa

Gdy stan przecigzenia minie, sprzegto fgczy strone nape-
dzajaca z napedzang po obrocie o 360° lub, w wykonaniu
niestandardowym, w konkretnej fazie obrotu.

Wykres krzywej charakterystyki sprezyny

Sita [Nm]

Zakres pracy [mm]

Regulacja momentu mozliwa jest za pomocg nakretki na-
stawczej. Sprzegta przecigzeniowe SIT sg fabrycznie nasta-
wione na roztgczenie po przekroczeniu 75% maksymalnego
momentu obrotowego. Na nakretce nastawczej i piascie
umieszczono oznaczenia utatwiajgce dobor witasnej nastawy.

Wersja negatywna

A

Nastawa momentu obrotowego [Nm]

Moment obrotowy [Nm]

Czas [s]

Pokazujg one minimalng i maksymalng warto§¢ momentu
obrotowego ogranicznika oraz zaznaczono kierunek, w kto-
rym obrot nakretki zwieksza i zmniejsza moment obrotowy
roztgczajgcy. Obrét nakretki nastawczej w prawo zmniejsza te
wartos¢, zas w lewo — zwieksza j3.

Piasta

Nakretka — wersja negatywna

www.albeco.com.pl
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Cechy

Konstrukcja

Opis

Cechy

Przyktadowy montaz

Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe
SAFEMAX

Do bezposredniego montazu na kole
pasowym taktujgcym lub podzespole
napedu.

Dostepne wersje konstrukcyjne:

* Z tulejg zaciskowg
* Lgczone z otworem i watem z wpustem

Na zamoéwienie dostepne jest wykonanie ze
stali nierdzewnej.

Zakres przenoszonego
momentu obrotowego:
0,7 —-720 Nm

Rozmiar: od 12 do 50

Sruba kulowa

Bezposredni montaz na kole pasowym
lub kole tancuchowym mechanizmu
taktuiaceao

Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe
SAFEMAX ze sprzegtem TRASCO® ES

Do taczenia ze sobg watéw za pomocg
sprzegta bezluzowego TRASCO® ES.
Kompensuje odchyiki osiowe, promieniowe
i katowe, jednoczes$nie ttumigc drgania
mechaniczne.

Dostepne wersje konstrukcyjne:

* Z otworem z rowkiem wpustowym po obu
stronach

« Z tulejg zaciskowg i piastg zaciskowg

« Z pierécieniem zaciskajgcym i piastg
zaciskang

Na zamoéwienie dostepne jest wykonanie ze
stali nierdzewnej.

Zakres przenoszonego
momentu obrotowego:
0,7 —720 Nm

Rozmiar: od 12 do 50

Silnik Sruba kulowa

e

Mocowanie ze sprzegtem TRASCO® ES z
piastg zaciskang

Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe
SAFEMAX ze sprzegtem SERVOPLUS®

Do taczenia ze sobg watéw za pomocg
sprzegta mieszkowego SERVOPLUS®.
Kompensacja odchytek osiowych, promie-
niowych i katowych.

Dostepne wersje konstrukcyjne:

» Z otworem z rowkiem wpustowym i piastg
zaciskang

* Z tulejg zaciskows i piastg zaciskowg

Na zamowienie dostgpne jest wykonanie ze
stali nierdzewnej.

Zakres przenoszonego
momentu obrotowego:
0,7 — 200 Nm

Rozmiar: od 12 do 35

Silnik Sruba kulowa

Mocowanie ze sprzegtem SERVOPLUS ©
GSP z piastg zaciskang

Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe
SAFEMAX

Do taczenia ze sobg watéw za pomocg
sprzegta tarczowego SERVOMATE® ES o
duzej sztywnosci skretne;.

Dostepne wersje konstrukcyjne:

» Z otworem z rowkiem wpustowym i piastg
zaciskowg
« Z tulejg zaciskowg i piasta zaciskowg

Na zamoéwienie dostgpne jest wykonanie ze
stali nierdzewne;j.

Zakres przenoszonego
momentu obrotowego:
0,7 — 200 Nm

Rozmiar: od 15 do 25

Silnik Sruba kulowa

Mocowanie ze sprzegtem SERVOMATE®
GSP z piastg zaciskang

Typ: SPGLSN

Konstrukcja:

- = sprzegfo przecigzeniowe

A = ze sprzeglem TRASCO ES
S = ze sprzggtem SERVOPLUS
M = ze sprzeglem SERVOMATE

Rozmiar

Ponowne zataczenie
... = co petnych 360°
/E = w réwnoodlegtych fazach obrotu

Liczba sprezyn
Moment obrotowy

Nr produkeyjny

74 Bezposrednie przeniesienie napedu
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Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe SAFEMAX® GLS/SG/N

DF

Wykonanie z otworem i rowkiem wpustowym Wykonanie z tulejg zaciskowg
Wymiary
Rozmiar sprzegta
rzeciazeniowego F1 max A B C D E G | L M N \%
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

12 12 44 38 40 35 30 2 45 24 7 28,5 5
17 17 50 42 a7 42 37 2 5 29 8,5 34,5 5 §<
20 20 70 62 65 56 47 4 8 40 12 47 6 <
25 25 85 75 80 71 62 7 11 48 13,5 56 7 E
35 35* 100 82 95 85 75 9 14 59 16 67 9 H_‘l
42 42 115 97 110 100 90 8 16 64 17 73 10 <L
50 50 135 117 130 116 100 6,5 18 75 20,5 86 11 n

*F1: Srednica maksymalna wykonczonego na gotowo otworu ze zmniejszonym rowkiem wpustowym wg normy UNI 7510. Tolerancja
wykonania otworu H7.

Rozmiar 12 17 20 25 G5! 42 50
Graniczny moment obrotowy w chwili
Sp_rZ_egI_o przeciazenia [Nm] 08-7 3-23 5-50 9-100 20 - 200 35-415 75-720
AR A L Predko$¢ maksymalna [obr./min] 4000 4000 4000 3000 2500 2000 1200
Skok podktadki oporowej w chwili prze- [mm] 08 1.0 11 13 15 20 22
clgzenia
Otwor z rowkiem
x10° kgm? 20 40 270 680 1510 2620 6330
Moment | Od strony nakretki wpustowym [ gl
bezwiadnosci Tuleja zaciskowa | [x10° kgm?] 20 40 280 710 1580 2820 6820
mas
Y Od strony oktadzin ciernych [x10°6 kgm?] 9 15 80 290 680 1290 3150
" Otwor z rowkiem wpustowym [kal 0,200 0,400 0,900 1,500 2,800 3,700 6,700
asa
Tuleja zaciskowa [ka] 0,200 0,400 0,900 1,600 3,000 4,100 7,300
llos¢ i typ - 6 x M3 6 x M3 8 x M4 8 x M5 8 x M6 8 x M6 8 x M8
Sruby Od strony nakretki
Moment
dokrecania [Nm] 1,5 1,5 3,0 5,0 7,5 75 14,0
IN ) 0,8-25 3-75 5-14 9-28 20 -45 35-100 75 -190
Dopuszczalny moment
Sores obrotowy w odniesieniu do 2N ) 24-45 5-15 12-28 18 - 60 42-95 75-200 | 140-345
rezyn .
et ZestaW§ sprezyn 3N ) 35-7 8,5-23 24 -50 40 -100 - - -
m
(Nm] AN ) - = - = 85-200 | 195-415 | 245-720
Uwaga:

G: tolerancja montazu + 0,1.
Wartosci masy podano dla sprzegta przecigzeniowego z otworem pilotowym.
Wartosci momentu bezwtadnosci podano dla sprzegta przecigzeniowego z otworem o $rednicy maksymaine;.

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu Byl
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Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe SAFEMAX® GLS/SG/N ze sprzegtami

TRASCO® ES

Woykonanie z pierscieniem zaciskowym / GESA

Wykonanie z piastg zaciskowg / GESM

Whkret
ustalajgcy

¥
|

b

E1

Wykonanie z otworem i rowkiem wpustowym /

GESF
Rozmiar Wymiary
sprzegta TRASCO®ES
przeciazenio- Rozmiar Fimax | F2max | Fsmax | F4 max A B C E I H Lg [mm] L
wego [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 14 12 14 15 15 44 38 44 30 18,5 13 42 66
17 19/24 17 20 20 24 50 42 52 40 25 16 53 82,5
20 24/28 20 28 28 28 70 62 68 55 30 18 63 102
25 28/38 25 38 35 38 85 75 84 65 35 20 74,5 119,5
35 38/45 35* 45 45 45 100 82 100 80 45 24 93 146
42 42 42 50 50 55 115 97 115 95 50 26 100 157
50 48 50 60 55 60 135 117 138 105 56 28 110,5 | 178,55

*: maksymalna srednica otworu wykonanego na gotowo ze zmniejszonym rowkiem wpustowym wg normy UNI 7510.
F1, F2, F3, F4: tolerancja wykonania otworu H7.

Sprzeglo | pr7ecigzenia

przeciaze-

Rozmiar 12 17 20 25 35 42 50
Graniczny moment obrotowy w chwili Nm] 0,8-7,5 3-23 5-50 9-100 20-200 | 35-415 | 75-720
niowe | Predkosé maksymalna [obr./min] 4000 4000 4000 3000 2500 2000 1200
Sk(_)k p_odkladk| oporowej w chwili prze- [mm] 08 1 11 13 15 2 22
cigzenia

76 Bezposrednie przeniesienie napedu

www.albeco.com.pl




A )Y
www.sitspa.com QSI,tJ\

Rozmiar 14 19/24 24128 28/38 38/45 42 48
92 Sh A 7,5 10 35 95 190 265 310
Moment nominalny 98 Sh A 12,5 17 60 160 325 450 525
64 Sh D - 16 21 75 200 405 560 655
m
92Sh A 15 20 70 190 380 530 620
Moment maksymalny 98 Sh A 25 34 120 320 650 900 1050
64 Sh D 32 42 150 400 810 1120 1310
Sprzegto 92 Sh A 1,0 1,2 14 15 1,8 2,0 2,1
TRASCO® )
ES Maksymalna odchytka osiowa 98 Sh A 1,0 1,2 1,4 1,5 1,8 2,0 2,1
64 Sh D mm] 1,0 1,2 1,4 15 1,8 2,0 2,1
mm
92sSh A 0,15 0,10 0,14 0,15 0,17 0,19 0,23
Maksymalna odchytka promieniowa | 98 Sh A 0,09 0,06 0,10 0,11 0,12 0,14 0,16
64 Sh D 0,06 0,04 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11
92 Sh A 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Maksymalna odchytka katowa 98 Sh A [°] 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
64 Sh D 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Od strony | Otwér z rowkiem wpustowym 20 40 270 680 1510 2620 6330
oktadzin cier- -
R nych Zacisk 20 40 280 710 1580 2820 6820
L — - .
bezv«fla_d GESF — otwor z rowkiem [x102 23 61 228 763 1747 6303 13434
nosci wpustowym kgm?]
Masy | Od strony piasty | GEsM — piasta zaciskowa 23 59 252 727 1812 7152 14808
GESA — pierscien zaciskowy 27 71 312 878 2306 7207 14848
Kombinacje
. Masa catkowita
Sprzegla_i przecigze- Sprzeglo
niowe
Masa  |Otwor z rowkiem GESF 0,269 0,543 1,190 2,028 3,715 7,061 11,453
wpustowym
Piasta zaciskowa GESM [kg] 0,267 0,548 1,214 2,115 3,900 7,561 12,433
Pierscien zaciskowy GESA 0,298 0,597 1,338 2,325 4,410 7,761 12,613
Sprzegto przecigze- llos¢ i gwint - 6 x M3 6 x M3 8 x M4 8 x M5 8 x M6 8 x M6 8 x M8
niowe z mocowaniem
zaciskowym Moment dokrecania [Nm] 1,5 1,5 3,0 5,0 7,5 7,5 14,0
GESF — wkret ustala- Gwint - M4 M5 M5 M6 M8 M8 M8
i Jacy Moment dokrecania | [Nm] 15 2,0 2,0 4,0 10,0 10,0 10,0
Sruby -
GESM — wkret usta- Rozmiar - M3 M6 M6 M8 M8 M10 M12
lajacy Moment dokrecania | [Nm] 1,3 11,0 11,0 25,0 25,0 70,0 120,0
GESA — $ruby zaci- llos¢ i typ (12.9) - 4 x M3 6 x M4 4 x M5 8 x M5 8 x M6 4 x M8 4 x M8
skajace Moment dokrecania | [Nm] 1,3 2,9 6,0 6,0 10,0 35,0 35,0
Przenoszony moment obrotowy przez sprzegto TRASCO® ES z pierscieniem zaciskowym
Rodzaj Przenoszony moment obrotowy [Nm] w zalezno$ci od $rednicy watu [mm]
Sprzegfa | qoegio | 10 |11 | 14 |15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20 | 22 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 42 | 45 | 48 | 50 | 55 | 60
przecigzeniowe
12 19/24 48 | 53 | 67 | 72 | 77 | 81 | 86 | 91 | 96
17 24128 77 | 82 | 88 | 93 | 98 [103 | 113|124 | 129 | 144
20 28/38 186 | 196 | 206 | 227 | 247 | 258 | 289 | 309 | 330 | 361 | 392
25 38/45 291 | 320 | 349 | 364 | 408 | 437 | 466 | 510 | 553 | 582 | 612 | 655 | 699
35 42 345 | 584 | 623 | 681 | 740 | 779 | 818 | 876 | 934 | 973 1071
50 48 681 | 740 | 779 | 818 | 876 | 934 | 973 (1071|1168
Uwagi:

Podano dane dla tgcznika AES w kolorze czerwonym o twardosci 98 Sh A. Warto$ci masy dotyczg wersji z otworem pilotowym.
Wartosci momentu bezwladnosci podano dla sprzegiet z otworami o maksymalnej Srednicy.
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Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe SAFEMAX® GLS/SGIN ze sprzegtami SE-
RVOPLUS®

- Lz
O T @ <
S o B 8 R
—
0O ?
c
®
E.
=
1
- L 2 Ll 4
Woykonanie z tulejg zaciskowg / GSP Wykonanie z otworem i rowkiem wpustowym / GSP
Rozmiar Wymiary
sprzegta SERVOPLUS® )
przeciaze- Rozmiar F min F max F1 max A B © M Lm S Lg L L1
niowego [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 16 5 16 12 44 38 43 34 17 16,5 48 72 67,5
17 20 8 20 17 50 42 49 40 20,5 21 58 87,5 82
20 30 10 30 20 70 62 65 55 22,5 27 69 108 101
25 38 14 38 25 85 75 84 65 26 32 81 126 118
35 45 14 45 35* 100 82 104 83 31 41 102 155 147
F: Tolerancja wykonania otworu F7.
F1: Tolerancja wykonania otworu H7.
*: maksymalna $rednica otworu wykonanego na gotowo ze zmniejszonym rowkiem wpustowym wg normy UNI 7510.
Rozmiar 12 17 20 25 85!
Sprzegto Graniczny moment obrotowy w chwili przecigzenia [Nm] 08-7 3-23 5-50 9-100 20 - 200
przeciazeniowe | predkosé maksymalna [obr./min] 4000 4000 4000 3000 2500
Skok podktadki oporowej w chwili przecigzenia [mm] 0,8 1,0 11 1,3 15
| { N
\ A\ ‘, ‘, ‘7 .
{ ,
\ v
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Rozmiar 16 20 30 38 45
Moment nominalny [Nm] 5 15 35 65 150
Sprzegto Moment maksymalny [Nm] 10 30 70 130 300
SERVOPLUS® | Maksymalna odchytka osiowa [mm] -1+0,5 -1+0,6 -1+0,8 -1+0,8 -/+1,0
Maksymalna odchytka promieniowa [mm] 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30
Maksymalna odchytka katowa [°] 1,5 1,5 2,0 2,0 2,0
Otwér z rowkiem wpusto-
Moment | Od strony oktadzin wym P 20 40 270 680 1510
$ci| ciernych -6 2
bezwn::g;“c' v Tuleja zaciskowa (x10°kgm] 20 40 280 710 1580
Od strony piasty Piasta zaciskowa 28 55} 248 726 2152
Kombinacje
B Masa catkowita
S_pr_zeqla prze Sprzegto
cigzeniowe
Masa Otws i
WOr z rowkiem . .
wpustowym Tuleja zaciskowa k] 0,290 0,539 1,212 2,004 3,870
Tuleja zaciskowa Piasta zaciskowa 0,290 0,539 1,212 2,104 4,070
L llos¢ i gwint - 6 x M3 6 x M3 8 x M4 8 x M5 8 x M6
Sprzegto przecigzeniowe
Moment [Nm] 1,5 1,5 3,0 5,0 75
o GSP — mieszek z wkretem Gwint - 4 x M3 4 x M3 4 x M4 6 x M4 6 x M5
ru .
& ustalajagcym Moment [Nm] 0,8 0,8 2,0 2,0 3,8
. . Gwint - M4 M5 M6 M8 M10
Sruba mocujgca -
Moment dokrecania [Nm] 29 6,0 10,0 25,0 49,0
@
x
=
w
(TR
<
wn
Przenoszony moment obrotowy przez sprzegto SERVOPLUS® ES z piastg zaciskowa
Rodzaj Przenoszony moment obrotowy [Nm] w zaleznosci od $rednicy watu [mm]
Sprzegta
przecigze- |Sprzeglo| 5 | 6 | 7 (8|9 |10| 11 | 12 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 42 45
niowe
12 16 516|789 (10| 11 12 14 15 16
17 20 13 (14|16 | 18 19 22 24 25 29 30 32
20 30 25 | 27 | 32 | 34 | 36 | 41 | 43 | 45 | 54 | 57 | 63 | 68
25 38 75 79 83 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158
35 45 132 | 158 | 165 | 183 | 198 | 211 | 231 | 248 | 263 | 277 295
Uwagi:

Dane podano dla sprzegiet z otworem pilotowym.
Warto$ci masy podano dla sprzegiet z otworem pilotowym.
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Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe SAFEMAX® GLS/SG/N ze sprzegtami SE-
RVOMATE®

_t_Sruby PR N
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L L J L il
Wykonanie z tulejg zaciskowag / GSM Wykonanie z tulejg zaciskowg / GSMC Wykonanie z otworem i rowkiem Wykonanie z otworem i rowkiem
wpustowym / GSM wpustowym / GSMC
Wymiary
Rozmiar sprzegta| SERVOMATE®
rzeciazeniowego Rozmiar F max | F1 max A B © E Len [mm] P Lc Lg Lg1 L L1 L2 L3
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm]
17 15 20 17 50 42 52 47 21 3 13 40 50 69,5 79,5 64 74
20 20 25 20 70 62 68 59 24 4 19 48 63 87 102 80 95
25 25 35 25 85 75 84 70 32 5 24 65 84 110 129 102 121
F: Tolerancja wykonania otworu F7.
F1: Tolerancja wykonania otworu H7.
Rozmiar 17 20 25
Sprzegto | Graniczny moment obrotowy w chwili przecigzenia [Nm] 3-23 5-50 9-100
rzecigze-
- niov?e Predkos$¢ maksymalna [obr./min] 4000 4000 3000
Skok podktadki oporowej w chwili przecigzenia [mm] 1,0 1,1 1,3

Bezposrednie przeniesienie napedu www.albeco.com. pI
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B . Wykonanie standardowe Wykonanie z elementem dystansowym
ozmiar
15 20 25 15 20 25
SERVOMATE Moment nominalny [Nm] 20 30 60 20 30 60
© Moment maksymalny [Nm] 40 60 120 40 60 120
Sprzegto Maksymalna odchytka osiowa [mm] 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6
Maksymalna odchytka promieniowa [mm] - - - 0,16 0,25 0,30
Maksymalna odchytka katowa [°] 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
. Otwor z rowkiem wpusto-
Moment Od strony oktadzin wym 40 270 680 40 270 680
. |ciernych -6 2
bzz‘l”::s“; Y Tuleja zaciskowa [x10”kgm?] 40 280 710 40 280 710
QOd strony piasty Piasta zaciskowa 70 272 838 82 318 950
Kombinacje
_ Masa catkowita
Spfz?gk? prze Sprzegto
ciazeniowe
Masa otwd ki
wor z rowkiem Piasta zaciskowa 0,556 1,218 2,090 0,594 1,310 2,247
wpustowym [ka]
Zacisk Piasta zaciskowa 0,556 1,218 2,190 0,594 1,310 2,347
L llo$¢ i gwint - 6 x M3 8 x M4 8 x M5
Sprzegto przecigzeniowe -
Moment dokrecania [Nm] 15 3,0 5,0
Sruby -
) i Gwint - M6 M6 M8
Sruba mocujgca -
Moment dokrecania [Nm] 10,0 10,0 25,0
@
x
S
w
S
<
wn
Przenoszony moment obrotowy przez sprzegto SERVOMATE® z piastg zaciskang
Rodzaj Przenoszony moment obrotowy [Nm] w zaleznosci od srednicy watu [mm]
Sprzegta
przecigzenio- | Sprzegto | @10 211 212 214 215 216 219 220 922 224 925 228 230 232 235
we
17 15 20 22 24 28 30 32 38 40 - - - - - - -
20 20 - - 24 28 30 32 38 40 44 48 50 - - - -
25 25 - - - - 55 59 70 73 81 88 92 103 110 117 128
Uwagi:

Dane podano dla sprzegiet z otworem pilotowym.
Warto$ci masy podano dla sprzegiet z otworem pilotowym.

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu Sk
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Informacje ogodlne
Nazwa firmy

Adres

Dane teleadresowe

Imie

Adres

Stanowisko

Zamawiana ilos¢
Prognozowana ilos¢ roczna
Zastosowanie

Obszar zastosowania

Rodzaj maszyny

Nazwisko

Telefon Adres e-mail

Miejsce montazu sprzegta przecigzeniowego i obszar chroniony

Znamionowy moment obrotowy [Nm]
Predkos¢ obrotowa [obr./min]

Warunki eksploatacji
Czystosé

Zapylenie

Oleje

Wilgotno$é wzgledna
Inne czynniki

Potozenie wigczenia
Réwnoodlegte

Obrot o 360°
Nieistotne

Inne

Sposob przeniesienia napedu
Réwnolegty
Wspétosiowy

Srednica watu napedowego [mm]

Sposdb tgczenia watu

Otwor z rowkiem wpustowym
Pierscien zaciskowy

Inny

Rodzaj podzespotu (koto zebate, tancuchowe, inne
Rodzaj sprzegta (przeniesienie wspoétosiowe)
Srednica walu napedzanego [mm]

Sposdb tgczenia z watem napedzanym

Otwor z rowkiem wpustowym

Pierscien zaciskowy

Inny

Notatki

Dotacz rysunek techniczny aplikaciji

.... przektadnia réwnolegta)
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Sprzegta tarczowe METALDRIVE®

Sprzegta METALDRIVE® wykonane sg w catosci ze stali i przeznaczone do uktadéw napedowych wymagajgcych wysokiej nieza-
wodnosci pracy, precyzji i bezobstugowej eksploatac;i.

1) Piasta
2) Element posredni
3) Laczniki ptytkowe

L
Cechy >
» Konstrukcja wytgcznie ze stali * Prosty montaz E
» Odpowiednio wyprofilowane fgczniki ptytkowe i konstrukcja * Mozliwo$¢ pracy w obu kierunkach obrotow |
podzespotu zaprojektowana do pracy z wysokim momentem » Konstrukcja modutowa ﬁ
obrotowym, kompensujgce duze odchyiki, przy mniejszej » Kompensuje odchyiki osiowe, kgtowe i promieniowe (wy- Ll
sile przywrécenia ruchu obrotowego konanie z podwdjnym pakietem tgcznikow ptytkowych) =
» Rozwigzanie bezobstugowe, nie wymagajgce smarowania i » Dostepne w wykonaniu ze stali nierdzewnej do pracy w
odporne na zuzycie Srodowisku korozyjnym
» Konstrukcja bezluzowa, o duzej sztywnosci skretnej » Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w warunkach
* Moze pracowac¢ w szerokim zakresie temperatury: -40°C — okreslonych dyrektywa ATEX 2014/34/UE.
+250°C

WWW.a|beCO.C0m.p| Bezposrednie przeniesienie napedu
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Wykonania sprzegiet tarczowych METALDRIVE®

GMD wykonanie S

Wersja standardowa z pojedynczym pakietem tgcznikow ptytko-
wych. Sprzegto kompensuje odchyiki osiowe i kgtowe. Nie kom-
pensuje odchytek promieniowych.

GMD wykonanie E-I
Wersja standardowa z pierscieniem zaciskowym.

GMD wykonanie DC

Wersja standardowa z podwaojnym pakietem tgcznikéw ptytkowych
i elementem posrednim o standardowej dtugosci. Kompensuje
odchyiki osiowe, kgtowe i promieniowe.

Mozliwo$¢ montazu piast w potozeniu odwréconym (piasta R) —
sprzegto kompaktowe. Nie ma mozliwosci promieniowego montazu
elementu posredniego.

GMD wykonanie DCA

Wykonanie z podwdéjnym pakietem tacznikéw ptytkowych i zabezpie-
czeniem przed zerwaniem. Standardowe dtugosci elementéw posrednich
do napedzania pomp. Wykonanie zgodne z normami APl 610 i API 671.

GMD wykonanie SA1

Wykonanie z watem drgzonym. Wat dostepny w réznych dtugo-
Sciach, wykonany ze spawanego aluminium lub stali.
Dostepne wykonanie z watem ze stali weglowej.

GMD wykonanie SA2
Wersja z watem petnym. Wat dostepny w réznych dtugosciach.

H Bezposrednie przeniesienie napedu Www,albeco,com,pl
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Moment obrotowy [Nm] Odchytki Sztywnosé
. Z . Tkw z okreso- Osi Kat P I Promieniowa p?gzl;iérzilgg_ przseliirfztgﬁiuwna
Rozmiar NATeToWY | Maks. Tkmax |wymi drganiami AKa?r'm?na [l av ‘g:kiet o | AKr [mm] 2 towa bez wy- _[pakiet tacznikow
[Nm] [l S pakiet tacznikow|  tgcznikéw  |Wykonanie DCL eIe[nentt_em wazania [min-1]|  ptytkowych
[Nm] posrednim [Nm/rad +108]

32-6 100 200 30 0,8 0,75 0,32 11500 0,12
38-6 150 300 50 0,9 0,75 0,42 10000 0,16
45-6 300 600 100 1,2 0,75 0,53 8200 0,42
52-6 700 1400 230 1,4 0,75 0,74 6700 0,98
65-6 1100 2200 370 1,6 0,75 0,84 5700 1,85
80-6 1700 3400 570 1,8 0,75 0,92 3 5000 2,24
90-6 2600 5200 870 1,8 0,75 0,96 E 4500 3,6

95-6 4000 8000 1330 2 0,75 1,45 . 4100 9

110-6 7000 14000 2330 2,2 0,75 1,45 D; 3600 11,90
120-6 9000 18000 3000 2,4 0,75 1,6 a 3100 14,20
138-6 12000 24000 4000 2,6 0,75 1,6 2900 15,60
155-8 25000 50000 8330 2,9 0,5 2,95 2600 37,80
175-8 35000 70000 11670 3,1 0,5 3,15 2400 51,60
190-8 50000 100000 16670 3,4 0,5 3,4 2200 64,40
205-8 65000 130000 21670 3,8 0,5 3,85 2000 69,50

. . . . 1
Sztywnos$¢ skretna sprzegta z elementem posrednim obliczana jest nastepujgco: C; = 2 P _2P
[

Gdzie Crs = sztywnos$c¢ skretna elementu posredniego
Predkos¢ pracy nie moze przekraczaé¢ predkosci dopuszczalne;j.

Wywazanie sprzegiet METALDRIVE®

Wszystkie podzespoty sprzegiet METALDRIVE® sg w catosci skrawane (nie liczgc elementu posredniego) i wywazone fabrycznie w
klasie Q 6,3 wg DIN ISO 1940-1. Tym samym w wiekszosci przypadkow nie wymagajg wywazania po montazu.
Jezeli sprzegto wymaga doktadniejszego wywazenia, nalezy uwzgledni¢:

» Predkosc¢ obrotows i Srednice sprzegta
* Predkosc¢ obrotowg i dlugos¢ watu posredniego
» Predkosc¢ obrotowg i ewentualne szczegdlne warunki wywazenia danej maszyny

Istnieje mozliwos$¢ statycznego i dynamicznego wywazania sprzegiet METALDRIVE® wedtug normy DIN ISO 1940-1. Standardowo
wywazane sg pojedyncze podzespoly sprzegta. Na specjalne zamoéwienie producent wywaza sprzegto w catosci. Standardowe
wywazanie wykonywane jest przed nacieciem rowka wpustowego. Wywazanie po wykonaniu rowka wpustowego wykonuje sie na
specjalne zaméwienie. Dopuszczalna predkos¢ zalezy od masy i predkosci krytycznej elementéw posrednich. W celu uzyskania
szczegotowych informacji, prosimy o kontakt z producentem.

®

i
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Sprzegto Metaldrive® SA1 / SA2 Sprzegto Metaldrive® w catosci skrawane
1400
1200
1000
80O
600
400
200
a

0 500 1000 1500

Nie wymaga wywazenia "% Nie wymaga wy

o

2000 2500 3000

200 300 400 500 600 Tao 800

Predkos¢ obrotowa [obr./min]
Predkos¢ obrotowa [obr./min]

Odlegtos¢ watu [mm] Odlegtos¢ watu [mm]

Temperatura pracy
-40°C — +250°C

Odchyiki
Sprzegta METALDRIVE® z podwdjnymi pakietami tgcznikow
ptytkowych kompensujg odchyiki osiowe, katowe i promie-
niowe.

Sprzegta METALDRIVE® z pojedynczymi pakietami tgcznikdw
ptytkowych kompensujg tylko odchytki osiowe i kagtowe.
Nalezy pamietaé, ze nie ma wykonania kompensujgcego
jednoczesnie maksymalnych wartosci odchytki osiowej i
katowe;.

Dopuszczalna odchytka

100%
80%
60%
40%
20%

0%

Odchytka katowa
[%]

0% 20%

Odchytka osiowa [%]

40% 60% 80% 100%

Bezposrednie przeniesienie napedu
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METALDRIVE® GMD wykonanie ,,S”

Wersja standardowa z jednym pakietem fgcznikéw ptytkowych. Sprzegto kompensuje odchytki osiowe i kgtowe. Nie kompensuje
odchytek promieniowych.

Wymiary [mm] Sruby
Rozmar OtWé:]‘;VStep' d max E M LM P L llosé Gwint dok':'ﬂe(::r;]r?igtMs
[Nm]
32 - 32 80 45 40 8 88 6 M5 8,5
38 - 38 92 53 45 8 98 6 M5 8,5
45 - 45 112 64 45 10 100 6 M6 14
52 - 52 136 75 55 12 122 6 M8 35
65 - 65 162 92 65 13 143 6 M10 69
80 B5) 80 182 112 80 14 174 6 M10 69
90 50 90 206 130 80 15 175 6 M12 120
95 55) 95 226 135 90 22 202 6 M14 190
110 65 110 252 155 100 25 225 6 M16 295
120 75 120 296 170 110 32 252 6 M24 1000
138 80 138 318 195 140 32 312 6 M24 1000
155 80 155 352 218 150 32 332 8 M24 1000
175 80 175 386 252 175 37 387 8 M27 1500
190 80 190 426 272 190 37 417 8 M30 2000
205 80 205 456 292 205 42 452 8 M33 2450

Sposéb zamawiania

1 I GMD 032 MFi6

GMD: piasta METALDRIVE®

Rozmiar

M: piasta petna
PL: pakiet tacznikéw plytkowych
F...: $rednica otworu

88 Bezposrednie przeniesienie napedu Www,albeco,com,pl




www.sitspa.com @

METALDRIVE® GMD wykonanie ,,E-1”

Wersja standardowa z pierscieniem zaciskowym.

i
M
i
DM
DE

Wi i Gty Sruby pakienw?gﬁnikéw ptytko-
Rozmiar Moment Moment
F min F max E M LM B L llosé Gwint |dokrecania llosé Gwint |dokrecania
Ms [Nm] Ms [Nm]
38 14 26 92 55 40 8 88 4 M5 6 6 M5 8,5 ®

45 14 38 112 65 40 10 90 8 M5 6 6 M6 14 ll>J
52 25 45 136 75 45 12 102 6 M5 8 6 M8 35 o
65 30 48 162 85 50 13 113 6 M6 8 6 M10 69 3
80 35 60 182 105 55 14 124 6 M8 35 6 M10 69 &
90 35 65 206 120 60 15 135 6 M8 35 6 M12 120 E

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu
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METALDRIVE® GMD wykonanie ,,DC”

Wersja standardowa z podwojnym pakietem fgcznikéw ptytkowych i elementem posrednim.

L1

I ‘ [ ] r:
s =Sy 3 =3
! |
i !
: !
DC
Wymiary [mm]
Rozmiar DC DC 1IMR DC 2MR
d max E M LM P M1 di
DBSEmin. L DBSEmin. L1 DBSEmin. L2
32 32 80 45 40 8 45 DBSE + 80 35 25 12 DBSE + 80 3 DBSE + 80
38 38 92 53 45 8 50 DBSE + 90 43 30 12 DBSE + 90 3 DBSE + 90
45 45 112 64 45 10 52 DBSE + 90 54 38 14 DBSE + 90 3 DBSE + 90
52 52 136 75 55 12 62 DBSE + 110 63 45 16 DBSE + 110 3 DBSE + 110
65 65 162 92 65 13 73 DBSE + 130 73 52 17 DBSE + 130 4 DBSE + 130
80 80 182 112 80 14 86 DBSE + 160 85 60 18 DBSE + 160 4 DBSE + 160
90 90 206 130 80 15 87 DBSE + 160 101 72 19 DBSE + 160 6 DBSE + 160
95 95 226 135 90 22 103 DBSE + 180 102 75 26 DBSE + 180 6 DBSE + 180
110 110 252 155 100 25 114 DBSE + 200 126 90 29 DBSE + 200 6 DBSE + 200
120 120 296 170 110 32 135 DBSE + 220 132 95 41 DBSE + 220 6 DBSE + 220
138 138 318 195 140 32 157 DBSE + 280 154 110 37 DBSE + 280 8 DBSE + 280
155 155 352 218 150 32 163 DBSE + 300 180 130 35 DBSE + 300 8 DBSE + 300
175 175 386 252 175 37 191 DBSE + 350 210 150 43 DBSE + 350 10 DBSE + 350
190 190 426 272 190 37 203 DBSE + 380 230 170 43 DBSE + 380 10 DBSE + 380
205 205 456 292 205 42 220 DBSE + 410 235 175 48 DBSE + 410 12 DBSE + 410

Bezposrednie przeniesienie napedu
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METALDRIVE® GMD wykonanie ,,DCA” (API 671-API 610)

Wersja standardowa z podwdjnym pakietem tgcznikéw ptytkowych i elementem posrednim o standardowej dtugosci. Wykonanie z
podwadjnym pakietem fgcznikéw ptytkowych i zabezpieczeniem przed zerwaniem. Elementy posrednie dostepne sg w réznych dtu-
gosciach dopasowanych do wielkosci napedzanej pompy. Spetniajg wymagania norm API 610 i APl 671.

API 671

2
1
DCA2MP DCA2MG DCAMPMG
Wymiary [mm]
Rozmiar DBSE
d max. d1 max. E M Lf P LM : L
min. 100 140 180 250
32 35 48 80 50 38,5 8 40 80 X X DBSE + 80
38 42 55 92 60 43,5 8 45 90 X X DBSE + 90
45 52 75 112 74 43,5 10 45 90 X X DBSE + 90
52 65 92 136 90 HED) 12 655 100 X X X DBSE + 110 ﬂJ
65 80 105 162 112 63,5 13 65 120 X X X DBSE + 130 2
80 95 120 182 132 78 14 80 140 X X X DBSE + 160 1
90 105 135 206 150 78 15 80 140 X X X DBSE + 160 3
95 118 - 226 165 88 22 90 160 X X DBSE + 180 <L
110 125 - 252 175 98 25 100 180 X X DBSE + 200 m
120 140 - 296 198 108 32 110 220 DBSE + 220 E
138 155 - 318 217 137 32 140 260 DBSE + 280
155 180 - 352 245 147 32 150 280 . DBSE + 300
175 190 - 386 270 172 37 175 310 NA ZAMOWIENIE DBSE + 350
190 205 - 426 290 186 37 190 340 DBSE + 380
205 230 - 456 325 201 42 205 370 DBSE + 410

Tabela powyzej zawiera najczesciej dostepne dtugosci elementéw DBSE. Inne dtugosci pod konkretny rozstaw migdzy watami - dostepne na zamoéwienie.

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu  Nek|




A 2N
www.sitspa.com kSIt/‘

METALDRIVE® GMD wykonanie ,,SA1” / ,,SA2”

Sprzegta Metaldrive z watem posrednim dostepne sg w dwoch wersjach:

SAl:  Wykonanie na waty drazone. Wat dostepny w réznych dtugosciach, a takze w wykonaniu ze spawanego aluminium, stali lub
stali weglowej.

SA2:  Konstrukcja z watem peinym. Wat dostepny w réznych dtugosciach.

SA1 SA2
Wymiary [mm]
Rozmiar
d max E M LM P L

32 32 80 45 40 P+ 80

38 38 92 53 45 P+ 90

45 45 112 64 45 P+ 90

52 52 136 75 55 2 P+ 110

65 65 162 92 65 2 P+ 130

80 80 182 112 80 2 P+ 160
(0]

90 90 206 130 80 N P+ 160
(]

95 95 226 135 90 g P+ 180

110 110 252 155 100 § P+ 200

120 120 296 170 110 ‘O P+ 220
R

138 138 318 195 140 % P+ 280
>

155 155 352 218 150 e P+ 300

175 175 386 252 175 P + 350

190 190 426 272 190 P+ 380

205 205 456 292 205 P+ 410

Konfigurator sprzegiet
Symbol katalogowy . . . Srednica
sprzegta Pozycja Gwint Wykonanie o — Przyktad symbolu
Piasta nr 1 GMD S F... GMDO032MF30
GMDL032 Wykonanie (SAL lub SA2) i dfugos¢ migdzy koricami watéw, P SAL P =1200 mm
Piasta nr 2 | GMD | S | F... GMDO032MF25

92 Bezposrednie przeniesienie napedu www.albeco.com.pl
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Potaczenia piasty z watem

Piasta z rowkiem wpustowym Moment
otwer dokrecania
Rozmiar wstepny [mm] d max [mm] P t [mm] wkretow
B epny ustalajgcych Ms
d [Nm]
. 32 - 32 M6 15 4.8
] 1 38 - 38 M6 15 48
: 45 - 45 M8 20 10
- 52 : 52 M8 20 10
65 - 65 M8 20 10
N N < ] B 80 35 80 M10 20 17
s = 90 50 90 M12 25 40
ap 95 55 95 M12 30 40
] 110 65 110 M12 30 40
i 120 75 120 M12 30 40
T —
b 138 80 138
b o
T T r 155 80 155
- 175 80 175 Na zamowienie
do rozmiaru 52 od rozmiaru 65 190 80 190
205 80 205

Wykonanie z pierscieniem zaciskowym

®
w
=
o
o
=
=
w
=
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Sposdéb doboru

Objasnienia

Trmax= maksymalny moment obrotowy, ktory moze by¢ przenoszony przy obcigzeniu tetnigcym 10° [Nm]

TKn = moment obrotowy przenoszony przez sprzggto z maksymalng predkoScig obrotowg przy granicznych warto$ciach odchytek
(Nm]

Tkw = maksymalne dopuszczalne wahania momentu obrotowego dla sprzegta wzgledem znamionowego momentu obrotowego Tkn
przy czestotliwosci 10 Hz [Nm]

Dobér sprzegiet

- Obliczanie przenoszonego znamionowego momentu obrotowego:
9550 - P
Ty =
n

TN = znamionowy moment obrotowy maszyny napedzanej [Nm]
P = moc wejsciowa [kW]
n = predko$c obrotowa [1/min]

- Sprawdzenie znamionowego momentu obrotowego sprzegta Tkn:
Tkn2TNe k
k = wspofczynnik bezpieczenstwa zalezny od rodzaju pracy

- Sprawdzenie maksymalnego momentu obrotowego na sprzegle przy szczytowym i rozruchowym momencie obrotowym maszyny
napedzanej. Dopuszcza si¢ 5 momentow szczytowych lub zatgczajacych na godzine:

TKmax 2 TS
Ts = moment rozruchowy lub szczytowy [Nm]

- W przypadku napeddw z silnikami prgdu zmiennego z rozruchem bezposrednim nalezy uwzgledni¢ moment bezwtadnosci strony
napedzajgcej i napedzanej. W przypadku zmiennego momentu obrotowego, maksymalna wielko$¢ wahan momentu obrotowego Tw
nie moze przekracza¢ maksymalnego momentu obrotowego na sprzegle, Tkw.

Tkwz2 Tw
- Sprawdzenie warunkéw pracy.

Predkos¢é maksymalna nie moze przekroczy¢ dopuszczalnej. Wywazenie dynamiczne (na zamowienie) umozliwia prace z wiekszg
predkoscia.
Dopuszczalna predkos¢ zalezy od masy i predkosci krytycznej elementéw posrednich.*

Wspétczynnik bezpieczenstwa zalezy od rodzaju pracy k i klasyfikacja obcigzen

Sprezarki Wiréwki (lekkie) U Maszyny do urabiania marmuru, gliny i kamie-
nia
Sprezarki tlokowe H Bebny M Miyny H
Turbosprezarki M Mieszadta M Kruszarki H
Dmuchawy i wentylatory Maszyny budowlane Prasy do cegiet H
Dmuchawy obrotowe tiokowe M Betoniarki M Piece (obrotowe) H
Dmuchawy (osiowe / promieniowe) U Podnosniki M Walcownie metalu
Wentylatory chtodni kominowych M Maszyny dla drogownictwa M Walcownie na zimno H
Dmuchawy turbinowe U Generatory i transformatory Odlewnie (ciagte) H
Pompy Przetwornice czestotliwosci H Walcownie blach grubych i umiarkowanie grubych |H
Pompy od$rodkowe (do cieczy o matej lepkosci) U Generatory M Manipulatory H
Pompy odsrodkowe (do cieczy lepkich) M Agregaty spawalnicze M Stoty rolkowe (o duzej no$nosci) H
Pompy ttokowe H Dzwigi Stoty rolkowe (o matej no$nosci) M
Pompy nurnikowe H Wciggarki U Walcownie blach cienkich H
Pompy wyporowe H Zurawie obrotowe M Prasy do odkuwek H
Maszyny do przetwdrstwa zywnosci Zurawie przejezdne H Kuznie H
Linie do butelkowania i napetniania pojemnikéw U Maszyny piorace Napedy pomocnicze obrabiarek U
Rozdrabniacze, mtyny M Suszarki M Napedy gtéwne M
Maszyny do ugniatania ciasta U Pralki M Szlifierki H
Pakowarki U Maszyny do obrébki drewna Prostowarki do blach H
Maszyny do przetwdrstwa burakéw cukrowych M Korowarki H Prasy H
Przemyst chemiczny Strugarki M Gietarki do blach M
Mieszadta (do surowcéw ptynnych) U Pity ramowe H
Mieszadta (do surowcéw poistatych) M Maszyny do obrébki drewna U
Wirdwki (ciezkie) M
Klasa obcigzenia cztonu
Czion napedzajacy napedzajgcego
U M
Silniki elektryczne, turbiny, silniki hydrauliczne 1,1 1,5 2
P~ - - U = obcigzenie rownomierne
Silniki iokowe majace > 3 cylindry 15 17 23 M = obcigzenia szczytowe o $redniej czestotliwosci
Silniki ttokowe majace < 3 cylindry 1,7 2 2,6 H = obcigzenia szczytowe o duzej czestotliwosci

* W celu uzyskania szczegotowych informacji prosimy o kontakt z producentem.

94 Bezposrednie przeniesienie napedu www.albeco.com.pl




www.sitspa.com

Masy i momenty bezwtadnosci sprzegiet METALDRIVE®

Podzespot Kompletne sprzegto
; Element posredni GMD GMD wykona- | GMD wykona- | EMP WO | G iy kona- | GMP wykona-
Piasta z otworem maks. K " ) GMD wykona- A A nie o nie
wykonanie DC Pakiet nie S _”;ats’ta'-z _”'peiazta a DCIMR f:jeias“t’fz DCCIMR
; ; tgcznikow | - piastaz otworem otworem =pEERE otworem =Rz
Rozmiar| PiastaM | PiastaM1 [ Typ P1 Typ P2 otworem maks. maks maks otworem maks otworem
i i maks. i maks.
3 3 3, 3 3, 3 3, ™ 3 3 3
3 E 3 E s E 3 E s E 3E 3E s E 3 E 3 E 3 E
© B o B o = o N x o = © N x o N x o o © N x © N = © Sl
iz| 22| 3| 22| 8=| 22| i=| 22| §=| 22| i=| 22| %=| 22| 8=| 22| i=| 22| §2| 22| 82| 3¢
S=| g5 | 2= g5 | 2= | 25| 22| g5 | 22| 25 | 2= | g5 | 22| g5 | 2= g5 | == g5 | == 2o | 2= %
(O} (O} (O] [T (O] (O] 9 O 9 [CIe7) Q@ @ @
52 52 5e 5¢e 5e 5¢e 5e 5e 5e 5e 5e
= = = s = = = = = = =
32 038 [0000253[ 032 [000021| 052 [0.00042] 042 [o0,00038[ 0,078 [0.000084| 08 [o00005 [ 14 [o00r [ 13 [o00or | 23 [oo001 | 122 [oo002 [ 12 | o000
38 057 [o000049 | 05 |00004| 071 |000081| 058 [o00007 [ 0,094 |0000109| 12 |o0012| 2 | 0002 | 19 [o00029| 129 |o00019| 18 |ooo18| 18 |oo0018
45 086 | 00011 | 076 |000092| 097 | 00016 | 082 [o00015 | 0183 | 000031 | 1.9 |o00025| 31 [o00044| 3 [o000s3| 3 |o000s2| 29 | 000 | 29 |oo00m
52 157 | 00029 | 122 [00024 | 1,7 [o00044| 15 |o00041| 031 |000076 | 35 |[o0066| 55 [00127| 53 |o00114| 52 |o00112| 49 [o00w07| 5 00109
65 25 | oooss | 21 |o000s5| 24 | 0009 | 21 |o0082| 045 | 00015 | 55 |o00143| 83 |o00248| 8 [ 0024 [ 79 |00239| 75 | 0023 | 76 |o00231
80 43 | 00147 | 387 |o00126 | 4 002 | 34 | o018 | 056 | 00024 | 92 |[o00318| 137 [o00542 | 131 |o00522| 133 | 00521 | 129 | 005 | 127 00501
90 59 | 0026 | 51 | 0021 | 54 | 0033 | 44 | 003 | 075 | 00042 | 126 |o00s62| 187 |00934| 177 [00904 | 179 |o00884 [ 171 | 00834 | 169 | 00854
95 72 | 0037 | 64 | 0032 | 68 | 005 | 58 | 0045 | 17 | 0012 | 161 | 0086 | 246 | 0148 | 236 | 0143 [ 238 [ 0143 [ 23 | 0138 | 228 | 0138
110 103 | ooes | 92 [o0057 [ 10 | 009 [ 83 | 008 | 24 | 0022 | 23 [ o158 | 354 | 027 | 337 | 026 | 343 | 0259 | 332 | 0248 | 326 | 0249
120 144 | 0125 | 131 | 011 [ 137 | 017 | 128 | 016 | 49 | ooss | 337 [ 0308 | 523 | 0536 | 504 | 0526 | 51 | 0521 | 497 | o506 | 491 | 0511
138 226 | 0232 | 189 | 019 | 213 | 03 | 174 | 027 | 54 | o078 | s06 | 0542 | 773 | 092 | 734 | 089 | 736 | 0878 | 699 | 0836 | 69,7 | 0848
155 2986 | 038 |2473| 03 | 321 | 054 | 25 | 046 | 61 | 0113 | 658 | 0873 | 104 | 1526 | 969 | 1446 | 989 | 1446 | 938 | 1366 [ 918 | 1366
175 463 | o073 | 377 | os5 | 469 | 097 | 357 | o081 | 93 | 0215 | 1019 | 1675 | 1581 | 28 | 1469 | 27 | 1495 [ 268 | 1409 | 25 | 1383 | 252
190 509 | 114 | 477 | ogs | s99 | 153 | 47 | 132 [ 11 03 | 1308 | 258 | 2017 | 441 [ 1888 | 42 | 1895 | 415 | 1773 | 389 | 1766 | 394
205 74 1,63 57 | 121 | 8 | 236 | e4 | 198 | 153 | o048 [ 1633 | 374 | 2636 | 658 [ 2426 | 62 | 2466 | 616 | 2296 | 574 | 2256 | 578

Uwaga
Podano wartosci dla piast z otworem o maksymalnej $rednicy. Podano wartosci dla pakietéw tgcznikéw ptytkowych ze $rubami.

Wykonania tacznikéw plytkowych

Rozmiar
32-90

®
w
=
19
o
-
=
w
=

Rozmiar
95-138

Rozmiar
155 - 205
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Montaz i konserwacja
Sprzegta METALDRIVE® sg standardowo dostarczone niezmontowane. Sprzegta dostarczane sg zmontowane na specjalne za-
moéwienie.

Podczas montazu sprzegta nalezy Scisle przestrzega¢ pewnych zalecen.
Modutowa budowa sprzegiet METALDRIVE® umozliwia wymiane jego pojedynczych czesci sktadowych. Wszystkie elementy
sprzegta nalezy utrzymywaé w stanie idealnym, aby pracowato optymalnie.

Sprzegta METALDRIVE® przeznaczone sg do pracy w osi poziomej. Praca w osi pionowej wymaga podparcia masy sprzegta.

[ N
{ai
L] D

Montaz pionowy sprzegta Metaldrive®

» Nalezy starannie wyczys$ci¢ powierzchnie otwordw, czopdw, watdw oraz kotnierz, na ktdrym osadzone sg Sruby.

» Zatdz piasty na czopach wspotpracujgcych watdéw. Powierzchnie czotowe piast muszg leze¢ rowno z koncami watdow. Wkre¢ sruby
pasowane i dokre¢ je z wlasciwym momentem sity.

» Zpozycjonuj strone napedzajacg z napedzana.

« Starannie wyréwnaj tgczonych ze sobg watéw. Prawidtowe wspoétosiowanie chroni przed powstawaniem odchytek podczas ruchu
obrotowego, gwarantujgc réwniez trwato$¢ uktadu przeniesienia napedu. Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzié¢ po-
prawnos¢ osiowania watow.

« Zamontuj pakiet fgcznikéw ptytkowych na $ruby z nakretkami. Dokre¢ nakretki z momentem Ms, kontrujgc tby Srub.

» Zamontuj element posredni miedzy piastami i przymocuj go srubami z nakretkami do pakietu tgcznikéw tarczowych (jesli element
posredni jest dtugi, nalezy go podeprze¢ podczas montazu). Dokre¢ nakretki z momentem Ms, kontrujgc tby Srub.

» Sprawdz poprawnos$¢ osiowania watdw.

Jesli to nabywca wykonuje rozwiert w piastach, nalezy najpierw wyznaczy¢ poprawne odchyiki osiowe i prostopadtosci, zalezy od nich
bowiem zywotnos¢ sprzegta.

Sprzegto nie wymaga smarowania.

Normy bezpieczenstwa

Wszystkie czesci wirujgce maszyn mechanicznych nalezy zabezpieczy¢ przed ryzykiem bezposredniego kontaktu.
Zabezpieczenie takie nalezy tak skonstruowac¢, aby w razie awarii (np. rozerwania wirujgcego sprzegta) nie doszto do wypadku z
udziatem osob i urzgdzen.

H Bezposrednie przeniesienie napedu Www,albeco,com,pl
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Sprzegta SITEX® ST

Opis

Sprzegta SITEX® ST sg wykonane w catosci z wysokoga-
tunkowej stali. Sktadajg sie z 1 lub 2 piast zebatych, pota-
czonych jedng tulejg ktéra przenosi moment obrotowy na-
pedu.

Specjalny profil uzebienia o nazwie OPTIGEAR umozliwia
przenoszenie bardzo duzych momentéw obrotowych przy
jednoczesnej kompensacji odchytek osiowych, katowych i

Cechy

Specjalny profil uzebienia OPTIGEAR pozwala na odchytke
wiekszg niz z normalnym uzebieniem. Tym samym napreze-
nia mechaniczne na tych powierzchniach sg mniejsze, co
sprzyja dtugiej zywotno$ci sprzegta. Luzy sg minimailne,
zmniejszajgc obcigzenie udarem mechanicznym podczas
zwrotnego momentu obrotowego gwarantujgc optymalne
przenoszenie momentu z niewielkimi drganiami. Wplywa to
korzystnie na optymalizacje uktadoéw przeniesienia napedu w
maszynach mechanicznych.

Profil OPTIGEAR

Sprzegta SITEX® ST wykonywane sg z unikalnym profilem
uzebienia o nazwie OPTIGEAR. Minimalizuje on luz na za-
zebieniu, zmniejszajgc obcigzenia udarowe podczas zwrot-
nego momentu obrotowego gwarantujgc optymalne przeno-
szenie momentu z niewielkimi drganiami. Mozliwa jest zatem
optymalizacja konstrukcji sprzegta o bardzo matych gabary-
tach.

e \
www.sitspa.com ks t,’

promieniowych (cho¢ jedynie w wykonaniu z 2 piastami).
Maksymalny zalecany zakres temperatury pracy wynosi od
-10°C do +80°C.

Sprzegta do niestandardowych warunkach pracy nalezy
wykonac ze specjalnych materiatéw. W celu uzyskania
szczegotowych informacji prosimy o kontakt z producentem.

1) Piasta

2) Tuleja

3) Uszczelka

4) Pierscien osadczy
5) Smarowniczka

Wymiennosé

Wymiary kotnierzy, ich rodzaj i rozstaw otworéw pod Sruby w
sprzegtach GST CF ,A-B-C” wykonano zgodnie z normg
AGMA. Dlatego sg wymienne z dowolnymi potsprzegtami
AGMA

Najbardziej kompaktowa konstrukcja

Sprzegta SITEX® ST sg w stanie przenosi¢ bardzo wysoki
moment obrotowy, a zatem gwarantuja bezpieczenstwo
przeniesienia sity napedowej przy zachowaniu najmniejszych
gabarytow i masy.

Wykonania specjalne
Wykonanie specjalne wyprodukowane na potrzeby uzytkow-
nikdéw w oparciu o analize MES.

Ochrona przed korozja

Sprzegta SITEX® ST zabezpieczono przed korozjg za pomocg
specjalnie wykonanych powitok. Ochrona jest na tyle sku-
teczna, ze sprzegto mozna demontowac i montowaé ponow-
nie nawet po wielu latach eksploatacji w trudnych warunkach
Srodowiska.

www.albeco.com.pl
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Wersje wykonania SITEX® ST

GST wykonanie C

Wykonanie standardowe z 2 piastami i jedng tulejg. Kompensuje
odchytki osiowe, kgtowe i promieniowe. Dostepny réwniez z pia-
stami wydtuzonymi. Kompaktowa i solidna konstrukcja, ktéra wy-
réznia sie prostym montazem.

GST wykonanie CV

Wykonanie standardowe z jedng piastq i jedng tulejg. Dostepne
rowniez w wykonaniu z piastg wydtuzong. Tansze rozwigzanie
dla uktadéw przeniesienia napedu nienarazonych na odchytki
promieniowe.

GST wykonanie ,,CF”

Wykonanie kotnierzy z 2 potsprzegtami.

Wymiary kotnierzy wedtug normy AGMA (dla typu A-B-C).
Pasujg idealnie do standardowych pétsprzegiet AGMA.

100 Bezposrednie przeniesienie napedu www.albeco.com.pl




SITEX® ST wykonanie C

Wykonanie standardowe z 2 piastami i jedng tulejg. Kom-

www.sitspa.com @

strukcja, ktéra wyrdznia sie prostym montazem. Podane w

pensuje odchylki osiowe, katowe i promieniowe. Dostepne tabeli ponizej wymiary otworéw maksymalnych z rowkiem
réwniez z piastami wydtuzanymi. Kompaktowa i solidna kon- wpustowym DIN 6885/1.
s lwo _ _ lmo o Lo Lot s " Lot s Lwot "
i i
i
o
=] =z
(O] Q Q
!
! !
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Wymiary [mm]
Rozmiar Le
DH E |Fmax| M LM | Lmo L1 Lmo1 t Wyko- | Wyko- | Wyko-
nanie 1|nanie 2| nanie 3
28 70 3 28 40 61 12 41 31 60 14 85 104 123
38 85 8 38 55 65 17,5 48,5 49 80 14 100 131,5 163
48 95 3 48 65 82 16,5 56 40,5 80 14 115 139 163
62 120 4 62 85 90 25 68 57 100 14 140 172 204
82 145 4 82 110 96 28,5 74,5 73,5 | 1195 14 153 198 243
98 175 5 98 130 | 113 28,5 82,5 86,0 140 14 170 | 227,5| 285
110 198 6 110 | 150 | 130 43 105 112,5 | 174,5 14 216 | 2855 | 355
133 230 8 133 | 180 | 175 56,5 140 124 | 207,5 14 288 | 3555 | 423
155 270 | 10 | 155 | 210 | 214 58 160 123 225 14 330 395 460
170 300 | 10 | 170 | 230 | 240 65 180 130 245 14 370 435 500
Parametry techniczne
Moment obroto- *%
Rozmiar wy [Nm] Sprzegk)
max | AKr [mm] AKW* [7] Moment
T T [min™] bezwtad- W
K R nosci [ka]
x10* kg .m?
28 600 1200 7700 0,13 2x1° 9,8 1,4
38 850 1700 5800 0,13 2x1° 22,7 2,2
48 1300 | 2600 5100 0,22 2x1° 43 31
62 2200 4400 4000 0,22 2x1° 124 57
82 3800 | 7600 3200 0,24 2x1° 285 8,8
98 7000 | 14000 | 2750 0,39 2x1° 693 14,6
110 10000 | 20000 | 2300 0,48 2x1° 1327 23,3
133 15000 | 30000 | 2000 0,79 2x1° 3260 39,7 . . . .
155 24000 | 48000 | 1650 1.05 2% 1° 7606 6.5 Kolrlstrukc1e z wa'IeIIn p_Iywajqcym i wykonania spe-
170 34000 | 68000 1550 1,31 2x1° 13235 94,0 cjainé — na zamowienie.
* = maksymalna statyczna odchytka gwarantujgca poprawny montaz
** = dla otworu o maksymalnej $rednicy
Tkn Znamionowy moment sprzegta Nm
Tkmax Maksymalny moment obrotowy sprzegta Nm
Nmax Maks. predkos¢ obr. mint
AK: Maksymalna odchytka promieniowa [mm]
AKw Maksymalna odchytka katowa °
W Masa [ka]
Sposoéb zamawiania
GST 082 M F40 GST 082 AD
M: piasta standardowa Wykonanie Sitex ST C Rozmiar AD: tuleja standardowa
Sitex ST Rozmiar Otwor [mm]
ML: piasta wydtuzona
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SITEX® ST CV
Wykonanie standardowe z jedng piastg i jedng tuleja. Do- Podane w tabeli ponizej wymiary otworéw maksymalnych z
stepne rowniez w wykonaniu z piastg wydluzong. Tansze rowkiem wpustowym DIN 6885/1.

rozwigzanie dla uktadéw przeniesienia napedu nienarazonych
na odchytki promieniowe.

Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3 Wykonanie 4
Wymiary [mm]
Rozmiar
DH E | Fmax H M1 M2 | LMO | L1 [LMO1l| G LMA | G1 |[LMA1l t
28 70 3 28 43 42 40 13 41 32 60 29 41 48 60 14
38 85 8 38 49 55 55 16 48,5 | 47,5 80 & 48,5 | 66,5 80 14
48 95 3 48 | 545 | 65 65 | 185 | 56 | 425 | 80 42 56 66 80 14
62 120 | 4 62 60 85 85 27 68 59 | 100 | 45 60 85 | 100 | 14
82 145 4 82 63 110 | 110 31 74,5 76 |119,5| 46 61,5 | 104 |1195| 14
98 175 | 5 98 76 | 130 | 130 | 26 | 825|835 | 140 | 51 | 655 [123,5| 138 | 14
110 198 6 110 92 150 | 150 38 105 [(107,5|1745| 71 90 143 | 162 14
Parametry techniczne
Moment Sprzeglo®
Erter obrotowy [Nm]
Mmax | Akw* [] | Moment
T Tk [min~] bezwlad- W
b max nosci [ka]
10 kg - m9 R
28 600 | 1200 | 7700 10 71 | 11 M,
\ \ .
38 850 | 1700 | 5800 1° 17,9 1,9 \ * N AN
\ - \ \
48 1300 | 2600 | 5100 1° 315 | 25 I Y
62 2200 | 4400 | 4000 1° 95 4,7 |
82 3800 | 7600 | 3200 1° 212 6,9
98 7000 | 14000 | 2750 1° 511 11,2
110 10000 | 20000 | 2300 1° 1080 19 A
Tk Znamionowy moment sprzegta Nm
* = maksymalna statyczna odchytka gwarantujgca poprawny montaz T Maksymalny moment obrotowy sprzegta Nm
** = dla otworu o maksymalnej $rednicy Nmax Maks. predkos¢ obr. min*t
AK: Maksymalna odchytka promieniowa [mm]
AKw Maksymalna odchytka katowa °
w Masa [kal

Sposoéb zamawiania

GST 082 M F40 GSTV 082 AD F40

AD: standardowa piasta
z tulejg
AD: piasta wydtuzona z
tulejg

M: piasta standardowa
Sitex ST Rozmiar Otwor [mm] Wykonanie Sitex ST CV Rozmiar
ML: piasta wydtuzona

Otwor [mm]
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SITEX® ST wykonanie ,,CF” A-B-C (AGMA)
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Wykonanie A Wykonanie B Wykonanie C
Wymiary [mm] Parametry techniczne
Moment
. Wykonanie A | Wykonanie B | Wykonanie C obrotowy Typ A**
Rozmiar | Fmax [Nm] Nmax o AKr
DH [DMA| M |LMO [LMA| G* 1| AKw [°]
[mm] [min?] [mm] —
I | Lt |EX| | | Lt |E2| | Lt | E3 | Tkn | Tkmax bezwiadnosci | W [Kg]
x10* kg + m?
48 48 | 117 | 83 65 | 43 42 | 74 | 55|89 | 3 |55[98 |12 | 55 | 107 | 21 | 1300 | 2600 | 5100 | 2x0,5° | 0,48 53 3,1
62 62 |[152| 107 | 85 50 48 | 84 |59 |103| 3 | 59 |109| 9 | 59 | 115 | 15 | 2200 | 4400 | 4000 | 2x0,5° | 0,51 193 6,6
82 82 (178 (129,5| 110 | 62 59 | 104 | 79 |127| 3 | 79 (141| 17 | 79 | 155 | 31 | 3800 | 7600 | 3200 | 2x0,5° | 0,69 423 10,6
98 98 |213| 156 | 130 | 76 69 | 123 |93 |157| 5 | 93 (169| 17 | 93 | 181 | 29 | 7000 |14000| 2750 | 2x0,5° | 0,81 1009 17,5
110 110 {240 | 181 | 150 | 90 82 | 148 |109|185| 5 [109(199| 19 | 109 | 213 | 33 | 10000 (20000 | 2300 | 2x0,5° | 0,95 1822 25,3
133 133 | 280 | 211 | 180 | 105 | 98 | 172 (128|216| 6 |128|233| 23 | 128 | 250 | 40 |15000|30000| 2000 | 2x0,5° | 1,12 4257 42,5
155 155 | 318 |249,5| 210 | 120 | 107 | 192 |144|246| 6 |144|264| 24 | 144 | 282 | 42 | 24000 (48000 1650 | 2x0,5° | 1,26 7920 61,4
170 170 (347 | 274 | 230 | 135 | 120 | 216 |164|278| 8 [164|299| 29 | 164 | 320 | 50 | 34000 68000 1550 | 2x0,5° | 1,43 11132 75,6

* = maksymalna statyczna odchytka gwarantujgca poprawny montaz
** = dla otworu 0 maksymalnej $rednicy
Maksymalna statyczna odchytka gwarantujgca poprawny montaz AKw = 2 x 1°

Konstrukcje z watem ptywajacym i wykonania specjalne
— na zamoéwienie.

Maks. predkos¢ obr.

Znamionowy moment sprzegta
Maksymalny moment obrotowy sprzegta

Maksymalna odchytka katowa
Masa

Maksymalna odchytka promieniowa

Sposéb zamawiania
Piasty (2 szt na sprzegto)

GST F 082 M F40
Sitex ST Wykonanie CF Rozmiar Piasta Otwor [mm]
Kotnierze (2 szt na sprzegto) Kpl. srub (1 na sprzegto)
GST F 082 AD GST F 082 KIT
Sitex ST Wykonanie CF Rozmiar Kotnierz Sitex ST Wykonanie CF Rozmiar Komplet $rub

www.albeco.com.pl
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SITEX® ST wykonanie ,,CF” D-E-F

Sprzegto o dwoch przegubach z uzebieniem wypuklym. Kompensuje odchyiki osiowe, kgtowe i promieniowe.

B Wykonanie E
)
x
b
z, £
QA g
o]
t
Wykonanie F
Wykonanie D
Wymiary [mm] Parametry techniczne
Wy_kona- Wykonanie | Wykonanie Moment obrotowy [Nm] **Mome
) nie D F nt bez-
Rozmiar Fmax Nmax '
mmj | OF | DMA | M | LMO | *G mini] | AKW '] | wtadno- k]
Lt |E1| Lt |E2| Lt | E3 TKN Tkmax $Ci x10 kg 9
. m2
50 50 | 111 | 82,5 69 43 58 89 | 3 91 5 93 7 1800 4200 6000 2x0,5° 50 4
60 60 | 142 | 104,5 | 85 50 68 | 103 | 3 | 108 | 8 | 113 | 13 2700 6400 4620 2x0,5° 120 8
75 75 | 168 | 130,5 | 107 62 87 | 127 | 3 | 138 | 14 | 149 | 25 5500 13000 4140 2x0,5° 320 13
95 95 | 200 | 158,5 | 133 76 95 | 157 | 5 | 164 | 12 | 171 | 19 8600 21000 4000 2x0,5° 850 26
110 110 | 225 | 183,5 | 152 90 120 | 185 | 5 | 204 | 24 | 223 | 43 13500 34000 3860 2x0,5° 1620 37
130 130 | 265 | 2115 | 178 | 105 | 130 | 216 | 6 | 237 | 27 | 258 | 48 22200 54000 3720 2x0,5° 3760 59
155 155 | 300 | 2455 | 209 | 120 | 135 | 246 | 6 | 272 | 32 | 298 | 58 34200 83000 3190 2x0,5° 7280 91
170 170 | 330 | 275 | 234 | 135 | 155 | 278 | 8 | 307 | 37 | 336 | 66 43500 101000 2900 2x0,5° 12260 123
190 190 | 370 | 307 | 254 | 150 | 195 | 308 | 8 | 350 | 50 | 392 | 92 69200 156000 2570 2x0,5° 20990 170
210 210 | 406 | 335 | 279 | 175 | 220 | 358 | 8 | 403 | 53 | 448 | 98 82500 196000 2330 2x0,5° 34010 234
230 230 | 438 367 305 190 236 | 388 | 8 438 | 58 | 488 | 108 | 150500 349000 2150 2x0,5° 50520 295
280 280 | 505 | 423 | 355 | 220 | 273 | 450 | 10 | 512 | 72 | 574 | 134 | 198200 480000 1800 2x0,5° 103200 455
325 325 | 580 | 475 | 400 | 250 - 512 | 12 - - - - 275000 551000 1200 2x0,5° 206000 685
370 370 | 630 | 520 | 450 | 275 - 562 | 12 - - - - 381000 762000 980 2x0,5° 335000 920
400 400 | 700 556 490 305 - 622 | 12 - - - - 492000 984000 900 2x0,5° 533000 1210
430 430 | 760 | 615 | 550 | 330 - 672 | 12 - - - - 658000 | 1315000 800 2x0,5° 835000 1590
475 475 | 825 680 580 355 - 722 | 12 - - - - 835000 1669000 700 2x0,5° 128400 2060
* = ilo$¢ wolnego miejsca potrzebna do osiowania sprzegta lub wymiany pier$cienia T Znamionowy moment sprzegta Nm
uszczelniajgcego T Mak | t obrot ! N
** = dla piasty bez otworu Kmax aksymalny moment obrotowy sprzegta m
Nmax Maks. predko$é obr. mint
Maksymalna statyczna odchytka gwarantujgca poprawny montaz AKw = 2 x 1° AKuy Maksymalna odchytka katowa
Rozmiary kotnierzy uszczelniajacych od 325 do 475
w Masa [kl
Sposéb zamawiania ) ) i .
Wykonanie specjalne z watem posrednim
GST FD 75 F40 L F50

GST: sprzegto SITEX® ST

Wykonanie CF typu

D

Rozmiar

F...: wykonanie z otworem w piascie 1 [mm]

L: piasta wydtuzona

F...: wykonanie z otworem w piascie 2 [mm]
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Doboér sprzegiet

1) Nalezy dobra¢ sprzegto pasujgce do maksymalnej $srednicy watu, na ktérym ma by¢ osadzone.
2) Oblicz znamionowy moment obrotowy Tn, kidéry ma przenie$¢ sprzegto:

T, [Nrm]

9550 -P
T n
Gdzie P = moc wej$ciowa zainstalowana [kW], n = predkos¢ obrotowa napedu [1/min]

3) Dobierz prawidtowe wartosci wspotczynnikow pracy k1 i k2

4) Upewnij sie, ze wielkos¢ znamionowego momentu obrotowego sprzegta jest wieksza od skorygowanej wielkosci znamionowego
momentu obrotowego maszyny:

Tkn = TN+ k1 « k2

Gdzie k1 = wspdtczynnik bezpieczenstwa zalezny od rodzaju pracy, k2= wspotczynnik bezpieczenstwa zalezny od odchytki kgtowej
(na jedna piaste)

5) Upewnij sie, ze szczytowy lub rozruchowy moment obrotowy maszyny Ts jest mniejszy od momentu maksymalnego na sprzegle
Tkmax.

6) Upewnij sie, ze odchytki maksymalne nie zostang przekroczone.

7) Upewnij sie, ze potgczenie piasty z watem jest w stanie przenie$¢ szczytowy moment obrotowy catej przektadni. W razie ko-
niecznosci nalezy zmieni¢ rodzaj potagczenia piasty z watem.

8) Sprawdz, czy nie zostanie przekroczona maksymalna predkos$¢ obrotowa sprzegta.

Wspotczynnik bezpieczenstwa k1

Czton napedzajacy

Rodzaj ob-

cigzenia Rodzaj pracy Maszyna napedzana

Silniki elektryczne lub| Silniki hydrauliczne, Silniki ttokowe
turbiny motoreduktory Silniki indukcyjne

Generatory elektryczne
Ruch ciagty bez prze- Pompy od$rodkowe i sprezarki 1 1.25 15
cigzen, rzadki rozruch Lekkie wentylatory, napedy schodéw ruchomych, przeno$niki ’ ’
tasmowe i taricuchowe
Wielostopniowe dmuchawy odsrodkowe, ciggarki do drutu stalo-
wego, pompy ttokowe, duze wentylatory
Mieszalniki (do ptynow) 1,4 1,75 2
Napedy gtéwne obrabiarek
Przenosniki i podnosniki o nieréwnomiernym obcigzeniu
. Ruph_ niepiqgly z Iekkim‘ Sprezarki Bg&?;?y tokowe
SRR e e Mieszalniki (do ciat stalych) 1,75 2 2,5
(krotkotrwatymi) Dzwigniki i wciggarki, !fala_ndry do kauczu!(u |_tworzyw sztucznych
Przewijarki (przemyst papierniczy)
Pralki, mieszalniki do gum i tworzyw sztucznych
Maszyny i urzadzenia kolejowe i drogowe
Dzwigi (cigzkie)
Mtyny i walcarki do miazgi drzewnej, prasy papiernicze
Napedy okretowe, wentylatory kopalniane, ciggarki do drutu, 2 2,5 3
napedy walcarek hutniczych
Napedy hutnicze duzej mocy, mtyny bijakowe, mtyny do gumy i
tworzyw sztucznych
Kruszarki do kamienia

ROWNOMIERNE

Ruch ciagty z niewielki-

LEKKIE mi, rzadkimi i krotko-

trwatymi przecigzeniami
i udarami

Ruch z bardzo silnymi i
SILNE czestymi obcigzeniami
udarowymi i zmiennym
kierunkiem obcigzenia

Wspoétczynnik k2 dla odchytki katowej

0g \\\\
e i ——
08 \\\f n=0,08 « Npay
S an—— = n=040- npax

a7 \\\\Q n =016 - Nmay
0, o=t \ n=025np.

n=045.nmayx
n =065 Nmax

Wskaznik k2
o o
=

03 N =Nmax

a0 01 02 a3 04 05 08 0.7 os 08 10

Odchylka katowa a (°)
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Montaz i konserwacja

Prawidtowe osiowanie sprzeganych watéw zmniejsza sity reakcji od-
dziatujgce zaréwno na waly, jak i fozyska, a takze jest istotne dla
trwatosci uzytkowej sprzegta.

Jesli to uzytkownik rozwierca piasty, aby dopasowac je do geometrii
faczonych podzespotéw, powinien on:

sprawdzi¢ poprawno$é parametrow wywazenia, osiowanie oraz
wszystkich innych czynnikéw od ktérych zalezy zywotnos¢ sprzegta i
bezpieczenstwo przekazywania sity napedowe;j,

sprawdzi¢ czy ditugosé piasty i odpowiadajgcy jej rowek wpustu
odpowiadajg przenoszonemu momentowi obrotowemu, ze szczyto-
wymi obcigzeniami wigcznie, czy zachowano maksymalne Srednice
otwordw piast podane w tabeli wymiardw,

czy materiat wykonania piast odpowiada danemu zastosowaniu.

Kompensacja (odchytek) powoduje powstawanie sit osiowych. Nalezy
uwzgledni¢ ich wartosci dobierajgc wymiary fozyska maszyny. Szcze-
gotowe informacje na temat stosownych obliczen dostgpne sg w biurze
technicznym producenta. Zaleca si¢ mocowanie osiowe piast w taki
sposéb aby, aby unikngé oddziatywania sit osiowych na uszczelnienia,
ktore mogg w konsekwencji skutkowa¢ wyciekiem smaru i skroceniem
zywotnosci sprzegta.

Wkrety ustalajgce sprzegiet nalezy zabezpieczy¢ klejem do gwintow
(np. Loctite), zderzakami lub pasowac je na wcisk.

Ostrzezenie

Sprzeglta zebate sg mechanizmami wirujgcymi i jako takie moga by¢
niebezpieczne. Zaleca sie zabezpieczy¢ elementy maszyn wirujgcych
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP celem ochrony oséb i
mienia.

Montaz

Sprzegta SITEX® ST nalezy przechowywaé przed ich montazem z dala
od z dala od czynnikéw korozyjnych.

W przypadku duzej wilgotnosci uzytkownik sprzegiet odpowiada za
wiasciwe ich zabezpieczenie lub zamoéwienie wykonania ze specjalnie
wykonczonymi powierzchniami wyrobu.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy:

sprawdzi¢, czy wyrob nie jest wybrakowany oraz ze dostarczono go w
stanie kompletnym,

przygotowac instrukcje i narzedzia niezbedne do montazu sprzegta i
osiowania watow,

upewni¢ sie, ze maszyna jest wytgczona i nie zostanie przypadkowo
uruchomiona,

ostroznie obchodzi¢ sie z cze$ciami sprzegta przygotowywanego do
montazu. Nalezy szczegdlnie ostroznie obchodzi¢ sie z jego uzebie-
niem.

1) Sprawdz, czy wszystkie czesci skladowe wyczyszczono przed
montazem.

2) Zatéz po jednym pierscieniu osadczym i jednej uszczelce na kazdy z
watoéw.

3) Osadz piasty na watach. Piasty mozna podgrza¢ (do maks. 120°C),
co utatwi osadzenie ich na wale. Jesli piasty bedg podgrzewane, nie
wolno dotyka¢ nimi uszczelek zanim nie zostanie osiggnieta tempera-
tura pokojowa.

Bezpieczenstwo montazu wymaga spasowania czota piasty z czopem
watu. Zamontuj wkrety ustalajgce i dokrec¢ je z prawidtowym momentem.
Wkrety nalezy wkreci¢ z klejem do gwintow, aby nie poluzowaty sie od
drgan podczas pracy.

4) Zat6z tuleje na dituzszej piascie.

5) Ustaw sprzegane zespoty wzgledem siebie, zachowujgc prawidtowe
odlegtosci ,E” miedzy watami.

6) Wspotosiowe waty wspoipracujg zachowujgc wymagane wymiary
katalogowe. Czynnos$¢ te tatwiej wykonaé czujnikiem laserowym SIT
LINE-LASER.

7) Sprzegta dostarczane sg bez smaru. Nalezy pokry¢ cienkg warstwg
smaru uzebienie piast i tulei. Przesmaruj uszczelnienia i zatéz je na
odpowiadajgcych im piastach.

8) Zatdz tuleje na piasty. Umies¢ uszczelki i pierScienie osadcze we
witasciwych rowkach.

9) Odkre¢ smarowniczke i napetnij komory smarowe odpowiednig
iloscig smaru. W przypadku sprzegiet typu CF nalezy wykonac te
czynnos¢ na obu potsprzegtach. Przykre¢ smarowniczke na miejsce z
odpowiednig sitg. Sprawdz poprawno$¢ montazu. Sprzegto wymaga
nalezytej konserwaciji.

Zaleca sie regularng kontrole sprzegta pod kgtem nieprawidtowego
hatasu, poziomu drgan i wyciekéw smaru.

Co 5000 godzin pracy, a przynajmniej raz w roku, nalezy wymontowac
smarowniczki, ustawi¢ sprzegto z jedng smarowniczkg pod katem 45°
wzgledem osi obrotu, a nastgpnie podac tyle Swiezego smaru, by
catkowicie wypchnat smar zuzyty. Przykre¢ smarowniczki z odpowied-
nig sitg.

Co 10 000 godzin pracy, a przynajmniej raz na 2 lata, nalezy wymon-
towac pierscienie osadcze z uszczelkami, wyczysci¢ uszczelki oraz
czesci zebate i sprawdzi¢ ich stan techniczny, skontrolowac wielkos¢
odchytek, po czym ztozy¢ sprzegto w cato$¢. Do usuwania przepraco-
wanego smaru ze sprzegta nadaje sie olej o matej lepkosci.

Zalecane srodki smarne
Prawidtowe smarowanie sprzegta sprzyja jego dtugiej zywotnosci.

1. Standardowa predkosc¢ i obcigzenie

Agip GR MV/EP 1

Smar do sprzegiet Amoco

API: sma APl PGX-0

Smar do sprzegiet Caltex

Castrol Impervia MDX

Smar polimocznikowy Chevron EPO
Esso Fibrax 370

Fina Marson EPL 1

Kubler Kluberplex GE 11-680

IP: ATHESIA-EPO

Mobil Mobilux EPO, Mobilgrease XTC
Q8 Rembrandt EPO

Shell Alvania EP R-0 lub EP 1 Albida GC
Smar do sprzegiet Texaco

Total Specis EPG

Tribol 3020/1000-1

Unirex RS 460, Pen-0- Led EP

2. Duze predkosci pracy (> 50 m/s) i duze obcigzenia

Smar do sprzegiet Caltex
Kliber Kliuberplex GE 11-680
Mobil Mobilgrease XTC

Shell Albida GC
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Zalety tulei rozprezno-zaciskowych SIT-LOCK® w pofaczeniach piasty z watem w poréwnaniu z tradycyjnymi systemami

mocowania

tatwy montaz i demontaz

Czynnosci te polegajg odpowiednio na dokreceniu i poluzowa-
niu Srub mocujgcych za pomocg typowych narzedzi.

Klucz dynamometryczny niezbedny jest wytgcznie wtedy, gdy
mocowanie wymaga doktadnego doboru momentu sity.

Mocowanie

Tuleje zaciskowe przenoszg na wale znacznie wyzszy niz
momenty obrotowe piasty osadzone na wale za pomocg wpu-
stow.

Zabezpieczenie przed przecigzeniem

W chwili przekroczenia nastawionego granicznego momentu
obrotowego, nastepuje przesunigcie osiowe tulei SIT-LOCK®,
co chroni przed zniszczeniem mocowanych podzespotow.
Uwaga: SIT-LOCK® nie sg sprzegtami ciernymi — znaczny
poslizg grozi uszkodzeniem.

tatwa regulacja

Dzieki gtadkim powierzchniom tulei rozpreznych SIT-LOCK® z
bardzo duzg sitg zaciskowg, mozna piaste zamontowaé¢ w
dowolnym miejscu na wale — bez podktadek zabezpieczajg-
cych, elementéw posrednich czy pierscieni oporowych.

Parametry techniczne

Wartosci przenoszonego momentu obrotowego, sit osiowych
oraz nacisku powierzchniowego miedzy piastg i watem od-
noszg sie do ukladéw nasmarowanych (wspotczynnik tarcia
wynosi p = 0,12). Nalezy przesmarowa¢ powierzchnie
wspotpracujgce: piast, watdéw oraz elementéw mocujgcych i
Srub.

Tuleja zaciskowa oraz $ruby sg nasmarowane fabrycznie.

Dobér tulei

Poprawno$¢  dziatania tulei rozprezno-zaciskowych
SIT-LOCK® wymaga, by przenoszony moment obrotowy Mt
(podany w katalogu) zawsze przewyzszat maksymalny mo-
ment obrotowy uktadu przeniesienia napedu. Aby dobraé
prawidtowo zwymiarowang tuleje SIT-LOCK®, trzeba
uwzgledni¢ wielkos¢ momentu rozruchowego — ten zas moze
by¢ nawet 4-krotnie wiekszy od znamionowego.

W tabelach podano wartosci przenoszonych sit osiowych (Fax)
dla przypadku bez obcigzenia momentem obrotowym. Jesli
tuleje muszg przenosi¢ jednoczesny moment obrotowy i sity
osiowe (np. w przektadniach srubowych), nalezy dobra¢ je na
podstawie ponizszego wzoru:

Precyzyjne potaczenia

Dzieki gtadkim tulejom zaciskowym, SIT-LOCK® nadaje sie
idealnie do mocowania krzywek, urzadzen taktujgcych i me-
chanizmoéw indeksujacych.

Temperatura pracy
-20°C + +150°C

Nieograniczone zastosowania

Elementy SIT-LOCK® nadajg sie do mocowania piast urzgdzen
dowolnego typu (két zamachowych, fancuchowych, zebatych,
dzwigni, két pasowych, mimosrodéw czy sprzegiet).

Szeroka gama wyroboéw
Elementy SIT-LOCK® dostepne sg w 10 wykonaniach — kazdy
odbiorca szybko dobierze produkt do swoich wymagan.
Sposo6b zamawiania

CAL 1 F25 /50

CAL: tuleja rozprezno-zaciskowa SIT-LOCK®

Gwint

Srednica walu

Srednica zewnetrzna (otwor piasty)

Dla kazdej tulei rozprezno-zaciskowej nalezy uwzglednic¢
zakres tolerancji wymiarowej i chropowato$¢ powierzchni
wspotpracujacych.

Nie wolno uzywa¢ smaréw na bazie dwusiarczku molib-
denu, ani innych srodkéw znacznie zmniejszajacych
wspolczynnik tarcia — w przeciwnym razie sita moco-
wania tulei rozprezno-zaciskowych bedzie znacznie
ograniczona.

gdzie:

Ma = maksymalny przenoszony moment obrotowy [Nm]
Fax = sita osiowa robocza [N]
d = $rednica watu [mm]
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SIT-LOCK® 1 — niesamocentrujace

Zespdt mocowania SIT-LOCK® sktada sie z czterech czesci z dwoma wewnetrznymi podwojnymi pierscieniami zaciskowymi, mo-
cowanymi ze sobg kompletem $rub mocujacych. Ten produkt zalecany jest do uzytku w zakresie umiarkowanych wartosci momentu
obrotowego. Latwo jest go zamontowac i wymontowac¢, pomimo, ze nie jest to zesp6t samocentrujgcy.

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zamontuj
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ Sruby mocujgce az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokre¢ sruby recznie, az do napotkania oporu,
» sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,

Demontaz

Tuleje SIT-LOCK® 1 nie sg samocentrujgce. Pierscienie
wewnetrzne majg ksztalt stozkowy, wiec rozwierajg sie po
zluzowaniu wszystkich Srub.

Stopniowo i naprzemiennie odkrecaj wszystkie sruby mocu-
jace, az tuleja SIT-LOCK® poluzuje sie. NIE WOLNO catko-
wicie wykrecic¢ $rub z ich otworéw. Jesli tuleja zaciskowa po

Centrowanie

W celu uzyskania doktadnego osiowania elementéw wspot-
pracujgcych piasty, wymagane jest precyzyjne wykonanie
powierzchni osadzenia tulei o dlugosci = di 2 x H2.

Przesuniecie osiowe

Podczas montazu tulei nie dochodzi do przesuwania sie piast
wzdtuz osi watu.

- H -
Em |
-
H
@]
e Q
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» dokre¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

* powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

» sprawdz, czy kazda sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywac smardéw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

zluzowaniu nie rozsuwa sie, nalezy delikatnie uderzy¢é miot-
kiem w poluzowane Sruby, aby tylny pierécien zaciskowy
cofnat sie.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego $ruby i powierzchnie stykowe,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcjg.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Obliczenia (M+) dla wigkszej liczby elementéw SIT-LOCK® 1

Rt 16 um 1 tuleja Mt = Mt (patrz tabela)
I 2 tuIeJ:e Mr = Mr (patrz tabela) x 1,9
3 tuleje Mr = Mr (patrz tabela) x 2,7
wat h 11 - piasta H 11 4 tuleje Mt = Mr (patrz tabela) x 3,55
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SIT-LOCK® 1
Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD H Hi H2 Mt [Nm] Fax [kN] pw pn llos¢ Gwint Ms [Nm]
20 x 47 17 20 26 288 29 225 96 8 M 6 15
22 x 47 17 20 26 317 29 204 96 8 M 6 15
24 x 50 17 20 26 345 29 187 90 8 M 6 15
25 x 50 17 20 26 360 29 180 90 8 M 6 15
28 x 55 17 20 26 498 36 198 101 10 M 6 15
30 x 55 17 20 26 533 36 185 101 10 M 6 15
32 x 60 17 20 26 676 42 206 110 12 M 6 15
35 x 60 17 20 26 739 42 188 110 12 M 6 15
38 x 65 17 20 26 928 49 201 117 14 M 6 15
40 x 65 17 20 26 977 49 190 117 14 M 6 15
42 x 75 20 24 32 1,587 76 239 134 12 M8 37
45 x 75 20 24 32 1,701 76 223 134 12 M8 37
48 x 80 20 24 32 1,814 76 209 125 12 M8 37
50 x 80 20 24 32 1,889 76 200 125 12 M8 37
55 x 85 20 24 32 2,397 87 210 136 14 M8 37
60 x 90 20 24 32 2,615 87 193 128 14 M8 37
65 x 95 20 24 32 3,204 99 201 138 16 M8 37
70 x 110 24 28 38 4,589 131 207 132 14 M10 70
75 x 115 24 28 38 4,917 131 193 126 14 M10 70
80 x 120 24 28 38 5,245 131 181 121 14 M10 70
85 x 125 24 28 38 6,290 148 192 131 16 M10 70
90 x 130 24 28 38 6,660 148 182 126 16 M10 70
95 x 135 24 28 38 7,819 165 192 135 18 M10 70
100 x 145 26 33 45 9,703 194 198 137 14 M12 127
110 x 155 26 B8] 45 10,673 194 180 128 14 M12 127
120 x 165 26 33 45 13,262 221 188 137 16 M12 127
130 x 180 34 38 50 17,850 275 165 119 20 M12 127
140 x 190 34 38 50 21,089 301 168 124 22 M12 127
150 x 200 34 38 50 24,586 328 171 128 24 M12 127
160 x 210 34 38 50 28,343 354 173 132 26 M12 127
170 x 225 38 44 58 33,541 395 162 122 22 M14 195
180 x 235 38 44 58 38,636 429 166 128 24 M14 195
190 x 250 46 52 66 47,337 498 151 115 28 M14 195
200 x 260 46 52 66 53,261 533 154 118 30 M14 195
220 x 285 50 56 72 68,790 625 151 116 26 M16 300
240 x 305 50 56 72 86,127 718 159 125 30 M16 300
260 x 325 50 56 72 105,229 809 165 132 34 M16 300
280 x 355 60 66 84 128,456 918 145 114 32 M18 410
300 x 375 60 66 84 154,066 1,027 151 121 36 M18 410
320 x 405 72 78 98 211,342 1,321 152 120 36 M20 590
340 x 425 72 78 98 224,551 1,321 143 115 36 M20 590
360 x 455 84 90 112 289,095 1,606 141 111 36 M22 790
380 x 475 84 90 112 305,156 1,606 133 107 36 M22 790
400 x 495 84 90 112 321,217 1,606 127 102 36 M22 790
420 x 515 84 90 112 372,740 1,775 133 109 40 M22 790
440 x 545 96 102 126 447,549 2,034 128 103 40 M24 1,000
460 x 565 96 102 126 467,892 2,034 122 99 40 M24 1,000
480 x 585 96 102 126 511,273 2,130 123 101 42 M24 1,000
500 x 605 96 102 126 556,488 2,226 123 102 44 M24 1,000
520 x 630 96 102 126 591,149 2,274 121 100 45 M24 1,000
540 x 650 96 102 126 613,885 2,274 116 97 45 M24 1,000
560 x 670 96 102 126 676,552 2,416 119 100 48 M24 1,000
580 x 690 96 102 126 728,173 2,511 120 101 50 M24 1,000
600 x 710 96 102 126 753,282 2,511 116 98 50 M24 1,000
620 x 730 96 102 126 807,649 2,605 116 99 52 M24 1,000
640 x 750 96 102 126 863,810 2,699 117 99 54 M24 1,000
660 x 770 96 102 126 921,758 2,793 117 100 56 M24 1,000
680 x 790 96 102 126 949,690 2,793 113 98 56 M24 1,000
Uwagi: 700 x 810 96 102 126 1.042.991 2,980 118 102 60 M24 1,000
Dlugos¢ catkowita piasty 720 x 830 96 102 126 1.072.791 2,980 114 99 60 M24 1,000
obliczona geometrycznie jest 740 x 850 96 102 126 1.136.994 | 3,073 115 100 62 M24 1,000
wartoscig orientacyjna. 760 x 870 96 102 126 1.202.959 3,166 115 101 64 M24 1,000
" . . 780 x 890 96 102 126 1.252.660 3,212 114 100 65 M24 1,000
W kwesii wykonania tulei o 800 x 910 96 102 126 |1.303.261| 3,258 113 99 66 M24 1,000
wiekszych gabarytach, prosimy | —g55 930 9% 102 126 |1.373.654| 3,350 113 100 68 M24 1,000
o kontakt z producentem. 840 x 950 96 102 126 |1.445.789| 3,442 113 100 70 M24 1,000
860 x 970 96 102 126 1.519.663 3,534 114 101 72 M24 1,000
880 x 990 96 102 126 1.595.268 3,626 114 101 74 M24 1,000
900 x 1010 96 102 126 1.652.075 3,671 113 100 75 M24 1,000
Ms Moment dokrecania $ruby
Mr Przenoszony moment obrotowy Pw Nacisk na wale N/mm?
Fax Przenoszona sita osiowa Pn Nacisk na piascie N/mm?
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SIT-LOCK® 2 — niesamocentrujace

Tuleje rozprezno-zaciskowe sktadajg sie z dwoch pierscieni
zaciskowych, jednego wewnetrznego i jednego zewnetrzne-
go. Sg przeznaczone do demontazu z kotnierzem mocujacym,
ktory przykreca sie do watu badz w piascie. Liczba Srub

mocujgcych zalezy od wielko$ci przenoszonego momentu
obrotowego. SIT-LOCK® 2 ma zawartg forme konstrukgcji.
Mozna zatem zamontowaé nawet cztery takie tuleje, aby
zwiekszy¢ warto$¢ przenoszonego momentu obrotowego.

Uwaga: Na zamdwienie dostepne sg rozciete pierécienie SITLOCK® 2.

( llo$¢ $rub P ) _ P d
- T T 02—
0,54 2000

Wartosci Pvi Ms podano w tabeli DIN 912.

M, =

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Prze-
smaruj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zamontuj tuleje
SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj elementy
ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stopniowo i
réwno dokre¢ sruby mocujgce az do podanej wartosci mo-
mentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokreé¢ sruby recznie, az do napotkania oporu,

» sprawdz poprawno$¢ potozenia piasty na wale,

» dokrec¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

Demontaz

Stopniowo i naprzemiennie odkrecaj wszystkie sruby mocu-
jace, az element SIT-LOCK® poluzuje sie. Jesli nie rozchyla

Uwaga:

Wartosci podane w katalogu dotyczg sposobu montazu nr 1
(patrz nastepna strona).

W przypadku sposobu montazu nr 2, wartosci MT, Fax, pwipn
zwigkszono o0 25%.

» powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem obroto-
wym — postugujgc sie kluczem dynamometrycznym,

» sprawdz, czy kazda sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Upewnij sig, ze kotnierz zaciskowy nie zapiera si¢ o piaste
oraz ze odlegtos¢ piasty od kotnierza jest identyczna na catym
obwodzie.

Nie wolno uzywac smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

sie po poluzowaniu, nalezy lekko opuka¢ piaste mtotkiem, az
pusci.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Obliczenia (M+) dla wigkszej liczby elementéw SIT-LOCK® 2

Rt 6 um 1 tuleja Mt = Mr patrz tabela
Tolerancja wykonania 2 tuleje Mt = Mr patrz tabela x 1,55
wat h 6 - piasta H7 dla @ <40 3 tuleje Mt = Mr patrz tabela x 1,85
wat h 8 - piasta H8 dla & = 42 4 tuleje Mt = Mr patrz tabela x 2,02
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Wariant montazu nr 1

B

Wariant montazu nr 2

SIT-LOCK® 2
Wymiary [mm] Sita osiowa sﬁ:‘gg;g":vaa Parametry W — ilo$¢ tulei zamontowanych réwnolegle [mm] Nacisk [N/mm?]
dxD H H1 | Po[kN] | Ptot [KN] [ MT [Nm] | Fax [KN] 1 2 3 4 Pw Pn
6x9 4,5 3.7 4 3 0,9 2,5 2,5 3,0 4,0 106 71
7x 10 4,5 3.7 - 5 4 11 2,5 2,5 3,0 4,0 114 80
8x 11 4,5 3.7 - 6 5 1,3 2,5 2,5 3,0 4,0 119 87
9x 12 4,5 3.7 8 15 7 1,6 2,5 2,5 3,0 4,0 130 98
10x 13 4,5 3.7 7 16 10 2,0 2,5 2,5 3,0 4,0 143 110
12x 15 4,5 3.7 7 16 12 2,0 2,5 2,5 3,0 4,0 119 96
13x 16 4,5 3.7 7 16 14 2,1 2,5 2,5 3,0 4,0 116 95
14 x 18 6,3 5,3 11 26 23 3,3 3,5 3,5 4,5 5,5 119 93
15x 19 6,3 53 11 27 27 3,6 85 85 4,5 5.5 120 95
16 x 20 6,3 5,3 10 27 30 3,8 3,5 3,5 4,5 5,5 118 95
17x21 6,3 53 10 27 33 3.9 85 85 4,5 515) 114 92
18 x 22 6,3 5,3 9 33 48 53 3,5 3,5 4,5 5,5 147 121
19x24 6,3 53 13 33 43 4,6 85 85 4,5 5.5 120 95
20 x 25 6,3 53 12 33 47 4,7 3,5 3,5 4,5 55 117 93
22 x 26 6,3 53 9 34 61 5,6 815) 815) 4,5 5.5 126 107
24 x 28 6,3 53 8 34 68 57 3,5 3,5 4,5 55 119 102
25 x 30 6,3 53 10 37 75 6,0 815) 815) 4,5 5.5 120 100
28 x 32 6,3 53 8 40 101 7,2 3,5 3,5 4,5 55 129 113
30 x 35 6,3 5% 9 40 105 7,0 8i5) 8i5) 4,5 515) 116 100
32 x 36 6,3 53 8 44 128 8,0 3,5 3,5 4,5 55 125 112
35 x 40 7,0 6,0 10 54 171 9.8 Bi5) Bi5) 4,5 55 124 108
36 x 42 7,0 6,0 12 57 181 10,1 3.5 3.5 4,5 55 124 106
38 x 44 7,0 6,0 11 60 207 10,9 Bi5) Bi5) 4,5 55 127 109
40 x 45 8,0 6,6 14 70 249 12,5 3.5 4,5 55 6,5 125 111
42 x 48 8,0 6,6 16 75 278 13,2 Bi5) 4,5 55 6,5 127 111
45 x 52 10,0 | 86 28 110 409 18,2 3,5 4,5 55 6,5 124 108
48 x 55 10,0 | 86 25 110 455 19,0 8i5) 4,5 515) 6,5 122 106
50 x 57 10,0 | 8,6 24 110 480 19,2 3,5 4,5 55 6,5 118 104
55 x 62 10,0 | 86 22 120 601 21,8 8i5) 4,5 515) 6,5 123 109
56 x 64 12,0 | 10,4 30 150 750 26,8 3,5 4,5 55 7,0 122 107
60 x 68 12,0 | 104 28 160 883 29,4 8i5) 4,5 515) 7,0 125 110
63 x 71 12,0 | 10,4 27 170 1,005 31,9 3,5 4,5 55 7,0 129 115
65 x 73 12,0 | 10,4 26 170 1,044 32,1 Bi5) 4,5 55 7,0 126 112
70x 79 14,0 | 12,2 31 210 1,392 39,8 3.5 5,0 6,5 7,5 124 109
71 x 80 14,0 | 12,2 31 220 1,491 42,0 Bi5) 5,0 6,5 7,5 129 114
75 x 84 14,0 | 12,2 35 230 1,628 43,4 35 5,0 6,5 7,5 126 112
80 x 91 17,0 | 15,0 48 300 2,240 56,0 4,0 6,0 6,5 8,0 124 109
85 x 96 17,0 | 15,0 46 320 2,593 61,0 4,0 6,0 6,5 8,0 127 112
90x 101 | 17,0 | 15,0 44 330 2,864 63,6 4,0 6.0 6.5 8.0 125 111
95x 106 | 17,0 | 15,0 41 340 3,153 66,4 4,0 6,0 6,5 8,0 124 111
100x 114 | 21,0 | 18,7 61 460 4,433 88,7 5.0 6.0 7,0 9,0 126 110
110x 124 | 21,0 | 18,7 66 475 4,999 90,9 5,0 6,0 7,0 9,0 117 104
120x 134 | 21,0 | 18,7 60 475 5,529 92,2 5.0 6.0 7,0 9,0 109 98
130 x 148 | 28,0 | 25,3 96 700 8,720 134 5,0 7,0 9,0 11,0 108 95
140 x 158 | 28,0 | 25,3 89 740 10,127 145 6.0 7,0 9,0 11,0 108 96
150 x 168 | 28,0 | 25,3 85 790 11,750 157 6,0 7,0 8,0 11,0 110 98
160 x 178 | 28,0 | 25,3 79 950 15,492 194 6,0 7,0 9,0 11,0 127 114
170x 191 | 33,0 | 30,0 117 1,180 | 20,071 236 7,0 9.0 10,0 12,0 123 109
180 x 201 | 33,0 | 30,0 111 1,200 | 21,774 242 7,0 9,0 10,0 12,0 119 106
190 x 211 | 33,0 | 30,0 105 1,300 | 25,228 266 7,0 9,0 10,0 12,0 124 111
200 x 224 | 38,0 | 34,8 134 1,600 | 32,573 326 7,0 8,0 11,0 13,0 124 111
220 x 244 | 38,0 | 34,8 142 1,700 | 37,185 345 7,0 9,0 11,0 13,0 124 111
320 x 360 | 65,0 | 59,0 292 3,492 [113,950| 710 10,0 15,0 20,0 25,0 100 100
Uwagi:

Wyznaczanie rozstawu miedzy osiami srub (I)
a) Wykonanie ze srubami mocujgcymi na piascie:

| =D+ 12 + @ $ruby [mm]

b) Wykonanie ze srubami mocujgcymi na wale:

I =d-12 - & $ruby [mm]

Wyznaczanie grubosci kotnierza (Sf)
a) Wykonanie ze srubami w klasie 12,9 (DIN 912):

Sf =@ $ruby x 1,8 [mm]

b) Wykonanie ze srubami w klasie 8,8 (DIN 912):

Sf=@ $ruby x 1,3 [mm]

Uwaga: kotnierze sg dostepne na zamowienie.

Dtugos¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cig orientacyjng.
W kwestii wykonania tulei o wigkszych gabarytach, prosimy o kontakt z pro-

ducentem.

Moment dokrecania sruby

Przenoszony moment obrotowy

Przenoszona sita osiowa

Nacisk na wale
Nacisk na piascie

Nm
Nm

N/mm?
N/mm?
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SIT-LOCK® 3 — samocentrujace, niska konstrukcja

Tuleja zaciskowa z pojedynczym stozkiem. Skiada sie z
dwoch pierscieni zaciskowych z elementem dystansowym.
Dzieki mniejszym wymiarom, tuleje SIT-LOCK® 3 nadajg sie
do montazu z niewielkimi piastami. Tuleje sg samocentrujgce i

zalecane do pracy w zakresie $rednich wartosci momentu
obrotowego.

Podczas montazu tulei nie dochodzi do przesuniecia
osiowego tulei na wale.

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zat6z
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ Sruby mocujgce az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokre¢ sruby recznie, az do napotkania oporu,
» sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,

Demontaz
Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij Sruby i
przenies je do otworéw demontazowych, po czym dokrecaj je

rownomiernie, az tuleja SIT-LOCK® poluzuje sie.

Centrowanie

r
|

» dokre¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

» powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

» sprawdz, czy kazda sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywac¢ smardéw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujgcym i dlatego mozna przyjgc¢ wspoétosiowosé potgczenia miedzy watem

a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 um

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

114 Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 3

Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)

dxD H Ho Hi H2 D1 M1 [Nm] | Fax [KN] pw pn llos¢ Gwint Ms [Nm]

6x 14 10 18,5 21 24 25 12 4 180 77 3 M3 2
7x 15 12 22 25 29 27 26 7 234 109 3 M4 4,9
8x15 12 22 25 29 27 30 7 204 109 3 M4 4,9
9x 16 14 23 26 30 28 44 10 208 117 4 M4 4,9
10x 16 14 23 26 30 28 49 10 187 117 4 M4 4,9
11x 18 14 23 26 30 32 54 10 170 104 4 M4 4,9
12x 18 14 23 26 30 32 59 10 156 104 4 M4 4,9
13 x 23 14 23 26 30 38 64 10 144 81 4 M4 4,9
14 x 23 14 23 26 30 38 69 10 134 81 4 M4 4,9
15x 24 16 29 36 42 45 128 17 189 118 3 M 6 17
16 x 24 16 29 36 42 45 136 17 177 118 3 M 6 17
17 x 26 18 31 38 44 47 193 23 197 129 4 M 6 17
18 x 26 18 31 38 44 47 205 23 186 129 4 M 6 17
19 x 27 18 31 38 44 49 216 23 176 124 4 M 6 17
20 x 28 18 31 38 44 50 227 23 168 120 4 M6 17
22 x 32 25 38 45 51 54 250 23 110 75 4 M 6 17
24 x 34 25 38 45 51 56 273 23 101 71 4 M6 17
25x 34 25 38 45 51 56 284 23 97 71 4 M 6 17
28 x 39 25 38 45 51 61 478 34 129 93 6 M6 17
30 x 41 25 38 45 51 62 512 34 121 88 6 M 6 17
32x43 25 38 45 51 65 546 34 113 84 6 M 6 17
35 x 47 32 45 52 58 69 796 45 108 80 8 M 6 17
38 x 50 32 45 52 58 72 864 45 99 75 8 M 6 17
40 x 53 32 45 52 58 75 910 45 94 71 8 M6 17
42 x 55 32 45 52 58 78 955 45 90 69 8 M 6 17
45 x 59 45 62 70 78 86 1,891 84 110 84 8 M8 41
48 x 62 45 62 70 78 87 2,017 84 103 80 8 M8 41
50 x 65 45 62 70 78 92 2,101 84 99 76 8 M8 41
55 x 71 55 72 80 88 98 2,600 95 83 64 9 M8 41
60 x 77 55 72 80 88 104 2,836 95 76 59 9 M8 41
65 x 84 55 72 80 88 111 3,073 95 70 54 9 M8 41
70 x 90 65 86 96 106 119 5,254 150 88 68 9 M10 83
75 x 95 65 86 96 106 126 5,630 150 82 64 9 M10 83
80 x 100 65 86 96 106 131 8,006 200 102 82 12 M10 83
85 x 106 65 86 96 106 137 8,507 200 96 77 12 M10 83
90 x 112 65 86 96 106 144 9,007 200 91 73 12 M10 83
95 x 120 65 86 96 106 149 11,092 234 100 79 14 M10 83
100 x 125 65 86 96 106 154 15,012 300 123 98 18 M10 83
110 x 140 90 114 128 140 180 16,029 291 78 61 12 M12 145
120 x 155 90 114 128 140 198 17,486 291 72 55 12 M12 145
130 x 165 90 114 128 140 208 25,257 389 88 69 16 M12 145
Uwagi:

Dtugos¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest wartoscig orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wigkszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.

Moment dokrecania $ruby Ms (podany w tabeli) mozna zmniejszyé maksymalnie o 40%, wéwczas wartosci Mt, Fax, Pw i Pn zmniejszajg
sie proporcjonalnie.

Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mr Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N

Pw Nacisk na wale N/mm?
pn Nacisk na piascie N/mm?

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu  Kill5S
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SIT-LOCK® 4 — samocentrujace, o zwiekszonej wytrzymatosci

Tuleje rozprezno-zaciskowe sg samocentrujgce i zalecane sg
do przenoszenia duzych wartosci momentu obrotowego w

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zat6z
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujace az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

 najpierw dokre¢ sruby recznie, az do napotkania oporu,
» sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,

Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij Sruby i
przenies je do otworéw demontazowych, po czym dokrecaj je
rébwnomiernie, az przednia tuleja poluzuje sie. Ponownie
poluzuj sruby mocujgce. Przenie$ Sruby mocujgce do otworéw
demontazowych pierscienia posredniego, po czym dokrecaj
powoli, az pokaze sie tylko pierscien stozkowy.

Centrowanie

uktadach o duzej mocy, gdzie konieczne jest prawidiowe
centrowanie zespotéw — np. w kotach biegowych.

2D
@d

» dokre¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

* powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

» sprawdz, czy kazda sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywac smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujgcym i dlatego mozna przyja¢ wspoétosiowos¢ potgczenia miedzy watem

a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 um

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

116 Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 4
Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD Ho H1 H2 MT [Nm] Fax [kN] pw pn llos¢ Gwint Ms [Nm]
25 x 50 41 45 51 830 66 172 86 6 M6 17
28 x 55 41 45 51 1,239 89 205 104 8 M6 17
30 x 55 41 45 51 1,328 89 191 104 8 M6 17
35 x 60 41 45 51 1,549 89 164 95 8 M6 17
38 x 65 41 45 51 1,682 89 151 88 8 M6 17
40 x 65 41 45 51 2,213 111 179 110 10 M6 17
42 X 75 41 45 58] 3,435 164 252 141 8 M8 41
45 x 75 41 45 53 3,680 164 235 141 8 M8 41
48 x 80 58 62 70 3,926 164 156 94 8 M8 41
50 x 80 58 62 70 4,089 164 150 94 8 M8 41
55 x 85 58 62 70 4,498 164 136 88 8 M8 41
60 x 90 58 62 70 6,134 204 156 104 10 M8 41
65 x 95 58 62 70 6,645 204 144 98 10 M8 41
70 x 110 70 76 86 11,363 325 176 112 10 M10 83
75 x 115 70 76 86 12,174 325 164 107 10 M10 83
80 x 120 70 76 86 15,583 390 185 123 12 M10 83
85 x 125 70 76 86 16,557 390 174 118 12 M10 83
90 x 130 70 76 86 17,531 390 164 114 12 M10 83
95 x 135 70 76 86 18,505 390 155 109 12 M10 83
100 x 145 92 98 110 28,361 567 164 113 12 M12 145
110 x 155 92 98 110 31,197 567 149 106 12 M12 145
120 x 165 92 98 110 39,706 662 159 116 14 M12 145
130 x 180 108 114 128 50,589 778 147 106 12 M14 230
140 x 190 108 114 128 63,560 908 159 117 14 M14 230
150 x 200 108 114 128 77,829 1,038 170 127 16 M14 230
160 x 210 108 114 128 83,017 1,038 159 121 16 M14 230
170 x 225 136 146 162 107,267 1,262 145 109 14 M16 355
180 x 235 136 146 162 129,802 1,442 156 120 16 M16 355
190 x 250 136 146 162 137,014 1,442 148 113 16 M16 355
200 x 260 136 146 162 144,225 1,442 141 108 16 M16 355
220 x 285 136 146 162 198,309 1,803 160 123 20 M16 355
240 x 305 136 146 162 237,971 1,983 161 127 22 M16 355
260 x 325 136 146 162 257,802 1,983 149 119 22 M16 355
280 x 355 138 148 168 393,980 2,814 193 152 20 M20 690
300 x 375 165 177 197 464,334 3,096 166 133 22 M20 690
320 x 405 165 177 197 495,289 3,096 156 123 22 M20 690
340 x 425 165 177 197 574,085 3,377 160 128 24 M20 690
360 x 455 188 202 224 693,598 3,853 151 119 22 M22 930
380 x 475 188 202 224 865,246 4,554 169 135 26 M22 930
400 x 495 188 202 224 910,786 4,554 161 130 26 M22 930
Uwagi:
Dtugos¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest wartoscig orientacyjng.
W kwestii wykonania tulei o wigkszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mr Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
Pw Nacisk na wale N/mm?
pn Nacisk na piascie N/mm?

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu Kl
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SIT-LOCK® 5A — samocentrujace, bezkotnierzowe

Tuleja rozprezno-zaciskowa z pojedynczym pierscieniem moze dojs¢ do niewielkiego przesuniecia sie piasty w wale.
stozkowym. Ten produkt zalecany jest do uzytku w zakresie Dlatego tez to wykonanie nie nadaje sie do montazu w ukta-
wysokich wartosci momentu obrotowego. Gwarantuje do- dach wymagajacych precyzyjnego wycentrowania.

ktadne wysrodkowanie i samocentrowanie. Podczas montazu

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na- * dokrec¢ $ruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zat6z katalogu,

tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj » powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop- postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

niowo i rowno dokre¢ Sruby mocujgce az do podanej wartosci » sprawdz, czy kazda sruba mocujgca zostata dokrecona z
momentu sity (Ms). podanym momentem sity.

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo: Nie wolno uzywac¢ smardéw typu Molykote ani na bazie dwu-

siarczku molibdenu.
* najpierw dokre¢ sruby recznie, az do napotkania oporu,
» sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,

Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij Sruby i Uwaga: Jedli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
przenies je do otworéw gwintowanych luzujgcych, po czym Jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
dokrecaj powoli, az SIT-LOCK® pusci. po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcjg.

Centrowanie

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujgcym i dlatego mozna przyja¢ wspoétosiowos¢ potgczenia miedzy watem
a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowato$¢ powierzchni

Rt 16 ym

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

1 18 Bezposrednie przeniesienie napedu www.albeco.com.pl
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SIT-LOCK® 5A

Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] | Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)

dxD Ht H Hi H2 Mt [Nm] Fax [kN] pw pn llos¢ Gwint Ms [Nm]
20 x 47 49 43 30 26 547 55 279 119 6 M6 17
22 x 47 49 43 30 26 602 55 254 119 6 M6 17
24 x 50 49 43 30 26 657 55 233 112 6 M6 17
25 x 50 49 43 30 26 684 55 223 112 6 M6 17
28 x 55 49 43 30 26 766 55 199 101 6 M6 17
30 x 55 49 43 30 26 821 55 186 101 6 M6 17
32 x 60 49 43 30 26 1,313 82 262 140 9 M6 17
35x 60 49 43 30 26 1,436 82 239 140 9 M6 17
38 x 65 49 43 30 26 1,559 82 220 129 9 M6 17
40 x 65 49 43 30 26 1,641 82 209 129 9 M6 17
42 x 75 60 52 35 30 2,123 101 213 119 6 M8 41
45 x 75 60 52 35 30 2,275 101 199 119 6 M8 41
48 x 80 60 52 35 30 2,426 101 186 112 6 M8 41
50 x 80 60 52 35 30 2,527 101 179 112 6 M8 41
55 x 85 60 52 35 30 4,170 152 244 158 9 M8 41
60 x 90 60 52 35 30 4,549 152 223 149 9 M8 41
65 x 95 60 52 35 30 4,928 152 206 141 9 M8 41
70 x 110 67 57 46 40 6,555 187 177 113 7 M10 83
75x 115 67 57 46 40 7,023 187 166 108 7 M10 83
80 x 120 67 57 46 40 7,491 187 155 103 7 M10 83
85 x 125 67 57 46 40 9,096 214 167 114 8 M10 83
90 x 130 67 57 46 40 9,631 214 158 109 8 M10 83
95 x 135 67 57 46 40 12,708 268 187 131 10 M10 83
100 x 145 78 66 53 46 13,634 273 157 108 7 M12 145
110 x 155 80 68 52 45 17,931 326 175 124 8 M12 145
120 x 165 80 68 52 45 24,452 408 200 146 10 M12 145
130 x 180 80 68 52 45 31,787 489 222 160 12 M12 145
140 x 190 90 76 58 50 39,141 559 212 156 10 M14 230
150 x 200 90 76 58 50 50,325 671 237 178 12 M14 230
160 x 210 90 76 58 50 53,680 671 222 170 12 M14 230
170 x 225 90 76 58 50 66,540 783 244 185 14 M14 230
180 x 235 90 76 57 50 70,455 783 231 177 14 M14 230

Uwagi:

Dtugos¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cig orientacyjng.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.

Moment dokregcania $ruby Ms (podany w tabeli) mozna zmniejszy¢ maksymalnie o 40%, wéwczas wartosci Mt, Fax, Pw i Pn zmniejszajg
sie proporcjonalnie.

Ms Moment dokrecania $ruby Nm

Mr Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N

P2 Nacisk na wale N/mm?
Pn Nacisk na piascie N/mm?

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu  Kii(e}
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SIT-LOCK® 5B — samocentrujgca z kotnierzem

Tuleja rozprezno-zaciskowa z pojedynczym pierscieniem
stozkowym. Ten produkt zalecany jest do uzytku w zakresie
wysokich wartosci momentu obrotowego. Gwarantuje do-
ktadne wysrodkowanie i samocentrowanie.

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zatéz
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ Sruby mocujgce az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokre¢ sruby recznie, az do napotkania oporu,
» sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,

Demontaz
Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij $ruby i
przenies je do otworéw gwintowanych luzujgcych, po czym

dokrecaj powoli, az SIT-LOCK® pusci.

Centrowanie

od rozmiaru 20x47 do 100x145

Tuleje rozprezno-zaciskowe sg samocentrujgce i zalecane do
pracy w zakresie umiarkowanych wartosci momentu obroto-
wego.

Kotnierz zabezpiecza je przed przemieszczaniem sie wzdtuz
osi podczas montazu.

od rozmiaru 110x155 do 180x235

» dokre¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

» powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

» sprawdz, czy kazda sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywac¢ smardéw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujgcym i dlatego mozna przyja¢ wspoétosiowos¢ potgczenia miedzy watem

a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 pm

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

120 Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 5B

Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] | Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)

dxD Ht H Hi H2 E Mt [Nm] Fax [kN] pw pn llos¢ Gwint Ms [Nm]
20 x 47 49 43 30 26 53 341 34 174 73 6 M6 17
22 x 47 49 43 30 26 53 375 34 158 73 6 M6 17
24 x 50 49 43 30 26 56 409 34 145 73 6 M6 17
25 x 50 49 43 30 26 56 426 34 139 73 6 M6 17
28 x 55 49 43 30 26 61 478 34 124 73 6 M6 17
30 x 55 49 43 30 26 61 512 34 116 73 6 M6 17
32 x 60 49 43 30 26 66 819 51 163 109 9 M6 17
35 x 60 49 43 30 26 66 895 51 149 109 9 M6 17
38 x 65 49 43 30 26 71 972 51 137 109 9 M6 17
40 x 65 49 43 30 26 71 1,023 51 131 109 9 M6 17
42 x 75 60 52 35 30 81 1,324 63 133 94 6 M8 41
45 x 75 60 52 35 30 81 1,418 63 124 94 6 M8 41
48 x 80 60 52 35 30 86 1,513 63 116 94 6 M8 41
50 x 80 60 52 35 30 86 1,576 63 111 94 6 M8 41
55 x 85 60 52 35 30 91 2,600 95 152 142 9 M8 41
60 x 90 60 52 35 30 96 2,836 95 139 142 9 M8 41
65 x 95 60 52 35 30 102 3,073 95 129 142 9 M8 41
70 x 110 67 57 46 40 117 4,087 117 111 117 7 M10 83
75x 115 67 57 46 40 122 4,379 117 103 117 7 M10 83
80 x 120 67 57 46 40 127 4,670 117 97 117 7 M10 83
85 x 125 67 57 46 40 132 5,671 133 104 134 8 M10 83
90 x 130 67 57 46 40 137 6,005 133 98 134 8 M10 83
95 x 135 67 57 46 40 142 7,923 167 116 168 10 M10 83
100 x 145 78 66 53 46 153 8,500 170 98 127 7 M12 145
110 x 155 80 68 52 46 165 10,988 200 105 150 8 M12 145
120 x 165 80 68 52 46 175 14,984 250 120 187 10 M12 145
130 x 180 80 68 52 46 188 19,479 300 133 224 12 M12 145
140 x 190 90 76 58 51 199 23,986 343 127 204 10 M14 230
150 x 200 90 76 58 51 209 30,840 411 143 244 12 M14 230
160 x 210 90 76 58 51 219 32,896 411 134 244 12 M14 230
170 x 225 90 76 58 51 234 40,777 480 147 285 14 M14 230
180 x 235 90 76 57 51 244 43,175 480 139 285 14 M14 230

Uwagi:

Dtugos¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest wartoscig orientacyjna.

W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.

Moment dokregcania $ruby Ms (podany w tabeli) mozna zmniejszy¢ maksymalnie o 40%, wéwczas wartosci Mt, Fax, Pw i Pn zmniejszajg

sie proporcjonalnie.

Moment dokrecania $ruby

Przenoszony moment obrotowy

Przenoszona sita osiowa
Nacisk na wale
Nacisk na piascie

Nm
Nm

N/mm?
N/mm?

www.albeco.com.pl
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SIT-LOCK® 6 — samocentrujacy, bez kotnierza, kompaktowe

Tuleja rozprezno-zaciskowa z pojedynczym pierscieniem
stozkowym. Gwarantuje doktadne wysrodkowanie i samo-
centrowanie. Podczas montazu moze dojs¢ do niewielkiego
przesuniecia sie piasty na wale. Dlatego tez to wykonanie tulei

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zat6z
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ Sruby mocujgce az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokre¢ sruby recznie, az do napotkania oporu,
Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij sruby i
przenies je do otworédw gwintowanych luzujgcych, po czym

dokrecaj powoli, az SIT-LOCK® pusci.

Centrowanie

rozprezno-zaciskowej nie nadaje sie¢ do montazu wymagaja-
cego precyzyjnego wycentrowania.

SIT-LOCK® 6 nadaje sie do uktadéw przeniesienia napedu
pracujgcych w zakresie umiarkowanych wartosci momentu
obrotowego.

» sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,

* dokre¢ $ruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

* powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

» sprawdz, czy kazda sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywac¢ smardéw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i $ruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcjg.

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujgcym i dlatego mozna przyjg¢ wspoétosiowosé potgczenia miedzy watem

a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 ym

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

122 Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 6
Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm? | Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD H Ho Hi H2 Mt [Nm] Fax [kN] pw pn llos¢ Gwint Ms [Nm]
20 x 47 17 22 28 34 380 38 297 126 5 M6 14
22 x 47 17 22 28 34 419 38 270 126 5 M6 14
24 x 50 17 22 28 34 457 38 247 119 5) M6 14
25 x 50 17 22 28 34 571 46 285 142 6 M6 14
28 x 55 17 22 28 34 639 46 254 130 6 M6 14
30 x 55 17 22 28 34 685 46 237 130 6 M6 14
32 x 60 17 22 28 34 974 61 297 158 8 M6 14
35 x 60 17 22 28 34 1,065 61 271 158 8 M6 14
38 x 65 17 22 28 34 1,157 61 250 146 8 M6 14
40 x 65 17 22 28 34 1,218 61 237 146 8 M6 14
42 x 75 20 26 34 42 2,060 98 310 173 7 M8 85
45 x 75 20 26 34 42 2,207 98 289 173 7 M8 35
48 x 80 20 26 34 42 2,354 98 271 163 7 M8 85
50 x 80 20 26 34 42 2,452 98 260 163 7 M8 35
55 x 85 20 26 34 42 3,082 112 270 175 8 M8 35
60 x 90 20 26 34 42 3,363 112 248 165 8 M8 35
65 x 95 20 26 34 42 4,098 126 257 176 9 M8 35
70 x 110 24 30 40 50 6,240 178 281 179 8 M10 70
75x 115 24 30 40 50 6,685 178 263 171 8 M10 70
80 x 120 24 30 40 50 7,131 178 246 164 8 M10 70
85 x 125 24 30 40 50 8,524 201 261 177 9 M10 70
90 x 130 24 30 40 50 9,025 201 246 171 9 M10 70
95 x 135 24 30 40 50 10,585 223 259 182 10 M10 70
100 x 145 26 32 44 56 13,045 261 266 184 8 M12 125
110 x 155 26 32 44 56 14,349 261 242 172 8 M12 125
120 x 165 26 32 44 56 17,610 294 250 181 9 M12 125
130 x 180 34 40 54 66 25,437 391 235 170 12 M12 125
140 x 190 34 40 54 68 28,155 402 224 165 9 M14 190
150 x 200 34 40 54 68 33,518 447 232 174 10 M14 190
160 x 210 34 40 54 68 39,327 492 240 183 11 M14 190
170 x 225 44 50 64 78 45,584 536 190 144 12 M14 190
180 x 235 44 50 64 78 48,265 536 180 138 12 M14 190
190 x 250 44 50 64 78 63,683 670 213 162 15 M14 190
200 x 260 44 50 64 78 67,035 670 202 155 15 M14 190
Uwagi:
Diugo$¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cig orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
MT Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
pw Nacisk na wale N/mm?
pn Nacisk na piascie N/mm?

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu  Klkpkel
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SIT-LOCK® 7 — samocentrujacy z kotnierzem, kompaktowy

Tuleja rozprezno-zaciskowa z pojedynczym pierscieniem
stozkowym. Gwarantuje doktadne wysrodkowanie i samo-
centrowanie.

Tuleje sg samocentrujgce i zalecane do pracy w zakresie
umiarkowanych warto$ci momentu obrotowego.

Kotnierz zabezpiecza je przed przemieszczaniem sie wzdtuz
osi podczas montazu.

Nadaje sie do ukladéw przeniesienia napedu o umiar-
kowanym momencie obrotowym, wymagajacych bardzo
doktadnego wycentrowania.

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zat6z
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ Sruby mocujgce az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokre¢ sruby recznie, az do napotkania oporu,

Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij Sruby i
przenies je do otworéw gwintowanych luzujgcych, po czym
dokrecaj powoli, az SIT-LOCK® pusci.

Centrowanie

oD+9
od
oD

|

» sprawdz poprawno$¢ potozenia piasty na wale,

* dokre¢ $ruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

» powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

» sprawdz, czy kazda sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywac¢ smardéw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcjg.

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujgcym i dlatego mozna przyjg¢ wspétosiowosé potgczenia miedzy watem

a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 ym

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

124 Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 7
Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] | Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD H Ho Hi H2 Mt [Nm] Fax [kN] pw pn llos¢ Typ Ms [Nm]
20 x 47 17 22 28 34 284 28 222 94 5) M6 17
22 x 47 17 22 28 34 313 28 202 94 5 M6 17
24 x 50 17 22 28 34 341 28 185 89 5 M6 17
25 x 50 17 22 28 34 426 34 213 106 6 M6 17
28 x 55 17 22 28 34 478 34 190 97 6 M6 17
30 x 55 17 22 28 34 512 34 177 97 6 M6 17
32 x 60 17 22 28 34 728 45 222 118 8 M6 17
35 x 60 17 22 28 34 796 45 203 118 8 M6 17
38 x 65 17 22 28 34 864 45 187 109 8 M6 17
40 x 65 17 22 28 34 910 45 177 109 8 M6 17
42 x 75 20 26 34 42 1,544 74 232 130 7 M8 41
45 x 75 20 26 34 42 1,655 74 217 130 7 M8 41
48 x 80 20 26 34 42 1,765 74 203 122 7 M8 41
50 x 80 20 26 34 42 1,838 74 195 122 7 M8 41
55 x 85 20 26 34 42 2,311 84 203 131 8 M8 41
60 x 90 20 26 34 42 2,521 84 186 124 8 M8 41
65 x 95 20 26 34 42 3,073 95 193 132 9 M8 41
70 x 110 24 30 40 50 4,670 133 211 134 8 M10 83
75x 115 24 30 40 50 5,004 133 197 128 8 M10 83
80 x 120 24 30 40 50 5,338 133 184 123 8 M10 83
85 x 125 24 30 40 50 6,380 150 195 133 9 M10 83
90 x 130 24 30 40 50 6,755 150 184 128 9 M10 83
95 x 135 24 30 40 50 7,923 167 194 137 10 M10 83
100 x 145 26 32 44 56 9,714 194 198 137 8 M12 145
110 x 155 26 32 44 56 10,686 194 180 128 8 M12 145
120 x 165 26 32 44 56 13,114 219 186 135 9 M12 145
130 x 180 34 40 54 66 18,943 291 175 126 12 M12 145
140 x 190 34 40 54 68 20,993 300 167 123 9 M14 230
150 x 200 34 40 54 68 24,992 333 173 130 10 M14 230
160 x 210 34 40 54 68 29,324 367 179 136 11 M14 230
170 x 225 44 50 64 78 33,989 400 142 107 12 M14 230
180 x 235 44 50 64 78 35,989 400 134 103 12 M14 230
190 x 250 44 50 64 78 47,485 500 159 121 15 M14 230
200 x 260 44 50 64 78 49,984 500 151 116 15 M14 230
Uwagi:
Diugo$¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cig orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
pw Nacisk na wale N/mm?
pn Nacisk na piascie N/mm?

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu  Kplss
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SIT-LOCK® 8 — samocentrujacy, wykonanie specjalne srednic zewnetrznych

Tuleja rozprezno-zaciskowa z pojedynczym pierscieniem
stozkowym. Kotnierz zabezpiecza je przed przemieszczaniem
sie wzdtuz osi podczas montazu.

SIT-LOCK® 8 ma bardzo mate wymiary osiowe, jest elemen-
tem samocentrujgcym i jeden rozmiar tulei moze wspotpra-

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zat6z
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujgce az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:
 najpierw dokre¢ sruby recznie, az do napotkania oporu,
Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij Sruby i
przenies je do otwordw gwintowanych luzujgcych, po czym

dokrecaj powoli, az SIT-LOCK® pusci.

Wspoétsrodkowosé

cowac z watami o réznych s$rednicach. SIT-LOCK® 8 zalecana
jest do pracy w zakresie umiarkowanych wartosci momentu
obrotowego, gdy wymaga sie doktadnego wycentrowania.
Niewielka liczba Srub znacznie przyspiesza montaz.

AR

» sprawdz poprawno$¢ potozenia piasty na wale,

* dokre¢ $ruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

» powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

» sprawdz, czy kazda sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywac¢ smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcjg.

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujgcym i dlatego mozna przyja¢ wspoétosiowos¢ potgczenia miedzy watem

a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 ym

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

126 Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 8
Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD H Ho Hi H2 D1 Mt [Nm] | Fax [KN] pw pn llos¢ Gwint Ms [Nm]
14 x 55 17 22 30 38 62 130 19 208 58 3 M8 25
16 x 55 17 22 30 38 62 149 19 182 53 3 M8 25
18 x 55 17 22 30 38 62 168 19 162 53 3 M8 25
19 x 55 17 22 30 38 62 177 19 153 53 3 M8 25
20 x 55 17 22 30 38 62 186 19 145 53 3 M8 25
22 x 55 17 22 30 38 62 288 26 186 74 3 M8 35
24 x 55 17 22 30 38 62 314 26 170 74 3 M8 35
25 x 55 17 22 30 38 62 328 26 164 74 3 M8 35
28 x 55 17 22 30 38 62 441 32 176 89 3 M8 41
30 x 55 17 22 30 38 62 473 32 164 89 3 M8 41
24 x 65 17 23 31 39 72 448 37 243 90 5) M8 30
25 x 65 17 23 31 39 72 467 37 233 90 5 M8 30
28 x 65 17 23 31 39 72 611 44 243 105 5) M8 85
30 x 65 17 23 31 39 72 655 44 227 105 5 M8 35
32x 65 17 23 31 39 72 699 44 213 105 5 M8 35
35 x 65 17 23 31 39 72 919 53 234 126 5 M8 41
38 x 65 17 23 31 39 72 998 53 216 126 5 M8 41
40 x 65 17 23 31 39 72 1,051 53 205 126 5 M8 41
30 x 80 20 26 34 42 87 785 52 231 87 7 M8 30
32x 80 20 26 34 42 87 837 52 217 87 7 M8 30
33 x 80 20 26 34 42 87 863 52 210 87 7 M8 30
35x 80 20 26 34 42 87 1,070 61 232 101 7 M8 35
38 x 80 20 26 34 42 87 1,162 61 213 101 7 M8 85)
40 x 80 20 26 34 42 87 1,223 61 203 101 7 M8 35
42 x 80 20 26 34 42 87 1,544 74 232 122 7 M8 41
45 x 80 20 26 34 42 87 1,655 74 217 122 7 M8 41
48 x 80 20 26 34 42 87 1,765 74 203 122 7 M8 41
50 x 80 20 26 34 42 87 1,838 74 195 122 7 M8 41
Uwagi:
Dtugosc catkowita piasty obliczona geometrycznie jest wartoscig orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
pw Nacisk na wale N/mm?
pn Nacisk na piascie N/mm?

www.albeco.com.pl Bezposrednie przeniesienie napedu  Klkpkd
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SIT-LOCK® 9 — niesamocentrujace

Sktada sie z dwoch pierscieni zaciskowych i nakretki zabez-
pieczajgcej. Prosta konstrukcja przekfada sie na btyskawiczny

montaz i demontaz.

Montaz

Starannie oczys¢ powierzchnie stykowe piasty i
watu. Przesmaruj je cienkg warstwg oleju mineral-
nego. W16z tuleje SIT-LOCK® w otwor piasty. Osadz
elementy na wale. Nastepnie stopniowo i réwno
dokre¢ nakretke zabezpieczajgcg az do podanego
momentu sity (Ms).

Uwaga: NIE WOLNO dokrecac nakretki tozyskowej
powyzej wyznaczonego dla niej momentu dokreca-
nia!

Nie wolno uzywac¢ smardéw typu Molykote ani na
bazie dwusiarczku molibdenu.

Demontaz

Poluzuj nakretke na tyle, aby SIT-LOCK® poluzowata
sie catkowicie.

Wariant montazu nr 1

it N

-7

Wariant montazu nr 2

Uwaga:

momentu obrotowego.

SIT-LOCK® 9 nadaje sig do uktadow przeniesienia napedu
pracujgcych w zakresie matych i umiarkowanych wartosci

Warto$ci My, Fax, Pw i Pn podano w katalogu dla wariantu montazu nr 1. Przy wariancie montazu nr 2 nalezy zwiekszy¢ ich wartosci o 25%.

Maksymalna dopuszczalna chro-
powatos¢ powierzchni

Rt 16 um

Tolerancja wykonania

Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Nakretka rowkowa|
techniczne
Mt Fax Ms
dxD D1 H Hi1 (Nm] | [kN] pw pn rI:ioazr [Nm]
14x 25 [32,0]17,0| 9,0 52 7 241 135 KM4 | M20x1 95
15x 25 [32,0{17,0]| 9,0 56 7 225 135 KM4 | M20x1 95
16x25 [ 32,0|17,0| 9,0 60 7 211 135 KM4 | M20x1 95
17x 26 [38,0/18,0| 9,0 86 10 271 177 KM5 | M25x1,5| 160
18 x 26 [38,0|18,0| 9,0 91 10 256 177 KM5 | M25x1,5| 160
18x30 [38,0{175]| 9,0 91 10 256 154 KM5 [M25x1,5| 160
19x 30 [38,0]18,0| 9,0 96 10 242 154 KM5 | M25x1,5| 160
20x 30 [38,0/18,0| 9,0 102 10 230 154 KM5 [M25x1,5| 160
22x32 | 45,0]18,0]| 9,0 127 12 238 164 KM6 |M30x1,5| 220
24 x 35 [45,0[18,0| 9,0 139 12 218 150 KM6 |M30x1,5| 220
25x35 [ 45,0(18,0| 9,0 144 12 210 150 KM6 | M30x1,5| 220
28x36 | 52,0]|18,0|10,0| 215 15 231 179 KM7 |M35x1,5| 340
28 x40 [ 52,0]18,0| 9,0 215 15 248 174 KM7 |M35x1,5| 340
30x40 |52,0|20,0|11,0| 230 15 188 141 KM7 |M35x1,5| 340
32x42 |58,0(220[11,0| 302 19 218 166 KM8 | M40x1,5| 480
35x45 | 58,0(220[11,0| 331 19 199 155 KM8 | M40x1,5| 480
36 x45 | 58,0 (22,0[11,0| 340 19 194 155 KM8 | M40x1,5| 480
38x48 | 65,0250 (14,0| 453 24 185 147 KM9 | M45x1,5| 680
40x 50 | 65,0 | 25,0 | 14,0 | 477 24 176 141 KM9 [M45x1,5| 680
42 x55 | 70,0 [ 26,0 [ 14,0| 576 27 193 147 KM10 | M50x1,5| 870
45x55 | 70,0 | 26,0 | 14,0 | 617 27 180 147 KM10 | M50x1,5| 870
48 x 62 | 75,0| 26,0 | 14,0 | 669 28 171 133 KM11| M55x2 | 970
50 x 60 | 75,0 | 26,0 | 14,0 | 697 28 164 137 KM11| M55x2 | 970
50x 62 | 75,0| 26,0 | 14,0 | 697 28 164 126 KM11| M55x2 | 970
55 x 65 | 80,0 27,0150 | 796 29 129 109 KM12 | M60x2 | 1,100
55 x 68 | 80,0|27,0|150| 796 29 129 105 KM12 | M60x2 | 1,100
56 x 68 | 80,0 | 27,0 | 15,0 | 810 29 127 105 KM12| M60x2 | 1,100
60 x 70 | 85,0 29,0150 | 946 32 129 111 KM13| M65x2 | 1,300
60 x 73 | 85,0 29,0150 | 946 32 129 106 KM13| M65x2 | 1,300
63x79 [{92,0(31,0|17,0| 1,136 | 36 121 96 KM14 | M70x2 | 1,600
65x79 |92,0|31,0|17,0| 1,172 | 36 117 96 KM14 | M70x2 | 1,600
70x84 [98,0]31,0|17,0| 1,470 | 42 126 105 KM15| M75x2 | 2,000
Uwagi:
Dtugos¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cig orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.
Ms Moment dokrecania sruby Nm
MT Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
pw Nacisk na wale N/mm?2
pn Nacisk na piascie N/mm?2

wat h 8 - piasta H 8

Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 10 — pierscien zewnetrzny zaciskowy

SIT-LOCK® 10 pierscienie rozprezno-zaciskowe z tulejg
zaciskowg z podwdéjnym pierscieniem mocujgcym stozkowym.
Zapewniajg kompensacje odchytek kgtowych i wspétosiowa-
nie wspotpracujacych czopow watdéw. Sg zdolne przenosié¢

0 E—|anogoc
B

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zatéz
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujgce az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokre¢ $ruby recznie, az do napotkania oporu,

» sprawdz poprawno$¢ potozenia piasty na wale,

* dokrec¢ $ruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

* powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
postugujgc sie kluczem dynamometrycznym,

duze momenty obrotowe i zginajgce bez koniecznosci mon-
tazu na wpust. Sa tanim rozwigzaniem dla sztywnych uktadow
przeniesienia napedu.

» sprawdz, czy kazda sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Uwaga: NIE WOLNO dokrecac srub powyzej wyznaczonego
dla nich momentu dokrecania! Nie wolno uzywac smaréw typu
Molykote ani na bazie dwusiarczku molibdenu.

Demontaz

Poluzuj wszystkie $ruby zabezpieczajgce po kolei, w kierunku
zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara, i na tyle, aby dato sie
przesung¢ sprzegto na obu watach. NIE WOLNO catkowicie
wykreci¢ srub z ich otworow.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcjg.

Maksymalna dopuszczalna chro-
powatos¢ powierzchni

Rt 16 um

Tolerancja wykonania

wat h 8

Wymiary [mm] Parametry Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD L L1 L2 L3 Mt [Nm] Fax [kN] llos¢ Gwint Ms [Nm]
17 x 50 56 50 16 44 179 21 4 M6x45 17
18 x 50 56 50 16 44 190 21 4 M6x45 17
19 x 50 56 50 16 44 200 21 4 M6x45 17
20 x 50 56 50 16 44 211 21 4 M6x45 17
22 x 55 66 60 18,5 54 347 32 6 M6x55 17
24 x 55 66 60 18,5 54 379 32 6 M6x55 17
25 x 55 66 60 18,5 54 394 32 6 M6x55 17
28 x 60 66 60 18,5 54 442 32 6 M6x55 17
30 x 60 66 60 18,5 54 473 32 6 M6x55 17
32 x 63 66 60 18,5 54 505 32 6 M6x55 17
35x 75 83 75 22 67 682 39 4 M8x70 42
38x 75 83 75 22 67 741 39 4 M8x70 42
40 x 75 83 75 22 67 780 39 4 M8x70 42
42 x 78 83 75 22 67 819 39 4 M8x70 42
45 x 85 93 85 24,5 76 1,317 59 6 M8x80 42
48 x 90 93 85 24,5 76 1,405 59 6 M8x80 42
50 x 90 93 85 24,5 76 1,463 59 6 M8x80 42
55 x 94 93 85 24,5 76 2,147 78 8 M8x80 42
60 x 100 93 85 24,5 76 2,343 78 8 M8x80 42
65 x 105 93 85 24,5 76 2,538 78 8 M8x80 42
70 x 115 110 100 29 90 3,239 93 6 M10x95 83
75 x 120 110 100 29 90 3,471 93 6 M10x95 83
80 x 125 110 100 29 90 4,938 123 8 M10x95 83
Uwagi:

Dtugos¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest wartos$cig orientacyjng.

W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z pro-
ducentem.

Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 11 — zewnetrzna tarcza skurczowa

Tarcze skurczowe sg zewnetrznymi tulejami rozprez-
no-zaciskowymi, mocowanymi na wystepach piast. Dokrece-
nie Srub powoduje nacisk promieniowy, gwarantujgcy trwate
mocowanie na wale.

Montaz

Ostroznie wymontuj przektadki zabezpieczajgce element
podczas transportu (jesli wystepujg).

Sprawdz, czy Sruby i powierzchnie stozkowe pierscieni sg
dobrze przesmarowane. Jesli nie, pokryj je cienkg warstwg
smaru na bazie dwusiarczku molibdenu, np. Molykote. Sta-
rannie oczys¢ powierzchnie wspoétpracujgce piasty i watu.

Demontaz

Réwnomiernie poluzuj sruby, aby pierscienie nie zakleszczyty
sie. Po zluzowaniu wszystkich $rub, wyjmij wat na zewnatrz
lub $ciggnij z niego piaste.

Tolerancje wykonania

Srednica watu d; h 8
Srednica watu dw;

j6 przy 9 <30

h6 przy @ miedzy 30 i 50
g6 przy @ migdzy 50 i 80
g6 przy @ > 80

Srednica otworu dw;

H6 przy @ < 30

H6 przy @ miedzy 30 i 50
H6 przy & miedzy 50 i 80
H7 przy @ > 80

Elementy te zalecane sg do pracy w zakresie umiarkowanych
i duzych warto$ci momentu obrotowego. SIT-LOCK® 11S
dostepne sg réwniez w wykonaniu dzielonym i potéwkowym
do specjalnych zastosowan.

V7

U

/// NN (7 H
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Zamontuj elementy wspotpracujace i spasuj je przed pota-
czeniem w cato$¢. Nastepnie stopniowo i rownomiernie do-
kre¢ Sruby mocujgce az do podanej wartosci momentu sity
(Ms). Sprawdz wzrokowo, czy odstep miedzy pierscieniami
zewnetrznymi jest rowny na calym obwodzie.

Uwaga: NIE WOLNO dokrecac srub powyzej wyznaczonego
dla nich momentu dokrecania!

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
jacy, ostroznie rozbierz go na czesci i sprawdz ich stan.
Doktadnie przesmaruj powierzchnie stykowe, po czym wy-
konaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcjg.

B - ‘J ==
g T f

Wersja dzielona

Wersja potéwkowa

Maksymalna dopuszczalna chro-
powatos¢ powierzchni

Rt 16 um

130 Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 11S — wykonanie standardowe

Wymiary [mm] Parametry Sruby mocujace (DIN 931)
d D dw | L d2 e MT [Nm] Fax [kN] llos¢ Typ Ms [Nm]
19 170 30
24 50 20 14 195 26 2,75 210 30 6 M5 4
21 250 30
24 300 30
30 60 25 16 21,5 32 2,75 340 30 7 M5 4
26 380 30
28 440 50
36 72 30 18 23,5 38 2,75 570 60 5 M6 12
31 630 60
32 620 60
44 80 35 20 25,5 47 2,75 780 70 7 M6 12
36 860 80
38 940 90
50 90 40 22 215 53 2,15 1,160 90 8 M6 12
42 1,380 90
42 1,160 80
55 100 45 23 30,5 58 3,75 1,520 90 8 M6 12
48 1,880 100
48 1,750 100
62 110 50 23 30,5 66 3,75 2,000 110 10 M6 12
52 2,250 120
50 2,000 100
68 115 55 23 30,5 72 3,75 2,600 110 10 M6 12
60 3,150 120
55 2,400 120
75 138 60 25 32,5 79 3,75 3,200 140 7 M8 30
65 3,950 160
60 3,200 120
80 145 65 25 32,5 84 3,75 3,900 140 7 M8 30
70 4,600 160
65 4,750 170
90 155 70 30 39 94 4,5 6,000 190 10 M8 30
75 7,250 210
70 6,900 200
100 170 75 34 44 104 5,0 7,500 220 12 M8 30
80 9,000 240
75 7,200 230
110 185 80 39 50 114 55 9,000 250 9 M10 59
85 10,800 260
85 11,000 300
125 215 90 42 54 134 6,0 13,000 320 12 M10 59
95 15,000 350
95 15,100 370
140 230 100 46 60,5 146 7,25 17,600 400 10 M12 100
105 20,100 430
105 22,000 450
155 265 110 50 64,5 165 7,25 25,000 480 12 M12 100
115 28,000 510
115 31,000 600
165 290 120 56 71 175 75 35,000 630 8 M16 250
125 39,000 660
125 36,000 610
175 300 130 56 71 185 75 41,000 640 8 M16 250
135 45,000 680
135 52,000 780
185 330 140 71 86 195 7,5 57,000 820 10 M16 250
145 62,000 860
140 65,000 930
195 350 150 71 86 210 75 76,000 1,030 12 M16 250
155 81,500 1,070
150 74,000 990
200 350 155 71 86 210 7,5 80,000 1,040 12 M16 250
160 86,000 1,080
160 95,000 1,190
220 370 165 88 104 230 8 102,000 1,240 15 M16 250
170 110,000 1,290
Uwagi:
Diugo$¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cig orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
MT Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 11S — wykonanie standardowe

Wymiary [mm] Parametry Sruby mocujace (DIN 931 - 10,9)
d D dw | L d2 e Mt [Nm] Fax [kN] llos¢ Typ Ms [Nm]

170 120,000 1,460

240 405 180 92 109 248 8,5 138,000 1,580 12 M20 490
190 156,000 1,680
190 164,000 1,760

260 430 200 103 120 268 8,5 184,000 1,880 14 M20 490
210 205,000 2,010
210 217,000 2,090

280 460 220 114 134 288 10 244,000 2,220 16 M20 490
230 270,000 2,350
230 275,000 2,470

300 485 240 122 142 308 10 295,000 2,570 18 M20 490
245 315,000 2,640
240 312,000 2,650

320 520 250 122 142 328 10 340,000 2,790 20 M20 490
260 374,000 2,900
250 390,000 3,120

340 570 260 134 156 348 11 422,500 3,250 24 M20 490
270 460,000 3,400
270 442,000 3,280

350 580 280 140 162 358 11 480,000 3,430 24 M20 490
285 500,000 3,500
280 463,000 3,310

360 590 290 140 162 368 11 502,000 3,460 24 M20 490
295 522,000 3,540
290 567,000 3,910

380 645 300 144 168 387 12 610,000 4,080 20 M24 840
310 658,000 4,250
300 624,000 4,160

390 660 310 144 168 397 12 671,000 4,330 21 M24 840
320 718,000 4,480
315 670,000 4,260

400 680 320 144 168 407 12 695,000 4,350 21 M24 840
330 744,000 4,500
330 780,000 4,850

420 690 340 164 188 427 12 840,000 5,040 24 M24 840
350 900,000 5,220
340 806,000 4,740

440 750 350 177 202 447 12,5 860,000 4,910 24 M24 840
360 917,000 5,090
360 1.000.000 5,670

460 770 370 177 202 468 12,5 1.070.000 5,860 28 M24 840
380 1.140.000 6,050
380 1.170.000 6,150

480 800 390 188 213 488 12,5 1.240.000 6,350 30 M24 840
400 1.310.000 6,550

Uwagi:
Dlugos¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest wartoscig orientacyjna.
W kwestii wykonania tulei o wigkszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.

Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 11H — wykonanie wzmocnione

Wymiary [mm] Parametry Sruby mocujace (DIN 931 - 10,9)
d D dw I L d2 e [ri\lﬂr;] [i;j] llosé Gwint [,i\l"r;]
85 15,000 360
125 215 90 55 65 129 5 17,500 390 10 M12 100
95 20,000 420
95 20,600 430
140 230 100 60 74 144 7 23,500 470 12 M12 100
105 26,500 500
105 28,600 550
155 265 110 66 80 164 7 32,500 590 15 M12 100
115 36,400 630
115 41,000 740
165 290 120 72 88 174 8 46,000 790 10 M16 250
125 50,700 820
125 47,000 750
175 300 130 72 88 184 8 52,000 800 10 M16 250
135 57,000 840
135 72,000 1,100
185 330 140 92 112 194 10 78,000 1,150 14 M16 250
145 86,000 1,200
140 75,000 1,080
195 350 150 92 112 199 10 88,000 1,180 14 M16 250
155 96,000 1,240
145 85,000 1,170
200 350 150 92 112 204 10 92,500 1,230 15 M16 250
155 100,000 1,290
160 127,000 1,590
220 370 165 114 134 2224 10 136,000 1,650 20 M16 250
170 146,500 1,720
170 155,000 1,820
240 405 180 120 144 244 12 176,000 1,960 15 M20 490
190 198,000 2,080
190 213,000 2,260
260 430 200 136 160 265 12 240,000 2,420 18 M20 490
210 268,000 2,580
210 285,000 2,740
280 460 220 148 172 285 12 320,000 2,910 21 M20 490
230 355,000 3,090
230 341,000 2,960
300 485 240 152 176 305 12 376,000 3,130 22 M20 490
245 394,000 3,220
240 378,500 3,150
320 520 250 160 184 325 12 415,000 3,330 24 M20 490
260 451,000 3,470
250 489,500 3,910
340 570 260 176 200 345 12 530,000 4,080 21 M24 840
270 578,000 4,280
270 556,000 4,120
350 580 280 176 200 355 12 604,000 4,320 21 M24 840
285 629,000 4,420
280 612,000 4,370
360 590 290 180 204 365 12 663,000 4,570 22 M24 840
295 689,000 4,670
290 618,000 4,270
380 645 300 180 204 387 12 668,000 4,460 22 M24 840
310 719,000 4,650
300 708,000 4,720
390 660 310 188 212 397 12 762,000 4,910 24 M24 840
320 814,500 5,090
315 765,000 4,860
. 400 680 320 188 212 407 12 788,000 4,930 24 M24 840
S;Naglg, Kowita oiast 330 845,000 5,130
ugo$¢ catkowita pias
obligzona geometwﬁ:znig 330 999,000 6,060
jest wartoscia orienta- 420 690 340 214 238 427 12 1.068.000 6,290 30 M24 840
cyina. 350 1.140.000 6,520
" . . 340 1.058.000 6,230
W kwestii wykonania tulei 440 750 | 350 | 224 | 252 448 14 | 1.130.000 | 6,460 24 M27 1,250
o wiekszych gabarytach, 360 1.204.000 6.690
prosimy o kontakt z . . !
producentem. 360 1.320.000 7,440
460 770 370 224 252 468 14 1.420.000 7,700 28 M27 1,250
380 1.500.000 7,950
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
= Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 11L — wykonanie lekkie

Uwagi:

Dilugoé¢ catkowita piasty
obliczona geometrycznie
jest wartoscig orientacyjna.

W kwestii wykonania tulei o
wiekszych gabarytach,
prosimy o kontakt z produ-
centem.

Wymiary [mm] Parametry Sruby mocujace (DIN 931 - 10,9)
d D dw | L d2 @ MT [Nm] Fax [kN] llos¢ Gwint Ms [Nm]
95 10,550 220
125 185 100 39 51 129 6 12,100 240 8 M10 59
105 13,800 260
110 14,800 270
140 220 120 39 51 144 6 18,640 310 9 M10 59
125 20,500 330
130 24,000 370
155 245 135 39 51 159 6 26,400 390 11 M10 59
140 29,000 410
135 32,000 480
165 260 140 46 62 169 8 35,200 500 10 M12 100
145 38,500 530
145 39,000 540
175 275 150 46 62 179 8 42,400 560 11 M12 100
155 46,000 590
155 46,600 600
185 295 160 46 62 189 8 50,300 630 12 M12 100
165 54,000 650
165 63,000 760
195 315 170 56 72 199 8 67,700 800 15 M12 100
175 72,500 830
175 74,000 850
200 330 180 56 72 204 8 79,500 890 16 M12 100
185 84,500 920
180 82,800 920
220 345 190 66 84 224 9 93,500 980 10 M16 250
200 105,000 1,060
200 113,000 1,140
240 370 210 66 84 244 9 127,500 1,210 12 M16 250
215 134,500 1,250
220 149,000 1,350
260 395 230 72 92 265 10 165,000 1,440 14 M16 250
235 173,000 1,480
230 171,000 1,490
280 425 240 84 104 285 10 189,000 1,570 16 M16 250
250 208,000 1,660
250 215,000 1,720
300 460 260 84 104 305 10 234,000 1,800 18 M16 250
270 255,000 1,890
270 260,000 1,940
320 495 280 84 106 325 11 284,000 2,030 20 M16 250
290 306,000 2,120
290 300,000 2,070
340 585 300 84 106 345 11 324,400 2,160 21 M16 250
305 337,000 2,210
300 372,000 2,480
350 545 305 100 122 355 11 385,000 2,540 16 M20 490
310 400,000 2,590
300 360,000 2,400
360 555 310 100 122 365 11 388,000 2,500 16 M20 490
320 415,000 2,590
320 435,000 2,720
380 585 325 112 136 387 12 451,000 2,780 18 M20 490
330 467,000 2,840
330 505,000 3,060
390 595 340 112 136 397 12 540,000 3,180 20 M20 490
350 577,000 3,300
340 550,000 3,230
400 615 350 112 136 407 12 587,000 3,360 21 M20 490
360 626,000 3,480
350 578,000 3,300
420 630 360 120 144 427 12 617,000 3,430 22 M20 490
370 655,000 3,550
370 677,000 3,660
440 660 380 120 144 447 12 719,000 3,790 24 M20 490
390 762,000 3,910
390 840,000 4,320
460 685 400 132 158 468 13 890,000 4,460 28 M20 490
410 935,000 4,580
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mr Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 12 — samocentrujacy

SIT-LOCK® 12 to seria wygodnych w montazu samocentru-
jacych tulei rozprezno-zaciskowych. Zalecane do montazu

A )Y
www.sitspa.com QSI,tJ\

elementéw w duzej liczbie, pracujgcych w zakresie umiar-
kowanych warto$ci momentu obrotowego.

i 4
=
© Q
e 8
1
A
Montaz
Starannie oczys$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na- » dokre¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zat6z katalogu,
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj » powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop- postugujac sie kluczem dynamometrycznym,
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujgce az do podanej wartosci » sprawdz, czy kazda sruba mocujgca zostata dokrecona z
momentu sity (Ms). podanym momentem sity.
Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo: Nie wolno uzywac smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.
* najpierw dokre¢ Sruby recznie, az do napotkania oporu,
» sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,
Demontaz
Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij sruby i Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
przenies je do otwordw gwintowanych luzujgcych, po czym jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i $ruby,
dokrecaj powoli, az SIT-LOCK® pusci. po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.
Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD H Ho Hi1 H2 Mt [Nm] | Fax[kN] pw pn Szt. Gwint Ms [Nm]
18 x 40 12 15 20 24 210 24 235 130 6 M4 5
19 x 41 12 15 20 24 220 24 220 128 6 M4 5
20 x 42 12 15 20 24 270 28 245 145 7 M4 5
22 X 44 12 15 20 24 300 28 225 140 7 M4 5
N 24 X 46 12 15 20 24 330 28 205 135 7 M4 5
Uwagi: 25 x 47 12 15 20 24 340 28 195 130 7 M4 5
Diugoé¢ catkowita piasty obliczona 28 x 50 12 15 20 24 500 36 225 155 9 M4 S
geometrycznie jest wartoscig orienta- 30 x 52 12 15 20 24 530 36 210 151 9 M4 5
cyina. 32x54 12 15 20 24 570 36 197 146 9 M4 5
35x 57 16 19 24 28 690 40 158 115 10 M4 5
W kwestii wykonania tulei o wigkszych 36 x 58 16 19 24 28 710 40 155 113 10 M4 5
gabarytach, prosimy o kontakt z 38 x 60 16 19 24 28 830 44 160 120 11 M4 5
producentem. 40 x 62 16 19 24 28 870 44 150 116 11 M4 5
42x 70 19 23 30 36 1,530 73 200 146 8 M6 17
Maksymalna dopuszczalna 45 x 73 19 23 30 36 1,640 73 185 140 8 M6 17
zorstko$é powierzchni 48x 76 19 23 30 36 1,750 73 175 134 8 M6 17
ST [P 50 x 78 19 23 30 36 1,820 73 165 131 8 M6 17
55 x 83 19 23 30 36 2,000 73 150 123 8 M6 17
Rt 16 ym 56 x 84 19 23 30 36 2,040 73 150 120 8 M6 17
60 x 88 19 23 30 36 2,460 82 158 130 9 M6 17
63 x 91 19 23 30 36 2,580 82 150 125 9 M6 17
: : 65 x 93 19 23 30 36 2,660 82 140 120 9 M6 17
Tolerancja wykonania 70 x 105 23 28 37 45 4,720 135 18,0 148 8 M8 41
75 x 110 23 28 37 45 5,050 135 170 140 8 M8 41
i 80 x 115 23 28 37 45 5,390 135 160 135 8 M8 41
wat h 8 - piasta H 8 85x120 | 23 | 28 | 37 | 45 5,730 135 150 130 8 M8 41
90 x 125 23 28 37 45 7,580 169 170 156 10 M8 41
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 13 — samocentrujace

SIT-LOCK®13 jest tulejg bardzo podobng do tulei SIT-LOCK®
9 w wykonaniu standardowym, lecz od niej dtuzszg. Sktada

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Prze-
smaruj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Wtéz element
SIT-LOCK® w otwor piasty. Osadz elementy na wale. Na-
stepnie stopniowo i rowno dokre¢ nakretke zabezpieczajgcg
az do podanego momentu sity (Ms).

Uwaga: NIE WOLNO dokrecac¢ nakretki zabezpieczajgcej
powyzej wyznaczonego dla niej momentu dokrecania!

Nie wolno uzywac smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

sie z dwoch pierscieni stozkowych i nakretki zabezpieczaja-
cej.

Demontaz

Zluzuj nakretke na tyle, aby SIT-LOCK® poluzowata sie cat-
kowicie.

Uwaga: Demontaz tulei SIT-LOCK® 13 moze by¢ utrudniony
ze wzgledu na kat powierzchni stozkowej. Dlatego tez lepiej
jest uzyé tulei SIT-LOCK® 9, ktérg tatwiej zdjgé i rozebrad, o ile
odpowiada momentowi obrotowemu napedu.

Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Nakretka fozyskowa
dxD D1 Hi1 H Mt [Nm] Fax [KN] pw pn Rozmiar Ms [Nm]
14 x 25 32 23 31 72 9 98 65} KM4 M20x1 95
15x 25 32 23 31 77 9 91 55 KM4 M20x1 95
18 x 30 38 24 33 125 13 98 59 KM5 M25x1,5 160
19 x 30 38 24 33 132 13 93 59 KM5 M25x1,5 160
20 x 30 38 24 33 139 13 88 59 KM5 M25x1,5 160
24 x 35 45 29 38 202 15 74 51 KM6 M30x1,5 200
25 x 35 45 29 38 210 15 71 51 KM6 M30x1,5 220
28 x 40 52 34 44 312 20 76 53 KM7 M35x1,5 340
30 x 40 52 34 44 335 20 71 58] KM7 M35x1,5 340
32 x 45 58 34 45 442 25 82 58 KM8 M40x1.5 340
35 x 45 58 34 45 483 25) 5] 58 KM8 M40x1,5 480
40 x 50 65 35 46 696 31 82 66 KM9 M45x1,5 680
45 x 55 70 35 47 902 36 84 69 KM10 M50x1,5 870
48 x 60 75 35 47 991 37 82 65 KM11 M55x2 970
50 x 60 75 35 47 1,014 37 77 64 KM11 M55x2 970
55 x 65 80 36 48 1,158 38 73 61 KM12 M60x2 1,100
60 x 70 85 36 50 1,379 41 73 62 KM13 M65x2 1,300
Uwagi:
Dtugos¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cig orientacyjng.
W kwestii wykonania tulei o wiekszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.
Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni Ms Moment dokrgcania sruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Rt 16 um Fax Przenoszona sita osiowa N
pw Nacisk na wale N/mm?2
Tolerancja wykonania . o
pn Nacisk na piascie N/mm?2

wat h 8 - piasta H 8

Bezposrednie przeniesienie napedu
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SIT-LOCK® 14 — zewnetrzne dwuelementowe tarcze skurczowe

SIT-LOCK® 14 to tarcze skurczowe do montazu zewnetrznego. Majg jedng tuleje stozkowg zamiast dwoch przeciwlegtych w serii
SIT-LOCK® 11. Tarcze skurczowe serii SIT-LOCK® 14 wyr6zniajg sie doktadniejszym samocentrowaniem i sg znakomicie wywazone.
Dzieki temu nadajg sie przede wszystkim do pracy w zakresie umiarkowanych i duzych warto$ci momentu obrotowego.

Tarcze skurczowe SIT-LOCK® 14 produkowane sg w 5 wykonaniach:

» 14-21 do przenoszenia umiarkowanego momentu obrotowego

» 14-22 do przenoszenia duzego momentu obrotowego

» 14-81 do przenoszenia bardzo duzego momentu obrotowego

» 14-23 ma wymiary identyczne z 14-22, ale przenosi moment obrotowy wiekszy o 20-30%
» 14-83 ma wymiary identyczne z 14-81, ale przenosi moment obrotowy wiekszy o 20-30%

Montaz

SIT-LOCK® 14 dostarcza sie w wykonaniu gotowym do bez-
posredniego montazu. Nie nalezy rozbiera¢ ich na czesci
przed montazem.

» Starannie oczy$¢ powierzchnie wspotpracujgce piasty i
watu.

» Sprawdz stan gwintéw, teb $ruby mocujacej oraz po-
wierzchnie stozkowe na pierscieniach wewnetrznych. W
razie potrzeby przesmaruj je smarem na bazie dwusiarczku
molibdenu.

Demontaz

» Stopniowo odkrecaj wszystkie Sruby mocujgce, jedna po
drugiej wzdtuz catego obwodu. Zacznij luzujgc kazdg ze
Srub o 1/4 obrotu.

» Powtarzaj, az miedzy tbem kazdej Sruby i powierzchnig
czotowg SIT-LOCK® pojawi sie odstep.

» Catkowicie odkrec kilka $rub, po czym wkrec¢ je w przylegte
do nich otwory demontazowe. Podczas wkrecania $rub w te

Tolerancja
Wartosci przenoszonego momentu obrotowego podano dla

podanych zakreséw tolerancji wymiarowych watu i chropo-
watosci powierzchni.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 pm

Tolerancja wykonania

wat h 6 - piasta H 7 dla dw < 160 mm

wat h 6 - piasta H 7 dla dw > 160 mm

d=1f7Ilublepsza

» Zatdz tarcze skurczowg na wat drgzony.

UWAGA: Nie wolno dokreca¢ srub przed zmontowaniem
watow.

Nasun wat na piaste lub, zaleznie od wykonania, zat6z
piaste na wat.

Za pomocg klucza dynamometrycznego stopniowo dokrecaj
$ruby jedna po drugiej, poruszajac sie wzdtuz obwodu (nie
wolno dokrecaé $rub na krzyz).

Sprawdz, czy $ruby dokrecono do konca z zalecanym
momentem sity. Nastepnie dokreé wszystkie po kolei, kazdg
0 jeszcze jeden obrot. Jesli sruby sg solidnie dokrecone,
montaz udat sig.

otwory, nastgpi odepchniecie wewnetrznego pierscienia od
zewnetrznego kotnierza na tyle, az SIT-LOCK® poluzuje sie.
Uwaga: Po wymontowaniu istniejgcego podzespotu rozbierz
SIT-LOCK® na czes$ci. Sprawdz doktadnie stan wszystkich
czedci i wyczys$¢ je. Zt6z zespot w cato$¢ zgodnie z po-
wyzszg instrukcjg montazu.

www.albeco.com.pl
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SIT-LOCK® 1421

Wymiary Parametry Sruby mocujace (DIN 933 - 10,9)
d D dw | L e Mt Fax llose Ms
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [Nm]
110 16,000 298
140 215 120 38 46 8 20,000 341 M12 100
130 25,000 385
155 130 26,000 398
160 245 135 38 46 8 28,000 420 M12 100
140 31,000 443
135 29,000 432
igg 263 140 43 58 10 32,000 456 M14 160
145 35,000 480
145 36,000 497
b 275 150 43 53 10 39,000 522 M14 160
155 42,000 547
155 50,000 645
igg 290 160 51 62 11 54,000 675 M14 160
165 58,000 704
165 68,000 822
;gg 320 170 51 62 11 73,000 855 M14 160
180 83,000 922
180 80,000 892
220 340 190 55 70 15 91,000 962 M16 240
200 103,000 1,032
200 103,000 1,026
240 370 210 55 70 15 115,000 1,095 M16 240
220 128,000 1,165
220 132,000 1,197
260 405 230 55) 70 15 146,000 1,271 M16 240
240 161,000 1,344
230 160,000 1,392
280 430 240 65 80 15 177,000 1,473 M20 470
250 194,000 1,555
250 191,000 1,529
300 460 260 65 80 15 209,000 1,610 M20 470
270 228,000 1,691
270 243,000 1,804
320 485 280 77 92 15 265,000 1,894 M20 470
290 288,000 1,986
280 274,000 1,958
340 520 290 77 92 15 297,000 2,050 M20 470
300 322,000 2,143
300 356,000 2,373
360 570 310 89 105 16 384,000 2,476 M20 470
330 443,000 2,686
330 438,000 2,654
390 590 340 89 105 16 469,000 2,759 M20 470
350 501,000 2,865
350 624,000 3,564
420 630 360 120 140 20 665,000 3,697 M24 820
370 709,000 3,831
370 778,000 4,203
440 660 380 132 152 20 826,000 4,350 M24 820
390 877,000 4,497
390 852,000 4,370
460 690 400 132 152 20 903,000 4,514 M24 820
410 955,000 4,658
410 1.086.000 5,298
480 720 420 152 174 22 1.147.000 5,461 M24 820
430 1.210.000 5,626
420 1.137.000 5,415
500 745 430 152 174 22 1.200.000 5,581 M24 820
450 1.331.000 5,914
450 1.376.000 6,114
530 790 460 162 186 24 1.446.000 6,287 M27 1,210
480 1.592.000 6,635
480 1.578.000 6,576
560 830 490 162 187 25 1.653.000 6,748 M27 1,210
510 1.809.000 7,093
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mr Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N

Uwagi:

Dlugo$¢  catkowita  piasty
obliczona geometrycznie jest
wartoscig orientacyjna.
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Uwagi:

Dlugo$¢ catkowita piasty
obliczona geometrycznie
jest wartoscig orientacyjna.

www.sitspa.com @

SIT-LOCK® 1421

Wymiary Parametry Sruby mocujace (DIN 933 - 10,9)
d D dw | L e Mt Fax llogé Ms
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [Nm]
510 1.873.000 7,344
590 880 520 172 197 25 1.957.000 7,526 m27 1,210
540 2.131.000 7,891
540 2.097.000 7,768
620 930 550 172 198 26 2.186.000 7,948 M27 1,210
570 2.368.000 8,309
570 2.426.000 8,511
660 990 580 182 209 27 2.522.000 8,696 M30 1,640
610 2.823.000 9,255
610 2.772.000 9,088
700 1040 620 182 210 28 2.874.000 9,271 M30 1,640
640 3.084.000 9,638
640 3.104.000 9,700
750 1100 650 192 222 30 3.214.000 9,888 M30 1,640
680 3.555.000 10,456
680 3.443.000 10,128
800 1150 700 192 224 32 3.673.000 10,495 M30 1,640
730 4.033.000 11,049
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
M Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 1422-1481

CAL 1422

CAL 1481

Uwagi:

Diugos¢  catkowita piasty
obliczona geometrycznie jest
wartoscig orientacyjna.

Wymiary Sruby
d 2 i ' L | emm] | MrINm] | Fax[kN] | Ms[Nm] | Mr[Nm] | Fax kN | Ms [Nm] | fon e
[mm] [mm] | (mm] | [mm] | [mm] ax (DIN 931)
9 20 5 - -
12 35 10 10 11 1 20 8 12 - - - M6
11 30 6 - -
14 38 ) 10 11 1 50 9 12 - - - M6
13 70 10 - -
16 41 14 13,5 15 15 90 13 12 = = - M6
15 80 11 - -
18 44 16 13,5 15 15 110 14 12 . . - M6
17 150 18 - -
20 47 18 13,5 15 15 180 50 12 - - - M6
19 160 17 - -
24 50 20 16 18 2 210 20 12 - - - M6
22 280 25 - -
24 270 23 - -
30 60 25 18 20 2 320 25 12 - - - M6
26 360 28 - -
27 440 32 - -
36 72 30 20 22 2 610 40 30 - - - M8
33 820 50 - -
34 690 40 - -
44 80 85} 22 24 2 770 44 30 = - - M8
37 920 50 - -
38 1,110 58 1,500 78
50 90 40 23,5 26 2,5 1,290 65 30 1,700 85 35 M8
42 1,510 71 1,900 93
42 1,230 59 1,600 78
55 100 45 26 29 3 1,530 68 30 2,000 88 35 M8
48 1,860 78 2,400 99
48 1,670 70 2,200 91
62 110 50 26 29 3 1,890 76 30 2,400 98 35 M8
52 2,120 81 2,700 104
50 1,870 75 2,400 94
68 115 55 26 29 3 2,450 89 30 3,000 AL 35 M8
60 3,120 104 3,800 127
55 2,330 85 3,700 136
75 138 60 27 31 4 3,020 101 59 4,700 157 70 M10
65 3,810 117 5,800 178
60 3,190 106 4,200 142
80 145 65 27 31 4 4,060 123 59 5,200 161 70 M10
70 4,910 140 6,300 181
65 5,400 166 5,900 181
90 155 70 34 38 4 6,500 187 59 7,100 203 70 M10
75 7,800 208 8,500 226
70 6,000 171 7,400 213
100 170 75 39 43 4 7,200 192 59 8,900 237 70 M10
80 8,500 213 10,400 261
80 10,000 249 12,600 314
110 185 85 43,5 49 55 11,700 275 100 14,600 344 121 M10
90 13,600 302 16,900 375
85 11,900 280 13,600 320
120 197 90 46,5 53 6,5 13,800 307 100 15,700 349 121 M12
95 15,900 334 18,000 378
90 14,400 319 16,400 365
125 215 95 46,5 53 6,5 16,500 347 100 18,800 395 121 M12
100 18,700 375 21,300 426
95 18,100 382 20,300 427
135 230 100 49,5 58 8,5 20,600 412 160 23,000 459 195 M14
110 26,000 473 28,900 525
100 19,600 392 23,000 459
140 230 105 49,5 58 8,5 22,100 421 160 25,800 492 195 M14
115 27,600 481 32,100 558
110 26,500 482 31,100 565
155 263 115 53,5 62 8,5 29,500 514 160 34,500 601 195 M14
125 36,100 578 42,000 672
120 37,300 622 44,000 734
165 290 125 58 68 10 41,200 659 250 48,500 776 300 M16
135 49,600 734 58,100 860
130 45,000 692 54,000 834
175 300 135 58 68 10 49,000 730 250 59,000 876 300 M16
145 58,000 805 70,000 962
Ms Moment dokrecania sruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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Uwagi:

Diugoé¢ catkowita piasty
obliczona geometrycznie jest
warto$cig orientacyjna.
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SIT-LOCK® 1422-1481

Wymiary CAL 1422 CAL 1481 Sruby
d D dw I L e Mt Fax Ms Mt Fax Ms mocujg-
mm] | [mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] [Nm] [kN] [Nm] [Nm] [kN] [Nm] CZ %N
140 64,000 916 81,000 1,157
185 320 145 75 85 10 70,000 961 250 88,000 1,210 300 M16
155 82,000 1,053 102,000 1,319
150 81,000 1,073 96,000 1,279
200 340 155 75 85 10 87,000 1,120 250 103,000 1,333 300 M16
165 100,000 1,216 119,000 1,442
160 103,000 1,283 129,000 1,615
220 370 170 91 103 12 119,000 1,395 490 149,000 1,749 570 M20
180 136,000 1,509 169,000 1,883
170 122,000 1,439 151,000 1,773
240 405 180 94 107 13 140,000 1,555 490 172,000 1,909 570 M20
200 179,000 1,790 218,000 2,183
190 163,000 1,715 212,000 2,231
260 430 200 105 119 14 184,000 1,842 490 238,000 2,385 570 M20
220 231,000 2,099 297,000 2,696
210 215,000 2,051 279,000 2,661
280 460 220 116 132 16 240,000 | 2,186 490 311,000 | 2,825 570 M20
240 295,000 2,458 379,000 3,156
220 270,000 2,456 332,000 3,018
300 485 230 124 140 16 300,000 | 2,605 840 367,000 | 3,193 980 M24
250 363,000 2,906 443,000 3,545
240 301,000 2,511 404,000 3,370
320 520 250 124 140 16 332,000 2,655 840 444,000 3,549 980 M24
270 398,000 2,945 528,000 3,911
250 390,000 3,118 488,000 3,905
340 570 260 137 155 18 427,000 | 3,283 840 533,000 | 4,101 980 M24
280 506,000 3,617 630,000 4,498
270 493,000 3,649 616,000 4,563
350 580 280 142 162 20 535,000 3,825 840 669,000 4,778 980 M24
290 580,000 4,001 725,000 5,000
270 496,000 3,676 625,000 4,628
360 590 280 142 162 20 539,000 3,852 840 677,000 4,839 980 M24
300 631,000 4,206 790,000 5,264
290 585,000 4,034 725,000 5,000
380 640 300 146 166 20 632,000 | 4,215 1,250 783,000 | 5,220 1,450 M27
310 681,000 4,397 844,000 5,445
290 640,000 4,411 781,000 5,384
390 650 300 146 166 20 691,000 | 4,605 1,250 842,000 | 5,611 1,450 M27
320 799,000 4,996 971,000 6,069
320 742,000 4,640 969,000 6,057
420 670 330 166 186 20 797,000 4,829 1,250 1.038.000 | 6,290 1,450 M27
350 912,000 5,209 1.183.000| 6,758
340 945,000 5,557 1.212.000 | 7,128
440 720 350 174 194 20 1.009.000| 5,764 1,250 1.292.000 | 7,382 1,450 M27
370 1.143.000| 6,181 1.460.000| 7,891
360 1.104.000| 6,133 1.393.000| 7,739
460 770 370 174 194 20 1.174.000| 6,345 1,250 |1.479.000| 7,995 1,450 M27
390 1.320.000| 6,771 1.660.000 | 8,511
380 1.300.000| 6,843 1.657.000| 8,721
480 800 390 191 213 22 1.378.000| 7,066 1,640 |1.754.000| 8,993 1,970 M30
410 1.541.000| 7,516 1.956.000 | 9,542
400 1.496.000| 7,478 1.887.000| 9,435
500 850 410 191 213 22 [1.581.000| 7,711 1,640 |1.992.000| 9,717 1,970 M30
430 1.759.000| 8,180 2.211.000 | 10,283
430 1.930.000| 8,976 2.397.000 | 11,150
530 910 440 216 238 22 2.031.000| 9,234 1,640 |2.521.000| 11,459 1,970 M30
460 2.243.000| 9,752 2.778.000| 12,078
450 2.097.000| 9,318 2.545.000 | 11,313
560 940 460 216 238 22 2.201.000| 9,572 1,640 |2.671.000| 11,611 1,970 M30
480 2.420.000( 10,081 2.930.000| 12,210
470 2.593.000| 11,032 2.969.000 | 12,636
590 960 480 235 260 25 2.715.000| 11,314 1,640 |3.108.000| 12,952 1,970 M30
500 2.970.000| 11,881 3.397.000 | 13,587
500 2.940.000 3.602.000 | 13,608
620 1,020 520 261 286 25 3.169.000| 11,616 1,640 |3.708.000 | 14,261 1,970 M30
540 3.447.000 4.028.000 | 14,918
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 1423-1483

Wymiary

CAL 1423

CAL 1483

Uwagi:

Dilugos¢ catkowita piasty obli-

czona  geometrycznie
wartoscig orientacyjna.

jest

Sruby
d D dw I L e Mr Fax Ms Mt Fax Ms mocuja-
mm] | [mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] [Nm] IkN] [Nm] [Nm] [kN] [Nm] C% é'i;“
100 26,000 523 30,000 607
140 230 105 64 74 10 30,000 562 250 34,000 650 300 M16
115 37,000 641 42,000 737
110 36,000 646 45,000 810
155 263 115 70 80 10 40,000 687 250 49,000 860 300 M16
125 48,000 772 60,000 959
120 50,000 828 63,000 1,047
165 290 125 77 88 11 55,000 877 250 69,000 1,105 300 M16
135 66,000 977 83,000 1,223
130 61,000 943 73,000 1,121
175 300 135 77 88 11 67,000 993 250 80,000 1,178 300 M16
145 79,000 1,094 94,000 1,292
140 89,000 1,269 106,000 1,512
185 320 145 100 112 12 96,000 1,330 490 115,000 1,582 570 M20
155 113,000 1,455 134,000 1,723
150 104,000 1,391 126,000 1,685
200 340 155 100 112 12 113,000 1,453 490 136,000 1,757 570 M20
165 130,000 1,577 157,000 1,900
160 127,000 1,591 162,000 2,027
220 370 165 121 134 13 137,000 1,661 490 174,000 2,112 570 M20
180 169,000 1,876 213,000 2,366
170 157,000 1,847 206,000 2,424
240 405 180 130 144 14 180,000 | 1,996 490 235,000 | 2,607 570 M20
200 230,000 2,300 298,000 2,978
190 230,000 2,424 285,000 3,000
260 430 200 144 160 16 260,000 | 2,600 490 321,000 3,207 570 M20
220 325,000 2,957 399,000 3,623
210 306,000 2,918 361,000 3,435
280 460 220 156 172 16 342,000 3,105 840 401,000 3,646 980 M24
240 418,000 3,485 489,000 4,074
230 360,000 3,132 461,000 4,013
300 485 240 158 176 18 398,000 | 3,314 840 508,000 | 4,230 980 M24
250 437,000 3,498 556,000 4,452
240 430,000 3,580 512,000 4,269
320 520 250 166 184 18 473,000 | 3,781 840 562,000 | 4,498 980 M24
270 565,000 4,186 670,000 4,960
250 551,000 4,407 661,000 5,288
340 570 260 186 206 20 603,000 | 4,637 1250 722,000 5,552 1,450 M27
280 714,000 5,100 852,000 6,086
270 671,000 4,969 763,000 5,654
360 590 280 188 210 22 729,000 | 5,204 1250 828,000 5,914 1,450 M27
300 852,000 5,679 966,000 6,438
290 850,000 5,860 978,000 6,743
390 650 300 196 220 24 917,000 6,116 1250 1.054.000 | 7,029 1,450 M27
320 1.061.000| 6,633 1.217.000| 7,606
320 1.007.000| 6,294 1.297.000| 8,106
420 690 330 221 246 25 1.080.000| 6,547 1250 1.389.000| 8,416 1,450 M27
350 1.235.000| 7,058 1.582.000 | 9,040
340 1.218.000| 7,166 1.583.000| 9,312
440 750 350 233 258 25 1.301.000( 7,433 1640 1.687.000 | 9,642 1,970 M30
370 1.475.000| 7,972 1.907.000 | 10,306
360 1.402.000 7,791 1.734.000 | 9,632
460 770 370 233 258 25 1.491.000| 8,062 1640 1.841.000 | 9,953 1,970 M30
390 1.678.000| 8,606 2.067.000 | 10,599
380 1.707.000| 8,984 2.076.000 | 10,926
480 800 390 270 298 28 1.809.000| 9,277 1640 2.198.000 | 11,270 1,970 M30
410 2.023.000| 9,867 2.452.000 | 11,961
400 1.993.000| 9,963 2.529.000 | 12,645
500 850 410 270 300 30 2.106.000| 10,273 1640 2.669.000 | 13,021 1,970 M30
430 2.342.000| 10,895 2.962.000 | 13,777
430 2.549.000| 11,857 3.093.000 | 14,385
530 890 440 306 338 32 2.683.000| 12,196 2210 3.252.000 | 14,782 2,650 M33
460 2.962.000| 12,878 3.584.000 | 15,581
450 2.837.000| 12,609 3.439.000 | 15,284
560 940 460 306 338 32 2.978.000| 12,950 2210 3.607.000 | 15,683 2,650 M33
480 3.272.000| 13,634 3.956.000 | 16,485
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SIT-LOCK® 15 — samocentrujacy

Tuleja rozprezno-zaciskowa przeznaczona dla serwonape-
dow i matych kot pasowych. Podczas montazu powstaje sita

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zatéz
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujgce az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:
 najpierw dokre¢ sruby recznie, az do napotkania oporu,
Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij Sruby i
przenies je do otworéw demontazowych, po czym dokrecaj je
rébwnomiernie, az przednia tuleja poluzuje sie. Ponownie
poluzuj Sruby mocujgce. Przenies$ Sruby mocujgce do otworéw
demontazowych pierScienia posredniego, po czym dokrecaj
powoli, az pokaze sie tylko pierscien stozkowy.

Centrowanie
Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentru-

jacym i dlatego mozna przyjg¢ wspotosiowos¢ potgczenia
miedzy watem a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 pm

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8

A )Y
)
www.sitspa.com ksl,tj

osiowa, ktérg mozna wykorzystaé przy osadzaniu tozysk
kulkowych.

» sprawdz poprawno$¢ potozenia piasty na wale,

* dokre¢ $ruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

* powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

» sprawdz, czy kazda sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywac smardéw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowa¢ element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcja.

www.albeco.com.pl
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SIT-LOCK® 15
Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD d D L L1 Mt [Nm] | Fax[kN] pw pn llos¢ Gwint Ms [Nm]
5x 16 5 16 13,5 11 7 3 190 60 3 M2,5 x 10 1,2
6x 16 6 16 13,5 11 9 3 160 60 3 M2,5 x 10 1,2
6,35x 16 | 6,35 16 135 11 9 3 150 60 3 M2,5 x 10 12
7x17 7 17 13,5 11 10 3 140 60 3 M2,5 x 10 1,2
8x 18 8 18 135 11 11 3 120 55 3 M2,5 x 10 12
9x 20 9 20 15,0 13 17 3 120 55 4 M2,5 x 12 1,2
9,53x20 | 9,53 20 15,0 13 17 3 115 55 4 M2,5 x 12 12
10 x 20 10 20 15,5 13 19 3 110 55 4 M2,5 x 12 1,2
11 x 22 11 22 155 13 21 3 100 50 4 M2,5 x 12 12
12x 22 12 22 15,5 13 23 3 90 50 4 M2,5 x 12 1,2
14 x 26 14 26 20,0 17 40 6 95 50 4 M3 x 16 21
15x 28 15 28 20,0 17 43 6 90 50 4 M3 x 16 2,1
16 x 32 16 32 21,0 17 80 10 150 70 4 M4 x 16 4,9
17 x 35 17 35 25,0 21 85 10 110 55 4 M4 x 20 4,9
18 x 35 18 35 25,0 21 90 10 105 55 4 M4 x 20 4,9
19x 35 19 35 25,0 21 95 10 100 55 4 M4 x 20 4,9
20 x 38 20 38 26,0 21 165 16 155 80 4 M5 x 20 10
22 x 40 22 40 26,0 21 180 16 140 75 4 M5 x 20 10
24 x 47 24 47 32,0 26 280 23 145 75 4 M6 x 24 17
25 x 47 25 47 32,0 26 290 23 140 75 4 M6 x 24 17
28 x 50 28 50 32,0 26 485 35 180 100 6 M6 x 24 17
30 x 55 30 55 32,0 26 520 35 170 95 6 M6 x 24 17
32 x 55 32 55) 32,0 26 555 35 165 95 6 M6 x 24 17
35 x 60 35 60 37,0 31 810 46 170 100 8 M6 x 28 17
38 x 65 38 65 37,0 31 880 46 155 90 8 M6 x 28 17
40 x 65 40 65 37,0 31 925 46 150 90 8 M6 x 28 17
42 x 75 42 75 44,0 36 1350 64 170 95 6 M8 x 34 41
45 x 75 45 75 44,0 36 1450 64 160 95 6 M8 x 34 41
48 x 80 48 80 44,0 36 2050 85 190 110 8 M8 x 34 41
50 x 80 50 80 44,0 36 2140 85 190 110 8 M8 x 34 41

Uwagi:

Dlugosc catkowita piasty obliczona geometrycznie jest wartoscig orientacyjng.

144

Moment dokrecania sruby
Przenoszony moment obrotowy
Przenoszona sita osiowa
Nacisk na wale

Nacisk na piascie

Nm
Nm

N/mm?
N/mm?

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Obliczanie minimalnej sSrednicy zewnetrznej na piascie

Potgczenie piasty z watem za pomocg tulei rozprez-
no-zaciskowej powstaje poprzez nacisk pierécienia ze-
wnetrznego tulei rozprezno-zaciskowej na powierzchnie
piasty, podczas dokrecania Srub mocujgcych tulei z podanym
dla nich momentem sity. Dlatego nalezy poprawnie dobraé
srednice zewnetrzng piasty. Mozna to zrobi¢ prosto i fatwo
kierujgc sie wzorami z ponizszej tabeli. Aby wyznaczy¢é mi-

nimalng Srednice zewnetrzng piasty nalezy obliczy¢ iloczyn
wspotczynnika K i $rednicy zewnetrznej dobieranej tulei
SIT-LOCK®. Wartos¢ wspotczynnika K zalezy od granicy
plastycznosci materiatu wykonania piasty, nacisku na po-
wierzchnig piasty (Pn) i wartosci wspofczynnika (x), ktory jest
zmienng zalezng od sposobu montazu (A, B lub C).

Sposob montazu A (Lm = Lc)
X=1

Sposoéb montazu B (Lm = 2 Lc)

X=0,8

Sposéb montazu C (Lm > 2 Lc)
X=0,6

RREZ7727

Srednica min. piasty DxK
gdzie: K = wartos¢ wspotczynnika z tabeli
D = $rednica zewnetrzna SIT-LOCK®

Lwm Dtugos¢ piasty [mm]
Lc Dtugo$é SIT-LOCK® [mm]
Wat drazony

Montaz na wale drgzonym wymaga odpowiedniego doboru
minimalnej Srednicy piasty i Srednicy watu drgzonego. W celu

uzyskania szczego6towych informacji prosimy o kontakt z
producentem.
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Wspétczynnik K

Nacisk na powierzchnie

Granica plastycznosci materiatu piasty oo [N/mm?]

iy 150 180 200 220 | 250 [ 270 [ 300 [ 350 400 450 600
Materiat piast
) GG 50 GG 60 GG 70
pn [N/mm?] r:gg;oz% GG 20 gg’ gg’ 5%33% 3?33‘7‘?’2 gg’ gg SE 53%'2 GS 60 GS 62 GS70 | Stal obrobiona cieplnie
ST60-2 | ST70-2 C 60

C 1,29 1,26 1,21 1,19 1,16 1,15 1,13 1,11 1,10 1,09 1,07

60 B 1,40 1,31 1,25 1,24 1,23 1,21 1,19 1,16 1,13 1,12 1,09
A 1,53 1,43 1,37 1,33 1,29 1,26 1,23 1,19 1,17 1,15 1,11

C 1,31 1,26 1,23 1,21 1,19 1,16 1,14 1,12 1,11 1,10 1,08

65 B 1,45 1,36 1,31 1,29 1,25 1,23 1,21 1,17 1,15 1,13 1,10
A 1,61 1,46 1,41 1,36 1,31 1,29 1,25 1,21 1,19 1,17 1,13

C 1,35 1,27 1,25 1,23 1,19 1,17 1,16 1,13 1,12 1,11 1,08

70 B 1,49 1,39 1,35 1,31 1,26 1,24 1,21 1,19 1,16 1,14 1,11
A 1,66 1,51 1,46 1,41 1,35 1,31 1,26 1,23 1,21 1,18 1,14

C 1,31 1,29 1,26 1,24 1,21 1,19 1,16 1,15 1,13 1,12 1,09

75 B 1,53 1,43 1,37 1,33 1,29 1,26 1,23 1,19 1,17 1,15 1,12
A 1,75 1,56 1,49 1,43 1,37 1,34 1,31 1,26 1,21 1,19 1,14

C 1,40 1,32 1,29 1,26 1,22 1,21 1,19 1,16 1,14 1,12 1,09

80 B 1,59 1,46 1,40 1,36 1,31 1,28 1,25 1,21 1,19 1,16 1,12
A 1,82 1,62 1,54 1,47 1,40 1,37 1,32 1,27 1,23 1,21 1,15

C 1,43 1,35 1,31 1,28 1,24 1,22 1,20 1,17 1,15 1,13 1,10

85 B 1,64 1,50 1,43 1,39 1,33 1,30 1,27 1,23 1,20 1,17 1,13
A 1,91 1,68 1,58 1,51 1,43 1,40 1,35 1,29 1,25 1,22 1,16

[ 1,47 1,37 1,33 1,29 1,26 1,23 1,21 1,18 1,16 1,14 1,10

90 B 1,70 1,54 1,47 1,41 1,35 1,32 1,29 1,24 1,21 1,19 1,14
A 2,01 1,74 1,63 1,55 1,47 1,42 1,37 1,31 1,27 1,23 1,17

C 1,50 1,40 1,35 1,31 1,27 1,25 1,22 1,19 1,16 1,15 1,11

95 B 1,76 1,58 1,50 1,44 1,38 1,35 1,31 1,26 1,22 1,20 1,15
A 2,12 1,81 1,69 1,60 1,50 1,45 1,40 1,33 1,28 1,25 1,18

C 1,54 1,42 1,37 1,33 1,29 1,26 1,23 1,20 1,17 1,15 1,12

100 B 1,82 1,62 1,54 1,47 1,40 1,37 1,32 1,27 1,23 1,21 1,15
A 2,25 1,88 1,74 1,64 1,54 1,49 1,42 1,35 1,30 1,26 1,19

C 1,57 1,45 1,40 1,35 1,30 1,28 1,25 1,21 1,18 1,16 1,12

105 B 1,89 1,67 1,57 1,51 1,43 1,39 1,34 1,29 1,25 1,22 1,16
A 2,39 1,96 1,80 1,69 1,57 1,52 1,45 1,37 1,32 1,28 1,20

C 1,61 1,48 1,42 1,37 1,32 1,29 1,26 1,22 1,19 1,17 1,13

110 B 1,97 1,72 1,61 1,54 1,45 1,41 1,36 1,30 1,26 1,23 1,17
A 2,56 2,05 1,87 1,74 1,61 1,55 1,48 1,39 1,34 1,29 1,21

C 1,65 1,51 1,44 1,37 1,34 1,31 1,27 1,23 1,20 1,18 1,13

115 B 2,05 1,77 1,65 1,57 1,48 1,44 1,38 1,32 1,27 1,24 1,18
A 2,76 2,14 1,94 1,80 1,65 1,59 1,51 1,42 1,35 1,31 1,22

C 1,70 1,54 1,47 1,40 1,35 1,32 1,29 1,24 1,21 1,19 1,14

120 B 2,14 1,82 1,70 1,61 1,51 1,46 1,40 1,34 1,29 1,25 1,19
A 3,01 2,25 2,01 1,85 1,70 1,62 1,54 1,44 1,37 1,32 1,23

C 1,74 1,57 1,49 1,44 1,37 1,34 1,30 1,25 1,22 1,19 1,14

125 B 2,25 1,88 1,74 1,64 1,54 1,49 1,42 1,35 1,30 1,26 1,19
A 3,33 2,36 2,09 1,92 1,74 1,66 1,57 1,46 1,39 1,34 1,25

C 1,79 1,60 1,52 1,46 1,39 1,36 1,31 1,26 1,23 1,20 1,15

130 B 2,36 1,94 1,79 1,68 1,57 1,51 1,45 1,37 1,31 1,28 1,20
A 3,75 2,50 2,18 1,98 1,79 1,70 1,60 1,49 1,41 1,36 1,26

C 1,84 1,62 1,55 1,48 1,41 1,37 1,33 1,28 1,24 1,21 1,16

135 B 2,49 2,01 1,84 1,72 1,60 1,54 1,47 1,39 1,33 1,29 1,21
A 4,37 2,66 2,28 2,05 1,84 1,74 1,63 1,51 1,43 1,37 1,27

C 1,89 1,67 1,57 1,51 1,43 1,39 1,34 1,29 1,25 1,22 1,16

140 B 2,64 2,08 1,89 1,76 1,63 1,55 1,49 1,40 1,34 1,30 1,22
A 5,40 2,84 2,39 2,13 1,89 1,79 1,67 1,54 1,45 1,39 1,28

C 1,95 1,70 1,60 1,53 1,45 1,41 1,36 1,30 1,26 1,23 1,17

145 B 2,81 2,16 1,95 1,81 1,66 1,59 1,51 1,42 1,36 1,31 1,23
A 7,67 3,06 2,51 2,22 1,95 1,83 1,70 1,56 1,47 1,41 1,29

C 2,01 1,74 1,63 1,55 1,47 1,42 1,37 1,31 1,27 1,24 1,17

150 B 3,01 2,25 2,01 1,85 1,70 1,62 1,54 1,44 1,37 1,32 1,24
A — 3,33 2,66 2,31 2,01 1,88 1,74 1,59 1,49 1,42 1,30

C 2,07 1,78 1,66 1,58 1,49 1,44 1,39 1,32 1,28 1,25 1,18

155 B 3,26 2,34 2,07 1,90 1,73 1,66 1,56 1,46 1,39 1,34 1,24
A — 3,67 2,81 2,41 2,07 1,93 1,78 1,62 1,52 1,44 1,31

C 2,14 1,82 1,70 1,61 1,51 1,46 1,40 1,34 1,29 1,25 1,19

160 B 3,56 2,44 2,14 1,95 1,77 1,68 1,59 1,48 1,40 1,35 1,25
A — 4,13 3,01 2,53 2,14 1,99 1,82 1,65 1,54 1,48 1,32

C 2,22 1,87 1,73 1,63 1,53 1,48 1,42 1,35 1,30 1,26 1,19

165 B 3,97 2,56 2,22 2,01 1,81 1,72 1,61 1,50 1,42 1,36 1,26
A — 4,81 3,24 2,66 2,22 2,05 1,87 1,68 1,56 1,48 1,34

Uwaga: warto$¢ pn podano w tabelach dla poszczegdlnych rozmiaréw elementéw zaciskowych. Sposéb montazu (A, B i C) podano na poprzedniej stronie.
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Przyktadowe obliczenia

Dane wejsciowe

* tgczony element przeniesienia napedu: koto pasowe Kili-
nowe

+ Srednica watu: 50 mm

» Maksymalny moment obrotowy roboczy (Ma): 1,500 Nm

» Materiat kota pasowego klinowego: zeliwo GG20

» Granica plastyczno$ci materiatu kota pasowego klinowego:
150 N/mm?

Obliczenia

» Typ SIT-LOCK®: w przypadku przedmiotowego zastoso-
wania zaleca sie SIT-LOCK® 1.

* Dobor rozmiaru: 50 x 80 mm (patrz tabela dla SIT-LOCK® 1)

» Sprawdzenie charakterystyki uzytkowej: sprawdz, czy zostat
spetniony warunek Mt =2 Ma
Wartos¢ tabelaryczna M1 = 1.889 Nm, stgd warunek jest
spetniony.

« Tolerancja: h11 dla watu - H11 dla otworu w SIT-LOCK®

» Chropowatos$¢ powierzchni: Ri< 16

* Moment dokrecania $rub: Ms = 37 Nm (patrz tabela dla
SIT-LOCK® 1)

A
Y
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* Nacisk na powierzchnie piasty: (patrz tabela) Pn = 125
N/mm?2

* Sposéb montazu: w tym przypadku najlepiej sprawdzi sie
,C7.

* Wspdtczynnik K: odczytany z tabeli ,\Wspdtczynnik K”
uwzgledniajgcy ponizsze dane:
- granica plastycznosci materiatu piasty = 150 N/mm?
- nacisk na powierzchnie piasty = 125 N/mm?
- rodzaj montazu C

Zatem K= 1,74

* Minimalna $rednica zewnetrzna piasty:
Dmin piasty 2D « K
gdzie:

- D = érednica zewnetrzna elementu SIT-LOCK® [mm]
-K=1,74

Stad Dmin piasty = (80 * 1,74) = 140 [mm]

DIN 912
Pv[N] Ms [Nm]
Gwint
8,8 10,9 12,9 8,8 10,9 12,9
M2,5 1,600 2,140 2,565 0,76 1,0 1,2
M3 2,210 3,110 3,730 1,3 19 2,2
M4 3,900 5,450 6,550 2,9 4,1 4,9
M5 6,350 8,950 10,700 6 8,5 10
M6 9,000 12,600 15,100 10 14 17
M7 13,200 18,500 22,200 16 23 28
M8 16,500 23,200 27,900 25 35 41
M9 22,000 30,900 37,100 36 51 61
M10 26,200 36,900 44,300 49 69 83
M12 38,300 54,000 64,500 86 120 145
M14 52,500 74,000 88,500 135 190 230
M16 73,000 102,000 123,000 210 295 355
M18 88,000 124,000 148,000 290 405 485
M20 114,000 160,000 192,000 410 580 690
M22 141,000 199,000 239,000 550 780 930
M24 164,000 230,000 276,000 710 1,000 1,200
m27 215,000 302,000 363,000 1,050 1,500 1,800
M30 262,000 368,000 442,000 1,450 2,000 2,400
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Spis tresci

SERLOCK® Str.
Opis 151
Montaz i demontaz 151

Wymiary i parametry techniczne standardowych wykonan 152 — 153




SERLOCK®

SERLOCK® to opatentowana samozabezpieczajgca tuleja
mocujgca bez wpustu, przeznaczona do bezposredniego
montazu wszelkiego rodzaju elementow uktadoéw przeniesie-
nia napedu wspotpracujgcych z SER-SIT®, T/L (tulejami
zaciskowymi ,taper lock”) i podobnymi typami tulei stozko-
wych.

» Jest bezpos$rednim zamiennikiem tulei zaciskowych
SER-SIT® i tulei ,taper lock”.
» Dostepny rozmiar: 1108, 1210, 1610, 2012, 2517 i 3020.

AN
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SERLOCK® to zupetnie nowatorski system mocowania zaci-
skowego tgczacy wszystkie =zalety tulei zaciskowych
SIT-LOCK® mocowanych bez wpustu z szerokg dostepnoscig
podzespotéw przeznaczonych do tulei zaciskowych monto-
wanych w ukfadach napedowych:

* kot pasowych klinowych i wielorowkowych
kot pasowych zebatych

* sprzegiet

kot tancuchowych

« Srednica otworu od 12 do 70 mm, zaleznie od rozmiaru tulei.
* Umozliwia ptynna regulacje potozenia osiowego i katowego.

SERLOCK® eliminuje:

Bardzo szybki i tatwy montaz:

« wszystkie problemy zwigzane z montazem w tradycyjnych 1) Przymocuj tuleje SERLOCK® do piasty za pomocg dwdch
systemach mocowania na rowek wpustowy (czyli luzy, peka- wkretéw ustalajgcych.
nie elementéw, korozje cierng, trudnosci z osadzaniem ele- 2) Osadz ztozenie elementéw na wale, ustawiajgc je w wy-
mentow, ograniczone pozycjonowanie osiowe i katowe pod- branym potozeniu osiowym i katowym.
zespotu osadzanego na wale, 3) Stopniowo dokre¢ wkrety ustalajgce do wyznaczonej war-

tosci tabelarycznej momentu sity Ms.

« koniecznos$¢ dodatkowego skrawania elementéw osadzanych 4) Stopniowo i rownomiernie dokre¢ sruby mocujgce na krzyz,
na watach, tak typowego przy konwencjonalnym montazu z az do uzyskania momentu sity Ms wskazanego dla nich w
uzyciem elementéw zaciskowo-stozkowych. tabeli.

Zalety: Uwaga:

Nie wolno smarowaé tulei SERLOCK® ani watu na ktérym

« latwa dostepno$é elementéw mocowanych oraz zaawanso- maja by¢ osadzone.

wanego systemu mocujgcego,

« tatwy montaz i demontaz,

* mozliwo$¢ zmniejszenia Srednicy watdéw az o 25%,

« fatwa regulacja potozenia katowego i osiowego zespotu
osadzanego na wale,

+ SERLOCK® mozna montowa¢ takze na watach z rowkami
wpustowymi.

Demontaz:

1) Wykre¢ sruby mocujgce.

2) Wkrec je w gwintowane otwory przeznaczone do demon-
tazu, az do momentu gdy tuleja stozkowa zostanie polu-
zowana.

SERLOCK"®

Powyzsze zalety przekfadajg sie na wzrost wydajnosci pracy
ukfadéw napedowych.

Demontaz pierscienia zewnetrznego (jesli jest konieczny):

3) Po wyjeciu wewnetrznej tulei poluzuj wkrety ustalajgce.

4) Nie odkrecaj ich catkowicie. Obroc tuleje wewnetrzng o 30°.

5) Wkre¢ sruby stopniowo, az zostanie poluzowany pierscien
wewnetrzny.

Sposob zamawiania
SL 1108 F10

SL: SERLOCK®

Rozmiar

F...: $rednica otworu [mm]
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Wymiary i parametry techniczne standardowych wykonan

Inne $rednice otwordw, rozmiary czy mozliwos¢ montazu na
watach drgzonych - prosimy o kontakt z producentem.

Tolerancja watéw h8 lub wyzsza, chyba, ze podano inacze;j.

SERLOCK®1108 -
Wymiary [mm] Parametry Sruby Whkrety ustalajgce r—‘H
Rozmiar A .
d|H| HL| H2 | D [Mwrivml| FaN] ['9° Gwint | M "9 Gwint | Ms | wpust =
SL1108F12 |12 |20 | 29,5 33,5 | 39 109 18200 6 M4 4,9 2| 14W 4,9
SL1108F14 |14 | 20| 29,5| 33,5 | 39 128 18200 6 M4 4,9 8 2| 1/4AW | 49 8 23
SL1108F15 | 15 (20| 29,5| 33,5 | 39 137 18200 6 M4 4,9 3 2| 1/4W | 49 3
SL1108F16 |16 |20 | 29,5 | 33,5 | 39 146 18200 6 M4 4,9 3 2| 1/4W 4,9 3
SL1108F18 |18 |20 | 29,5 33,5 | 39 164 18200 6 M4 4,9 3 2| 14W 4,9 3 =
SL1108F19 |19 |20|29,5| 33,5 | 39 173 18200 6 M4 4,9 8 2| 1/4AW | 49 8
SL1108F20 |20 |20|29,5| 33,5 | 39 182 18200 6 M4 4,9 3 2| 1/4W | 49 3
SL1108F22 |22 |20 | 29,5 33,5 | 39 201 18200 6 M4 4,9 8 2| 1/4W 4,9 8
SERLOCK®1210
Wymiary [mm] Parametry Sruby Wkrety ustalajgce
Rozmiar .
d |H|HL | H2 | D |Mr[Nm]| Fax[N] "°és Gwint | Ms | Gwint | Ms | Wpust
SL1210F14 |14 | 25| 37,5 | 435 49 246 35100 6 M6 14 2| 38BW 14 5
SL1210F15 |15 |25 |37,5| 43,5 | 49 263 35100 6 M6 14 5 2| 3/18W 14 5
SL1210F16 |16 |25 |37,5| 43,5 | 49 281 35100 6 M6 14 5 2| 38W 14 5
SL1210F18 |18 | 25| 37,5 | 43,5 49 316 35100 6 M6 14 5 2 | 3/8W 14 5
SL1210F19 |19 | 25| 37,5 | 435 49 333 35100 6 M6 14 5 2| 38BW 14 5
SL1210F20 |20 |25 |37,5| 43,5 | 49 351 35100 6 M6 14 5 2| 3/18W 14 5
SL1210F22 |22 |25 |37,5| 43,5 | 49 386 35100 6 M6 14 5 2| 38W 14 5
SL1210F24 |24 | 25| 37,5 | 43,5 49 421 35100 6 M6 14 5 2 | 3/8W 14 5
SL1210F25 |25 |25 | 37,5 | 435 49 438 35100 6 M6 14 5 2| 3/8W 14 5
SERLOCK®1610
Wymiary [mm] Parametry Sruby Whkrety ustalajace
Rozmiar A
d|H|HL| H2 | D [Mr[Nm]| Fax[N] "ZS Gwint | Ms o Gwint | Ms | Wpust
SL1610F14 |14 |25|37,5| 43,5 | 59 246 35100 6 M6 14 5 2| 38W 14 5
SL1610F15 | 15 25| 37,5 | 43,5 59 263 35100 6 M6 14 5 2 | 3/8W 14 5
SL1610F16 |16 | 25| 37,5 | 43,5 59 281 35100 6 M6 14 5 2| 38BW 14 5
SL1610F18 |18 | 25| 37,5 | 43,5 | 59 316 35100 6 M6 14 5 2| 3/8W 14 5
SL1610F19 |19 | 25| 37,5 | 43,5 | 59 333 35100 6 M6 14 5 2| 38W 14 5
SL1610F20 |20 | 25| 37,5 | 43,5 59 351 35100 6 M6 14 5 2 | 3/8W 14 5
SL1610F22 |22 | 25| 37,5 | 43,5 59 386 35100 6 M6 14 5 2| 38W 14 5
SL1610F24 |24 | 25| 37,5 | 43,5 59 421 35100 6 M6 14 5 2| 3/8W 14 5
SL1610F25 |25 |25|37,5| 43,5 | 59 438 35100 6 M6 14 5 2| 3/8W 14 5
SL1610F26 |26 | 25| 37,5 | 43,5 59 456 35100 6 M6 14 5 2| 3/8W 14 5
SL1610F28 | 28 | 25 | 37,5 | 43,5 59 491 35100 6 M6 14 5 2| 38W 14 5
SL1610F30 | 30 | 25| 37,5| 43,5 | 59 526 35100 6 M6 14 5 2| 3/8W 14 5
SL1610F32 (32| 25| 37,5 | 43,5 | 59 561 35100 6 M6 14 5 2| 38W 14 5
SL1610F35 | 35| 25| 34,8 | 40,8 59 614 35100 6 M6 14 5 2| 3/8W 14 5
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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SERLOCK®2012 P
Wymiary [mm] Parametry Sruby Wkrety ustalajgce I-H—
Rozmiar - 2 =
d|H|HL | H2 | D [rNm] FaIN] ['9% Gwint | Me | wpust ['%°| Gwint | Ms | wpust E Xv
SL2012F19 19 (30 |455 (535 | 71 436 45900 6 M8 25 6 2| 7116 W 25 6
SL2012F20 |20 |30 | 455|535 | 71 459 45900 6 M8 25 6 2| 7116 W | 25 6 ‘3 8 rome
SL2012F22 |22 |30|455| 535 | 71 505 45900 6 M8 25 6 2| 7116 W | 25 6
SL2012F24 |24 (30| 455|535 | 71 551 45900 6 M8 25 6 2| 7116 W 25 6
SL2012F25 | 25|30 (455|535 | 71 574 45900 6 M8 25 6 2| 7116 W 25 6
SL2012F26 |26 |30|455| 535 | 71 597 45900 6 M8 25 6 2| 7116 W | 25 6
SL2012F28 |28 |30 |455 | 535 | 71 643 45900 6 M8 25 6 2| 7116 W | 25 6
SL2012F30 |30 |30 |455(535]| 71 689 45900 6 M8 25 6 2| 7116 W 25 6
SL2012F32 3230455535 | 71 735 45900 6 M8 25 6 2 | 7116 W 25 6
SL2012F35 |35|30|455| 535 | 71 804 45900 6 M8 25 6 2| 7116 W | 25 6
SL2012F38 |38 |30|455 | 535 | 71 873 45900 6 M8 25 6 2| 7116 W | 25 6
SL2012F40 |40 |30|455| 535 | 71 919 45900 6 M8 25 6 2| 7116W | 25 6
SL2012F42 |42 |30| 455|535 | 71 965 45900 6 M8 25 6 2 |716W | 25 6
SERLOCK®2517
Wymiary [mm] Parametry Sruby Wkrety ustalajgce
Rozmiar o[ _ log]
d|H| H1 H2 D | MT[Nm] Fax [N] P Gwint | Ms Wpust é Gwint Ms Whpust
SL2517F24 |24 |45|60,5| 68,5 | 86 551 45900 6 M8 25 6 2| 12w | 35 6
SL2517F25 (25|45 |60,5| 68,5 | 86 574 45900 6 M8 25 6 2| 12w | 35 6
SL2517F26 |26|45|60,5| 68,5 | 86 597 45900 6 M8 25 6 2| 12w | 35 6
SL2517F28 |28 |45 60,5 | 68,5 | 86 643 45900 6 M8 25 6 2| 12w | 35 6
SL2517F30 |30|45|60,5| 68,5 | 86 689 45900 6 M8 25 6 2| 12w | 35 6
SL2517F 32 |32 |45(60,5 | 68,5 | 86 735 45900 6 M8 25 6 2| 12w | 35 6
SL2517F35 |35|45|60,5| 68,5 | 86 804 45900 6 M8 25 6 2| 12w | 35 6
SL2517F38 |38|45(60,5| 68,5 | 86 873 45900 6 M8 25 6 2| 12w | 35 6
SL2517F40 |40|45|60,5| 68,5 | 86 919 45900 6 M8 25 6 2| 12w 35 6
SL2517F42 |42|45|60,5| 68,5 | 86 965 45900 6 M8 25 6 2| 12w | 35 6
SL2517F45 |45|45|60,5| 68,5 | 86 1034 45900 6 M8 25 6 2| 12w | 35 6
SL2517F48 |48 |45 60,5 | 68,5 | 86 1103 45900 6 M8 25 6 2| 12w | 35 6
SL2517F50 |50|45|60,5| 68,5 | 86 1148 45900 6 M8 25 6 2| 12w 35 6
SL2517F55 |55|45| 60,5 | 68,5 | 86 1263 45900 6 M8 25 6 2| 12w | 35 6
SERLOCK®3020
Wymiary [mm] Parametry Sruby Wkrety ustalajgce
Rozmiar . 2
d|H|HL | H2 | D |MTINm]| Fax[N] "‘és Gwint | Ms | Wpust "gs Gwint | Ms | Wpust
SL3020F30 |30 |50|685|785| 108 993 66200 6 | M10 49 8 2| 518W 65 8
SL3020F32 |32 |50|685|785| 108 | 1059 66200 6 | M10 49 8 2| 518W 65 8
SL3020F35 35|50|685|785]| 108 1159 66200 6 M10 49 8 2| 5/8W 65 8
SL3020F38 38|50|685|785| 108 1258 66200 6 M10 49 8 2| 5/8W 65 8 ®
SL3020F40 |40 |50| 685|785 | 108 | 1324 66200 6 | M10 49 8 2| 518W 65 8 b
SL3020F42 |42 (50| 68,5 |785| 108 | 1391 66200 6 | M10 49 8 2| 518W 65 8 Q
SL3020F45 |45 |50 | 68,5 |78,5| 108 1490 66200 6 M10 49 8 2| 5/8W 65 8 8
SL3020F48 |48 |50 68,5 |78,5| 108 1589 66200 6 M10 49 8 2| 5/8W 65 8 o
SL3020F50 |50 |50 |68,5 785 | 108 | 1655 66200 6 | M10 49 8 2| 518W 65 8 w
SL3020F55 |55 (50| 685|785 | 108 | 1821 66200 6 | M10 49 8 2| 518W 65 8 n
SL3020F60 |60 |50 |68,5 |785| 108 | 1986 66200 6 | M10 49 8 2| 518W 65 8
SL3020F65 65| 50| 68,5 |785| 108 2152 66200 6 M10 49 8 2| 5/8W 65 8
SL3020F70 70 |50 | 68,5 |78,5| 108 2318 66200 6 M10 49 8 2| 5/8W 65 8
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N
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Uniwersalne przeguby Cardana z tozyskami slizgowymi lub igietkowymi

Typ P-E-H (wg DIN 808)

Przeguby serii P sg wyrobami precyzyjnymi sktadajgcymi sie z czterech zakonczen widtowych tgczonych sworzniami petnymi. Dzieki
temu element $rodkowy przegubu ma bardzo niewielkie wymiary. Przeguby serii E majg tozyskowanie slizgowe, zas H — tozysko-

wanie igietkowe.

Produkowane sg tylko w jednym wykonaniu:
» Seria P wg normy DIN 808

Przeguby z fozyskowaniem $lizgowym dostepne sg w 2 wykonaniach:

» Seria E wg normy DIN 808
» Seria EB wg normy DIN 808/7551

Przeguby z tozyskowaniem tocznym dostepne sg w 2 wykonaniach:

» Seria Hwg normy DIN 808
» Seria HB wg normy DIN 808/7551

Kazde wykonanie sktada sie z dwoch piast z zakonczeniem
widtowym i elementem Srodkowym.
Sworznie osadzono w otworach za pomoca:

- 4 tozysk ze sworzniami petnymi (seria P)
- tozyska slizgowego (seria E)
- tozyska igietkowego (seria H)

W elementach srodkowych przegubow serii P i E znajdujg sie
otwory smarownicze.

Seria H (do pracy z wysokim momentem obrotowym) nie
wymaga smarowania, poniewaz tozyska tam zastosowane sg
bezobstugowe.

Przeguby serii P zaprojektowano z myslag o wysokiej do-
ktadnosci ruchu i dtugiej zywotnosci. Przeguby serii E z to-
zyskowaniem $lizgowymi przeznaczone sg do pracy w za-
kresie matych i $rednich predkosci obrotowych, réwniez z
udziatem niewielkich obcigzen udarowych.

Do uktadow przeniesienia napedu z duzg predkoscig i
umiarkowanym momentem obrotowym najlepiej nadajg sie
przeguby serii H z tozyskowaniem igietkowym.

Maksymalny kat pracy przegubu pojedynczego wynosi 45°,
zas przegubu podwdjnego — 90°.

Maksymalna predko$¢ obrotowa wynosi 1000 obr./min dla
serii P i E oraz 4000 obr./min dla serii H.

Kazde wykonanie mozemy zrealizowa¢ w wersji z wykonaniu
z przegubem rozsuwanym.

www.albeco.com.pl
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Przegub precyzyjny
Seria P (wg DIN 808)

Element srodkowy i zakonczenia widtowe ze stali NiCr (HRC > 60).

Duza odpornos¢ na zuzycie.

Dtuga zywotnosc¢.

Nasmarowane fabrycznie i wykonane z otworami smarujgcymi.
Maksymalny kat pracy: 45°
Predkos¢ maksymalna obrotowa: 1000 obr./min
Wykonanie standardowe: z otworem i rowkiem wpustowym
* Wykonania specjalne dostepne sg na zamdwienie

| L” .
- F -+
N
1 & T ..\\ ),, 52 K
[ L1 | Lt
L2
JGHT_ 17
8 |
|

Rozmiar d [mm] a [mm] b [mm] [mDm] [nl;#] [mcm] [rhrzn] Masa [kg]
GUO01P - - 16 17 9 34 0,05
GU02P - - 18 20 11 40 0,06
GUO3P 10 3 11,4 22 24 14 48 0,11
GU04P 12 4 13,8 26 28 16 56 0,17
GUO5P 14 5 16,3 29 30 17 60 0,22
GU1P 16 5 18,3 32 34 20 68 0,32
GU2P 18 6 20,8 37 37 21 74 0,47
GU3P 20 6 22,8 42 41 23 82 0,67
GU4P 22 6 24,8 47 47,5 25 95 1,00
GU5SP 25 8 28,3 52 54 29 105 1,35
GU6P 30 8 33,3 58 61 34 122 1,85

158 Bezposrednie przeniesienie napedu
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Przegub precyzyjny
Seria E (wg DIN 808)

* Tuleje slizgowe odporne na zuzycie ze stali utwardzonej powierzchniowo.

» Duza wytrzymato$¢ mechaniczna i wysoka precyzja wykonania. Bardzo liczne zastosowania.

» Maksymalny kat pracy: 45° dla wykonania E, 90° dla wykonania ED. Predko$¢ obrotowa maksymalna: 1000 obr./min
» Temperatura maks.: 150 °C

» Wykonania specjalne dostgpne sg na zamdwienie.

E ED
g - SO PO -
LEaHG -
PR = | SRR
L1 w |l ou |
= i 7]
£ &
P [ d D L2 L1 c L4 L3 a b Q Sw Masa [kg]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] E ED
GUOLE GUO1ED 6 16 34 17 8 22 56 2 7 6 6 0,05 0,08
GUO2E GUO2ED 8 16 40 20 11 22 62 2 9 8 8 0,05 0,08
GUO3E GUO3ED 10 22 48 24 12 26 74 3 11,4 10 10 0,10 0,15
GUO4E GUO4ED 12 25 56 28 13 30 86 4 13,8 12 12 0,16 0,25
GUOSE GUO5ED 14 28 60 30 14 36 96 5 16,3 14 14 0,20 0,40
GUI1E GU1ED 16 32 68 34 16 36 104 5 18,3 16 16 0,30 0,45 8
GU2E GU2ED 18 36 74 37 17 40 114 6 20,8 18 18 0,45 0,70 CZO
GUS3E GU3ED 20 42 82 41 18 46 128 6 22,8 20 20 0,60 1,00 [a)
GU4E GU4ED 22 45 95 47,5 22 50 145 6 24,8 22 22 0,95 1,55
GUSE GUSED 25 50 108 54 26 65} 163 8 28,3 25 25 1,20 2,00
GUGE GUGED 30 58 122 61 29 68 190 8 33,3 30 30 1,85 2,90
GUGE1 GUGED1 32 58 130 65 33 68 198 10 B583 30 30 2,00 3,00
GUTE GU7ED 35 70 140 70 35 72 212 10 38,3 o o 3,15 4,75
GUSBE GUSED 40 80 160 80 39 85 245 12 43,3 co co 4,60 7,20
GU9E GU9ED 50 95 190 95 46 100 290 14 53,8 o o 7,60 12,00
A — d D L2 L1 c L4 L3 a b Q SW Masa [kg] <
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] E ED 2
GUO3EB GUO3EBD 10 16 52 26 15 22 74 3 11,4 8 8 0,05 0,08 UH) <DE
GUO4EB GUO4EBD 12 22 62 31 18 26 88 4 13,8 10 10 0,12 0,20 ﬁ x
GUILEB GU1EBD 16 25 74 37 21 30 104 5 18,3 12 12 0,20 0,30 % 6
GU3EB GU3EBD 20 32 86 43 24 38 124 6 22,8 16 16 0,35 0,50 = m
GUSEB GUSEBD 25 42 108 54 31 48 156 8 28,3 20 20 0,80 1,20 &) )
GUGEB GUGEBD 30 50 132 66 38 56 188 8 33,3 25 25 1,20 1,70 8
GUSEB GUSEBD 40 70 166 83 47 72 238 12 43,3 o o 2,90 4,30 E
+« = na zaméwienie o
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Przeguby rozsuwane
Seria E (wg DIN 808)

* Przeguby serii E w wykonaniu EA z odpornymi na zuzycie tulejami slizgowymi.
* Dlugos$¢ min. i maks. na zamowienie:

Luwex + 2L2+ B - -
L > AKX Skok x < Luax-212 -8B
2

2

* Wykonania specjalne dostepne sg na zamoéwienie.

__ Lmin=Trasmissiono chiusa L max = Trasmissione aperta
LS —l & B s X=CORSA

I
o
|

2 N
LC = LATO CANNOTTO

- L min = pozycja zamknieta

- L max = pozycja otwarta

- LA = strona napedzana

- Albero scanalato = wat wieloklinowy
- LC=strona napedowa

P d D L2 (0] Lmin Lmax X B a b Q SW Wa_l wielo- D1 Masa
[mm] | [mm] | [mm] [ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] klinowy [mm] [ka]
GUO1EA 6 16 34 8 o o o 25 2 7 6 6 SW 8 16 -
GUO2EA 8 16 40 11 oo oo oo 25 2 9 8 8 SW 8 16 -
140 170 30 0,310
GUO3EA 10 22 48 12 160 200 20 30 3 11,4 10 10 11 x 14 26 22 0360
180 240 60 0,380
230 330 100 0,500
160 190 30 0,500
180 225 45 0,560
200 270 70 0,620
GUO4EA 12 25 56 13 220 300 80 40 4 13,8 12 12 13 x 16 Z6 26 0,670
250 355 105 0,760
280 420 140 0,840
300 450 150 0,900
170 200 30 0,620
180 220 40 0,640
200 260 60 0,720
220 300 80 0,780
GUOSEA 14 28 60 14 250 350 100 40 5 16,3 14 14 13 x 16 Z6 29 0,870
280 420 140 0,960
300 450 150 1,030
350 550 200 1,170
400 650 250 1,330
190 220 30 0,900
210 250 40 0,980
240 320 80 1,100
GUIBA~=na| 16 | 35 | 63 | 16 29 20 10 w0 | s |183| 16 | 16 |16x20z6| a2 [
zamowienie 275 390 115 1,240
300 430 130 1,330
380 590 210 1,600
400 630 230 1,730
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Rrlr d D L2 C Lmin Lmax X B a b Q sw Wa_l wielo- D1 Masa

[mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] klinowy [mm] [ka]

230 280 50 1,350

250 320 70 1,460

270 370 100 1,550

GU2EA 18 36 74 17 290 400 110 40 6 20,8 18 18 18 x 22 26 37 1,660

300 415 115 1,710

400 620 220 2,230

500 820 320 2,750

250 300 50 1,990

270 340 70 2,120

290 380 90 2,250

GU3EA 20 42 82 18 320 440 120 45 6 22,8 20 20 |21x257Z6| 42 2,460

380 560 180 2,860

420 640 220 3,130

500 800 300 3,660

250 280 30 2,350

270 320 50 2,510

GU4EA 22 45 95 22 2% 350 00 45 6 24,8 22 22 23 x282726 47 2670

330 430 100 3,000

350 470 120 3,160

470 710 240 4,130

295 345 50 3,390

310 375 65 3,520

350 450 100 3,920

GUSEA 25 50 108 26 380 500 120 45 8 28,3 25 25 | 26x327Z6| 52 4,200

420 590 170 4,590

460 660 200 4,980

500 745 245 5,370

330 380 50 4,900

350 420 70 5,170

370 455 85 5,420

GUBEA 30 58 122 29 400 510 110 50 8 33,3 30 30 |32x387Z8| 58 5,850

450 620 170 6,480

500 720 220 7,140

540 795 255 7,690
GU7EA 35 70 140 35 o o o 70 10 38,3 o o 36x4278 | 70 -
GUBEA 40 80 160 39 o o o 80 12 43,3 o o 42x4878 | 80 -
GU9EA 50 95 190 46 o o o 90 14 53,8 o oo 46 x5478 | 95 -
R d [mm] D L2 c Lmin Lmax X B a b Q SW Wat wieloklino- D1

[mm] | [mm] | [mm] | [mm] (mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] wy [mm]
GUO3EBA 10 16 52 14 oo oo oo 25 3 11,4 8 8 SW 8 16
GUO4EBA 12 22 62 18 (] (] oo 30 4 13,8 10 10 11 x 14 Z6 22
GU1EBA 16 25 74 21 o o o 40 5 18,3 12 12 13 x 16 Z6 26
GU3EBA 20 32 86 24 (] (] oo 40 6 22,8 16 16 16 x 20 Z6 32
GUSEBA 25 42 108 31 o o o 45 8 28,3 20 20 21x25276 42
GUGEBA 30 50 132 38 (] (] oo 45 8 33,3 25 25 26 x 32 Z6 52
GUSEBA 40 70 166 47 o o o 75 12 43,3 o . 36 x42 278 70

** = na zamowienie
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Przegub precyzyjny
Seria ER (z tulejami slizgowymi)

* Wykonanie ER. Predkosc¢ obrotowa maksymalna: 1000 obr./min
* Maksymalny kat pracy: 45°

R d [mm] D L2 L1 © Y E f a b SW
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
GUO2ER 8 16 52 26 14 9,5 3,5 6,3 2 9 8
GUO3ER 10 22 62 31 17 11,5 4 8,7 3 11 10
GUO4ER 12 25 74 37 21 13,5 4 11 4 13,3 12
GUO5ER 14 25 74 37 21 13,5 4 13 B 588! 14
GU1ER 16 32 86 43 24 14 6,35 14,8 5 17,3 16
GUZ2ER 18 36 96 48 28 19 8 16 6 19,8 18
GU3ER 20 42 108 54 31 19 8 18 6 22,8 20
GU4ER 22 45 120 60 34 20,5 10 20 6 24,8 22
GUSER 25 50 132 66 38 20,5 10 23 8 28,3 25
GUBER 30 58 166 83 49 25 10 28 8 33,3 30
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Wysokoobrotowe przeguby precyzyjne z tozyskami igietkowymi
Seria H (wg DIN 808)

» tozyska igietkowe, nasmarowane fabrycznie. Bezobstugowe.

* Precyzyjne wykonanie i wszechstronne zastosowanie. Cicha i ptynna praca.

» Maksymalny kat pracy: 45° dla wykonania H, 90° dla wykonania HD. Predko$¢ obrotowa maksymalna: 4000 obr./min
* Wykonania specjalne dostgpne sg na zamodwienie.

** = na zamoéwienie

; : D L2 L1 L4 L W Masa [kg]

Rozmiar | Rozmiar |yt |l | gy | gom) | ot | o) | ) | ol | i | e | mm [ HD

GUOSH | GUO3HD | 10 22 48 24 12 26 74 3 114 10 10 010 | 015

GUO4H | GUO4HD | 12 25 56 28 13 30 86 4 138 12 12 016 | 025

GUOSH | GUOSHD | 14 28 60 30 14 36 % 5 16,3 14 14 020 | 040

GUIH | GUIHD 16 32 68 34 16 36 104 5 18,3 16 16 030 | 045

GU2H | GU2HD 18 36 74 37 17 40 114 6 20,8 18 18 045 | 070 | &

GU3H | GU3HD | 20 42 82 41 18 46 128 6 22,8 20 20 060 | 100 | 2

GUAH | GUaHD | 22 45 95 475 22 50 145 6 24,8 22 22 095 | 155 | o

GUSH | GUSHD | 25 50 108 54 26 55 163 8 28,3 25 25 120 | 2,00

GUGH | GUSHD | 30 58 122 61 29 68 190 8 33,3 30 30 185 | 2,90

GU6H1 | GUHDL | 32 58 130 65 33 68 198 10 35,3 30 30 200 | 300

GUTH | GUTHD | 35 70 140 70 35 72 212 10 38,3 . . 315 | 475

GUSH | GUSHD | 40 80 160 80 39 85 245 12 433 - - 460 | 720

GUOH | GUOHD | 50 95 190 95 46 100 | 290 14 53,8 - - 760 | 12,00

) ) Masa [kg]

Rozmiar | Rozmiar [mdm] [mDm] [nl;iﬂ [nl#n] [mcm] [nI;fn] [nl;ﬁﬂ [mam] [mbm] [QO] [iﬁ] e | mED

GUO4HB | GUO4HBD | 12 22 62 31 18 26 88 4 13,8 10 10 012 | 020 § <ZE

GUIHB | GUIHBD | 16 25 74 37 21 30 104 5 18,3 12 12 020 | 030 | 3 <

GU3HB | GU3HBD | 20 32 86 43 24 38 124 6 22,8 16 16 035 | 050 | & @)

GUSHB | GUSHBD | 25 42 108 54 31 48 156 8 28,3 20 20 080 | 120 % g::

GUGHB | GUSHBD | 30 50 132 66 38 56 188 8 33,3 25 25 1,20 | 1,70 O

GUSHB | GUSHBD | 40 70 166 83 47 72 238 12 433 - - 290 | 430 m
)
(O]
LLl
N
0
(ol
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Wysokoobrotowe przeguby rozsuwane
Seria H (wg DIN 808)

* Przeguby duzej predkosci serii H w wykonaniu HA z tozyskami igietkowymi.
* Dhugos$¢ min. i maks. na zamowienie:

Lmex+ 22+ B - -
L > Skok X < Lmax-212-B
2

2

* Wykonania specjalne dostepne sg na zaméwienie.

L min = Trasmissione chiusa L max = Trasmissione aperta

8 X=CORSA _ ~c]

gl
b
“
LA = LATO ALBERO ALBERO SCANALATO T LC = LATO CANNOTTO
d. HT, b Q
S

| g |~ L min - pozycja zamknieta =
“i 4@ L max - pozycja otwarta
' LA - strona napedzana

Albero scanalato - wat wieloklinowy
LC - strona napedowa

R d D L2 C Lmin Lmax X B a b Q sw Wa_I wielo- D1 Masa
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] klinowy [mm] [ka]
140 170 30 0,310
GUO3HA 10 22 48 12 160 200 40 30 3 11,4 10 10 11 x 14 Z6 22 0.360
180 240 60 0,380
230 330 100 0,500
160 190 30 0,500
180 225 45 0,560
200 270 70 0,620
GUO4HA 12 25 56 13 220 300 80 40 4 13,8 12 12 13x162726 | 26 0,670
250 355 105 0,760
280 420 140 0,840
300 450 150 0,900
170 200 30 0,620
180 220 40 0,640
200 260 60 0,720
220 300 80 0,780
GUO5HA 14 28 60 14 250 350 100 40 5 16,3 14 14 13x1626 | 29 0,870
280 420 140 0,960
300 450 150 1,030
350 550 200 1,170
400 650 250 1,330
190 220 30 0,900
210 250 40 0,980
240 320 80 1,100
250 350 100 1,140
GU1HA 16 32 68 16 40 5 18,3 16 16 16 x 20 Z6 32
275 390 115 1,240
300 430 130 1,330
380 590 210 1,600
400 630 230 1,730
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Reeiia d D L2 (0] Lmin Lmax X B a b Q SW ng wielo- D1 Masa
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] klinowy [mm] [ka]
230 280 50 1,350
250 320 70 1,460
270 370 100 1,550
GU2HA 18 36 74 17 290 400 110 40 6 20,8 18 18 |18x2276| 37 1,660
300 415 115 1,710
400 620 220 2,230
500 820 320 2,750
250 300 50 1,990
270 340 70 2,120
290 380 90 2,250
GU3HA 20 42 82 18 320 440 120 45 6 22,8 20 20 21x 25276 42 2,460
380 560 180 2,860
420 640 220 3,130
500 800 300 3,660
250 280 30 2,350
270 320 50 2,510
GU4HA 22 45 95 22 290 350 % 45 6 24,8 22 22 | 23x28Z6| 47 2670
330 430 100 3,000
350 470 120 3,160
470 710 240 4,130
295 345 50 3,390
310 375 65 3,520
350 450 100 3,920
GUSHA 25 50 108 26 380 500 120 45 8 28,3 25 25 | 26x327Z6| 52 4,200
420 590 170 4,590
460 660 200 4,980
500 745 245 5,370
330 380 50 4,900
350 420 70 5,170
370 455 85 5,420
GUBHA 30 58 122 29 400 510 110 50 8 33,3 30 30 |32x387Z8| 58 5,850
450 620 170 6,480
500 720 220 7,140
540 795 255 7,690
GU7HA 35 70 140 35 o o o 70 10 38,3 o oo 36x4278 | 70 -
GUBHA 40 80 160 40 o o o 80 12 43,3 o o 42x4878 | 80 -
GU9HA 50 95 190 50 o o o 90 14 53,8 o oo 46x5478 | 95 -
Rozmiar e o Lz © LTy Lz % 2 a g Q S Wat wieloklinowy o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
GUO4HBA 12 22 62 18 o o o 30 4 13,8 10 10 11 x 14 Z6 22 <ZE
GUIHBA 16 25 74 21 oo (] (] 40 5 18,3 12 12 13 x 16 Z6 26 <
GU3HBA 20 32 86 24 o o o 40 6 22,8 16 16 16 x 20 Z6 32 @
GUSHBA 25 42 108 31 oo (] (] 45 8 28,3 20 20 21 x 2576 42 <
GUBHBA 30 50 132 38 o o o 45 8 33,3 25 25 26 x 32 Z6 52 O
GUBHBA 40 70 166 47 o o o 70 12 43,3 o o 36 x 42 Z8 70 %
** = na zamoéwienie 8
N
@
o
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Przegub precyzyjny

Seria HR (z tozyskami igietkowymi)

* Wykonanie ER. Predkosc¢ obrotowa maksymalna: 4000 obr./min
* Maksymalny kat pracy: 45°

Rozmiar d [mm] D L2 L1 © Y e f a b SW
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
GUO3HR 10 22 62 31 17 11,5 4 8,7 8 11 10
GUO4HR 12 25 74 37 21 13,5 4 11 4 13,3 12
GUO5HR 14 25 74 37 21 13,5 4 13 B 588! 14
GU1HR 16 32 86 43 24 14 6,35 14,8 5 17,3 16
GU2HR 18 36 96 48 28 19 8 16 6 19,8 18
GU3HR 20 42 108 54 31 19 8 18 6 22,8 20
GU4HR 22 45 120 60 34 20,5 10 20 6 24,8 22
GUSHR 25 50 132 66 38 20,5 10 23 8 28,3 25
GUBHR 30 58 166 83 49 25 10 28 8 33,3 30

166 Bezposrednie przeniesienie napedu
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Przeguby ze stali nierdzewnej
Seria X (wg DIN 808)

» Predkos¢ obrotowa maksymalna: 250 obr./min

» Maksymalny kat pracy: 45° dla wykonania X, 90° dla wykonania XD.
* Temperatura maks.: 200 °C

» Wykonania specjalne dostgpne sg na zamdwienie.

©
©
©

Rozmiar Rozmiar d [mm] P L e o o e &l & Q S0 Masa [kl
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] X XD
GU01X GUO01XD 6 16 34 17 8 22 56 2 7 6 6 0,05 0,08
GU02X GU02XD 8 16 40 20 11 22 62 2 9 8 8 0,05 0,08
GU03X GUO03XD 10 22 48 24 12 26 74 3 11,4 10 10 0,10 0,15
GU04X GU04XD 12 25 56 28 13 30 86 4 13,8 12 12 0,16 0,25
GU1X GU1XD 16 32 68 34 16 36 104 5 18,3 16 16 0,30 0,45
GU3X GU3XD 20 42 82 41 18 46 128 6 22,8 20 20 0,60 1,00
GUS5X GU5XD 25 50 108 54 26 55 163 8 28,3 25 25 1,20 2,00
GU6BX GU6XD 30 58 122 61 29 68 190 8 33,3 30 30 1,85 2,90

* = nalezy zapyta¢ o dostepnosc¢.
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Przeguby specjalistyczne z tulejami zaciskowymi

» Do szybkiego i prostego montazu.

* Do przegubdéw pojedynczych, podwdjnych i rozsuwanych.
» Z gniazdem pod nakretke zabezpieczajgcy (typ 2).

* Wykonania specjalne dostepne sg na zaméwienie.

Typ 1

——t—f—
Wyl
<
- B ca =J
——— T o
| I |
!’—\E___
|5
Wykonanie d D L1 C a b M T *Ta
specjalne [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
03CL1 10 22 24 12 3 11,4 M4 5 5
04CL1 12 25 28 13 4 13,8 M4 6 5
05CL1 14 28 30 14 5 16,3 M4 6 5
1CL1 16 32 34 16 5 18,3 M5 7 9
2CL1 18 36 37 17 6 20,8 M5 7 9
3CL1 20 42 41 18 6 22,8 M6 8 16
4CL1 22 45 47,5 22 6 24,8 M6 8 16
5CL1 25 50 54 26 8 28,3 M6 9,5 16
6CL1 30 58 61 29 8 33,3 M8 11 36
7CL1 35 70 70 35 10 38,3 M8 13 36
8CL1 40 80 80 39 12 43,3 M10 14 65
9CL1 50 95 95 46 14 53,8 M12 17,5 100
*Ta = maksymalny moment dokrecania $rub.
. Nakretka
$ruba z tbem gniazdowym imbusowym szesciokatna Typ 2: tuleja zaciskowa z gniazd em pOd
L/—» J nakretke zabezpieczajaca
/'_ A~
// P
;\ e/ ! —5
A VAN
\_‘ '\ 1 %
D1 max /\ L A
' St
Wykonanie D L1 © F T E J R Y S
specjalne el [mm] [mm] [mm] Sl [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] SR B DIN 5482
1CL2 16 32 43 24 5 18,3 252 7,5 8 13,4 3 45 | M5=9 | 17x1429
2CL2 18 36 37 17 6 20,8 252 7,5 9 15,4 3 4,5 M5=9 | 18x15Z10
3CL2 20 42 41 18 6 22,8 @5,2 8 10 17,5 3 5 M5=9 | 20x17 Z12
5CL2 25 50 54 26 8 28,3 26,2 9,5 {1235 21,9 3,5 6,1 M6 =16 | 25x22 Z14

*Ta = maksymalny moment dokrecania $rub.
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Mufy ochronne
SeriaM

* Wykonane ze specjalnej mieszanki neoprenowo-gumowe;.
» Odporne na dziatanie kwaséw, olejow, smarow, ttuszczy, kurzu i wody.
» Mufy sg wypetnione smarem, zapewniajac ciggte smarowanie.

www.sitspa.com @

" — Y
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A
Rermiilay [mAm] [mBm] [mCm] Srednica ze\gr}at:ﬁ]na przegubu
GMUO1M 28 34 15 16
GMUO02M 32 40 16,5 18
GMUO3M 40 45 20,5 22
GMU04M 48 50 24,5 25/26
GMUO5M 52 56 27,5 28/29
GMU1IM 56 65 30,5 32
GMU2M 66 72 35,5 36/37
GMU3M 75 82 40 42
GMU4M 84 95 45 45/47
GMU5M 92 108 50 50/52
GMU6M 100 122 56 58

www.albeco.com.pl
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Kryteria doboru

Przy potgczeniu dwoch watdéw za pomoca jednego przegubu
(gdzie wat napedowy obraca sie ze statg predkoscig) miedzy
wspotpracujgcymi  elementami  powstaje kgt powodujacy
okresowe wahania predkosci watu napedzanego — liczba
tych wahan wynosi cztery na jeden obrot.

Réznica miedzy predkoscig minimalng i maksymalng watu
napedzanego w zakresie wahan zalezy od kata pracy pota-
czonych watéw. Roznica ta ro$nie wraz z katem a.
Homokinetyczny uktad przeniesienia napedu wymaga mon-
tazu dwdch pojedynczych przegubow (w taki sposéb, aby oba
wewnetrzne zakonczenia widtowe lezaty w jednej ptaszczyz-
nie, zas$ katy wszystkich przegubow byty sobie réowne), albo
przegubu podwojnego. Wowczas wahania powstate w jednym
z przegubdw sg kasowane przez drugi. Catkowita dtugosc
potgczenia watdéw za pomocg dwdch przegubdw pojedyn-
czych bedzie wigksza niz w przypadku przegubu podwadjnego.
Innymi stowy, przeguby podwdjne nalezg do najkrétszych
przektadni homokinetycznych.

W przypadku niewielkich predkosci obrotowych (do maks.
1000 obr./min) zaleca sie przeguby z tozyskami $lizgowymi
(ciernymi), np. w wykonaniu E / EB. Znoszg one obcigzenia
udarowe, wahania predkosci strony napedzanej i duze war-
tosci momentu obrotowego. Kat pracy przegubu musi by¢
mniejszy niz dozwolony dla predkosci w zakresie 500-1000
obr./min.

W przypadku wyzszych predkosci obrotowych, wzglednie
niskiego momentu obrotowego lub szerokiego kata pracy
przegubu, najlepiej sprawdzajg sie przeguby Cardana z
tozyskami igietkowymi (w wykonaniu V i H). Moga one pra-
cowaé, w zaleznosci od kata pracy przegubu, z predkoscig
siegajaca 5000 obr./min.

Sposdéb odczytywania wykresow

Zdolnos¢ przegubu do przenoszenia regularnych wartosci
momentu obrotowego przez dtuzszy czas pod statym obcig-
zeniem i bez udziatu udaréw mechanicznych zalezy zasad-
niczo od predkosci obrotowej oraz kata pracy a dwoch osi
przegubu.

Wykresy przedstawione na kolejnych stronach opracowano
wedtug nizej omoéwionych kryteriow.

Kazda krzywa wykresu odpowiada rozmiarowi przegubu
(wyrazonemu jego $rednicg zewnetrzng D) i przedstawia
moment obrotowy, ktéry przegub jest w stanie przekaza¢ w
zaleznosci od predkosci obrotowej i kgta pracy a.

Wartosci z wykresu mozna odczyta¢ bezposrednio dla kata a
= 10°. Katy wieksze skutkujg spadkiem przenoszonego mo-
mentu obrotowego, a tym samym warto$ci odczytywane
nalezy przeliczy¢ wspotczynnikiem (F) wtasciwym dla wartosci
katowej z tabeli.

Uwaga:

Wartosci na wykresach majg wytgcznie charakter orientacyj-
ny. Kazda aplikacja przegubu odznacza sie specyficzng
charakterystyka ruchu, czyli m.in. obcigzeniami udarowymi,
zmiang kierunku ruchu, wielko$ciag mas potgczonych prze-
gubem, sposobem rozruchu, obecnoscig przeguboéw podat-
nych lub ich brakiem, liczba zatrzyman i zatgczen, itp. Dlatego
zalecamy klientom dobdr w porozumieniu z doradcg z na-
szego dziatu technicznego.

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Wykresy dla przegubéw
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Predkos$¢ obrotowa [obr./min]
Moment obrotowy Mt [Nm]
T PRACY
KaTPRRe 50 | 10° | 15° | 20° | 25° | 30° | 35° | 40° | 45°
WSPOLCZYNNIK
PRZELIGZENIOWY F» | 1,25 | 1,00 [ 0,80 | 0,65 | 0,55 | 0,45 | 0,38 | 0,30 | 0,25
Przyktad
* Moc: 0,65 kW

» Predkos$é¢: 230 mint

» Kat pracy a = 10°, wspotczynnik F = 1,00 (0,65 kW: 1,00 = 0,65 kW) dajg punkt P z momentem obrotowym Mt = 27 Nm dla przegubu
o rozmiarze D = 25/26 mm (wykonanie 04E, 1EB).

» Kat pracy a = 30°, wspotczynnik F = 0,45 (0,65 kW: 0,45 = 1,44 kW) dajg punkt P1 z momentem obrotowym MT = 60 Nm dla
przegubu o rozmiarze D = 32 mm (wykonanie 1E, 3EB).

Zatozenia:
Moc [kW]
MT = 9.550 X gz N

Moc [kW]
MT =7.020 X gess NI
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Wykresy dla przegubéw
serii H (wysokoobrotowych)
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100 200 300 400 | 600 800 | 1500 2000 3000 4000 | 6000  10.000
500 1000 5000

Predkos$é obrotowa [obr./min]

Moment obrotowy Mt [Nm]

KAT PRACY
O

WSPOLCZYNNIK
PRZELICZENIOWY ,,F”

5° 10° 15° | 20° | 25° | 30° | 35° | 40° | 45°

1,25 | 1,00 | 0,90 | 0,80 | 0,70 | 0,50 | 0,40 | 0,30 | 0,25

Przyktad

* Moc: 5,5 kW

* Predkos$é: 2300 mint

» Kat pracy a = 10°, wspétczynnik F = 1,00 (5,5 kW: 1,00 = 5,5 kW) dajg punkt P z momentem obrotowym Mt = 23 Nm dla przegubu
o rozmiarze D = 28/29 mm (wykonanie 05H, 1HB).

» Kat pracy a = 25°, wspotczynnik F= 0,70 (5,5 kwW: 0,70 = 7,85 kW) dajg punkt P1 z momentem obrotowym M1 = 33 Nm dla przegubu
o rozmiarze D = 32 mm (wykonanie 1H, 3HB).

Zatozenia:

Moc [kW]
MT = 9.550 X Frgioge g M)
Moc (kW]

Predkos¢ [min-1] [Nm]

Mt =7.020 x
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Instrukcja prawidiowego montazu

Rys. 1 Rys. 2

Aby uzyska¢ jednorodny ruch obrotowy nalezy potaczy¢ przeciwlegte strony uktadu dwoma przeciwlegtymi przegubami pojedynczymi
lub jednym podwdéjnym. Podpory tozyskowe nalezy umiesci¢ jak najblizej przegubow (patrz rys. 1 2).

Rys. 3 Rys. 4

Poprawnie . Niepoprawnie

Jesli montujesz na przeciwleglych stronach dwa przeguby pojedyncze, nalezy odpowiednio ustawi¢ potozenie przegubéw we-
wnetrznych. W przypadku przegubdw rozsuwanych istotne jest ustawienie ich zgodnie ze strzatkami (patrz rys. 3 — montaz poprawny
i rys. 4 — montaz niepoprawny).

Rys. 5 Rys. 6

Poprawnie Niepoprawnie

Kat a pracy kazdego przegubu musi by¢ taki sam (patrz rys. 5). Waty mozna przesuwac wzgledem siebie wytgcznie réwnolegle lub
symetrycznie. Nie wolno wykonywac¢ otworéw pod sworznie na zakonczeniach widtowych, grozi to uszkodzeniem przegubu
(patrz rys. 6).
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