Przypadkuy
Inteligentne monitorowanie maszyn

Zwiekszone bezpieczenstwo, zredukowane przestoje i nizsze koszty.

Firma Stora Enso szukata rozwiazania do monitorowania réznych jednostek napedowych
w jednej ze swoich fabryk Sunila w Finlandii. Globalna korporacja wybrata Schaeffler
OPTIME. To bezprzewodowe rozwiazanie oferuje Sunila Mill firmy Stora Enso mozliwos¢
monitorowania zasobow, ktére wczesniej nie byty monitorowane ze wzgledu na wysokie
koszty nadzoru. storagenso

Korzysci Klient
Sunila, Stora Enso Finlandia
¢ t atwa instalacja rozwiazania OPTIME. Sektor

¢ Szybkainstalacja czujnikow wszedzie tam gdzie potrzebny jest nadzdr stanu.

e t atwa analiza danych: nie jest wymagana specjalistyczna wiedza.

¢ Wieksze bezpieczenstwo pracownikdéw, poniewaz dostep do trudno dostepnych
maszyn nie jest juz wymagany dzieki ustudze cyfrowej. Zastosowanie

o Ekgnomlczn_e rozwiazanie do kompleksowego i bezprzewodowego Silniki, wentylatory, pompy,
monitorowania maszyn.

¢ Bardziej efektywne: planowanie dziatan konserwacyjnych, zarzadzanie personelem
i zaopatrzeniemw czeéci zamienne. Rozwiazanie

¢ Nieplanowane przestoje sa zredukowane do minimum. Monitorowanie stanu maszyn,

Ustuga cyfrowa OPTIME

Papier i opakowania
oraz branza lesnicza

mieszadta i $ruby, rolki
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Co napedza naszych Klientow?

Wyzwanie

Stora Enso opracowuje i produkuje rozwiazania oparte na
drewnie, papierze i biomasie dla wielu sektordow
i obszaréw zastosowan na catym sSwiecie. Mtyn Sunila
w Kotce jest jednym z 14 zaktaddw w samej Finlandii.

To tutaj do wytwarzania produktéw dla przemystu
przetwoérczego uzywa sie masy celulozowej z drewna
iglastego i produktéow ubocznych przemystu
celulozowego, takich jak lignina, olej talowy
iterpentyna.

Wczesniej podczas produkcji nieplanowane awarie
stawaty sie coraz czestsze, powodowane przez
niemonitorowane silniki, pompy, przektadnie
i wentylatory, ktére sa poddawane duzym obciazeniom.
Aby uniknaé takich sytuacji w przysztosci, Stora Enso
poszukiwata optacalnego rozwiazania do monitorowania
za posrednictwem spotki zaleznej Efora.

Rownolegtym celem nowego rozwigzania byto
zapewnienie lepszej ochrony ich personelu.

Majac to na uwadze, Efora zwrdcit sie z ta prosha do
Schaefflera.

Sunila Mill, widok wnetrza

Okoto 150 pracownikow przetwarza okoto

375 000 ton masy celulozowej i 50 000 ton
ligniny rocznie w mtynie Sunila.
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Specyfikacja

Sunila Mill , Kotka, Finlandia

Rolki °

silnik elektryczny 55-160 KW, 1500 RPM
przektadnie
tozyska

silnik elektryczne 1.5 - 400 KW, 1000 - 3000 RPM
sprzegto

Pompy
P * tozyska
° pompy
Mieszadta * silnik elektryczny 2.2 - 75 KW, 1500 RPM

przektadnie
tozyska

Wentylatory

silnik elektryczny 15 - 250 KW, 1500- 2000 RPM
tozyska
napedy pasowe i topaty

Linie technologiczne i produkcyjne: woda, drewno,
wtokno celulozowe, suszenie i pakowanie.




Co ma do zaoferowania Schaeffler?

Rozwiazanie.

Eksperci firmy Schaeffler ds. Przemystu 4.0
zalecili kompleksowy stan monitorowania za
pomoca Schaeffler OPTIME.

Rozwiazanie Schaeffler OPTIME sktada sie
z czujnikéw bezprzewodowych, bramki i ustugi
cyfrowej.

Czujniki monitoruja maszyny i urzadzenia.
Bramka odbiera dane z czujnikow i przesyta je do
Schaeffler Cloud. OPTIME wykrywa problemy,
generuje alarmy i dostarcza informacji
omozliwym zrédle problemu.

Nie jest wymagana zadna specjalistyczna wiedza
z zakresu monitoringu warunkéw, poniewaz
OPTIME zapewnia to wszystko w oparciu o know-
how firmy Schaeffler.

W Sunila Mill mozna zainstalowac 500 czujnikow
i 15 bramek na 240 réznych maszynach
w mozliwie najkrotszym czasie. Rozwiazanie nie
wymaga zadnej konfiguracji i pozwala na tatwe
monitorowanie kilkuset maszyn.

Dzieki automatycznej analizie ekspercii personel
utrzymania ruchu w Stora Enso maja optymalne
wsparcie i sa stale $wiadomi stanu swoich
maszyn.

czujnikéw, zamontowano
do monitorowania stanu

maszyn w mtynach Sunila.

Dane dotyczace wydajnosci czujnikéw OPTIME 3i 5

OPTIME-3: 10 Hz - 3 kHz

Szerokos¢ pasma wibracji
OPTIME-5: 10 Hz - 5 kHz

Obliczone parametry 7
Uruchomienie czujnika NFC (Near Field Communication)
Komunikacja Wirepas Mesh (2.4 GHz ISM band)

Cvid ) Parametry: co4h
omiarow
P y Czas sygnatu: co 24 h

Co wyjatkowego?

Firma Stora Enso jest bardzo zadowolona z rozwiazania.
Do tej pory OPTIME zidentyfikowat rézne problemy na 16
maszynach. Grupa planuje wdrozyé rozwiazanie OPTIME
takze winnych zaktadach. Rozwiazanie moze by¢ stosowane
we wszystkich branzach. OPTIME jest dostepny na rynku
europejskimod 1 lipca 2020 roku.

Montaz czujnikéw OPTIME. Montaz bramki OPTIME. Aktywacja czujnikéw za pomoca aplikacji OPTIME.
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Co mowi nasz Klient?

Mika Immonen, Kierownik Budowy at Efora Oy Juha Knihtild, Inzynier ds. Niezawodnosci w Sunila Mill

Dogtebna wiedza firmy Schaeffler Dobra cena, najwyzsza wydajnosc.
w dziedzinie monitorowania stanu

: : : System nadaje sie rowniez do pracy w trudnych
maszyn jest imponujaca.

warunkach, z tatwoscia docierajac do miejsc
wykonywanych pomiaréw.

Bardzo cenimy sobie wspotprace.

Co wiecej, nadaje sie do goracych i trudno
dostepnych miejsc. Lubie to.

Autoryzowany dystrybutor:

LBECO

Rok zafozenia 1989

Klient

Jako czesc¢ biogospodarki, Stora Enso jest
wiodacym Swiatowym dostawca odnawialnych
rozwiazan w zakresie opakowan, biomateriatéw,

www.albeco.com.pl

konstrukcji drewnianych i papieru. Zatrudniamy
okoto 25 000 os6b w ponad 30 krajach.

Ustuga dostepna w ofercie Albeco
http://alb.eco/OPTIMEoferta
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