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HIWIN,

Technika liniowa

Prowadnica z szyna profilowa umozliwia liniowe przemie-
szczanie za pomoca tozyskowania kulkowego.

Niezwykle precyzyjny ruch liniowy prowadnicy umozliwiaja
kulki tozyskowe znajdujace sie pomiedzy szyna a
wozkiem. Lozyskowanie w takiej prowadnicy wykazuje 50-
krotnie mniejszy wspotczynnik tarcia niz w

wypadku prowadnic z prowadzeniem slizgowym.

Dzieki wymuszonemu prowadzeniu wézka na sznie, pro-
wadnice liniowe z szyna profilowa moga przenosic
obciazenia zaréwno w poziomie, jak i w pionie.




Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG, EG

1.1 Prowadnice szynowe serii HG / EG

1.1.1 Szczegdlne wtasciwosci prowadnic liniowych z szyna 1.1.3 Numery artykutu serii HG
profilowa seria HG i EG

Prowadnice z szyng profilowa firmy HIWIN serii HG/EG przeznaczone s do niezwykle Prowadnice z szyng profilowana serii HG dziela sie na modele wymienialne i niewymie-

duzych obcigzen, posiadaja cztery bieznie toczne i przygotowane zostaty do obcigzen nialne. Wymiary obu modeli sa jednakowe. Najwazniejsza roznica polega na tym, ze w

i sztywnosci 0 30 % wyzszej niz dla innych podobnych produktow. Uzyskano to dzieki wypadku modeli wymienialnych mozna dowolnie wymienia¢ wdzek i szyny profilowe; Ich

optymalizacji biezni obiegowej i jej budowy. tatwe przemieszanie sie catego uktadu doktadnosc siega klasy P. W zwiazku z surowa

zapewnia zoptymalizowany uktad obiegowy kontrola doktadno$ci wymiarowej modele z wymienialnymi elementami naj-lepiej na-
daja sie dla klientdw, ktdrzy nie stosuja prowadnic z szynq profilowa parami na jednej

Ograniczniki zapobiegaja wypadaniu kulek, w szczegélnosci wtedy kiedy w czasie osi. Numery artykutw serii obejmuja wymiary, model, klase doktadnosci, naprezenie

montazu wozek zdejmowany jest z szyny profilowe]. wstepne itd.

1.1.2 Budowa prowadnic serii Hg i Eg

Kutki

Ograniczniki kulek

O System obiegowy: wdzek, szyna profilowa, system przekierowania
i ograniczniki kulek
O Uktad smarowania: koricéwka smarownicza; opcjonalnie: tacznik smarowniczy
O Iabezpieczenie przeciwpytowe: uszczelka zamykajaca, uszczelka dolna, Zaslepka;
opcjonalnie: podwajne uszczelki, zbierak metalowy (patrz rozdziat 1.1.9)



1. Modele niewymienialne (dopasowywane wedtug zyczenia klienta)

Seria HG i EG

Wykonanie

W: wozek z kotnierzem

H: wysoka budowa wdzka
L: niska budowa wozka

—
Wielkosc 15, 20, 25,
30, 35, 45, 55, 65

—
Klasa obciazeniowa

S: $rednie obciazenie
C: duze obciazenie
H: bardzo duze obciazenie

—
Sposob mocowania wézka
A: zgory

C: zgoryizdotu

II. Modele wymienialne
O Numer artykutu wozka HG /EG

HIWIN,
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DDL

E2: wykonanie ze
zbiornikiem oleju

SE: metalowy system
przekierowania

Iabezpieczenie
przeciwpytowe?

Liczba szyn na 0§"

Klasa doktadnosci:
C,H, P, SP,UP

Oznaczenie naprezenia wstepnego: 0, ZA, ZB

Dtugosc szyny profilowej [mm]

Mocowanie szyny profilowej
liczha wézkéw na szyne R: 2gory P )
profilowa T-. 2 dotu

U: zg6ry za pomoca wiekszego otworu montazowego (EG15/EG30)

6 25CH B2

Seria HG i EG

Wykonanie

W: wozek z kotnierzem

H: wysoka budowa wdzka
L: niska budowa wozka

———
Wielkosc 15, 20, 25,
30, 35, 45, b5, 65

O Numer artykutu szyny profilowej HG/ EG

Seria HG i EG

Szyna profilowa

25

Klasa obciazeniowa

S: Srednie obciazenie
C: duze obciazenie

H: bardzo duze obciazen

Wielkosc 15, 20, 25,
30, 35, 45, 55, 85

1200

e

\—\

E2: wykonanie ze zbiornikiem oleju
SE: metalowy system przekierowania

Labezpieczenie
przeciwpytowe?

Klasa doktadnosci: C, H, P

Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA

Sposéb mocowania wézka
A: zgory
C: zgoryizdotu

ie

Klasa doktadnosci: C, H, P
Dtugosc szyny profilowej [mm]

Mocowanie szyny profilowej

R:z gory

T: zdotu

Z: dla potaczenia gwintowego z prowadnica zebatkowa 90°
(tylko seria HG)

Uwaga: 1) Cyfra 2 oznacza rowniez ilo$c, tzn. jedna sztuka wyzej podanego artykutu sktada sie z pary szyn. W wypadku pojedynczych szyn nie podaje sig zadnej cyfry.
2) Przy ochronie przeciwpytowej brak wartosci oznacza wykonanie standardowe (uszczelka zamykajaca i uszczelka dolna)

11: uszczelka zamykajaca, uszczelka dolna i zbierak
KK: podwdjne uszczelki, uszczelka dolna i zbierak
DD: podwdjne uszczelki i uszczelka dolna



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG, EG

1.1.4 Modele

I. Wykonania wozkow

Dla prowadnic profilowych HIWIN oferuje wozki o wysokiej budowie i
wozki z kotnierzem. Wozki z kotnierzem lepiej nadaja sie do duzych
obciazen w zwigzku z niska budowa i wieksza powierzchnia montazowa.

Tabela 1.1 Wykonania wozkow

Wykonanie Model Budowa Wysokos¢  Dtugosc Typowe zastosowanie
[mm] [mm] szyny [mm]
Wykonanie wysokie
HGH-CA O Centra obrébki
HGH-HA 24 100
\% N2 O Tokarki NC
EGH-SA
EGH-CA 90 4.000
O Sulifierki
Wykonanie niskie O Frezarki precyzyjne
% 10 O Wysokowydajne krajalnice
HGL-CC 0 v
- o
HGL-HC 70 4000 Automatyka
O Technika transportowa
Wykonanie z kotnierzem O Technika pomiarowa
HGW-CC % 100
HGW-HC N J O Maszyny i urzadzenia
EGW-SC 20 4000 wymagajace wysokiej
EGW-CC : doktadnosci pozycjonowania

II. Rodzaje mocowania szyn profilowych
Oprdcz szyn z mocowaniem standardowym HIWIN oferuje rowniez modele z mocowaniem od dotu.

Tabela 1.2 Rodzaje mocowania szyn profilowych

Mocowanie z gory Mocowanie z dotu

=~ 1

[

HGR..R
= EGR..R HGR..T
EGR..U EGR..T




1.1.5 Klasy doktadnosci

Seria HG i EG dzieli sie w zaleznosci od doktadnosci na b klas: klasa normalna (C),
klasa o wysokiej doktadnosci (H), klasa precyzyjna (P), klasa superprecyzyjna (SP)
i klasa ultraprecyzyjna (UP). Wybér nastepuje zgodnie z wymaganiami maszyny, dla
ktdrej stosowana sa prowadnice szynowe.

I. Klasy doktadnosci typow niewymienialnych

Tabela 1.3 Wskazniki doktadnosci

Seria / Wielkos¢
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H"
Tolerancja szerokosci N"

Wariancja wysokosci dla H?
Wariancja szerokosci dla N?

Rownolegtosé powierzchni wozka
C do powierzchni A

Rownolegtos¢ powierzchni wozka
D do powierzchni B

Jednostka: [mm]

Tabela 1.4 Wskazniki doktadnosci

Seria / Wielkosc
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H"
Tolerancja szerokosci N"

Wariancja wysokosci dla H?
Wariancja szerokosci dla N?

Rownolegtos¢ powierzchni wozka
C do powierzchni A

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka
D do powierzchni B

Jednostka: [mm]

HG / EG - 15, 20

Klasa normalna
(C)

0,02
0,03
patrz Tabela 1.11

patrz Tabela 1.11

HG / EG - 25, 30, 35

Klasa
normalna
(C)

+0,01

+0,01

0,03
0,03
patrz Tabela 1.11

patrz Tabela 1.11

1 Wskaznik tolerancji dla dowolnego wézka na dowolnej szynie
2 Dopuszczalne wahania wymiaru bezwzglednego pomiedzy kilkoma wazkami, ktére przyporzadkowane sa wszystkie jednej pojedynczej szynie ub podzielone na pare szyn.

Klasa o wysokie]
doktadnosci

(H)

+0,04

+(,04

0,015
0,015

Klasa o wysokie]
doktadnosci

(H)

+(,07

+0,01

0,012
0,025

Klasa precyzyjna

(P)

0
-0.04

0
-0,04

0,007

0,007

Klasa precyzyjna
(P)

0

-0,07

0

-0,07

0,01
0,015

Technika liniowa

Klasa
superprecyzyjna
(SP)

0
-0,02

0
-0,02

0,005

0,005

Klasa
superprecyzyjna
(SP)

0
-0,0

0
-0,05

0,007

0.01

Klasa ultraprecyzyjna
(UP)

0
-0,01

0
-0.01

0,003

0,003

Klasa ultraprecyzyjna
(UP)

0
-0,03

0
-0,03

0,00

0,007
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Seria HG, EG

Tabela 1.5 Wskazniki doktadnosci

Seria / Wielkos¢
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H"
Tolerancja szerokosci dla N

Wariancja wysokosci dla H?
Wariancja szerokosci dla N”

Rownolegtos¢ powierzchni wozka
C do powierzchni A

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka
D do powierzchni B

Jednostka: [mm]

Tabela 1.6 Wskazniki doktadnosci

Seria / Wielkos¢
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H1)
Tolerancja szerokosci dla N1)

Wariancja wysokosci dla H2)
Wariancja szerokosci dla N2)

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka
C do powierzchni A

Réwnolegtosé powierzchni wézka
D do powierzchni B

Jednostka: [mm]

HG - 45, 65

Klasa normalna
(C)

+(,1
+(,1

0,03
0,03
patrz tabela 1.11

patrz tabela 1.11

HG - 65
Klasa normalna

(C)
+(,1
+(,1

0,03
0,03
patrz tabela 1.11

patrz tabela 1.11

1 Wskaznik tolerancji dla dowolnego wézka na dowolnej szynie
2 Dopuszczalne wahania wymiaru bezwzglednego pomiedzy kilkoma wazkami, ktére przyporzadkowane sa wszystkie jednej pojedynczej szynie ub podzielone na pare szyn.

8

Klasa o wysokie]
doktadnosci

(H)
+(,06

+0,0

0,015
0,02

Klasa o wysokie]
doktadnosci

(H)

+0,07

+0,07

0,02
0,026

Klasa precyzyjna

(P)

0
-0,05

0
-0,05

0,007

0,01

Klasa precyzyjna

(P)

0
-0,07

0
-0,07

0.01

0,015

Klasa superprecy-

zyjna
(SP)

0
-0,03

0
-0,03

0,005
0,007

Klasa superprecy-

zyjna
(SP))
0
-0,05
0
-0,06
0,007

0,01

Klasa ultraprecyzyjna
(UP)

0
-0,02

0
-0,02

0,003

0,005

Klasa ultraprecyzyjna
(UP)

0
-0,03

0
-0,03

0,005

0,007



O Klasy doktadnosci dla typéw z wymienialnymi elementami

Tabela 1.7 Wskazniki doktadnosci

Seria / Wielkosc
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H"
Tolerancja szerokosci dla N
Wariancja wysokosci dla H?
Wariancja szerokosci dla N”
Réwnolegtos¢ powierzchni wozka
C do powierzchni A

Réwnolegtosé powierzchni wézka
D do powierzchni B

Jednostka: [mm]

Tabelle 1.9 Wskazniki doktadnosci
Seria / Wielkos¢
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H"
Tolerancja szerokosci dla N
Wariancja wysokosci dla H?
Wariancja szerokosci dla N”
Rownolegtos¢ powierzchni wozka
C do powierzchni A

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka
D do powierzchni B

Jednostka: [mm]

HG / EG - 15, 20
Klasa Klasa o
normalna  wysokiej
(C) doktadnosci
(H)
+(,1 +(0,03
+[,1 +0,03
0,02 0,01
0,02 0,01

patrz Tabela 1.11

patrz Tabela 1.11

HG - 45, 55
Klasa Klasa o
normalna  wysokiej
(C) doktadnosci
(H)
+0,1 +0,05
+(,1 +(,05
0,03 0,015
0,03 0,02

patrz Tabela 1.11

patrz Tabela 1.11

Klasa precy-
7yjna

(P)

+0,016
+0,015
0,006
0,006

Klasa precy-
zyjna

(P)

+0,026

+0,025
0,007
0,01

Tabela 1.11 Tolerancja rownolegtosci pomiedzy wozkiem a szyna profilowa

Klasa doktanosci
Dtugos¢ szyny [mm]
- 100
100- 200
200- 300
300- 500
500- 700
700- 900
900-1100
1100-1500
1500-1900
1900-2500
2500-3100
3100-3600
3600-4000

Jednostka: [pm]

H

10
12
13
15
16
18
20
2
25
27
28

Tabela 1.8 Wskazniki doktadnosci

Seria / Wielkos¢
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H
Tolerancja szerokosci dla N"
Wariancja wysokosci dla H?
Wariancja szerokosci dla N?
Réwnolegtos¢ powierzchni wozka
C do powierzchni A

Rownolegtos¢ powierzchni wozka
D do powierzchni B

Jednostka: [mm]

Tabelle 1.10 Wskazniki doktadnosci
Seria [ Wielko$¢
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H"
Tolerancja szerokosci dla N"
Wariancja wysokosci dla H?
Wariancja szerokosci dla N?
Rownolegtos¢ powierzchni wozka
C do powierzchni A

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka
D do powierzchni B

Jednostka: [mm]

P SP
3 2
4 2
b 3
b 3
7 4
8 b
9 b

(i 7

13 8

15 10

18 [l

20 14

2 15

Technika liniowa

HG / EG - 25, 30, 35

Klasa Klasa o
normalna  wysokiej
(C) doktadnosci
(H)
+(,1 +(,04
+0,1 +(0,04
0,02 0,015
0,03 0,015

p—

patrz Tabela 1.1

—

patrz Tabela 1.1

HG - 65
Klasa Klasa o
normalna  wysokiej
(C) doktadnosci
(H)
+(,1 +0,07
+(,1 +(0,07
0,03 0,02
0,03 0,025

patrz Tabela 1.11

patrz Tabela 1.11

=
o

~ 3 o~ O B~ BN O O NN N NN

Klasa precy-
zyjna

(P)

+0,02

+0,02
0,007
0,007

Klasa precy-
zyjna

(P)

+(,03b

+(,035
0.01
0,015



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG, EG

1.1.6 Napreienie wstepne

O Definicja
Kazda prowadnice z szyna profilowa mozna wstepnie naprezy¢. Uzywa sie w tym
celu kulek o zwiekszonej Srednicy. Prowadnica z szyna profilowa ma zazwyczaj
ujemny odstep pomiedzy bieznig a kulkami w celu zwigkszenia sztywnosci i
precyzji. Krzywa pokazuje, ze sztywno$c podwaja Sie przy wysokim naprezeniu
wstepnym. Dla prowadnic z szyng profilowa, ktdrych wielko$¢ znamionowa wynosi
mnigj niz 20 zaleca sie naprezenie wstepne nie wyzsze niz ZA. Zapobiega sie w
ten sposéb przedwczesnemu zuzyciu spowodowanemu zawysokim naprezeniem
wstepnym.

Elastyczne odksztatcenie

0

Elastyczne odksztatcenie
bez naprezenia wstepnego

| B

! Elastyczne odksztatcenie
przy wysokim naprezeniu

wstepnym

O (znaczenie naprezenia wstepnego

Tabela 1.12 Oznaczenie naprezenia wstepnego

Oznaczenie Naprezenie wstepne Zastosowanie
10 lekkie naprezenie wstepne  0-0,02C staty kierunek obciazenia,
uderzenia i nizsze wymogi
doktadnosci
IA Srednie naprezenie EG: 0,03-0,05C wysokie wymogi doktadnosci
HG: 0,03-0,07 C
1B wysakie naprezenie EG: 0,06-0,08C wysokie wymagi sztywnosci,
HG: ponad 0,1C wibracje i uderzenia

Centra obrdbki, szlifierki,
Tokarki NC, poziome i pionowe
frezarki,o$ Z w abrabiarkach,
wysoko wydajne krajalnice

Uwaga: 1. Litera ..C" w kolumnie naprezenie wstepne oznacza dynamiczna no$nosc.
2. Klasy naprezenia wstepnego dla prowadnic wymienialnych Z0, ZA. Dla prowadnic niewymienialnych: Z0, ZA, ZB.

28P Obciazenie robocze

Przyktadowe zastosowania

Technika transportowa, automatyczne maszyny
pakujace, osie X-Y w maszynach przemystowych,
automaty spawalnicze

Centra obrdbcze, osie Z w maszynach
przemystowych, obrabiarki do obrobki
elektroiskrowej, tokarki NC, precyzyjne stoty X-Y,
technika pomiarowa

Centra obrdbcze, szlifierki,

Tokarki NC, poziome i pionowe frezarki,
0$ Z w obrabiarkach,

wysoko wydajne krajalnice
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1.1.7 Sztywnos¢
Wartos¢ sztywnosci zalezy od naprezenia wstepnego. Wzor 1.1 p d: Odksztatcenie [ym]
Oblicza sie ja na podstawie wzoru 1.1. 6= P: Obciazenie robocze [N]

k: Wartos¢ sztywnosci [N/pm]

Tabela 1.13 Wartos$¢ sztywnosci Hg

Klasa obciazeniowa Model Naprezenie wstepne
20 IA 1B
Duze obciazenie HG15C 380 460 510
HG620C 460 b4l 620
HG25C 520 630 730
HG30C 630 770 900
HG35C 680 830 980
HG45C 800 940 1090
HG55C 950 1080 1230
HG65C 1080 1210 1340
Bardzo duze obciazenie  HGZ0H 560 670 770
HG25H 670 810 950
HG30H 800 970 1150
HG35H 860 1060 1260
HG45H 1020 1200 1400
HGb5H 1210 1380 1570
HGO5H 1460 1620 1800
Jednostka: [N/pm]
Tabela 1.14 Warto$¢ sztywnosci Eg
Klasa obciazeniowa Model Naprezenie wstepne
20 IA 1B
Srednie obciazenie EG15S 130 160 180
EG20S 160 190 210
EG26S 200 240 270
EG30S 230 280 310
EG35S 270 320 350
Duze obciazenie EG15C 200 250 280
EG20C 230 290 320
EG25C 290 360 400
EG30C 340 430 480
EG35C 430 580 690

Jednostka: [N/pm]



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG, EG

1.1.8 Smarowanie

O Migjsce zamontowania
Koricowka smarownicza jest umieszczona zwykle na koricu wozka.
Montaz koricowki smarowniczej mozliwy jest takze na bokach wozka.
W wypadku montazu bocznego kodcéwki smarowniczej nie powinno
sie umieszczac po stronie referencyjnej. Smarowanie moze by¢ réwniez
zrealizowane poprzez zakonczenia kanatdw smarowniczych.

O Smarowanie smarem statym

O Koricowka smarownicza
O Podane numery artykutéw obowiazuja dla standardowego wyposazenia przeciwpytowego.
Numery artykutéw dla opcjonalnych wyposazen przeciwpytowych na zadanie. HG20
HG25
HG30
HG35
EG20
EG25
\ EG30
| ‘ EG35
T S RG25
JQ% | He1s @ o R630
E615 : ‘ RG35
M4 x 0.7P M6 x 0.75P
N0.34310002 N0.34310008 (OPTION)
HG20
HG25
HG30
HG35
£G20
HG45 £G26 HG45
HGS55 £G30 HGS5
HG65 £G36 HG65
RG45 B RG25 R645
RG55 | RG30 RG55
| |
RGO M6 x 0.75P /f RG35 RG65
N0.34310008B (OPTION) N0.34320001 N0.34320003
O Smarowanie olejem
O tacznik smarowniczy
O Podane numery artykutéw obowiazuja dla standardowego wyposazenia przeciwpytowego.
Numery artykutéw dla opcjonalnych wyposazeri przeciwpytowych na zadanie.
SF-76 SF-86 SF-78

010 012

HG20 7 HG20 010 7

Il \ /” :ggg :l v; :ggg Il /H
I HG35 i e HG35 : ' e
M8 = 1.0P Je==t o| BB PT1/8 S o| B0 M8 x 1.0P il fu
(o] =2 625 R T ] Lo A ol e
5; m E630 | i | 10 E630 o — H655
| E635 E635 HG65
M6 x 0.75P — [l RG25 D1 RG2S o R645
‘ RG30 M6 x 0.75P —leads RG30 PT1/8 JE L RGS5
a8 RG35 78 RG35 RG65
@10
NO0.970001A1 NO0.970003A1 N0.970005A1



SF-88 LF-64
012
10 o8
I " N M6 = 0.75P j[
I —
PT1/8 LS4 @
hla 1 | Hes o
i w| | H65S <=
il HG65
%' 7 o Mé x 077
! RG55 x0.
P18 — Ll RG65
Z1
N0.970007A1 N0.97000EA1
LF-88 LF-76
012 18 010
7&):_‘7\ = = ‘ /
PTig —4 1] o MBx 10— iy | o
L | .| Hets === H o
1 S| Hess [l ] o] =
i il HG65 Hi
ik RG45 Mb x 0.75P — It
N RG55
PT1/8 JE LN RG65 @8
210
N0.970008A1 N0.970002A1

O taczniki wtykowe

O Podane numery artykutéw obowiazuj dla standardowe-
go wyposazenia przeciwpytowego. Numery artykutdw dla
opcjonalnych wyposazen przeciwpytowych na zadanie.

Nr artykutu gD 6
8-12-0127 4 M6 x 0,75
8-12-0131 4 G1/8
8-12-0136 6 G1/8
8-12-0128 4 M6 x 0,75
8-12-0130 4 G1/8
8-12-0138 6 M6 x 0,75
8-12-0137 6 G1/8

Ksztatt

prosty
prosty
prosty
zagiety
7agiety
zagiety
zagiety

H [mm]

b
6
b
b
b
b
6

HG15
EG16

H620
H625
HG30
HG35
£G20
EG20
EG30
EG3b
RG25
RG30
RG35

L [mm]
23,5
20,0
24,0

20,0

Technika liniowa

PT1/8 —

M6 x 0.75P

23,5

M8 x 1.0P —

20

L1 [mm]

15,5
20,0
15,5
20,0

L2 [mm]

18,0
20,0
20,0
20,0

HG20
H625
HG30
HG35
£620
EG25
EG30
EG3b
RG25
RG30
RG35

HG45
HG55
HG65
RG45
RG5
RG65



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG, EG

1.1.9 Powlekane prowadnice z szyna profilowa

Zaleznie od przypadku zastosowania dostepne sa rézne powtoki.
Wtasciwosci i dziedziny zastosowania podane sa ponizej. Istnieje mozliwosc
powlekania tylko szyn lub szyn i wzkéw. Zadna z powtok nie zawiera chromu 6.

HICOAT 1

Rodzaj powtoki: Chromianowanie

Grubosc powtoki: > 10 pm

Kolor: Srebrny

Wiasciwosci: 2wykta ochrona antykorozyjna,
np. jako zabezpieczenie transportowe w transporcie
morskim

Powtoka jest miekka i wnika w materiat podstawowy, dlatego tez nie nadaje sie do wdzkow
jezdnych o duzym naprezeniu wstepnym i obciazeniu.

HICOAT 2

Rodzaj powtoki: cienka warstwa chromu

Grubosc powtoki: 2-4ym

Kolor: matowoszary

Odpornosc antykorozyjna

wg DIN50021SS >20h

Wiasciwosci: test zuzycia przy tarciu pétptynnym

Dzieki duzej twardoSci powtoki nie ma ona wptywu na no$nos¢ ani trwatosc.

HICOAT 3

Rodzaj powtoki: podwdjna warstwa chromu

Grubosc powtoki: b-6ym

Kolor: czarny

Odpornosc antykorozyjna

wg DIN50021SS >100h

Wasciwosci: HICOAT 3 jest modyfikacja der 2-warstwowe;

powtoki HICOAT z dodatkowa . warstwa kryjaca”.
Zabezpieczenie przed zuzyciem przy niedostate
Cznym smarowaniu

Dzieki duzej twardo$ci powtoki nie ma ona wptywu na no$nos¢ ani trwatosc.



1.1.10 Wyposazenie przeciwpytowe

I. 0znaczenie wyposazenia przeciwpytowego

2

tW /
S Dolna listwa uszczelniajaca
Uszczelka zamykajaca

bez oznaczenia: Wyposazenie standardowe
(uszczelka zamykajaca + dolna listwa uszczelniajaca)

Uszczelka
zamykajaca

Element dystansujacy

Lbierak blaszany

KK (podwdjne uszczelki + dolna listwa uszczelniajaca + zbierak stalowy)

Il. Uszczelka zamykajaca i uszczelka dolna

Podane wyposazenie zapobiega szybszemu zuzyciu

powierzchni bieznych spowodowanemu przez widry metalowe Lub
kurz, ktdre przedostaja sie do wozka.

Technika liniowa

Uszczelka zamykajaca

Ihierak blaszany Element dystansujacy

11 (uszczelka zamykajaca + dolna listwa uszczelniajaca
+ zhierak stalowy)

Uszczelka
zamykajaca

DD (podwajne uszczelki + dolna listwa uszczelniajaca)



Prowadnice z szyna profilowa

Seria HG, EG

Ill. Podwajne uszczelki
Dzieki podwyzszonej efektywnosci zbierajacej wdzek jest lepiej
zabezpieczony przed przedostajacymi sie czastkami brudu.

Tabela 1.15 Numery artykutow dla uszczelek zamykajacych

Seria/ Numer artykutu  Grubos$é (t;) Seria/
Wielkos¢ [mm] Wielkos¢
HG 15 HG-15-ES 3,0 HG 35
HG 20 HG-20-ES 35 HG 45
HG 25 HG-25-ES 35 HG 55
HG 30 HG-30-ES 3.2 HG 65

IV. Zbierak stalowy
Zbierak stalowy chroni uszczelki przed goracymi wiérami
metalowymi i usuwa wigksze czastki brudu.

Tabela 1.16 Numery artykutow dla zbierakow stalowych

Seria/ Numer artykutu  Grubos$¢ (t;) Seria/
Wielkos¢ [mm] Wielko
HG 15 HG-15-SC 15 HG 35
HG 20 HG-20-SC 15 HG 45
HG 25 HG-25-SC 15 HG 55
HG 30 HG-30-SC 15 HG 65

V. Zaslepki dla otwordw montazowych szyn profilowych
Zaslepki stosuje sie w celu ochrony otwordw montazowych przed
widrami i brudem. Zaslepki sg dotaczone do kazdej szyny profilowe;.

| @D |

S

Tabela 1.17 Za$lepka dla otwordw montazowych szyn profilowych

Szyna Sruba
EGR15R M3
HGR15/EGR 15U M4
HGR20/EGR 20 R Mb
HGR25/EGR25R/EGR30R  Mé
HGR 30/EGR 30U M8
HGR 35/EGR 35 M8
HGR 45 M12
HGR 55 M14
HGR 65 M16

16

Numer artykutu  Grubos$¢ (t;) Seria/
[mm] Wielkosé
HG-35-ES 3.2 EG 15
HG-45-ES ) EG 20
HG-55-ES ) EG 25
HG-65-ES 6,0 EG 30
EG 35
Numer artykutu  Grubos¢ (t,) Seria/
[mm] Wielko
HG-35-SC 15 EG 15
HG-45-SC 15 EG 20
HG-55-SC 15 EG 25
HG-65-SC 15 EG 30
EG 35
Numer p(D)[mm]  Wysokos¢ (H) [mm]
artykutu
C3 C3-M 6,3
Ca C4-M 7.7
Ch Ch-M 97
Co C6-M 1.3
C8 C8-M 14,3
C8 C8-M 14,3
(12 C12-M 203
Cl4 C14-M 235
Clo C16-M 26,6

Numer artykutu  Grubos¢ (t;)
[mm]
EG-15-ES 20
£G-20-ES 2.0
EG-25-ES 20
EG-30-ES 2.0
£G-35-ES 20
Numer artykutu  Grubos¢ (ty)
[mm]
EG-15-SC 08
£G-20-SC 08
£G-25-SC 1,0
£G-30-SC 1.0
£G-35-SC 1,5
Wysokosc (H) [mm]
1.2
1.1
2.2
25
3.3
33
46
5b
b5



VI. Momenty dociagajace dla Srub mocujacych
Niewystarczajace dociagniecie $rub mocujacych ma bardzo
ujemny wptyw na doktadnos¢ prowadnicy; zaleca sie nastepujace
momenty dociagajace dla poszczegdlnych rozmiaréw Srub.

Tabela 1.16 Moment dokrecajacy $rub mocujacych zgodnie z DIN 912-12.9

Seria / Wielkos¢ Rozmiar $ruby Moment obrotowy [Nm]  Seria / Wielko$¢
EG15 M3 x 16 2 HG35/EG35
HG15/EG15U M4 x 16 4 HG45
HG20/EG20R Mb x 16 9 HG55
H625/EG25/EG30R M6 x 20 13 HG65
HG30/EG30U M8 x 25 30
1.1.11 Dtugosc szyny profilowej
HIWIN oferuje szyny profilowe w dtugosciach zamdwionych przez klientéw. Aby uniknac
niestabilnosci koica szyny profilowej, wartosc E nie powinna przekroczy¢ potowy
odstepu pomigdzy otworami montazowymi (P). Jednoczesnie, aby zapobiec rozsadzeniu
otworu, wartosc £, , powinna leze¢ pomigdzy £, ,, mina £, , max.

Wzbr 1.2

3 /| f
) It L:
IR E— n:
Ey P £ P
L B
Tabela 1.19 Maksymalne dtugosci szyn profilowych
Szyna/wielkosc HGR15 HGR 20 HGR 25 HGR 30
EGR15 EGR 20 EGR 25 EGR 30
Podziat otwordw (P) 60 60 60 80
E,, min 6 7 8 9
E,;, Max B4 53 52 71
Dtugos¢ max (bez taczenia) 4000 4000 4000 4000
Maks. dtugosc dla E1=E2=P/2 3900 3900 3900 3920

Jednostka: [mm]

Rozmiar Sruby

M8 x 25
M12 x 3
M14 x 4b
M16 x 50

Technika liniowa

Moment obrotowy [Nm]

30
120
160
200

Catkowita dtugos¢ szyny profilowej [mm]

Liczba otworéw montazowych
Odstep pomiedzy dwoma otworami montazowymi [mm]
: Odstep mierzony od Srodka ostatniego otworu

montazowego do korica szyny profilowej [mm]

HGR35
EGR 35

80

7
4000
3920

HGR4b

105
12
93
4000
3686

Uwaga: 1. Tolerancja wymiaru E wynosi dla szyn standardowych od 0 do - 1 mm, przy taczeniu czotowym od 0 do 0,3 mm
2. Jezeli nie zostaty podane wymiary £, ,, wykonujemy maksymalna liczbe otwordw montazowych uwzgledniajac E, ,min.
3. Szyny profilowe skracamy do zadanej dtugosci. Jezeli nie zostaty podane wymiary E, , otwory wykonujemy symetrycznie.

HGR55

120
14
106
4000
3840

HGR6b

150
15
135
4000
3750



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG

1.1.12 Wymiary serii Hg

I. HGH-CA / HGH-HA K,
|
(6] ) 3
& &
] 5] I
L
Ly
C
i ot
s :
My My Mg

Model Wymiary Wymiary wézka Wymiary 2 Moment statyczny Waga
montazowe  [mm] szyny profilowej =
[mm] [mm] F =
E ] [Xy
£ S bt
z E ! —
) g = = £
< = 5 = — e = =
= 3 2 = = E = =
5 s 2 = =2 = 8§ £
H H N W B B C L L K K, 6 Mxl T H H W, H D h d P E 2 2 2 = £ =8 B
HGH15CA 28 43 95 34 26 4 26 394 614 10 485 53 Méxh 6 85 95 15 16 75 53 45 60 * Mixl6 11380 26310 170 150 150 018 1,45
HGH20CA 36 506 775 1226 ¢ 17750 37840 ~ 380 270 270 0,30
30 46 12 4 32 6 12 Mbx6 8 6 7 20 175 95 85 6 60 * Mbx16 21
HGH20HA 5 652 922 126 21180 48840 480 470 470 0,39
HGH25CA b 5 B4 168 26480 56190 640 510 510 051
40 55 125 48 3 65 6 12 M6x8 8 10 9 2 2 1 9 7 60 * M6x20 3.2
HGH25HA 50 786 1046 19.6 32750 76000 870 880 880 0,69
HGH30CA 4070 974 2025 38740 83060 1060 850 850 1,14
56 16 60 40 10 6 12 MBx10 85 95 138 28 26 14 12 9 80 * M8xZ2H 4,47
HGH30HA 60 93 1204 2175 47270 110130 1400 1470 1470 1,16
HGH35CA 5 80 1124 20,6 49520 102870 1730 1200 1200 1,88
55 75 18 70 50 10 7 12 MBx12 102 16 196 34 29 14 12 9 80 * M8xZ 6.3
HGH35HA 72 1058 1382 225 60210 136310 2290 2080 2080 1,92
HGHA45CA 60 97 1394 23 77570 155930 3010 2350 2350 354
70 95 205 86 60 13 10 129 M10x17 16 185 305 45 38 20 17 14 105 * MI2x3b 10,41
HGH45HA 80 1288 1712 289 94540 207120 4000 4070 4070 3,61
HGH55CA 75 17,7 1667 27,35 114440 227810 5660 4060 4060 5,38
80 13 235 100 75 125 1129 MI2x18 175 22 29 B3 44 23 20 16 120 * Ml4x4b 15,08
HGH55HA 95 1558 2048 36,4 139350 301260 7490 7010 7010 549
HGH65CA 70 1442 2002 431 163630 324710 10020 6440 6440 7,00
90 15 315 126 76 25 14 129 M16x20 25 15 15 63 53 26 22 18 150 * MI16x50 21,18
HGH65HA 120 2036 289.6 47.8 208360 457150 14150 11120 11120 9.82

* patrzstr.17, tab.1.19
** Nosnos¢ dynamiczna dla przebiegu 50.000 m



HIWIN,

Technika liniowa

1. HGL-CA / HGL-HA Ki
{ Sl © )
§[ ) )
{ @ @ i
.G L
K, L,
C
| |
oD B i i |
] 0] i ak on— .
T ==
= e —r—ry
L / .
T ! T
| led
E P E
Mx My M,
ES T t
=
+ <
Model Wymiary Wymiary wézka Wymiary H Moment statyczny Waga
montazowe  [mm] szyny profilowej =
[mm] [mm] s =
E ] <
E S 2
z E g —
) = = = £
< 3 = = — e = e
e 8 %] = 1= = =3 =
= 2 = = = =1 2 g
HH N W BB CL L K K G Mxl T H H W, H D h d P E 2 g 2 = /= =B
HGLI5CA 24 43 95 34 26 4 26 394 614 10 485 53 Mix4 6 45 b5 15 15 75 53 45 60 * Mix16 11380 25310 170 150 150 014 145
HGL25CA 3B 58 8 168 26480 56190 640 510 K10 042
3 55 125 48 35 65 6 12 Méx6 8 6 9 23 2 11 9 T 60 * Mox2 3.2
HGL25HA 5 786 1046 196 32750 76000 870 880 880 0,57
HGL30CA 470 974 2025 38740 83060 1060 850 850 078
2 6 16 60 40 10 6 12 M8x10 85 65 108 28 2 14 12 9 80 * M8x25 447
HGL30HA 60 93 1204 2175 47270 110130 1400 1470 1470 1,03
HGL35CA 5 80 1124 206 49520 102870 1730 1200 1200 1,04
48 75 18 70 50 10 7 12 M8x12 102 9 126 3 29 14 12 9 80 * M8x2 6.3
HGL35HA 72 1058 1382 225 60210 136310 2290 2080 2080 1,52
HGL45CA 60 97 1394 23 77570 155930 3010 2350 2350 2,08
60 95 205 8 60 13 10 129 MI0x17 16 85 205 45 38 20 17 14 105 * MI2x3 10,41
HGL45HA 80 1288 1712 289 94540 207120 4000 4070 4070 2,75
HGL55CA 75 1177 1667 127,35 114440 227810 5660 4060 4060 3,25
70 13 235 100 75 125 11129 MI12x18 175 12 19 53 44 23 20 16 120 * Ml4x4h 15,08
HGL55HA 95 1558 2048 364 139350 301260 7490 7010 7010 427

* patrzstr.17, tab.1.19
** Nosnos¢ dynamiczna dla przebiegu 50.000 m



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG

1. HGW-CC/HGW-HC

Model

HGW15CC
HGW20CC
HGW20HC
HGW25CC
HGW25HC
HGW30CC
HGW30HC
HGW35CC
HGW35HC
HGWA45CC
HGW45HC
HGW55CC
HGW55HC
HGW65CC
HGW65HC

Wymiary
montazowe
[mm]

H
24

30

36

42

48

60

90

H
43

4o

75

9.5

15

AR

235

k]l

3

37h

435

535

Wymiary wozka
[mm]

70

90

100

120

140

170

* patrzstr.17, tab.1.19
**Nosnos¢ dynamiczna dla przebiegu 50.000 m

20

B B C
B 45 3

57 65 4b

100 10 80

116 12 %

142 14 110

L
394
50,6
65,2
58
78,6
70
93
80
10,8
97
1288
"7
15,8
144,2
203.6

L

614
715
92,2
84
104,6
9.4
1204
124
138.2
139.4
1.2
166,7
2048
200,2
2696

K

8
10.25
17,6
118
1
1425
75,75
146
2756
13
289
17,35
30.4
31
528

1

K,

Hr

G

485 53

10

14

12

129

129

12,9

M
Mb

M10

M10

M12

M14

M16

K1
@ &
G L
K> Ly
]
@D W :\ \: i ©
] e M- o @*JI
o
_ =
| Lo
e v e
M Me
M Y 3
KXN o™
—
Ty Hiile =H—=
+ 3
Wymiary 4 Moment statyczny Waga
szyny profilowej =
[mm] F =
E ] <
£ S e
= E 2
g = 3 2
T 3 % B E E 3
r £ £ = =2 = %
T T, T, H H W H D h d P = £ |2 = 5 = =
6 89 695 45 b5 15 15 75 53 45 60 M4x16 11380 26310 170 150 150 0,17
17750 37840 380 270 270 051
8 10 95 6 7 20 175 9585 6 60 Mbx 16
21180 48840  4B0 470 470 052
26480 56190 640 510 510 078
8 14 10 6 5 2 2 1N 9 T 6 Mb = 20
32750 76000 870 880 88O 080
38740 83060 1060 850  8A0 142
85 16 10 65 108 28 26 14 12 9 80 M8 x 25
47270 110130 1400 1470 1470 144
49520 102870 1730 1200 1200 2,03
0118 13 9 126 3 29 14 12 9 8 M8 x 25
60210 136310 2290 2080 2080 2,06
77570 155930 3010 2350 2350 354
15122 15 85 205 45 38 20 17 14 105 M12 x 35
94540 207120 4000 4070 4070 3,69
114440 227810 5660 4060 4060 5,38
175 265 17 12 19 B3 4b 23 20 16 120 M14 x 45
139350 301260 7490 7010 7010 5,96
163630 324710 10020 6440 6440 9,17
25 3523 15 15 63 53 26 22 18 150 M16 x50
208360 457150 14150 11120 11120 12,89

5 Szyna [kg/m]

r~
~

o
~

447

6.3

10,41

15,08

1,18



HIWIN,

Technika liniowa

IV. Wymiary HGR-T (mocowanie szyny profilowej od dotu)

Model Wymiary szyny profilowej [mm] Waga
WR HR S H p E [kg/m]
HGR15T 15 15 Mb 8 60 * 1,48
HGR20T 20 175 M6 10 60 * 2,29
HGR25T 23 22 M6 12 60 * 3.3
HGR30T 28 26 M8 15 80 * 4,67
HGR35T 34 29 M8 17 80 * 6,51
HGR45T 4 38 M12 24 105 * 10,87
HGR55T b3 b M14 24 120 * 15,67
HGR65T 63 b3 M20 30 150 * VAWK

*patrz str.17, tab.1.19

21



Prowadnice z szyna profilowa

Seria EG

1.1.13 Wymiary serii EG

|. EGH-SA/EGH-CA

K1 Kq
G L L G_
W L1 L1
Cc
B B 4-Mxl 2-Mxt
=N i E 1 1 5 T o
L S | o0_ t O o |©
R 1 /
« £
<] | T = — = =
::i )
N Wa fd EGH-CA EGH-SA
E P
Szyna: EGR-R
M;
M 1 o™
A T
E: . 1
Model Wymiary Wymiary wézka [mm] Wymiary szyny profilowej [mm] i Moment Waga
montazowe = statyczny
[mm] s =
E = S
E S pid
= |E |2
2 = 5 __ _ B
H B N W B B C L L K K 6 ML T H H Wy H, D h d P 2 2 2 FEA:E
EGH15SA — 131 401 148 5350 9400 80 40 40 009
24 hh 95 3 26 4 35 b7 Méx6 6 b5 6 15 125 6 45 35 60 M3x16
EGH15CA 26 398 568 1015 7830 16190 130 100 100 0,15
EGH20SA — 29 500 1875 7230 12740 130 60 60 015
B 6 1M 4 32 b 415 17 MhxT 75 6 6 20 155 95 85 6 60 Mbx 16
EGH20CA 32 481 691 123 10310 21130 220 160 160 0,24
EGH25SA — 35 591 219 11400 19500 230 120 120 0,25
3 7 125 48 B/ 4b 45 12 M6x9 8 8 8 28 18 M 9 7 60 M6 x 20
EGH25CA 3B 59 826 1615 16270 32400 380 320 320 041
EGH30SA — 415 695 2675 16420 28100 400 210 210 0.46
4 10 16 60 40 10 b 12 M8x12 9 8 9 28 23 N 9 7 80 M6 x 25
EGH30CA 40701 981 21,06 23700 47460 680 550 BBO 0,76
EGH35SA — 4 75 185 22660 37380 560 310 310 0,66
4 11 18 70 50 10 12 M8x12 10 85 85 3 275 14 12 9 80 M8 x 25
EGH35CA 5 78 108 20 33350 64840 980 690 690 113

* patrzstr.17, tab.1.19

** Nosnos¢ dynamiczna dla przebiegu 50.000 m

22

Szynalkg/m]

T~
122

2,08

2,67

4,35

6,14



HIWIN,

Technika liniowa

II. EGW-CC/EGW-SC

K, K,

G L L G
W L1 L4
c
Bs B i 2-M
T A T T T R -
u H[ Va A ES oD, P RS = L
T4
I
%) i
@d
N Wk E P EGW-CC EGW-SC £
Szyna: EGR-R
M;

Mx My m

m m N 8
o | PS —
@ flill-llilf E Z
L |
Model Wymiary Wymiary wézka [mm] Wymiary szyny profilowej [mm] Moment Waga
montazowe = Statyczny
[mm] _ s =
£ = S
= |E |=
= | =
< o o == ==
H H N W B B, C L L Ky K, G M T T Hp HB Wg HR D h d P E g é é = = = ;': E
EGW15SC — 31 4071 148 5350 9400 80 40 40 012
2% 45 185 52 41 bb 35 57 M5 5 7 55 6 15 125 6 45 35 60 * M3xlb 1,25
EGW15CC 26 398 568 1015 7830 16190 130 100 100 021
EGW20SC — 29 500 1875 7230 12740 130 60 60 019
2 6 195 59 49 b 45 12 M6 7 9 6 6 20 155 95 85 6 60 * Mhxle 2,08
EGW20CC 32 481 691 123 10310 21130 220 160 160 0,32
EGW25SC — 35 591 219 11400 19500 230 120 120 0,35
3 7 B 73 60 65 455 12 M8 75 10 8 8 23 18 11 9 7 60 * Mox20 2,67
EGW25CC 3 59 826 1615 16270 32400 380 320 320 0,59
EGW30SC — 415 695 2675 16420 28100 400 210 210 0,62
2 1 31 990 72 9 6 12 MO 7 10 8 9 28 23 1 9 7 80 * Mox2b 4,3b
EGW30CC 0701 981 21,0 23700 47460 680 550 550 1,04
EGW35SC — 4 75 285 22660 37380 560 310 310 0,84
4 11 33 100 82 9 712 M0 10 13 85 85 3 275 14 12 9 80 * M8x25 6,14
EGW35CC 5 78 108 20 33350 64840 980 690 690 1,45

* patrzstr.17, tab.1.19
** Nosnosc¢ dynamiczna dla przebiegu 50.000 m
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria EG

11l. Wymiary dla szyny EGR-U (duzy otwér montazowy)

e ,
Model $ruba montazowa dla szyny Wymiary dla szyny profilowej [mm] Waga [kg/m]
[mm WR HR D h 4 P E
EGR15U M4 x16 15 125 715 53 bh 60 20 1.23
EGR30U M8 x 25 28 23 14 12 9 80 20 4,23
IV. Wymiary szyny EGR-T (mocowanie szyny profilowej od dotu)
Model Wymiary dla szyny profilowej [mm] Waga [kg/m]
WR HR S h P E
EGR15T 15 125 M 7 60 20 1,26
EGR20T 20 155 Mo 9 60 20 2,15
EGR25T 23 18 Mé 10 60 20 2,79
EGR30T 28 23 M8 14 80 2 442
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Prowadnice z szyna profilowa HIWIN.

Seria Q1 Technika liniowa

1.2 Prowadnica z szyna profilowa serii Q1 z technologia SynchMotion™
Konstrukcja prowadnicy z szyna profilowa serii 1 bazuje na doskonatych, czterorzedowych seriach HG i EG z profilem tukowym. Seria Q1
z funkcjg SynchMation™ posiada wszystkie zalety modeli standardowych i ponadto zapewnia wysoka stabilnos¢ ruchu, optymalne smaro-

wanie oraz rdwnomierny bieg. W efekcie tego typu prowadnice znajduja wielorakie zastosowanie w sektorach przemystu, gdzie szczegolng
uwage zwraca Sie na réwnomierny bieg i stabilnos¢ ruchu.

Wézki z SynchMotion™ sa pod katem wymiardw identyczne z wozkami serii HG i EG, a montaz na szynie standardowej utatwia ich wymiane.

Nalezy przestrzegac instrukcji montazu zamieszczonej w katalogu ..Prowadnica z szyna profilowa”.

1.2.1 Budowa syna

system nawrotny

uszczelka zamykajaca

SynchMotion™

uszczelka dolna
listwy mocujace kulki

zadlepka
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria Q1

1.2.2 0znaczenie zabezpieczenia antypytowego

Oznaczenie zabezpieczenia antypytowego wdzka Q1 jest identyczne jak w przypadku wézka standardowego.
Oprdcz wyposazenia standardowego wozki posiadaja rdwniez podwdjng uszczelke zamykajaca oraz zgarniacz blaszany.
Uszczelki zamykajace serii Q1 nie sq jednak kompatybilne z uszczelkami serii standardowej.

Tabela 1.20 Numery artykutéw uszczelek zamykajacych Tabela 1.21 Numery artykutow zgarniaczy blaszanych
Seria/wielkos¢ Numer artykutu Gruboscé ty [mm] Seria/wielkos¢ Numer artykutu Grubosé ty [mm]
QH15 (0H-15-ES 3 QH15 (H-15-SC 1,5
QH20 (0H-20-ES 15 QH20 (H-20-SC 1,5
QH25 (H-25-ES 25 QH25 (H-25-SC 15
QH30 QH-30-ES 3.2 QH30 (H-30-SC 15
QH35 (H-35-ES 25 QH35 (H-35-SC 15
QH45 (H-45-ES 3.6 QH45 (H-45-SC 1,5
QE15 QE-15-ES 20 QE15 QE-15-SC 1,0
QE20 QE-20-ES 20 QE20 QE-20-SC 1,0
QE25 QE-25-ES 25 QE25 QE-25-SC 1.0
QE30 QE-30-ES 25 QE30 QE-30-SC 1.0

1.2.4 Smarowanie

Przestrzegac ogolnych zalecen w zakresie smarowania podanych w katalogu szyn profilowych.
Aby w petni wykorzystac zalety wozkdw Q1, zaleca sie sSmarowanie smarem statym.

1.2.3 Opor tarcia
Termin smarowania dodatkowego: 500 - 3000 km zaleznie od warunkéw pracy

Tabela pokazuje maksymalny opdr tarcia uszczelek Po najpdzniej 3000 km lub uptywie roku konieczne jest dodatkowe nasmarowanie wézka.
wozka.
Tabela 1.22 Opor tarcia uszczelek Tabela 1.23 llo$ci smaru

Wielko$c nominalna  Ilo$¢ smaru do smarowania dodatkowego w [cm3]

Wielkost Sita tarcia [N] L L -
Klasa obciazenia S Klasa obciazenia C  Klasa obciazenia H
QH15 1,2
QH15 — 1.3 —
QH20 1,6
oS 24 QH20 — 25 3.1
a3 2'7 QH25 — 3.8 48
R 3'] QH30 — 6.2 7.8
T 5'3 QH35 — 9.1 1.3
0TS ]'] QH45 — 17.8 22,1
' QE15 0.7 1.2 —
QE20 1.4
QE20 1.2 21 —
QE25 1.7
QE30 77 QE25 23 3.7 —
' QE30 31 51 —

1.2.5 Numery artykutdw serii Q1

Prowadnice z szyng profilowa Q1 dziela sie na modele wymienialne i niewymienialne.

Wymiary oby typéw modeli s3 jednakowe. Istotna réznica polega na tym, ze w przypadku modeli wymienialnych mozna swobodnie wymienia¢ wozek jezdny i szyny profilowe; ich
doktadnosc siega do klasy P. Z powodu $cistej kontroli zachowania doktadnych wymiaréw modele wymienialne stanowia dobry wybdr dla klientéw, u ktérych szyny profilowe nie
muszq byc instalowane parami na jednej osi. Numery artykutow serii obejmuja wymiary, model, klase doktadnosci, naprezenie wstepne itd.
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HIWIN,

Technika liniowa

1. Modele niewymienialne (konfekcjonowane dla indywidualnych potrzeb klientow)

CZ“1600H KK

\—\
Seria Labezpieczenie
QH przeciwpytowe?
QE

Wykonanie
W: wézek z kotnierzem

H: wozek wysoki Szyny na o

Wielkosc 15, 20, 25, Klasa doktadnosci: C, H, P, SP, UP
30, 35, 45
-1
Klasa obciazenia Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA, 7B

S: Srednie obciazenie
C: duze obciazenie
H: bardzo duze obcigzenie

-
Mocowanie wézka Dtugosc szyny profilowej [mm]
A: zgory
C: zgéry lubz dotu . o
Mocowanie szyny profilowej
Liczba wozkow na R. 2g6ry
szyne profilowa T zdotu

U: z gdry za pomoca duzego otworu montazowego (EG15/EG30)

II. Modele wymienialne
O Numer artykutu wizka Q1

OH 25 c H
= m

Seria Tahezpieczenie przeciwpytowe?
OH
QF

Wykonanie -

W: wozek z kotnierzem Klasa doktadnosci: C, H, P

H: wozek wysoki

Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA

Wielkos¢ 15, 20, 25,
30, 35, 45

Mocowanie wézka
A: zgory
C: zgdry lubz dotu

Klasa obciazenia
S: $rednie obciazenie
C: duze obciazenie
H: bardzo duze obciazenie
O Numer artykutu szyny profilowej HG/EG
Wazki QH i HG s3 montowane na tej samej szynie profilowe.

Wazki QE i EG sa montowane na tej samej szynie profilowe;.

HG 25 1200
[—J
Seria Klasa doktadnosci: C, H, P
HG
EG Dtugosé szyny profilowej [mm]

Szyna profilowa

Mocowanie szyny profilowe]

R: zgéry

T: zdotu

U: z gory za pomoca duzego otworu montazowego (EG15/EG30)

Wielkosc 15, 20, 25,
30, 35, 45

Uwaga: 1) Cyfra 2 oznacza take ilosc, tzn. jedna sztuka podanego powyiej artykutu sktada sie z pary szyn. W przypadku pojedynczej szyny nie podaje sie zadnej cyfry.
2) Przy zabezpieczeniu przeciwpytowym nie ma informacji dla wersji standardowej (uszczelka zamykajaca i uszczelka dolna)
1I: uszczelka zamykajaca, dolna listwa uszczelniajaca i zgarniacz blaszany
KK: podwdjna uszczelka zamykajaca, uszczelka dolna i zgarniacz blaszany
DD: podwdjna uszczelka zamykajaca i uszczelka dolna
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria Q1

1.2.6 Wymiary serii QH

. QHH-CA/QHH-HA

4-MxL
o 2D | o
T —
| i 01
%
T J V /
<
)
I L
| e
E P E
- h h
g? % % (& &)
Model Wymiary Wymiary wézka [mm] Wymiary szyny profilowej [mm] * Moment statyczny ~ Waga
montaiowe =
[mm] _ = =
= = S
=] S e
= = B -
5 g = = £
H H1 N W B B, C L L 6 Mxl T Hp Hy Wgp Hg D h d P E o o 2 — — —_ g 2
= B 3 E E E = <
= 2 = = Em=E ] 2
= B B = = = = =
&5 = = = = = = &
QHH15CA 28 4 95 34 26 4 26 394 614 53 Mix5 6 795 82 15 15 75 53 45 60 *  Méx16 13880 21420 140 130 130 0,18 1,45
QHH20CA 36 505 767 23080 34930 350 260 260 0,29
30 46 12 4 32 6 12 Msx6 8 6 6 20 175 95 85 6 60 *  Mbx16 2.2
QHH20HA 5 652 914 27530 43090 420 360 360 038
QHH25CA 35 58 834 31780 51870 590 480 480 050
40 55 125 48 35 65 12 Méx§ 8 10 85 23 22 11 9 7 60 *  Mb6x20 kil
QHH25HA 5 786 104 39300 67060 770 700 700 0,68
QHH30 CA 0 70 974 46490 76670 970 810 810 087
5 6 16 60 40 10 12 M8x10 85 95 9 28 26 14 12 9 80 *  M8x2b 4,47
QHH30HA 60 93 1204 56720 103650 1320 1140 1140 115
QHH35CA 5 80 1136 60520 94960 1600 1130 1130 144
5 75 18 70 50 10 12 M8x12 10,2 155 135 34 29 14 12 9 80 * M8 x 25 6,30
QHH35HA 72 1058 1394 73590 128290 2150 1980 1980 1,90
QHH45CA 60 97 1394 89210 143930 2780 2090 2090 2.72
70 92 205 8 60 13 129 M10x17 16 185 20 45 38 20 17 14 105 *  M12x3b 1041
QHH45HA 80 1288 1712 108720 194930 3760 3660 3660 3,59

* Wymiar E zalezy od dtugosci szyny profilowej.
** Nosnosc dynamiczna dla drogi przemieszczenia 50.000 m.
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Technika liniowa

II. QHW-CC/QHW-HC

G L
L1
C
1
2D o e —
o] L. L ol £
- -

My M;
o™ Y
|l =1 I=

Model Wymiary mon-  Wymiary wézka [mm] Wymiary szyny profilowej [mm]
tazowe [mm]

Moment statyczny  Waga

Nosnosc dynamiczna Cyyp [N]**
Nosnos¢ statyczna Cg [N]

=
£
5 < E
H b N W B B C L L 6 M T T, T, H H Wy Hp D h d P E = _ e — =2 2
= £ E E ¥ =
E = T 3 = =
5 = = = = &
QHWISCC 24 4 16 47 38 45 30 394 614 53 M5 6 89 695 395 42 15 15 75 53 45 60 * Mhx16 13880 21420 140 130 130 017 145
QHW20CC 505 767 23080 34930 350 260 260 040
30 46 215 63 53 5 4D 1 M6 8 10 95 6 6 20 175 95 85 6 60 * Mbxlb 2.0
QHW20HC 652 914 27530 43090 420 360 360 0,52
QHW25CC 58 834 31780 51870 590 480 480 059
36 55 235 70 57 65 4b 1 M8 8 14 10 6 4523 22 1 9 7 60 * Mbx20 3.21
QHW25HC 786 104 39300 67060 770 700 700 0,80
QHW30CC 0 974 46490 76670 970 810 810 1,09
£ 6 3N 9% 72 9 12 M0 85 16 10 65 6 28 2 14 12 9 80 * MBx2b 447
QHW30HC 93 1204 56720 103650 1320 1140 1140 144
B 4 75 33 100 82 9 42 i 136 12 M0 100 18 13 85 65 34 29 14 12 9 80 * MBx25 AEGED) N RIS N 6,30
QHW35HC ' 1058 1394 ' ' ' : 73590 128290 2150 1980 1980 2.06
QHW45CC 97 1394 89210 143930 2780 2090 2090 2.79
60 9.2 375 120 100 10 80 129 M12 151 22 15 85 10 45 38 20 17 14 105 * MI2x3b 10.41
QHW45HC 1288 171.2 108720 194930 3760 3660 3660 3,69

* Wymiar E zalezy od dtugosci szyny profilowej.
** Nosnosc dynamiczna dla drogi przemieszczenia 50.000 m.
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria Q1

1.2.7 Wymiary serii QF

. QEH-CA/ QEH-SA

w
B B
1
Bl ommrny sk
i & i
T S_
=
N Wr

Model Wymiary

montazowe

[mm]

H H N
QEH15SA

2% 4 95
QEH15CA
QEH20SA

8 6 N
QEH20CA
QEH25SA

3362 125
QEH25CA
QEH30SA

42 10 16
QEH30CA

Wymiary wézka [mm]

34

42

48

26

32

3b

40

K K.
.G L L G._
L L.
c
4-MxL 2-Mxt
o o] i 7ol NG
4
2 i
od QEH-CA QEH-SA
E P E
M, M, M.
= @ ©
bR L fm B R
© ©
Wymiary szyny profilowej [mm] ¥ Moment statyczny
=
s =
E g S
£ = =
g E £
L L K 6 Mxl T H, H We Wg D h d P E 2 s 3 - -
= 3 3 £ £ £
= = = = = =)
= =2 = s = =
S 0 B 7 Mix6 6 55 6 15 125 6 45 35 60 *  M3xl6 A TN I
398 568 1015 - ' ' " ) 12530 15280 120 90 90
29 50 1875 11570 12180 130 50 50
12 Mbx7 75 6 65 20 155 95 85 6 60 *  Mbx16
481 691 123 16500 20210 210 150 150
355 601 219 18240 18900 220 100 100
12 M6x9 8 8 8 23 18 11 9 7 60 * M6x20
59 836 1615 26030 31490 370 290 290
415 675 2575 26270 27820 400 180 180
12 M8x12 9 8 9 28 23 11 9 7 80 * M6x25
70,1 961 20,06 37920 46630 670 510 510

* Wymiar E zalezy od dtugosci szyny profilowej.
** Nosnos¢ dynamiczna dla drogi przemieszczenia 50.000 m.
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Waga

Wozek [kg]

0,09

015
0,23
0.24
0.40
0,44
0.75

Szyna [kg/m]

~
12

2,08

2,67

4,3



HIWIN,

Technika liniowa

II. QEW-CC/ QEW-SC

K: K

G L L G
W L L
c
B, B ;
4-M ~2ZM
- I = ~ T IR = [
4 "Lj[ (@ oD H@LLL IRIE il
X i 'Cl -
| x
x| 2 i
‘ od QEW-CC H QEW-SC
N We | E P E
MX m m
w o
W e i—Hs
Lt
Model Wymiary monta-  Wymiary wozka [mm] Wymiary szyny profilowej [mm] X Moment statyczny  Waga
zowe [mm] = |
s =
E = S
£ g e
= £ S —
= = ] —_ E
H Hb N W B B C L L K1 G Mxl T T, H, Hy Wgp Hg D h d P E & *3 E — - - &= =
S ¢ ¢ £ £ E 3 ¢
= 3 2 = EN= El S
& = = s = = = &
QEWISSC % & 1858 4 55 il 0. N 57 M5 5 7 55 6 15 125 6 45 35 60 * M3xlh SEETS I TR 0N I 125
QEW15CC ' T2 398 568 1015 ' ' . 12530 15280 1200 90 90 021
QEW20SC — 29 50 1875 11570 12180 130 50 50 019
28 6 195 59 49 b 12 M6 7 9 6 65 20 155 95 85 6 60 * Mbx1 2,08
QEW20cC 32 481 691 123 16500 20210 210 150 150 0,31
QEW255C — 35 601 219 18240 18900 220 100 100 0,34
33 62 25 73 60 65 12 M8 75 10 8 8 23 18 1 9 7 60 * Mé6x20 2,67
QEW25CC 35 59 836 1615 26030 31490 370 290 290 058
QEW30SC — 415 675 2575 26270 27820 400 180 180 0,61
4 1 3 9% 72 9 12 M10 7 108 9 28 28 1M 9 7 80 * Méx2 4,35
QEW30CC 40701 961 20,05 37920 46630 670 510 510 1,03

* Wymiar E zalezy od dtugosci szyny profilowej.
** Nosnos¢ dynamiczna dla drogi przemieszczenia 50.000 m.
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria MG

1.3 Prowadnica z szyna profilowa -
seria miniaturowa MG

1.3.1 Szczegdlne wtasciwosci serii MGN
1. Mata, lekka, nadajaca sie do matych urzadzen
2. Szyny i wozek z nierdzewnej stali

3. Gotycki profil biezni przenosi obcigzenia
we wszystkich kierunkach i zapewnia wysoka
sztywnosc i doktadnos¢

1.3.2 Budowa serii MGN

O System obiegowy: wozek, szyna profilowa,
system przekierowania i drut trzymajacy

O Uktad smarowania: smarownica dostepna dla
MGN15, mozna stosowac praske smarowa

O [Iabezpieczenie przeciwpytowe: uszczelka
zamykajaca, uszczelka dolna (opcjonalnie dla
wielkogci 12,15), zaslepka (dla wielkosci 12,15)
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4. Stalowe kulki zabezpieczone sg w wozku
drutem trzymajacym

b. Modele wymienialne dostepne sa
w okreslonych klasach doktadnosci

Tadlepka

Uszczelka zamykajaca

Smarownica

Szyna profilowa

Uszczelka dolna

Drut trzymajacy



Technika liniowa

1.3.3 Wtasciwosci serii MGW
Do wtasciwosci miniaturowych, szerokich szyn profilowych MGW naleza:

1. Szeroki ksztatt polepsza przejmowanie momentu obcigzeniowego

2. Gotycki profil biezni zapewnia wysoka sztywnos¢ we wszystkich
kierunkach

3. Kulki stalowe prowadzone s3 w minikoszyczku i nie wypadaja,
jezeli wozek zdejmowany jest z szyny profilowe

4. Wszystkie elementy metalowe wykonane sq ze stali nierdzewnej

Szyna profilowa

1.3.4 Budowa serii MGW 1.3.5 Zastosowanie

O System obiegowy: wdzek, szyna profilowa, system przekierowania i drut Serig MGN/MGW mozna stosowac w réznych branzach, np. w przemysle pdtprzewod-
trzymajacy nikowym, przy wyposazaniu ptytek obwodu drukowanego, w technice medycznej, w

O Uktad smarowania: smarownica dostepna jest dla MGW15, mozna robotach, urzadzeniach pomiarowych, w automatyce biurowej i in., wszedzie tam, gdzie
stosowac réwniez praske smarowa wymagane sa miniaturowe prowadnice.

O Iabezpieczenie przeciwpytowe: uszczelka zamykajaca, uszczelka dolna
(opcjonalnie dla wielkosci 12,15), zaslepka (dla wielkosci 12,15) 1.3.6 Numery artykutéw serii MGN / MGW

Prowadnice z szyng profilowang dziela sie na modele wymienialne i niewymienialne.
Wymiary obu modeli sa jednakowe. Modele wymienialne s3 wygodniejsze, poniewaz
mozna dowolnie wymienia¢ wozek i szyne profilowa. Ich doktadnosc jest jednakze niz-
sza niz w wypadku modeli niewymienialnych. W zwiazku z surowa kontrola doktadnosci
wymiarowej modele wymienialne najlepiej nadaja sie dla klientéw, ktdrzy nie stosuja
prowadnic z szyna profilowa parami na jednej osi. Numery artykutdw serii obejmuja
wymiary, model klase doktadnosci, naprezenie wstepne itd.
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria MG

|. Modele niewymienialne

Jn 221“M u

Seria MGN/MGW Opcja: dolna uszczelka'
Wielkos¢ 7,9, 12, 15 Liczba szyn na 0$?
Wykonanie M: stal nierdzewna

C: wozek standardowy
H: wozek przeznaczony do duzych
obciazen —
- Klasa doktadnosci: C, H, P
Liczba wézkéw
na szyng ) -
Oznaczenie naprezenia
” wstepnego:
Dtugosc szyny [mm] 7.0.71

II. Modele wymienialne
O Numer artykutu wdzka MG

Seria MGN/MGW Opcja: dolna uszczelka
Wielkosc 7,9, 12, 15 M: stal nierdzewna
Wykonanie Klasa doktadnosci: C, H, P
C: wozek standardowy
H: wozek przeznaczony do Oznaczenie naprezenia
duzych obciazen wstepnego:
IR, 10,71

O Numer artykutu szyny profilowej MG

J R R1000 M

Seria MGN/MGW M: stal nierdzewna

Szyna profilowa Klasa doktadnosci: C, H, P

Wielkos¢ 7,9, 12,15 dtugosc szyny [mm]

Uwaga: 1) Dolna uszczelka dostepna jest dla MGN i MGW wielkosci 12, 15
2) Cyfra 2 oznacza rowniez ilosc, tzn. jedna sztuka wyzej podanego artykutu sktada sie z pary szyn.
W wypadku pojedynczych szyn nie podaje sie zadnej cyfry.
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1.3.7 Klasy doktadnosci

Ze wzgledu na doktadnosc seria MG podzielona zostata ma
trzy klasy: klasa normalna (C), klasa o wysokiej doktadnosci
(H) i klasa precyzyjna(P). Odpowiednig szyne profilowa mozna
dobra¢ w zaleznosci od potrzeb maszyny,w ktdrej taka szyna

bedzie stosowana.

I. Modele niewymienialne

Wskazniki odnosza sie do wielkosci Srednich, ktére
wyznaczane sg wedtug Srodkowej czesci kazdego bloku.

II. Modele wymienialne
Tolerancja wysokosci przy wielu zestawach par wykazuje
rdznice miedzy modelami wymi enialnymi i modelami

niewymienialnymi.

Il Tolerancja rownolegtosci
Réwnolegtos¢ C do Ai D do B zalezy od dtugosci szyny

profilowe].

Tabela 1.24 Wskazniki doktadnosci dla modeli niewymienialnych

Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci dla H"
Tolerancja szerokosci dla NV
Wariancja wysokosci dla H?

Wariancja szerokosci dla N?

Réwnolegtos¢ powierzchni wozka
C do powierzchni A
Réwnolegtosé powierzchni wézka
DdoB

Jednostka: [mm]

Klasa normalna (C)
+ 0,04
+ 0,04
0,03
0,03

zqodnie z tab. 1.26

zgodnie z tab. 1.26

Tabela 1.25 Wskazniki doktadnosci dla modeli wymienialnych

Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci dla H"
Tolerancja szerokosci dla NV
Wariancja wysokosci dla H?

Wariancja szerokosci dla N?
Wariancja wysokosci H?

(kilka zestawow)

Réwnolegtosé powierzchni wézka
C do powierzchni A
Rownolegtos¢ powierzchni wozka
DdoB

Jednostka: [mm]

Klasa normalna (C)
+ 0,04
+ 0,04
0,03
0,03

0,07
zgodnie z tab. 1.26

zgodnie z tab. 1.26

1) Wartosc tolerancji dla dowolnego wdzka na dowolnej szynie

2) Dopuszczalne wahania wymiaru bezwzglednego pomiedzy kilkoma wazkami, ktore przyporzadkowane sa wszystkie jednej pojedynczej szynie Lub podzielone na pare szyn.

3)  Dopuszczalne bezwzgledne odchytki miedzy kilkoma parami szyn

Tabela 1.26 Tolerancja rownolegtosci pomiedzy wozkiem a szyna profilowa

Dtugos¢ szyny [mm]
c

- 50 12
50- 80 13
80-125 14
125-200 15
200 - 250 16
250 - 300 17

Jednostka: [pm]

Klasa doktadnosci

— o © oo -3 o~

[N, B SR FCRN )

Klasa o wysokiej doktadnosci (H)
+0,02
+ 0,025
0,015
0,02

Klasa o wysokiej doktadnosci (H)
+0,02
+0,025
0,015
0,02

0,04

Dtugos¢ szyny [mm]
c
315- 400 18
400- 500 19
500- 630 20
630- 800 22
800-1000 23
1000-1200 25

Technika liniowa

Klasa precyzyjna (P)
+0,01
+0,015
0,007
0.01

Klasa precyzyjna (P)
+0,01
+0,015
0,007
0.01

0,02

Klasa doktadnosci

H P

(
12
13
14
16
18 1

— © o —3 o~ o~
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria MG

1.3.8 Napreienie wstepne

Seria MGN/MGW oferuje trzy klasy naprezenia wstepnego dla réznych zastosowan.

Tabela 1.27 Klasy naprezenia wstepnego

Oznaczenie

IF
20
Al

1.3.9 Wyposaienie przeciwpytowe

Uszczelki zamykajace znajduja sie w modelach standardowych na obu korcach wézka

Naprezenie wstepne
4=10pm lekki luz

0 bardzo lekkie naprezenie
0.02 Cgyy lekkie naprezenie

i zapobiegaja przedostawaniu sie pytu, co zapewnia doktadnosc i wysoka zywotnosc.
Dolne uszczelki umieszczane 3 po bokach wdzka, co zapobiega przedostawaniu sie
zanieczyszczen. Dolne uszczelki mozna zaméwic podajac oznaczenie .+U" razem z
numerem artykutu modelu. Dolne uszczelki s dostepne opcjonalnie dla wielkosci
12115, nie nadaja sie one do montazu dla wielkosci 7 i 9 w zwiazku z ograniczong

przestrzenia montazowa H1 . W wypadku montazu dolnej uszczelki boczna powierzchnia

montazu szyny profilowej nie moze przekroczy¢ wartosci H1 .

Tabela 1.28 Przestrzen montazowa H1

Seria/ Wielkos¢

MGN 7 —
MGN 9 —
MGN12 °
MGN15 °

Jednostka: [mm]

Uszczelka dolna

1.3.10 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenie krawedzi

Tabela 1.29 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenie krawedzi

Seria/ max promien zaokraglenia
Wielkosc¢ krawedzi

f] Iy
MGN 7 0.2 0.2
MGN 9 0.2 03
MGN12 0.3 0.4
MGN15 0.5 0.5

Jednostka: [mm]
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Wysokos¢
odsadzenia
Hy
1.2
1.7
17
15

Seria/ Wielko$¢

MGW 7
MGW 9
MGW12
MGW15

Hy

Klasa doktadnosci
C.H
C-P
C-P

r2

Wysokos¢
odsadzenia

Hy

(& BN — S SR T}

Seria/
Wielkos¢

MGW 7
MGW 9
MGW12
MGW15

Uszczelka dolna

max promien zaokraglenia

krawedzi
N

0.2

03

0.4

0.4

0.2
0.3
0.4
0.8

Hy

26
26

Wysokos¢
odsadzenia
Hy

17

15

3

3

Wysokos¢
odsadzenia

Hy

(& TN~ PR T}



1.3.11 Maksymalne dtugos$ci prowadnic z szyna profilowa

Aby unikna¢ niestabilnosci konca szyny profilowej w wypadku niestandardowych
dtugosci, wartosc E nie powinna przekroczy¢ potowy odstepu pomiedzy otworami
montazowymi (P). Jednoczesnie wartosc Eqj nie powinna byé nizsza niz Eqj; min i nie
wyzsza niz Ey5; w ten sposdb zapobiega sie rozsadzeniu otworu montazowego.

n
FV T 1 T
%M Jf *
: | e S
Ei | P |

L

Wabr 1.3 L=(n-1)-P+E +E,

L:  Catkowita dtugosc szyny [mm]

n: Liczba otwordw montazowych

P: Odstep pomiedzy dwoma otworami montazowymi [mm]

E15: Odstep mierzony od Srodka ostatniego otworu montazowego
do kodca szyny profilowej [mm]

Tabela 1.30
Szyna/wielkosc MGNR MGNR MGNR MGNR MGWR MGWR
7 9 12 15 7 9
Podziat otwordw (P) 15 2 25 40 30 30
E1/2 min ) h h 6 6 6
Ey/, max 10 15 20 34 24 24
Dtugos¢ max (bez taczenia) 600 1200 2000 2000 600 1200
Maks. dtugosc dla Ei=E,=P/2 h8h 1180 1975 1960 570 1170

Jednostka: [mm]

Uwaga: 1. Tolerancja wynosi dla szyn standardowych od - 0,5 do + 0,5 mm, przy taczeniu czotowym od 0 do - 0,3 mm
2. Typ .M" wykonany jest ze stali nierdzewneg;
3. Jezeli nie zostaty podane wymiary E;j, wykonujemy maksymalng liczbe otworéw montazowych uwzgledniajac Eqjy min.

Technika liniowa

MGWR MGWR
12 15
40 40
8 8
32 32
2000 2000
1960 1960
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria MG

1.3.12 Wymiary dla serii HIWIN MGN/MGW

I. MGN-C / MGN-H
O MGN7, MGN9, MGN12

O MGN15
G L
L1
i c M;
A
oD 1T [F X\
1 t H
T + + T
L — S 9
y 7z T i i Z
zd 1 @ @
E | P = o 9
Model Wymiar Wymiary wézka [mm] Wymiary szyny profilowej [mm] Moment statyczny Waga
montazowy
[mm]

H H1 N W B B] C |.1 L G Gn Mx| Hz WR HR D h d P E

Sruba dla szyny [mm]
Dynamiczna no$nosc Cyyy [N] **
Statyczna nosnosé Cg [N]

E
- - - = 2
E £ £ § =
>< > ~ = =
= = = = 3
MGN7C 8 135 225 1000 1270 4829 29 10
8 155 17 12 15 — P08 M2x25 15 7 4B 42 23 24 15 *  MIxb 0,22
MGN7H 13 21,8 308 1400 2000 78 49 49 15
MGN9C 0 189 289 1900 2600 12 75 7h 18
10 7 55 20 15 25 — P08 M3x3 18 9 65 6 35 35 20 * M3x8 0,38
MGN9H 16 299 399 2600 4100 20 19 19 2
MGN12C 1% 7 347 2900 4000 26 14 14 34
13 3 75 27 2 35 — P08 M3x35 25 12 8 6 45 35 25 *  M3x8 0,65
MGN12H 20 324 4b4 3800 6000 39 37 3 b4
MGN15C 20 267 421 4700 5700 46 2 75
16 4 85 32 25 35 45 GN3S M3x4 3 15 10 6 45 35 40 *  M3x10 1,06
MGN15H 25 434 588 6500 9300 75 59 b9 92

* patrz str. 37, tab. 1.30
** Nosnos¢ dynamiczna dla przebiegu 50.000 m
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2. MGW-C / MGW-H
O MGW7, MGW9, MGW12

oW L
L+
i __|Bs B —Gn e ‘ My
TN D | L7
I 2 LT U U N
* ‘}* i’r Ti * Imt _C’ K ’* - T
r N Wk ‘ ad
I P 1
O MGW15
‘G L
W L
B: B MZ

LG, c
4-M x ¢—— A
X / oD AL 1S

¢yl — E} i > %
1] «1 < BRYZ, /i
=L 4 | = == =l e
- o o
N We ad
Wh = P
Model Wymiar Wymiary wézka [mm] Wymiary szyny profilowej [mm] Moment statyczny Waga
montazowy

[mm]

H Kb N W B B C L L G Gy Mxt H, Wg Wg H D h d P E

Dynamiczna no$nosé Cayn [N]**

$ruba dla szyny [mm]
Statyczna nosnosc Cy [N]

E
- - - = 2
£ £ £ § =
>< > ~ (= =
= = = = 3
MGW?7C 0m 2 31,2 1400 2100 16 73 73 20
9 19 55 25 19 3 — P12 M3x3 185 14 — 52 6 32 35 3D * M3xh 0,51
MGWTH 19 308 4 1800 3200 239 158 158 29
MGW9C 20 45 12 275 399 2800 4200 409 193 193 40
17 29 6 30 — 012 M3x3 24 18 — 7 6 45 35 30 *  MIxB 09
MGW9H 23 35 2 385 507 3600 6000 556 347 347 b7
MGW12C 15 313 46 4000 5700 M7 283 283 TN
14 34 8 40 28 6 — D012 M3x36 28 2 — B85 8 45 45 40 *  Méx8 1,49
MGW12H 28 4b6 604 5200 8400 1047 585 585 103
MGW15C 20 38 54,8 6900 9400 2032 578 578 143
16 34 9 60 45 75 52 M3 Méx4&2 32 42 23 95 8 45 45 40 *  M4x10 2,86
MGW15H RV 73.8 9100 14100 3048 126 1256 215

* patrz str. 37, tab. 1.30
** Nosnos¢ dynamiczna dla przebiegu 50.000 m
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria RG

1.4 Wtasciwosci prowadnic z szyna profilowa serii RG

1.4.1 Wtasciwosci i zalety

1.4.1.1 Budowa serii RG

O System obiegowy rolek: wdzek, szyna profilowa, system przekierowania, bieznia

rolek, rolki
O Uktad smarowania: gniazda i adaptery smarowe

O (Ochrona przeciwpytowa: uszczelka zamykajaca, dolna listwy uszczelniajaca,
zaslepka, uszczelki podwdijne i zgarniacz blaszany

system nawrotny

uszczelka zamykajaca
(uszczelki podwdjne i zgarniacz blaszany)

gniazdo smarowe

1.4.1.2 Numery artykutow serii RG

Aby zachowac wysoka precyzje klasy H, prowadnice serii RG z szyng profilowa sa
dostepne tylko jako modele niewymienialne. Numery artykutéw serii RG obejmuja
wymiary, model, klasg doktadnosci, naprezenie wstepne itd.

Seria RG

Wykonanie
W: wozek z kotnierzem
H: wozek wysoki

—
Wielkos¢
25, 30, 3b, 45, 55, 65

—
Klasa obciazenia

C: duze obciazenie

H: bardzo duze obciazenie

- 1

Mocowanie wizka
A: zgéry
C: zgory lubzdotu

Liczba wézkéw na szyne
profilowa

40

zaslepka

szyna profilowa

KK
E2: wersja ze zbiornikiem oleju
Ochrona przeciwpytowa?)
Szyny osi !
Klasa doktadnosci:
H, P, SP,UP

1
Klasa naprezenia wstepnego: 0, ZA, ZB

L

Dtugosc szyny profilowej [mm]

Mocowanie szyny profilowej
R: zgéry
T: zdotu

Uwaga: 1) Cyfra 2 oznacza takze ilosc, tzn. jedna sztuka podanego powyzej artykutu sktada sie z pary
szyn. W przypadku pojedynczej szyny nie podaje sie zadnej cyfry.
2) Przy zabezpieczeniu przeciwpytowym nie ma informacji dla wersji standardowe]
(tylko uszczelka zamykajaca i dolna listwa uszczelniajaca)

[1: uszczelka zamykajaca, dolna listwa uszczelniajaca i zgamiacz blaszany
KK: uszczelki podwdjne, dolna listwa uszczelniajaca i zgarniacz blaszany
DD: uszczelki podwdjne i dolna listwa uszczelniajaca



Technika liniowa

1.4.1.3 Modele

I. Wersje wozka jezdnego

Dla prowadnic z szynami profilowymi HIWIN oferuje wézki o wysokiej budowie oraz
wdzki z kotnierzem. Dzieki niewielkiej wysokosci konstrukcyjnej oraz duzym powierzch-
niom montazowym wdzki z kotnierzem doskonale nadajg sie do obciazen z wysokimi
momentami.

Tabela 1.31 Wersje wozka jezdnego

Wykonanie Model  Budowa Wysokos¢ Dtugosé szyny  Typowe zastosowanie
[mm] [mm]

O Automatyka

- S— 0 100 O Technika transportowa
ersja - _
wysoka RGH-HA ! ! O Obrabiarki CNC
80 4000 O Wysokosprawne maszyny do ciecia
O Silifierki CNC
O Wiryskarki
O Frezarki bramowe
O Maszyny i urzadzenia wymagajace
i 1D wysokiej Sztywnosci
Wykonaniez ~ RGW-CC _ . :
kotnierzem RGW-HC l l o Maszypy_l ur,za,d,ze_ma wymagajace
70 4000 wysokiej nosnosci
O Maszyny do obrdbki elektroiskrowej
1. Rodzaje mocowania szyn profilowych
Oprdcz szyn z zamocowaniem standardowym z gory firma HIWIN oferuje takze modele
zmocowaniem od dotu.
Tabela 2.32 Rodzaje mocowania szyn profilowych
Mocowanie z gory Mocowanie z dotu
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria RG

1.4.1.4 Klasy doktadnosci

Seria RG dzieli sie w zaleznosci od doktadnosci na cztery klasy: klasa o wysokiej
doktadnosci (H), klasa precyzyjna (P), klasa superprecyzyjna (SP) i klasa ultraprecy-
zyjna (UP). Wyhér nastepuje zgodnie z wymaganiami maszyny, w ktorej sa stosowane

prowadnice z szynami profilowymi.

Tabela 1.33 Wskatzniki doktadnosci

Seria/wielkos¢
Klasa doktadnosci

Tolerancja wysokosci H"
Tolerancja szerokosciN !

Wariancja wysokosci H?
Wariancja szerokosci N2
Rownolegtosc powierzchni wozka jezdnego C do ptaszczyzny A
Rownolegtosc powierzchni wozka jezdnego D do ptaszczyzny B

Jednostka: mm

Tabela 1.34 Wskatzniki doktadnosci

Seria/wielkos¢

Klasa doktadnosci
Tolerancja wysokosci H"
Tolerancja szerokosci N )

Wariancja wysokosci H2
Wariancja szerokosci N2
Rownolegtosé powierzchni wozka jezdnego C do ptaszczyzny A
Réwnolegtos¢ powierzchni wozka jezdnego D do ptaszczyzny B

Jednostka: mm

Tabela 1.35 Wskazniki doktadnosci

Seria/wielkos¢

Klasa doktadnosci
Tolerancja wysokosci H "
Tolerancja szerokosci N )

Wariancja wysokosci H2
Wariancja szerokosci N2
Rownolegtosé powierzchni wozka jezdnego C do ptaszczyzny A
Réwnolegtos¢ powierzchni wozka jezdnego D do ptaszczyzny B

Jednostka: mm

1) wartos¢ tolerancji dla dowolnego wazka na dowolnej szynie

RG - 25, 30, 35
wysoka precyzyjna superprecyzyjna ultraprecyzyjna
(H) (P) (SP) (UP)
+0,04 0 0 0
- 0,04 -0,02 -0,0
+(,04 0 0 0
- 0,04 -0,02 -0.0
0,015 0,007 0,005 0,003
0,015 0,007 0,005 0,003
patrz tabela 1.36
patrz tabela 1.36
RG - 45, b5
wysoka precyzyjna superprecyzyjna ultraprecyzyjna
(H) (P) (SP) (UP)
+(,00 0 0 0
- 0,0 -0,03 -0,02
+ 0,00 0 0 0
- 0,0 -0,03 -0,02
0,015 0,007 0,005 0,003
0,02 0,01 0,007 0,005
patrz tabela 1.36
patrz tabela 1.36
RG - 65
wysoka precyzyjna superprecyzyjna ultraprecyzyjna
(H) (P) (SP) (UP)
+(,07 0 0 0
-0,07 - 0,0 -0,03
+ (0,07 0 0 0
- 0,07 - 0,0 -0,03
0,02 0,01 0,007 0,005
0,025 0,015 0,01 0,007

patrz tabela 1.36
patrz tabela 1.36

2) Dopuszczalne odchylenie wymiaru bezwzglednego pomiedzy kilkoma wazkami, ktdre przyporzadkowane sa pojedynczej szynie ub podzielone na pare szyn
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Tabela 1.36 Tolerancja rownolegtosci pomiedzy wozkiem a szyna profilowa

Dtugos¢ szyn [mm] Doktadnosc [pm]
H P SP UP
- 100 7 3 2 2
10 - 200 9 b 2 2
200 - 300 10 b 3 2
300 - 500 12 6 3 2
500 - 700 13 7 b 2
700 - 900 15 8 b 3
900 - 1100 16 9 b 3
1100 - 1500 18 11 7 b
1500 - 1900 20 13 8 b
1900 - 2500 22 15 10 5
2500 - 3100 25 18 [ 6
3100 - 3600 27 2 14 7
3600 - 4000 28 21 15 7
1.4.1.5 Naprezenie wstepne
Kazda prowadnica z szyna profilowa moze mie¢ naprezenie wstepne. Uzywa sie w tym
celu wiekszych rolek. Prowadnica z szyna profilowa ma zazwyczaj ujemny odstep miedzy
bieznig a rolkami w celu zwiekszenia sztywnosci i precyzji. Prowadnice z szynami profi-
lowymi serii RG oferuja trzy naprezenia wstepne dla rdznych zastosowari i warunkow.
Tabela 1.37
Oznaczenie Naprezenie wstepne Zastosowanie przy
10 lekkie naprezenie wstepne 0.02C-0,04C statym kierunku obciazenia, uderzaniach i niskich wymogach doktadnosci
IA $rednie naprezenie wstepne 007C-009C wysokich wymogach doktadnosci
1B duze naprezenie wstepne 012C-0,14C wysokich wymogach sztywnosci i precyzji, wibracjach i uderzeniach

Uwaga: 1..C"w kolumnie "Naprezenie wstepne" oznacza no$nosc dynamiczng
2. Klasy naprezenia wstepnego przy wymienialnych prowadnicach Z0, ZA. Przy prowadnicach niewymienialnych: Z0, ZA, ZB.

20 ZA EE B

Rysunek pokazuje zalezno$¢ miedzy sztywnoscia, oporem tarcia a nominalnym okresem
uzytkowania. W mniejszych modelach nie zaleca sie naprezenia wstepnego powyzej

uzytkowania

. . . . o sztywnosc
ZA celem uniknigcia skrécenia okresu uzytkowania uwarunkowanego naprezeniem _
wstepnym.
tarcie
okres
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria RG

1.4.1.6 Wyposazenie przeciwpytowe

I. 0znaczenie wyposazenia przeciwpytowego II. Uszczelka zamykajaca i dolna listwa uszczelniajaca
Aby zam6wi¢ wymagane wyposazenie przeciwpytowe, podac 0znaczenie umieszczone Podane wyposazenie zapobiega szybszemu zuzyciu wskutek wnikniecia wiérow metalo-
przy numerze artykutu do modelu. wych i pytu do wnetrza wdzka.

Tabela 1.38 Wyposazenie przeciwpytowe

olna listwa
uszczelniajaca

uszczelka zamykajaca :
zgarniacz blaszany

bez oznaczenia: ochrona standardowa
(uszczelka zamykajaca + dolna listwy uszczelniajaca) 17 (uszczelka zamykajaca + dolna listwa uszczelniajaca + zgarniacz blaszany)

uszczelka zamykajaca

zgarniacz blaszany

KK (uszczelki podwdjne + dolna listwa uszczelniajaca + zgarniacz blaszany) DD (uszczelki podwdjne + dolna listwa uszczelniajaca)
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Ill: Uszczelki podwdjne
Dzieki podwyzszonej efektywnosci zgarniania wézek jest lepiej zabezpieczony przed
przedostajacymi Sie czasteczkami brudu.

Tabela 1.39 Wymiary uszczelnien podwdjnych

Technika liniowa

Seria/wielkos¢ Numer artykutu Grubos¢ (t) Seria/wielkos¢ Numer artykutu Grubosc (t;)
[mm] [mm]
RG 25 RG-25-DD 22 RG 45 RG-45-DD
RG 30 RG-30-DD 24 RG 55 RG-55-DD
RG 35 RG-35-DD 25 RG 65 RG-65-DD
Oznaczenie artykutu w przypadku uszczelnienia podwdjnego i zgarniacza stalowego to KK (Przyktad: RG-25-KK)
IV. Zgarniacz blaszany
Zgarniacz blaszany chroni uszczelki przed goracymi wiérami metalowymi i usuwa
wieksze czastki brudu.
Tabela 1.40 Wymiary zgarniacza blaszanego
Seria/wielkos¢ Numer artykutu Grubosé (t;) Seria/wielkosc Numer artykutu Grubosc (ty)
[mm] [mm]
RG 25 RG-25-11 1,0 RG 45 RG-45-71
RG 30 RG-30-72 1.5 RG 55 RG-b5-71
RG 35 RG-35-71 15 RG 65 RG-65-17
\ @D
V. Zaslepki do otwordw montazowych szyn profilowych
Zaslepki stuzq do zabezpieczania otwordw montazowych przed wiérami i zanieczyszcze-
niem. Zaslepki sq dotaczone do kazdej szyny profilowej. ;
Tabela 1.41 Wymiary za$lepek do otwordw montazowych szyn profilowych ‘
Szyna Sruba Numer artykutu @ (D) [mm] Wysokos¢ (H) [mm]
Tworzywo sztuczne  Mosiadz (opcja) Stal (opcja)
RGR 25 Mé C6 C6-M C6-S 1.3 25
RGR 30 M8 C8 C8-M €8-S 14,3 3.3
RGR 35 M8 C8 C8-M €8-S 14,3 3.3
RGR 45 M12 C12 C12-M C12-S 20,3 46
RGR 55 M14 C14 C14-M C14-S 235 b5
RGR 65 M16 C16 C16-M C16-S 26,6 5.5
1.4.1.7 Opor tarcia
Tabela pokazuje opdr tarcia dla pojedynczego wozka.
Tabela 1.42 Opor tarcia uszczelek
Seria/wielkos¢ Sita tarcia [N] Seria/wielko$¢ Sita tarcia [N]
RG 25 3.0 RG 45 45
RG 30 3.5 RG 55 50
RG 35 40 RG 65 7.0
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria RG

1.4.1.8 Tolerancja powierzchni montaiowej

. Tolerancja powierzchni montazowej szyny profilowej

Jesli spetnione s3 wymagania doktadnosci dla powierzchni montazowych w ponizszych
tabelach, to zachowana jest wysoka doktadnosc, sztywno$c i okres uzytkowania
prowadnic z szyna profilowa serii RG.

O Tolerancja réwnolegtosci powierzchni referencyjne; (P)

E 0010 Wymagania doktadnosci dla wszystkich powierzchni
: referencyjnych do mocowania szyn

_< Si
= 1 |
AN
/1P
a
Tabela 1.43 Maks. tolerancja réwnolegtosci (P)
Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne
lekkie naprezenie wstepne (0) $rednie naprezenie wstepne (ZA) wysokie naprezenie wstepne (ZB)
RG25 9 7 b
RG30 1 8 6
RG35 14 10 7
RG45 17 13 9
RG55 2 14 11
RG65 27 18 14

Jednostka: pm

S1: maks. tolerancja wysokosci
O tolerancja wysokosci powierzchni referencyjnej (S1) St=axK a:  odlegtosc miedzy szynami
K:  wspétczynnik tolerancji wysokosci

Tabela 1.44 Wspotczynnik tolerancji wysokosci

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne
lekkie naprezenie wstepne (Z0)  $rednie naprezenie wstepne (ZA)  duze naprezenie wstepne (ZB)
K 2.2 x 10 1.7 104 1.2 %104
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Il. Tolerancja wysokosci powierzchni montazowej wozkow

O Tolerancja wysokosci powierzchni referencyjnej przy réwnolegtym stosowaniu Sy=bx42x10° Sy: maks. tolerancja wysokosci
dwdch Lub wiecej wozkw (Sy) ' b:  odlegtosc miedzy wazkami

Wymagania doktadnosci dla wszystkich powierzchni
7] 0.010 !  wazyst
referencyjnych do mocowania wézkow

D

| b
L [o.010[A] 0.010
//[0.010A] (B}« //]0.010[B]
O Tolerancja wysokosci powierzchni referencyjnej przy réwnolegtym stosowaniu
dwdch Lub wiecej wozkw (S3)
Wymogi doktadnosci dla wszystkich powierzchni referencyjnych
7] 0010] | radnesc
0 mocowania wézkow
Ss
e))] © ©
( © © &%
1] 0 0 0

Sy maks. tolerancja wysokosci

_ -5
Ss=cx4,2x10 C: odlegtos¢ miedzy wézkami
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria RG

1.4.1.9 Dane dla montazu

I. Wysokosci odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

Niedoktadne wysokosci odsadzenia i zaokraglenia krawedzi powierzchni montazowych
wptywaja ujemnie na doktadnosc i moga prowadzi¢ do kolizji z profilem wdzka lub
szyny. W przypadku zastosowania zalecanych ponizej wysokosci odsadzenia i profili
krawedzi nie powinny wystapic zadne problemy montazowe.

r2

rz
wozek =
szyna G
ml o f 77
r
r
Tabela 1.4
Seria/wielkos¢ Maks. promien Maks. promien Wysokosc Wysokos¢
krawedzi krawedzi odsadzenia odsadzenia
szyny profilowej wozka
ry [mm] ro [mm] E; [mm] E; [mm]

RG25 1,0 1,0 5 5

RG30 1.0 1.0 5 5

RG35 1.0 1.0 6 6

RG45 1.0 1.0 7 8

RG55 1.5 1.5 9 10

RG65 1.5 1.5 10 10
1. Momenty dociagajace dla srub mocujacych

Niewystarczajace dociagniecie $rub mocujacych ujemnie wptywa na doktadno$¢

prowadnicy z szyna profilowa. Zaleca sie nastepujace momenty dociagajace dla

poszczegélnych rozmiardw Srub.
Tabela 1.46 Momenty dociagajace dla $rub mocujacych zgodnie z norma DIN912-12.9

Seria/wielkos¢ Wielkos¢ sruby Moment dociagajacy [Nm]
RG25 M6 = 20 14

RG30 M8 x 25 31

RG35 M8 x 25 31

RG45 M12x 35 120

RG55 M14 x 45 160

RG65 M16 =50 200
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1.4.1.10 Maksymalne dtugosci szyn profilowych

HIWIN oferuje szyny profilowe w dtugosciach zamdwionych przez klientow. Aby uniknac
niestabilnosci koica szyny profilowej, wartosc E nie powinna przekroczy¢ potowy
odstepu pomiedzy otworami montazowymi (P).

Tabela 1.47

Seria/wielko$¢

Odstep miedzy otworami (P)

E1/z min

E1[2 max

Maks. dtugosc przy nieokreslonym
wymiarze E1

Maks. dtugo$c dla E1=E2=P/2

Jednostka: mm

Uwaga: 1. Tolerancja wymiaru E wynosi w przypadku szyn standardowych 0 do - 1 mm, przy potaczeniach stykowych 0 do - 0,3 mm

n (= liczba otworéw montazowych)

)

E1
L

RGR25 RGR30 RGR35 RGR45
30 40 40 b25

8 9 9 12

21 3 Bl 40,5
4000 4000 4000 4000
3960 3920 3920 39375

2. Jezeli nie zostaty podane wymiary £y, wykonujemy maksymalng liczbe otworéw montazowych uwzgledniajac Eqjmin
3. Szyny profilowe skraca sie do zadanej dtugosci. Bez podania wymiaréw E1p wykonywane sa one jako symetryczne.

RGRb5
60

46
4000

3900

Technika liniowa

RGRa5
75

60
4000

3900
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria RG

1.4.1.11 Wymiary serii RG

I. RGH-CA/RGH-HA

My
( @ @ D T
| A
I ® B
© Ogildle o) O
L N
( D © D
£ "
6-Mxl c K N
m T —
¥ ¥le
W G L
B: B L, K, i h
] 1T T - 2D
= m - T "ﬁ‘ Y L T Mz
LI s bl _ B |5
- ®$ €¢3 v@ ® S
, Lt S == 1] i =y  [e& o P
% TN L =
[ ) 1 s @ @ @’ @ @ @
N Wk od
E P £ . s
Model Wymiary Wymiary wdzka [mm] Wymiary szyny profilowej [mm] Moment statyczny Waga
montazowe
[mm]

Sruby dla szyny [mm]
Nosnos¢ dynamiczna Cgyn [N]**
Nosnos¢ statyczna Cq [N]

Szyna [kg/m]

T E E =
= = = 2

H B N W B B C L L Ky K, 6 Mxl T H, Hp Wg Hg D h d P E = = = g
RGH 25CA 35 645 979 20,75 27700 57100 758 605 605 (0,55

40 55 125 48 35 65 725 12 M6x8 95 102 10 23 236 11 9 7 30 * Mé6x20 3,08
RGH 25HA 5 81 a4 215 33900 73400 975 991 91 07
RGH 30CA NN 1098 23,5 39100 82100 1445 1060 1060 0,82

4 6 16 60 40 10 8 12 MBx10 95 95 138 28 28 14 12 9 40 * MBx25 441
RGH 30HA 60 93 1318 245 48100 105000 1846 1712 1712 1,07
RGH 35CA 50 79 126 225 57900 106200 2170 1440 1440 143

55 65 18 70 50 10 0 12 M8x12 12 16 196 34 302 14 12 9 40 * M8x25 6,00
RGH 35HA 72 1065 151,56 125,20 73100 142000 2930 2600 2600 1,86
RGH 45CA 60 106 1532 31 92600 178800 4520 3050 3060 297

70 8 200 86 60 13 10 129 M10x17 16 20 24 45 38 20 17 14 525 * MI12x35 997
RGH 45HA 80 1398 187 379 116000 230900 6330 5470 5470 397
RGH 55CA 75 1255 1837 3775 130500 252000 8010 5400 5400 4,62

80 10 235 100 75 125 125 129 M12x18 175 22 275 53 44 23 20 16 60 * Mlhx4d 13,98
RGH 55HA 95 1738 232 519 167800 348000 11150 10250 10250 4.4
RGH 65CA 70 160 232 608 213000 411600 16200 11590 11590 8,33

90 12 315 126 76 25 129 129 M16x20 25 15 15 63 53 26 22 18 75 * Ml6x5h0 20,22
RGH 65HA 120 223 295 673 275300 572700 22550 22170 22170 11,62

* patrz str. 49, tabela 1.47
** Nosnos¢ dynamiczna dla drogi przemieszczenia 100.000 m.
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2. RGW-CC/RGW-HC

a D
—
] 1|
O Oghl ol © o O
]
i D My
{37 N } f\
6-M c o [k il o
C K
w G L M,
B1‘ B L1 K, N
@D @
T AR ] T 7 &) |
I—]I—I il & ){ B I x ° jil 1 ® T :rb
- ® -C] if L |
£ T - = 0 1 |l T O (¢ o @]O
il ) — b
N Wr @d | &
E P E
Model Wymiary Wymiary wézka [mm] Wymiary szyny profilowej [mm] Moment statyczny Waga
montazowe
[mm]

Sruby dla szyny [mm]
Nosnosc dynamiczna Cqyn [N] **
Nosnos¢ statyczna Cg [N]

Szyna [kg/m]

T E E =
=] =] = 2

H Hb N W B B C C L L K; K, 6 M T T, Hp Hf W HR D h d P E s = = §
RGW 25CC 645 979 15,75 27700 57100 758 605 605 0,67

36 55 235 70 57 65 45 40 726 12 M8 95 10 62 6 23 236 1M 9 7 30 * M6x120 3,08
RGW 25HC 81 M4b 24 33900 73400 975 991 991 0,86
RGW 30CC 7 109.8 17,5 39100 82100 1445 1060 1060 1,06

42 6 31 90 72 9 b2 4k 8 12 M10 95 10 65 108 28 28 14 12 9 40 * M8x25 4,41
RGW 30HC 93 131.8 285 48100 105000 1846 1712 112 142
RGW 35CC 79 126 16,5 57900 106200 2170 1440 1440 1,61

48 65 33 100 82 9 62 52 0 12 M0 12 13 9 126 34 30,2 14 12 9 40 * M8x25 6,00
RGW 35HC 106,5 1515 30,25 73100 142000 2930 2600 2600 2,21
RGW 45CC 106 1532 21 92600 178800 4520 3050 3050 3,22

60 8 375 120 100 10 80 60 10 129 M12 14 15 10 14 45 38 20 17 14 525 * M12x3b 997
RGW 45HC 1398 187 379 116000 230900 6330 5470  B4T0 4,41
RGW 55CC 1265 1837 27.7% 130500 252000 8010 5400 5400 5,18

70 10 435 140 116 12 95 70 125 12,9 M14 16 17 12 175 53 44 23 20 16 60 * M14x4h 13,98
RGW 55HC 1738 232 519 167800 348000 11150 10250 10250 7,34
RGW 65CC 160 232 408 213000 411600 16200 11590 11590 11,04

90 12 535 170 142 14 110 82 15,8 129 M16 22 23 15 15 63 53 26 22 18 75 * M16x50 20,22
RGW 65HC 223 295 723 275300 572700 22550 22170 22170 15,75

* patrz str. 49, tabela 1.47
** Nosnosc¢ dynamiczna dla drogi przemieszczenia 100.000 m.
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria RG

11l. Wymiary RGR-T (montaz szyny profilowej od dotu)

Model

RGR25T
RGR30T
RGR35T
RGR4S5T
RGR55T
RGR65T

* patrz str. 49, tabela 1.47

52

Hr

Wymiary szyny profilowej [mm]

Wr

23
28
34
4b
b3
63

236
28
30,2
38
44
b3

M6
M8
M8
M12
M14
M20

BN =N ==
~ o1 o

2
30

30
40
40
b2b
60
7h

Ciezar

[kg/m]

3,36
4,82
6,48
10,83
15,16
024
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Napedy srubowo-toczne
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Technika liniowa

Napedy srubowo-toczne, zwane takze srubami z obie-
giem kulowym, sktadaja sie ze sruby z gwintem kulowym,
nakretki z gwintem kulowym w ktdrej umieszczone sa
kulki, jak rowniez z mechanizmu przekierowania kulek.
Napedy srubowo-toczne naleza do najczesciej stosowanych
napedow gwintowych w przemysle i w maszynach precy-
zyjnych. Stuza one do przeksztatcenia ruchu obrotowego w
ruch wzdtuzny lub odwrotnie. Charakteryzuja sie wysoka
doktadnoscia przy rownie wysokiej sprawnosci. Firma
HIWIN oferuje duzy wybor napedow srubowo-tocznych do
réznych rodzajow zastosowan.

Napedy srubowo-toczne firmy HIWIN charakteryzuja sie
doktadnym biegiem przy znikomym tarciu, wymagaja ma-
tego momentu napedowego i zapewniaja wysoka sztywnos¢
przy spokojnym biegu. Pragnac spetni¢ wymagania klien-
tow, firma HIWIN dysponuje najnowoczesniejszymi urza-
dzeniami produkcyjnymi, wysoko wyspecjalizowana kadra
inzynierska, kontrolowana jakoscia produkcji i montazu i
stosuje materiaty o wysokiej jakosci.

Niniejszy katalog zawiera informacje techniczne i stanowi
pomoc dla klientow przy wyborze odpowiedniego napedu
srubowo-tocznego dla zadanych zastosowan.
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Rolowane

Wymienione tutaj nakretki kulowe dostepne sa w klasie doktadnosci T7 z magazynu i dla napedow rolowanych jak i inne klasy doktadnosci mogq by¢ dostarczone na zamé-
moga by¢ dostarczone w krotkim czasie. Nakretki niestandardowe i nakretki podwdjne ~ wienie. Prosimy o kontakt z pracownikami HIWIN.

Nakretka pojedyncza kotnierzowa FSC DIN (DIN 69051 czesc 5) z obiegiem catkowitym.
Nakretka pojedyncza kotnierzowa FSI DIN (DIN 69051 czesc 5) z obiegami pojedynczymi.  Otwdr smarowniczy

90°
L3 o
s Otwor smarowniczy 2520 30°
AT S o 3 Y
T . Q >
i 502 005
P . a \ J D3 J,‘ I D3
I ket 4‘— 5 — J ok UL
L2 N0 N2 o

L1 B B
L
Uktad otworéw 1 Uktad otworow 2
ds = 3?2 ds = 40

R16-05T3-FSIDIN 16 5 28 48 38 55 1 40 10 10 5 Mo 40 128 7320 12470 0,04 017
R16-10K3-FSCDIN 1 10 28 48 38 b5 1 4 10 10 5 Mo 40 129 9100 19300 0,04 0,25
R16-16K3-FSCDIN 1 16 28 48 38 55 1 61 12 20 6 Mo 40 129 9100 19300 0,04 0,30
R20-05T4-FSIDIN 20 5 36 58 4T 66 1 52 10 10 5 M6 kb 169 11560 24000 0,04 029
R20-10K3-FSCDIN 20 10 36 58 47 66 1 48 10 10 5 Me 4 173 10000 23500 0,04 0,27
R20-20K2-FSCDIN 20 20 36 58 47 66 1 b7 10 10 b5 M6 4 170 6800 15300 0,04 0,30
R25-05T4-FSIDIN % 5 40 62 51 66 1 b2 10 12 5 M6 48 223 12400 32960 0,04 0,31
R25-10K4-FSCDIN 25 10 40 62 81 66 1 61 10 16 5 M6 48 21,8 15900 40400 0,04 0,45
R25-25K2-FSCDIN % 25 40 62 51 66 1 70 10 16 5 Mo 48 220 7500 19300 0,04 037
R32-05T6-FSIDIN 32 5 50 80 65 9 1 66 12 12 6 Mo 62 291 20560 64700 0,04 0,70
R32-10K5-FSCDIN 32 10 5 80 6 9 1 77 12 16 6 Mo 62 286 31500 80100 0,04 0,80
R32-20K3-FSCDIN 32 20 5 80 6 9 1 88 12 16 7 M6 62 287 17000 48500 0,04 0,88
R32-32K2-FSCDIN 32 32 5 80 6 9 1 88 12 12 6 M6 62 287 11600 31800 0,04 0,88
R40-05T6-FSIDIN 0 5 63 9378 9 2 66 14 10 7  M8x1 70 367 23360 80300 0,04 1,10
R40-10K4-FSCDIN ¥ 10 6 9378 9 2 70 14 16 7  M8x1 70 329 45000 123000 0,04 1,10
R40-20K3-FSCDIN ¥ 20 6 9378 9 2 88 14 16 7  MBx1 70 329 34850 90000 0,07 113
R40-40K2-FSCDIN 3B 40 63 93 78 9 2 102 1% 16 7  M8x1 70 329 23000 58400 0,07 1,30
R50-05T6-FSIDIN 5 5 75 110 99 1 2 70 16 10 8  M8x1 85 468 25320 104200 0,07 1,44
R50-10K6-FSCDIN 5 10 75 110 93 1 2 90 16 20 8  M8x1 85 449 74500 250000 0,07 1,55
R50-20K5-FSCDIN 5 20 75 110 99 1 2 132 18 26 9  MBx1 85 4b5 62000 208000 0,07 210
R50-40K3-FSCDIN 50 40 75 110 93 11 2 149 18 45 9  MBx1 85 450 39000 123000 0,07 2,50
R63-10T6-FSIDIN 63 10 90 125 108 M 2 120 18 16 9  M8x1 95 580 61920 214090 0,07 3,36

Nakretka DIN dla rolowanych $rub z gwintem kulowym Pojedyncze nakretki kotnierzowe Imnigjszony luz osiowy na zadanie

Wymiary wedtug DIN 69051 czes¢ b Szlifowane bieznie toczne

Nakretka ze zgarniaczem NBR Obudowa nakretki patrz str. 63
Przyktad zamowienia: 25 K3 650 0,052
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2.2 Cylindryczna pojedyncza nakretka z gwintem mocujacym RSIT i SE

Numer artykutu

R8-2,5T2-RSIT**
R10-2,5T2-RSIT*
R10-4T2-RSIT*
R12-4B1-RSIT**
R16-05T3-SE
R20-05T4-SE
R25-05T4-SE
R25-1073-SE
R32-05T5-SE
R32-10T3-SE
R32-20T2-SE
R40-05T5-SE
R&0-10T4-SE
R40-20T2-SE
R50-10T4-SE
R50-20T3-SE
R63-10T6-SE
R63-20T3-SE

ds

7.8
10
10
12
16
20
25
25
32
32
32
40
40
40
b0
50
63
63

D1

-

A

]

L1

L

-0,2

175
196
24
255
36
40
4b
48
b2
b6
bo
65
65
05
80
80
9%
9%

|

Rowek do doprowadzania $rodka smarnego

D1

M15x1

M17x1

M22 x1

M20 %1

M30x15
M3bx15
M40 1,5
M&b =15
M48x 1,5
M52 x 15
Mb2x1.5
M60x 1,5
M60 =15
M60 1,5
M75x 15
M75x15
MBb=2,0
M85 x 2,0

215
25
32
34
42
b2
60
70
60
80
80
08
88
88
100
14
120
138

Jielone wiersze™ = Rolowane $ruby pociggowo-toczne; bez zbieraka zanieczyszczen
Jielone wiersze™ = Rolowane $ruby pociggowo-toczne; jednostronny zbierak poliamidowy
O Nakretki dla tuszczonych $rub z gwintem kulowym

O Nakretka ze zbierakiem zanieczyszczen

O Szlifowane bieznie toczne

Naped kulowy rolowany z nakretka wkrecana:

Naped kulowy tuszczony z nakretka wkrecana:

15

75
10
10
12
12
15
15
15
15
15
18
18
18
20
20
20
20

dk

6,1
8.1
1.1
9.5
135
175
225
2
295
278
278
375
35,8
3.8
45,8
45,8
b8,8
bb4

HIWIN,

Dyn.
nosnosc
CIN]
1200
1780
1980
3000
9600
13900
15600
24100
20700
34100
20300
22500
46800
23800
52800
40000
84700
96000

Stat.

nosnosc

Co [N]

3360
2630
2820
b700
12700
21800
27900
36200
43900
56100
26800
54600
82600
36400
106800
76200
210800
189000

Technika liniowa

Luz osiowy Masa
[kg/St.]

max [mm]

0,04
0,04
0,04
0,04
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,02
0,03
0,04
0,04

0,04
0,06
0,08
0.1

0,45
0,53
0,82

Przyk{adzaméwienia:“ 12 B1 350 0,052
Przyk{adzaméwienia:“ 20 “ T4 ﬂ 600 0,052
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Otwdr smarowniczy

L3 ° O
S Otwér smarowniczy 20 30°
T 24 ®. |y
- 0208 e2.9%
= = (%E 0| S5 L )5 an R
‘ U, o '\\ | J ] - '\.\ i J /,/ o
P o TRt . O L Pt . 8 L=
- 5] 52 g
_L_Q B B
L Uktad otworcw 1 Uktad otwordw 2
ds =32 ds =40
R16-05T3-DEB 16 b 28 48 38 55 40 10 10 b Méb 40 135 9600 12700 0,02 0,17
R20-05T4-DEB 20 h 36 b8 47 66 52 10 10 b M 44175 13900 21800 0,02 0,29
R25-05T4-DEB 25 b 40 62 51 66 52 10 10 h o Méb 48 7225 15600 27900 0,02 0,31
R25-10T3-DEB 25 10 40 62 bl 66 65 10 16 b M6 48 2 24100 36200 0,02 0,35
R32-05T5-DEB 32 b 5 80 65 9 60 12 10 6 M 62 295 20700 43900 0,02 0,66
R32-10T4-DEB 32 10 50 80 6 9 85 14 16 7 Mb 62 278 40900 63200 0,02 0,82
R32-20T2-DEB 32 12 5 80 6 9 80 14 16 7 Mo 62 278 20300 26800 0,02 0,66
R40-05T5-DEB 40 h 63 93 78 9 69 14 10 7 M8x1 70 375 22500 54600 0,02 112
R40-10T4-DEB 40 10 63 93 78 9 88 14 16 7 M8x1 70 358 46800 82600 0,02 112
R40-20T2-DEB 40 20 63 93 78 9 88 14 16 7  M8x1 70 358 23800 36400 0,03 113
R50-05T5-DEB 50 h 75 110 93 11 69 16 10 8 M8x1 85 475 24900 69800 0,02 1,44
R50-10T4-DEB 50 10 Bho1ne 93 N 98 16 16 8 M8x1 85 458 52800 106800 0,02 1,61
R50-20T3-DEB 50 20 5 1100 93 11 14 16 16 8 M8x1 85 4b8 40000 76200 0,03 1.9
R63-10T6-DEB 63 10 90 125 108 11 120 18 16 9 M8x1 95 5H88 84700 210800 0,04 2,98
R63-20T4-DEB 63 20 95 135 15 135 150 20 25 10 M8BxT 100 554 105000 250000 0,04 3,83
R63-20T5-DEB 63 20 9% 13% M5 135 176 20 25 10 M8x1 100 554 125000 300000 0,04 4,30
R63-20K6-DEBH 63 20 125 165 14 135 170 2 25 12 M8x1 130 50,2 230000 600000 0,04 94
R80-10T6-DEB 80 10 105 145 125 135 120 20 16 10 MBxT 10 758 93400 269200 0,04 313
R80-20T4-DEB 80 20 125 165 14b 135 160 2 25 12 M8x1 130 724 135000 322000 0,0 7,95
R80-20T5-DEB 80 20 125 165 146 135 175 B 12 M8x1 130 724 161500 398000 0,05 9.25
R80-20K6-DEBH 78 200 135 176 1% 135 170 26 25 125 M8x1 140 68,2 780000 720000 0,0 13
R80-20K7-DEBH 78 200 135 175 155 135 190 25 25 125 M8x1 140 68,2 320000 820000 0,05 13,6

Zredukowany luz osiowy na zapytanie

Nakretki wg. DIN dla Srub tuszczonych Przyktad zamowienia: 63 T6 3850 0,052
Wymiary montazowe wg. DIN 69051 czes¢ b

Nakretki ze zgarniaczami zanieczyszczen

Szlifowane bieznie toczne

Nakretki z lewym gwintem na zapytanie

Obudowa nakretki patrz strona 63
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Technika liniowa

Otwdr smarowniczy

s = Otwor smarowniczy
j - —
¥ 7
L] =
_|__1_j
L
Uktad otwordw 1 Uktad otworéw 2
ds =32 ds = 40
R16-05T3-DDB 16 b 28 48 38 bh 80 10 10 b Mé 40 135 9600 12700 0,25
R20-05T4-DDB 20 b 36 h8 47 66 82 10 10 5 Mé 4175 13900 21800 0,42
R25-05T4-DDB 25 b 40 62 51 66 9% 10 10 b Mé 48 225 15600 27900 0,52
R25-10T3-DDB 25 10 40 62 51 66 115 10 16 b Mé 8N 24100 36200 0,57
R32-05T5-DDB 32 b 50 80 65 9 9% 12 10 6 M6 62 295 20700 43900 097
R32-10T4-DDB 32 10 50 80 65 9 138 14 16 7 Mé 62 278 40900 63200 1,01
R32-2072-DDB 32 20 b0 80 65 9 138 14 16 7 M6 62 27,8 20300 26800 1,01
R40-05T5-DDB 40 b 63 93 78 9 109 14 10 7 MBx1 70 375 22500 54600 1,55
R40-10T4-DDB 40 10 63 93 78 9 150 14 16 7 MBx1 70 358 46800 82600 213
R40-2072-DDB 40 20 63 93 78 9 150 14 16 7 MBx1 70 358 23800 36400 1.8
R50-05T5-DDB 50 b 75 110 93 11 112 16 10 8 MBx1 85 475 24900 69800 216
R50-10T4-DDB 50 10 75 110 9% 1 164 16 16 8 MBx1 85 458 52800 106800 15
R50-20T3-DDB 50 20 75 110 93 11 196 16 16 8 MBx1 85  4b8 40000 76200 4,34
R63-10T6-DDB 63 10 9 125 108 N 206 18 16 9 MBx1 95  B88 84700 210800 4,34
R63-20T4-DDB 63 20 9% 135 M5 135 270 20 25 10 MBx1 100  bh4 105000 250000 6,95
R80-10T6-DDB 80 10 106 145 126 135 205 20 16 10 MBx1 110 758 93400 269200 471
R80-20T4-DDB 80 20 126 166 145 135 280 725 25 12 MBx1 130 724 135000 322000 13,8

Nakretki DIN do tuszczonych Srub pociaggowo-tocznych

Wymiary montazowe wedtug DIN 69051 czes¢ b Przyktad zamowienia: 63 T6 3850 0,052
Nakretki ze zbierakami zanieczyszczen

Szlifowane bieznie toczne

Obudowa nakretki - patrz strona 63
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Y uszczone

R16-05T3-ZE
R20-05T4-ZE
R25-05T4-ZE
R25-10T3-ZE
R32-05T5-ZE
R32-10T4-ZE
R32-2072-ZE
R40-05T5-ZE
R40-10T4-ZE
R40-20T2-ZE
R40-4052-ZE
R50-05T5-ZE
R50-10T4-ZE
R50-20T3-ZE
R63-10T6-ZE
R63-20T4-ZE
R80-10T6-ZE
R80-20T4-ZE
R80-20K6-ZE

Zredukowany luz osiowy na zapytanie
Nakretki ze zgarniaczami zanieczyszczen
Szlifowane bieznie toczne

Nakretki z lewym gwintem na zapytanie

Przyktad zamdwienia:

60

16
20
25
JA]
32
32
32
40
40
40
40
b0
b0
b0
63
63
80
80
78

L1 L2 Ikg_
ST =- T <
.‘\ L4
Rowek doprowadzania smaru

b 28 40 12 16 9 b 24

b 36 b1 15 20 10 b 24

b 40 60 20 2 12 b 2.4
10 48 6 22 2 15 b 2k

b 48 60 20 20 12 3 24
10 bo 80 77 25 15 b 2k
2 bo 80 77 25 15 b 24

b bo 68 2 20 15 b 24
10 62 88 31 25 15 b 2k
2 62 88 31 25 15 b 2k
40 72 M8 46 25 29 b 2k

b 68 69 2 20 15 b 2k
10 72100 ¥ 25 17 b 2k
2 77 N4 bb 25 17 b 2k
10 8 120 44 32 17 6 3.5
2 9% 1% B2 32 17 b 35
10 105 120 44 32 17 8 3.5
2 125 150 57 45 17 8 35
2 130 182 68b  4b 19 8 4
16 T3 420 0,052

o o~ O~ O~ O~ £/~ B~ I~ B~ B~ B~ B~ B~ B~ P~ B~ B~ B~ B~

135
175
225
/Al

295
278
218
35
35,8
35,8
35,8
41}
48
458
bg,8
bb4
75,8
104
68,2

9600
13900
15600
24100
20700
40900
20300
22500
46800
23800
23800
24900
52800
40000
84700
105000

93400
135000
200000

12700
21800
27900
36200
43900
63200
26800
54600
82600
36400
42900
69800
106800
76200
210800
250000
269200
322000
510000

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,07
0,02
0,02
0,03
0,04
0,04
0,04
0,05
0,06

0.1

0.23
0,29
05

0,38
0.74
0.7

0,44
0.85
0,88

0.72
1,04

173
3.8
28
1.8



R16-05T3-ZD
R20-05T4-ZD
R25-05T4-2D
R25-10T3-2D
R32-05T5-ZD
R32-10T4-2D
R32-20T2-1D
R40-05T5-ZD
R40-10T4-2D
R40-2072-2D
R50-05T5-ZD
R50-10T4-ZD
R50-20T3-ZD
R63-10T6-ZD
R63-20T4-2D
R80-10T6-ZD
R80-20T4-2D

16
20
25
25
31
32
31
40
40
40
b0
b0
50
63
63
80
80

L1

L2

()
U

==

Nakretki ze zgarniaczami zanieczyszczen

Szlifowane bieznie toczne

Nakretki z lewym gwintem na zapytanie

Przyktad zamawienia:

b 28 71
5 36 86
b 40 100
10 48 115
b 48 100
10 ho 136
20 bo 142
b bo 108
10 62 142
20 62 146
b 08 108
10 71 168
20 71 190
10 85 208
20 9% 260
10 106 208
20 125 285
16 T3

20
20
20
25
28
20
28
30
20
3h
47
4h
65
4h
bh

P

Rowek doprowadzania smaru

16 4 Lk
20 4 2k
20 b L4
20 b 24
20 b L4
25 0 L4
5 b L4
20 0 L4
25 b 2k
25 b Lk
20 b 2k
25 8 L4
25 b 2k
32 b 35
32 0 35
32 b 35
32 8 41

420 0,052

coO o~ O~ O~ £~ B~ B~ B~ B~ B~ B~ B~ B~ B~ B B~ B~

135
175
225
/Al

295
278
278
315
35,8
3,8
415
4,8
45,8
b8,8
bb4
75,8
124

9600
13900
15600
26100
20700
32000
20300
22500
46800
23800
24900
52800
40000
84700

105000
93400
135000

Technika liniowa

12700
21800
27900
36200
43900
47500
26800
b4600
82600
36400
69800
106800
76200
210800
250000
269200
322000
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Rodzaje montazu

Sposdb montazu i tozyskowanie Srub paciggowo-tocznych

wptywaja w decydujacy sposdb na sztywnos$c, krytyczng liczbe obrotdw i obciazenie
krytyczne przy wyboczeniu. Nalezy to zawsze uwzglednic

przy wyborze sposobu montazu.

Standardowe zakoriczenia Srub

tozysko kulkowe $kosne krdtkie oznaczenie 72.. lub
73.. Pojedyncze lub tandemowe

\DIN 509

Type S1 Type S4
DIN 76-B
DI - tozysko kulkowe zwykte 60... Lub 62.. - — Loysko igietkowo-wrdtutne-
< [ ~ =1 | kulkowe zwykte NAXK lub
g & Lz o 2| | igietkowo-wzdtuzne-walcowe 5%
o LA e NAXR gniazda tozysk hartowane 2
L3 (nalezy podac)
L14
L4
Type S2 Type Sb
DN 76-B
8 togysko ZKLF... ZKLN.. BE|  Loiysko kulkowe zwykte 62.
- ::; 8 ] IN 509 g
2 a B DIN_ 50!
o LA L:'g
L2
Type 3 Type S7
e tozysko ZKLF.., ZKLN..
AN .
Okreslenie korca sruby typ S3 przy "
pomocy $rednicy D1=10: S3-10 |8
/ =[\oN s0e 53 Elle
L15
LS
L#
L7
Zakoriczenia Srub wykonujemy réwniez wedtug
rysunkéw i indywidualnych zyczen klienta.
S_-06 12 6 Mox0b Hjb N ¥ - - 8§ - = - = - 6 57n0 08
S_-10 16 100 M10x075 8j6 39 50 30 120 12 62 83 12 bh 97 9 96h10 11
S_-12 2 12 M12x1  10j6 43 b8 3 128 13 73 63 12 59 104 10 15A1T 1]
S_-17 25 17 MI7x1  14j6 60 73 43 180 15 100 88 20 78 152 12 162h11 11
S_-20 (26),32 20 M20x1  14j6 62 76 46 195 17 117 103 20 80 165 14 19n2 13
S_-25 (32,40 25 M25x15 2056 83 9% 46 230 19 144 129 20 104 196 15 239h12 13
S_-30 40 30 M30x1b 2bj6 95 108 48 270 20 170 1% 22 120 232 16 28,6h12 16
S_-40 50 40 M40x15 32ké 119 135 bh  3v5 22 202 184 24 150 309 18 375h12 1,85
S_-50 63 50 Mb0x15 40k6 142 155 By 460 25 24b 7225 24 178 396 20 47Th12 215
S_-60 80 60 M60x2  b0ke 155 177 67 550 28 310 288 25 202 484 22 b7TMZ 215

62

26
32
3h
b0
b0
n
82

104
124
135
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Technika liniowa

2.8 Akcesoria

2.8.1 Obudowa dla nakretki kotnierzowej (zgodnie z DIN 69051 cze$c 5)

L2
o0°
(oA g
,-""e}"--.\ ¢/ 2 —
[ /_ P el
T : I.I_SJ_I al
TR e /é |
JI==i o
| Is3| L1 | sz] T

000}
Fan WanWan
LA AYd

B{

B

Obudowa do nakretek kotnierzowych wg DIN 69057 czesc b

Obudowa nakretki nadaje sie do montazu nakretek kotnierzowych wg DIN na stronie 56
i 58. Wysokos¢ osiowa ostony jest dostosowana za pomoca tozyska statego (strona 64)
i tozyska przesuwnego (strona 66). Obudowe przykreca sie od gory (S1) i u dotu (S2).
Mocuje sie jg za pomoca dwdch kotkdw stozkowych Lub cylindrycznych. Do zamocowa-
nia przewidzie¢ Sruby o klasie wytrzymatosci 8.8.

Sruba Numerartykutu L LT L2 L3 H Hl H2 H3 H4 H5 D DT LP B Bl ST S2 S3 uktad 6 T

JS7 H8 H12 otwordw
16 %05 GFD-16 86 52 b2 68 58 32 22 7 15 15 28 38 10 3 23 84 M0 77 1 Mb 12
2005 GFD-20 9% 52 60 77 64 3k 22 7 17 15 36 47 16 42 b 84 M0 77 1 M6 15
25x05 GFD-25 108 65 66 88 72 39 27 10 19 18 40 51 16 46 29 105 M2 97 1 M6 15
25x10 GFD-25 108 66 66 88 72 39 27 10 19 18 40 51 16 46 29 105 M2 97 1 M6 15
32x05 GFD-32 112 65 72 92 82 42 27 10 19 18 50 65 16 49 29 105 MIZ 97 1 M8 20
32x10 GFD-32 112 65 72 92 82 42 27 10 19 18 50 65 16 49 29 105 M2 97 1 M8 20
32x20 GFD-32 112 65 72 92 82 42 27 10 19 18 50 65 16 49 29 105 MIZ2 97 1 M8 20
40x05 GFD-40 126 82 84 105 97 50 32 13 23 21 63 78 16 H3 32 126 M4 97 2 M8 20
40x10 GFD-40 126 82 84 106 97 50 32 13 23 21 63 78 16 H3 32 126 MI4 97 2 M8 20
40x20 GFD-40 126 82 84 105 97 50 32 13 23 21 63 78 16 b3 32 126 M4 97 2 M8 20
50 x 05 GFD-50 146 82 104 125 115 60 32 13 30 21 75 93 16 B9 34 126 MI4 97 2 M0 25
5010 GFD-50 146 82 104 125 115 60 32 13 30 21 75 93 16 59 3 126 M4 97 2 M0 25
50x20 GFD-50 146 82 104 1256 115 60 32 13 30 21 75 93 16 K9 3 126 M4 97 2 M0 2
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Akcesoria

2.8.2 Lozyskowanie $ruby / tozysko state

L2
T
IL/ =GN
. O ~ET=
I m 1 &—‘J—//_ ] M ;
s g
f 1183 11 |_si| B2| b _[B2|
L/2 | L/2
L
L3
o[ T T ok
O| L |04
(61 gernnt ol n (6] et
tozysko stojakowe jako podpora stata Wysokos¢ potozenia osi tozyska statego zostata dopasowana do tozyskowania przesuw-
tozysko stojakowe sktada sie z nastepujacych elementéw: nego (str. 66) i obudowy nakretki (str. 63). tozysko stojakowe mozna przykrecic od géry
Obudowa tozyska ze stali (S1)i od dotu (S2) Krawedzie oporowe po obu stronach utatwiaja wyosiowanie zespotu.
tozysko kulkowe wzdtuzno-skosne ZKLF... ze Srubami mocujacymi 10.9 tozysko state mozna utrwali¢ dwoma kotkami stozkowymi lub kotkami walcowymi.
Nakretka okragta rowkowa Odpowiednia obrdbka zakoriczen dla tozyska statego to typ S2-xx str. 62.
12x4  SFA-06 62 34 38 50 41 22 13 b 1 9 6 30 19 12
16x5  SFA-10 86 b2 b2 68 b8 32 22 7 15 15 10 50 32 20
20x5  SFA-12 94 b2 60 71 04 34 22 7 17 15 12 bb 32 25
25x5  SFA-17 108 6b 66 88 72 39 2 10 19 18 17 62 36 25
25x10 SFA-17 108 6b 66 88 72 39 2 10 19 18 17 62 36 25
32x5  SFA-20 12 6b 73 92 78 42 27 10 2 18 20 68 42 28
32x10 SFA-20 112 65 73 92 78 42 27 10 2 18 2 68 42 28
32x20 SFA-20 12 6b 73 92 78 42 27 10 2 18 20 68 42 28
40x5  SFA-30 126 82 84 105 92 50 32 13 23 21 30 80 b2 28
40x10 SFA-30 126 82 84 105 92 50 32 13 23 2 30 80 b2 28
40%20 SFA-30 126 82 84 105 92 50 32 13 23 21 30 80 b2 28
50x5  SFA-40 146 82 104 125 12 60 32 13 30 2 40 100 66 34
50x10 SFA- 40 146 82 104 125 112 60 32 13 30 2 40 100 66 34
50x20 SFA-40 146 82 104 125 12 60 32 13 30 2 40 100 66 34
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3 sc ‘_ -
* = ‘ ]

§ /()\ SEERTAN —]
RIS T d
A0 s

s3|_| L1 | |sz2] B2] b | |B2
L/2 0 | L/2,
L
, L3
| . . Takoficzenie $ruby S2-d
ol T [0
ol i1 |Of=-
Ol ——=7|©
Sruba Numer B B1 B2 S1 S2 S3
artykutu H12
12x4 SFA - 06 32 16 10 53 M6 37
16x5 SFA-10 37 23 8.5 8.4 M10 17
20x5 SFA-12 42 25 8.0 8.4 M10 1.7
25x5 SFA-17 46 29 105 105 M12 9.7
25x10 SFA-17 46 29 10,5 10,5 M12 97
32x5 SFA- 20 49 29 105 105 M12 9.7
32x10 SFA-120 49 29 10,6 10,5 M12 97
32x20 SFA- 20 49 29 105 105 M12 9.7
40x5 SFA-30 b3 32 12,5 12,6 M14 9.7
40x10 SFA-30 b3 32 125 12,6 M14 97
40x20 SFA-30 b3 32 12,5 12,6 M14 9.7
50x5 SFA - 40 h9 34 12,5 12,6 M14 97
50x10 SFA - 40 b9 34 12,5 12,6 M14 9.7
5020 SFA - 40 h9 34 12,5 12,6 M14 97

HIWIN,

Technika liniowa

tozysko kulkowe
wzdtuzno-skosne

ZKLFA0630.2L
ZKLFA1050.2RS
LKLF1255.2RSPE
LKLF1762.2RSPE
LKLF1762.2RSPE
ZKLF2068.2RSPE
ZKLF2068.2RSPE
ZKLF2068.2RSPE
ZKLF3080.2RSPE
ZKLF3080.2RSPE
ZKLF3080.2RSPE
ZKLF40100.2RSPE
ZKLF40100.2RSPE
ZKLF40100.2RSPE

Nakretka okragta
rowkowa

Rowek utrwalajacy

HIR 06
HIR 10
HIR 12
HIR 17
HIR 17
HIR20x1
HIR20x1
HIR20x1
HIR 30
HIR 30
HIR 30
HIR 40
HIR 40
HIR 40

SC

DIN 912
10.9
bxM3x12
hxMbx20
3xMb = 3b
3xMbx3h
3x M6 = 3
hxMo x40
hxMo x40
hxMo x40
6xM6 x40
6xMb x40
6xMb x40
4xMB x50
hx Mg x50
4xMBxb
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Napedy srubowo-toczne
Akcesoria

2.8.3 Lozyskowanie Sruby - Lozysko przesuwne

tozysko stojakowe jako podpora przesuwna z tozyskiem
kutkowym zwyktym DIN 625

tozysko przesuwne sktada sie z nastepujacych elementdw:
O Obudowa tozyska ze stali

O tozysko kulkowe zwykte DIN 625, 62...2RS

O Pierscien osadczy sprezynujacy DIN 471

Wysoko$¢ potozenia osi tozyska przesuwnego dopasowana jest do tozyska statego (str.
64) i do obudowy nakretki (str. 63). tozysko stojakowe mozna przykrecic od gory (S1)

i od dotu (S2) Krawedz oporowa utatwia wyosiowanie zespotu. Odpowiednia obrébka
zakoriczen dla tozyska przesuwnego to typ Sb-xx str. 62.

Sruba Numer artykutu L L1 L2 L3 H H1 H2 H3 Hé Hb b
JS7

12x4 SLA- 06 62 34 38 50 41 22 13 g 1 9 6
16x5 SLA-10 86 b2 b2 68 b8 32 22 7 15 15 9
20x5 SLA-12 94 b2 60 77 b4 34 22 7 17 15 10
25x5 SLA-17 108 65 66 88 72 39 27 10 19 18 12
25x10 SLA-17 108 65 66 88 72 39 27 10 19 18 12
32x5 SLA-170 112 6b 73 92 78 42 27 10 20 18 14
32x10 SLA-20 12 65 73 92 78 42 2 10 20 18 14
32x20 SLA-170 112 6b 73 92 78 42 27 10 20 18 14
40x5 SLA-30 126 82 84 105 92 50 32 13 23 2 16
40x10 SLA-30 126 82 84 105 92 50 32 13 23 2 16
40x20 SLA-30 126 82 84 105 92 50 32 13 23 2 16
50x5 SLA- 40 146 82 104 125 12 60 32 13 30 2 18
50x10 SLA - 40 146 82 104 125 12 60 32 13 30 2 18
50x20 SLA- 40 146 82 104 125 12 60 32 13 30 2 18

66



Technika liniowa

L2

rL
N

H1
H2
]
|
|13
H5

L1 s2

L/2 Zakoriczenie $ruby S5-d
L
L3

.
. .
Nt

12x4 SLA- 06 15 45 5,3 Mo b 19 6x07 626.2RS
16x5 SLA-10 24 75 8.4 M10 10 30 10x1 6200.2RS
20x5 SLA-12 26 8 8.4 M10 12 31 12x1 6201.2RS
25x5 SLA-17 28 8 105 M12 17 40 17x1 6203.2RS
25x10 SLA-17 28 8 105 M12 17 40 17x1 6203.2RS
32x5 SLA-20 34 10 105 M12 20 47 2012 6204.2RS
32x10 SLA-20 34 10 105 M12 20 47 2012 6204.2RS
32x20 SLA-20 34 10 105 M12 20 47 2012 6204.2RS
40x5 SLA-30 38 [ 12,6 M14 30 62 30x15 6206.2RS
40x10 SLA-30 38 (i 12,6 M14 30 62 =15 6206.2RS
40x20 SLA-30 38 [ 12,6 M14 30 62 30x15 6206.2RS
50x5 SLA-40 4h 13 12,6 M14 40 80 40x175 6208.2RS
50x10 SLA-40 4l 13 12,6 M14 40 80 40x175 6208.2RS
50x20 SLA-40 4h 13 12,6 M14 40 80 40x1,75 6208.2R
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Systemy pozycjonujace
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Moduty liniowe z napedem srubowo-tocznym (moduty KK)

Moduty liniowe (moduty KK) firmy HIWIN to kompaktowe
osie pozycjonujace. Przemieszczenie odbywa sie przy po-
mocy napedu srubowo-tocznego,

ktory utozyskowany jest w kotnierzu napedowym i jest
przygotowany do sprzezenia z silnikiem. Ruch prowadzony
jest przez tozyskowanie z obiegiem kulkowym.

Dzieki roznym rodzajom wyposazenia

i roznym wielkosciom budowanym moduty liniowe mozna
dostosowac do wielu réznych zadan.
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Systemy pozycjonujace
Moduty liniowe

3.1 Przeglad produktow

O Moduty do zadan pozycjonowania - moduty liniowe KK z napedem Srubowo- O Elastyczne w zastosowaniu i solidne - w zaleznosci od warunkéw otoczenia
tocznym firmy HIWIN mozna stosowac do réznych zadan; jako gatowe do moduty KK mozna wyposazy¢ w ostone mieszkowa lub blaszana.

montazu moduty nadaja sie one do wielu zadan pozycjonowania.
O  Profil nosny i wozek wykonane s3 ze stali z powierzchniowa ochrong przeciw-

O Waskie i lekkie - dzieki zwartej i waskiej budowie i niewielkiej wadze moduty korozyjna
KK nadaja sie rdwniez do zastosowar z ograniczong przestrzenia zabudowy.

3.1.1 Rysunek pogladowy - Moduty liniowe

tozysko state

Nakretka okragta rowkowa

Naped $rubowo-toczny

P
Wozek z wbudowana 7
nakretka pociagowo-toczng

Uszczelka

System przekierowania Kotnierz napedowy

tozysko przesuwne
EYSKD I Pokrywa tozyska

Profil nosny (stal)

Uszczelka zamykajaca
Koricowka smarownicza
Ptyta koricowa
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3.2 Kody zamowien dla modutow liniowych

N

10“0300“ 2 B

Modut KK

Wyposazenie
0 = tylko modut KK
2 =zsilnikiem i wzmacniaczem

Ostona
0 = bez
Wykonanie Hamulec /= ostona mieszkoia
40, 50, 60, 86, 100, 130 O=bez C=ostonaaluminiowa
B=z
Skok gwintu [mm] Typ silnika
KK 40: 1 FX = bez silnika
KK 50: 2 M1 = silnik krokowy
KK 60: 5, 10 M2 = serwomotor
KK 86: 10, 20 - 1
KK 100: 20 Liczba wozkéw
KK 130: 25 1
" — 2
Klasa doktadnosci: Typ wozka
P = klasa precyzyjna Dtugosé szyny profilowej [mm] A= typ normalny
C = klasa normalna KKA40: 100,150, 200 S = typ krdtki

KK50: 150, 200, 250, 300

KK60: 150, 200, 300, 400, 500, 600
KK86: 340, 440, 540, 640, 740, 940
KK100: 980, 1080, 1180, 1280, 1380
KK130: 980, 1180, 1380, 1680
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Systemy pozycjonujace
Moduty liniowe

3.3 Moduty liniowe - dane techniczne

3.3.1 Maksymalne predkosci modutéw KK

Model Wznios gwintu wrzeciona Dtugosc szyny Predkos¢ [mm/s] Klasa normalna
[mm] [mm] Klasa precyzyjna
KK40 01 100 190 190
01 150 190 190
01 200 190 190
KK50 02 150 270 270
02 200 210 270
02 250 210 270
02 300 210 270
KKé0 05 150 b50 390
05 200 550 390
05 300 b50 390
05 400 550 390
05 500 b50 390
05 600 340 340
KKé0 10 150 1100 790
10 200 1100 790
10 300 1100 790
10 400 1100 790
10 500 1100 790
10 600 670 670
KK86 10 340 740 520
10 440 740 520
10 b40 740 520
10 640 740 520
10 740 740 520
10 940 610 430
KK86 20 340 1480 1050
20 440 1480 1050
20 h40 1480 1050
20 640 1480 1050
20 740 1480 1050
20 940 1220 870
KK100 20 980 1120 800
20 1080 980 800
20 1180 750 750
20 1280 510 510
20 1380 440 440
KK130 25 980 1120 800
25 1180 1120 800
25 1380 830 800
25 1680 550 550

72



3.3.2 Obciazenia i momenty obciazen

Przedstawienie momentu statycznego dziatajacego na moduty KK

Dopuszczalna nosnos¢ dla modutow KK

Naped $rubowo-toczny

Srednica znamionowa [mm]

KK&001  KK5002  KK6005
P* P* P*

8 8 12

1 2 5

Wznios gwintu [mm]

Nosnosc¢ dynamiczna
Statyczne obciazenie graniczne
toiysko state

Nosnosc¢ statyczna osiowa [N]
Dopuszczalna sita osiowa [N]"

735 2136 374k
1538 3489 6243

1910 1910 4480

Prowadnica z szyng profilowa

Dynamiczna wozek standardowy A
L L Kotk wezek S
Statyczna wozek standardowy A
nosnos¢ [N] krétki wozek S
Dopuszczalny wozek standardowy Al
AOIHICE wozek standardowy A
statyczny Mx o
Odchylanie [Nm] krdtki wozek S1

krétki wozek S2
Dopuszczalny wozek standardowy Al
[oment wozek standardowy A
statyczny My

Obracanie [Nm]

krétki wozek S1
krdtki wozek S2

Dopuszczalny wozek standardowy Al
moment -

k st A2
T wadzek standardowy

Toczenie [Nm]

krotki wézek S1
krotki wézek S2

* P = Precyzyjny modut KK
**C = Normalny modut KK

""" Przy okreslaniu dopuszczlnej sity osiowej uwzgledniona jest rdwniez nosnosc napedu kulowego.

750 1500 3120
3920 8007 13230
= = AVE]
6468 12916 21462
= = 11674
3 116 152
182 278 348
- - 72

= = 205
3 116 152
182 278 348
= = 71

- - 205
81 22 419
162 bhi 838
= = Al

= = 482

c**

3377
5626

4480
2810

13230
AVE)
21462
11674
152
348
72
205
152
348
71
205
419
838
241
482

KK6010
p*

12
10
2410
3743

4480
1870

13230
AVE)
21462
11674
152
348
72
205
162
348
71
205
419
838
24
482

13230
AVE)
21462
11674
152
348
72
205
162
348
71
205
419
838
24
482

KK8610
p*

15

10
Tkk
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3440

31458
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KK10020
p*
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20

7046
12644
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39200

63406

960
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960
4763

2205
4410

4782
9163
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39200

63406

960
4763
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4763
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4410

KK13025
p*

25

25
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15931

18485
7950

48101

84829
1536
7350

1536
7350

3885
7770

c**

25

25
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14352
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N7h
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1536
7350

1536
7350
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7770
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3.3.3 Doktadnosci
Doktadnosci modutow KK
Wykonanie Dtugosc szyny [mm]  Doktadno$c powtarzania [mm] Doktadno$é [mm] Réwnolegtos¢ [mm] Moment wyjsciowy [Nmm]
P* c** P* c** P* C** P* c**
KK40 100 +(0,003 0,01 0,020 - 0,010 - 12 8
150 +0,003 +0,01 0,020 - 0,010 - 12 8
200 +0,003 0,01 0,020 - 0,010 - 12 8
KK50 150 +0,003 +0,01 0,020 - 0,010 - 40 2
200 +0,003 +0,01 0,020 - 0,010 - 40 2
250 +0,003 +0,01 0,020 - 0,010 - 40 20
300 +0,003 +0,01 0,020 - 0,010 - 40 2
KK60 150 +(0,003 0,01 0,020 - 0,010 - 150 70
200 +0,003 +0,01 0,020 - 0,010 - 150 70
300 +(0,003 0,01 0,020 - 0,010 - 150 70
400 +0,003 +0,01 0,020 - 0,010 - 150 70
500 +(0,003 (0,01 0,020 - 0,010 - 150 70
600 +0,003 +0,01 0,020 - 0,010 - 150 70
KK86 340 +0,003 0,01 0,025 - 0,015 - 150 100
440 +0,003 +0,01 0,025 - 0,015 - 150 100
D40 +0,003 +0,01 0,025 - 0,015 - 150 100
640 +0,003 +0,01 0,025 - 0,015 - 150 100
740 +0,003 +0,01 0,030 - 0,020 - 170 100
940 +(0,003 +0,01 0,040 - 0,030 - 250 100
KK100 980 +0,005 +0,01 0,035 - 0,025 - 170 120
1080 +0,005 0,01 0,035 - 0,025 - 170 120
1180 +0,005 +0,01 0,040 - 0,030 - 200 120
1280 +0,005 0,01 0,045 - 0,030 - 230 150
1380 +0,005 +0,01 0,050 - 0,040 - 250 150
KK130 980 +0,00 0,01 0,035 - 0,025 - 250 150
1180 +0,005 +0,01 0,040 - 0,030 - 250 150
1380 +0,005 +0,01 0,040 - 0,030 - 250 150
1680 +0,007 +(0,012 0,050 - 0,040 - 270 180

* P = Precyzyjny modut KK
** €= Normalny modut KK

Krawedz oporowa
Krawedz oporowa znajduje sie, patrzac od strony kotnierza silnika, po lewej stronie modutu liniowego
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3.3.4 Karta wymiarowa modutow KK40

Modut KK40 bez ostony
58 4-M3x0.5Px4.5DP
25 33 2xn-@3.4Thru,@6.5x3DP
2x2-M2.6x0.45Px4DP 20
10x1.2DP 5
26 /1 L ;
18 /! / | i
I S s § = IR A | i R g | .
o D — - —— ? B == R=EE
b It - 2 $4\ @7 g 7$ ? ? @ D ‘? T
18 | 11 il i i 1
40 0 2.M2.6x0.45%4.5DP 6
A-A Rail Length
L1
49
PCD29 4-M3x0.5Px6DP 12 25
14.5
RS ‘g » Rioe A £
8 g ?G:é(? \N l'i \o ¥ I _$_" 7777757
| 0] \ > ~ GE= ﬂlffffﬂ | |_~|;_ID|77 B T ViewB
s @@&I /éé& "’/ o “o’\ ] B o r _ S §
1 LH // SR T i — —
View B f 1 K e s
(n-1)x60
Wymiary i waga modutow KK40 bez ostony
Dtugosc szyny prowadazacej
100 150 200
Dtugosc catkowita L1 [mm] 159 209 259
Max droga przemieszczania [mm]  Wozek A1 36 86 136
Wozek A2 = 34 84
g [mm] 20 15 40
n 2 3 3
Waga [kg] Wozek A1 0,48 0.6 072
Wozek A2 = 0,67 0.79
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Modut KK40 z ostona aluminiowa

353 2x2-M3x0.5Px4DP
”s 260 4-M4x0.7Px14DP
2x2-M2.6x0.45Px4DP . 2xn-@3.4Thru, @6.5x3DP
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Qg p Fle g /l// ‘ 8
69’&\\/ Yl | i A 1 [ =
* 11 \_A>
. 60
View B (n-1)x60
Wymiary i waga modutéw KK40 z ostona aluminiowa
Dtugosc szyny prowadzacej
100 150 200
Dtugosc catkowita L1 [mm] 159 209 259
Max droga przemieszczania [mm]  Wozek A1 36 86 136
Wozek A2 - 34 84
g [mm] 20 15 40
n 2 3 B
Waga [kg] Wozek A1 0,55 0,08 0,82
Wozek A2 = 0.76 0,89
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Modut KK40 Kotnierz taczacy FO Modut KK40 Kotnierz taczacy F2
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3.3.5 Karta wymiarowa modutow KK50

Modut KK50 bez ostony

74
2xn-@4.5Thru, 47
@ 8x4DP ‘ | 30
2x2-M2.6x0.45Px4DP 15x1.3DP 4-M4x0.7Px6.5DP
T L [¥
o @ @ o @ el B P gl @
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ViewBT\ ‘ A 80 G
(n-1)x80
Wymiary i waga modutéw KK50 bez ostony
Dtugosc szyny Dtugosc L1 catkowital1 ~ Maksymalna droga 6 K n Waga [kl
prowadzacej [mm] [mm] przemieszczenia [mm] [mm] [mm]
Woézek A1 Wozek A2 Wozek A1
150 220 70 - 3b 80 2 1
200 270 120 b5 2 160 3 1.2
250 320 170 105 4b 160 3 1.4
300 370 220 155 30 240 b 1.6
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Modut KK50 z ostona aluminiowa

2x2-M2.6x0.45Px4DP

2xn-D4.5Thru,
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6 28x4DP z 4-M4x0.7Px10DP
55 ‘ 30
=" s
— O 5 g v [
o e [ A ey SR S 3
"“la i rrl I S I Y [ G0
T lL - | 2x2-M3x0 5Px4DPW:jf§I1T1;; 81
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View:\ A 80 G
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Wymiary i waga modutéw KK50 z ostona aluminiowa
Dtugosc szyny Dtugosc L1 catkowital1 ~ Maksymalna droga 6 K n Waga [kg]
prowadzacej [mm] [mm] przemieszczenia [mm] [mm] [mm]
Wazek A1 Wozek A2 Wozek A1 Wazek A2
150 220 70 - 3b 80 2 1.1 -
200 270 120 bb 20 160 3 1.3 1.5
250 320 170 105 4b 160 3 1,6 1.8
300 370 220 155 30 240 4 1.8 20
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Modut KK50 Kotnierz taczacy FO
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3.3.6 Karta wymiarowa modutow KK60

Modut KK60 bez ostony, wozek standardowy
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Wymiary i waga modutéw KK60 bez ostony, wozek standardowy
Dtugosc szyny Dtugosc L1 catko- Maksymalna droga 6 K n m Waga [kg]
prowadzacej [mm] wita L1 [mm] przemieszczenia [mm] [mm] [mm]
Woézek A1 Woazek A2 Wozek A1
150 220 60 - 25 100 2 2 15
200 270 110 = 50 100 2 2 1.8
300 370 210 135 50 200 3 2 24
400 470 310 235 50 100 4 b 3
500 570 410 335 50 200 b 3 3.0
600 670 510 435 50 100 b 6 42

Wozek A2

27
3.3
39
4,6
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Modut KK60 bez ostony, krétki wozek

59
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View B L
100
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Wymiary i waga modutéw KK60 bez ostony, krdtki wozek
Dtugosc szyny Dtugosc L1 catko- Maksymalna droga G K n m Waga [kl
prowadzacej [mm] wita L1 [mm] przemieszczenia [mm] [mm] [mm]
Wozek S1 Wozek S2 Wozek S1
150 220 85 34 25 100 2 2 1.4
200 270 135 84 50 100 7 2 1.7
300 370 235 184 50 200 3 2 23
400 470 335 284 50 100 4 4 29
500 570 435 384 50 200 ) 3 35
600 670 h3b 484 50 100 b b 41
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Modut KK60 z ostona aluminiowa, wozek standardowy
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Wymiary i waga modutéw KK60 z ostona aluminiowa, wozek standardowy
Dtugosc szyny Dtugosc L1 catko- Maksymalna droga 6 K n m Waga [kg]
prowadzacej [mm] wita LT [mm] przemieszczenia [mm] [mm] [mm]
Wozek S1 Wozek S2 Wozek S1 Wozek S2
150 220 60 - 25 100 2 2 1.7 -
200 270 110 = 50 100 2 2 2 =
300 370 210 135 50 200 3 2 27 3.0
400 470 310 235 50 100 4 b 3.3 3.6
500 570 410 335 50 200 b 3 39 42
600 670 510 43b 50 100 6 6 bt 50
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Modut KK60 z ostona aluminiowa, krétki wozek
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prowadzacej [mm] wita L1 [mm] przemieszczenia [mm] [mm] [mm]
Wozek A1 Woazek A2 Wozek A1
150 220 85 34 75 100 7 A 1.6
200 270 135 84 50 100 7 2 1.9
300 370 235 184 50 200 3 ) 15
400 470 335 284 50 100 4 4 31
500 570 435 384 50 200 b 3 3,7
600 670 h3b 484 h0 100 b b bk
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Modut KK60 z ostona mieszkowa
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Modut KK60 Kotnierz taczacy F4
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3.3.7 Karta wymiarowa modutow KK86

Modut KK86 bez ostony
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Wymiary i waga modutéw KK86 bez ostony
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catkowita L1 [mm]
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310 200 20 4 3 6,9 1.7
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810 700 70 9 b 11,6 124
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Modut KK86 z ostona aluminiowa

116
75 4-M6x1Px12DP
46
2xn-@6.6Thru, @11x6DP
. o 44 &
@ 7‘( EEe=eo— — T ®
| A A I Al [ |
| Co T m Ay 7 | IEEE T I T I T IRAL ) M ro)
| 3 S 5 S A4 | N3 |
] F———— H >
K P o & .75
2xm-M2.6x0.45Px4DP 33.5_|g_\2x2-M2.6x0.45Px4DP
200 G|
(m-1)x200 87
4-M4x0.7Px8DP 85 13 23 . 50
A A | s
S P75 N o, - —— —_— . 1 8
il 7S I s— j— — — )
B ENI S [ e e
Rl 9 y i ) . ) ) - | 8
! TN A SEEa—— g g E—
4-M5x0.8Px10DP AL 100 70 35 ||
(n-1)x100
View B Rail Length
L1
Wymiary i waga modutéw KK86 z ostona aluminiowa
Dtugosc szyny Dtugosc L1 Maksymalna droga 6 n m Waga [kl
prowadzacej [mm] catkowita L1 [mm] przemieszczenia [mm] [mm]
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Modut KK86 z ostona mieszkowa
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Maksymalna droga przemieszczenia [mm]
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Modut KK86 Kotnierz taczacy F4

Modut KK86 Kotnierz taczacy F5
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3.3.8 Karta wymiarowa modutéw KK100

Modut KK100 bez ostony

2xm-M2.6x0.45Px4 DP
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Technika liniowa
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Wymiary i waga modutéw KK100 bez ostony
Dtugosc szyny Dtugosc L1 catko- Maksymalna droga 6 K Waga [kg]
prowadzacej [mm] wita LT [mm] przemieszczenia [mm] [mm] [mm]
Wozek A1 Wozek A2
980 1089 40 90 7 b 18,6 23
1080 1189 15 40 8 6 20,3 22,0
1180 1289 65 90 8 6 22,0 237
1280 1389 40 40 9 7 23,6 25,3
1380 1489 15 90 1 7 25,3 21,0
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Modut KK100 z ostona aluminiowa
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prowadzacej [mm] wita LT [mm] przemieszczenia [mm] [mm] [mm]
Woézek A1 Woazek A2 Wozek A1 Wozek A2
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1080 1189 928 800 15 40 8 6 222 239
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1280 1389 1128 1000 40 40 9 7 25,7 274
1380 1489 1228 1100 15 90 10 7 215 292
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3.3.9 Karta wymiarowa modutéw KK130

Modut KK130 bez ostony
157
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‘ 70 4-M10x1.5Px20DP
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Wymiary i waga modutéw KK130 bez ostony
Dtugosc szyny Dtugosc L1 catko- Maksymalna droga G K n m Waga [kl
prowadzacej [mm] wita LT [mm] przemieszczenia [mm] [mm] [mm]
Wozek A1 Wazek A2 Wozek A1 Wozek A2
980 1098 81 659 40 90 7 b 29,4 32.3
1180 1298 1011 859 65 90 8 6 34,3 31,2
1380 1498 121 1059 90 90 9 7 39.2 42,1
1680 1798 1511 1359 90 40 1 9 46,5 49,4
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Modut KK130 z ostona aluminiowa

Section A-A

8-M6x1Px12 DP
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Wymiary i waga modutow KK130 z ostona aluminiowa

Dtugosc szyny
prowadzacej [mm]

980
1180
1380
1680

157
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Wozek A1 Wozek A2 Wozek A1 Wozek A2
1098 81 659 40 90 7 b 3.9 35,9
1298 1011 859 6b 90 8 6 311 41,1
1498 1211 1059 90 90 9 7 42,2 46,2
1798 1511 1359 90 40 1 9 49,9 539
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Modut KK130 Kotnierz taczacy FO
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3.4 Wyposazenie dla modutéw liniowych KK
3.4.1 Przeglad artykutow: ptyty adapterdw serii KK

Model

KK40

KKb0

KK60

KK86

KK100

KK130

Ptyta adaptera

KK-40-F1
KK-40-F2
KK-40-F3
KK-50-F1
KK-50-F2
KK-50-F3
KK-50-F4
KK-b0-Fb
KK-50-F6
KK-b0-F7
KK-60-F1
KK-60-F2
KK-60-F3
KK-60-F4
KK-60-F5
KK-60-F6
KK-60-F7
KK-60-F8
KK-60-F9
KK-60-F10
KK-60-F11
KK-86-F1
KK-86-F2
KK-86-F3
KK-86-F4
KK-86-F5
KK-86-Fo
KK-86-F7
KK-86-F8
KK-86-F9
KK-86-F10
KK-100-F1
KK-100-F2
KK-100-F3
KK-100-F4
KK-100-F5
KK-100-F6
KK-100-F7
KK-130-F1
KK-130-F2
KK-130-F3
KK-130-F4

HIWIN,

Technika liniowa

Nr. artykutu dla zestawu (sktadajacego sie z ptyty
adaptera i $rub mocujacycj)
8-11-0205

8-11-0206

8-11-0207

8-11-0209

8-11-0210

8-11-01m

8-11-0120

8-11-0212

8-11-0213

8-11-0214

8-11-0215

8-11-0216

8-11-0117

8-11-0218

8-11-0219

8-11-0129

8-11-0220

8-11-021

8-11-0222

8-11-0223

8-11-0224

8-11-0225

8-11-0226

8-11-0227

8-11-0228

8-11-0229

8-11-0230

8-11-0132

8-11-0068

8-11-0231

8-11-0232

8-11-0233

8-11-0234

8-11-023b

8-11-0236

8-11-0132

8-11-0237

8-11-0068

10-11-0001

10-11-0002
10-11-0003
10-11-0004
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3.4.2 Przeglad artykutow: szyny czujnikow do modutu KK

Wielkos¢ KK

KKx4001P100A1
KKx4001P150A1
KKx4001P200A1
KKx5002P150A1
KKx5002P200A1
KKx5002P250A1
KKx5002P300A1
KKx60xxP150EA1
KKx60xxP200EA1
KKx60xxP300EA1
KKx60xxP400EA1
KKx60xxP500EA1
KKx60xxP600EA1
KKx86xxP340A1
KKx86xxP440A1
KKx86xxP540A1
KKx86xxP640A1
KKx86xxP740A1
KKx86xxP940A1
KKx10020P980A1
KKx10020P1080A1
KKx10020P1180A1
KKx10020P1280A1
KKx10020P1380A1
KKx13025P980A1
KKx13025P1180A1
KKx13025P1380A1
KKx13025P1680A1

Lestaw wytacznikow 8-11-0264

sktadajacy sie z katownika mocujacego, indukcyjnego tacznika zblizeniowego
i materiatu mocujacego. Indukcyjny tacznik zblizeniowy moze by¢ uzyty jako

wytacznik krancowy lub referencyjny.
Dtugosc kabla: 4m

Katownik mocujacy
Szyna czujnika

Element zataczajacy
Indukcyjny tacznik

zblizeniowy

Odlegtos¢ zataczania

max. 2mm
ax.cmm 0000

98

Numer artykutu, szyna czujnikéw

(sktadajaca sie z szyny, choragiewki i materiatu mocujacego)
8-11-0239

8-11-0240

8-11-0241

8-11-0242

8-11-0243

8-11-0244

8-11-0245

8-11-0246

8-11-0247

8-11-0278

8-11-0249

8-11-0250

8-11-0251

8-11-0252

8-11-0253

8-11-0254

8-11-0255

8-11-0256

8-11-0257

8-11-0258

8-11-0259

8-11-0260

8-11-0261

8-11-0262

10-11-0005

10-11-0006
10-11-0007
10-11-0008
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Tuleje tozyskowe kulkowe

HIWIN GmbH

Briicklesbiind 2

D-77654 Offenburg

Telefon +49 (0) 7 81 9 32 78-0
Telefax +49 (0) 7 81 9 32 78-90
info@hiwin.de

www.hiwin.de

Vertriebsbiiro Osnabriick
Franz-Lenz-Str. 4

49084 Osnabriick

Telefon +49 (0) 541 33 06 68-0
Telefax +49 (0) 5 41 33 06 68-29
osnabrueck@hiwin.de
www.hiwin.de

Vertriebsbiiro Stuttgart
Zettachring 2A

70567 Stuttgart

Telefon +49 (0) 7 11 79 47 09-0
Telefax +49 (0) 7 11 79 47 09 -29
stuttgart@hiwin.de
www.hiwin.de

Stoty obrotowe

Osie liniowe z napedami
srubowo- tocznymi

Sitowniki elektryczne

HIWIN - Twoj ekspert
od techniki liniowe]j

Verkoopkantoor Nederland
Kamille 7

NL-3892 AJ Zeewolde

Telefon +49 (0) 781 9 32 78-0
Telefax +49 (0) 7 81 9 32 78-90
Mob. +31612128505
info@hiwin.nl

www.hiwin.nl

Biuro dystrybucji Warszawa
ul. Putawska 405

PL-02-801 Warszawa
Telefon +48 (0) 22 544 07 07
Telefax +48 (0) 22 544 07 08
info@hiwin.pl

www.hiwin.pl

Ertékesitési Iroda Budapest
Kis Gémb u. 19. U/1

H-1135 Budapest

Telefon +36 (06) 1 786 6461
Telefax +36 (06) 1 789 4786
info@hiwin.hu
www.hiwin.hu

HIWIN s.r.o.

Kastanova 34

CZ-62000 Brno

Telefon +420 548 528 238
Telefax +420 548 220 223
info@hiwin.cz
www.hiwin.cz

HIWIN (Schweiz) GmbH
Schachenstrasse 80
CH-8645 Jona

Telefon +41 (0) 55 225 00 25
Telefax +41 (0) 55 225 00 20
info@hiwin.ch
www.hiwin.ch

HIWIN France

24 ZIN 1 Est-BP 78
F-61302 L'Aigle Cedex
Telefon +33 (2) 3334 11 15
Telefax +33(2) 33 34 73 79
info@hiwin.fr
www.hiwin.fr

HIWIN Technologies Corp.
No. 46, 37th Road
Taichung Industrial Park
Taichung 407, Taiwan
Telefon +886-4-2359-4510
Telefax +886-4-2359-4420
business@hiwin.com.tw
www.hiwin.com.tw

HIWIN Mikrosystem Corp.

No.7, Jingke Rd.

Nantun District

Taichung City 408, Taiwan

Telefon +886-4-2355-0110

Telefax +886-4-2355-0123
business@mail.hiwinmikro.com.tw
www.hiwinmikro.com.tw

Kobe 651-0087, Japan
Telefon +81-78-262-5413
Telefax +81-78-262-5686
mail@hiwin.co.jp
www.hiwin.co.jp

HIWIN Corporation
Headquarters

1400 Madeline Ln.

Elgin, IL 60124, USA
Telefon +1-847-827 2270
Telefax +1-847-827 2291
info@hiwin.com
www.hiwin.com

HC-05-3-PL-1009-K

YUPANQUIRIEHLE ‘ www.yupanquiriehle.de
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