RINGSPANN"’

WOLNOBIEGI

blokady ruchu powrotnego - sprzegta jednokierunkowe - wolnobiegi taktujace
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Historia firmy

RINGSPANN to nazwa nowoczesnego przedsiebior-
stwa, ktére produkuje wysokojakosciowe produkty
znajdujgce zastosowanie w dziedzinie budowy ma-
szyn, pojazdach, technice napedowe;.

Poczatek firmy stanowi pomyst jej zatozyciela inz.
Albrechta Maurera z roku 1943 polegajacy na zasto-
sowaniu okrggtego pierscienia jako elementu mocu-
jacego. Jego produkcje rozpoczeto w 1944 roku w
przedsiebiorstwie o nazwie RINGSPANN Sp. z o.0.,
ktére nazwe wzieto wtasnie od tego pierscienia mo-
cujgcego. Ten pierécien stanowi rowniez do dzisiaj
logo firmy. Stozkowy pierscien ze specjalnej harto-
wanej stali, ponacinany od zewnetrznej i wewnetrz-
nej strony w celu zwigkszenia elastycznosci, zwigk-
sza swojg Srednice zewnetrzng przy jego ptaskim
Scidnieciu, a powstajgca sita promieniowa jest mini-
mum 5 razy wieksza od przytozonej do jego $cisnie-
cia sity osiowe;.

Z biegiem lat produkcja seryjna wymuszata wysokie
doktadnosci, pojawiaty sie nowe zadania do rozwig-
zania, wzrastaty wymagania. RINGSPANN stat sie
firmg rozwigzujgcg najtrudniejsze problemy moco-
wania, rozwijat sie program produktéw i obstugiwane
rynki. Obok najrozmaitszych przyrzadéw mocujg-
cych pojawity sie sprzegta i wolnobiegi, ktére wkrotce
zajety najwazniejszg pozycje w catej gamie produk-
tow firmy. W roku 1951 powstajg pierwsze sprzegta
zatgczalne i przecigzeniowe.

Wraz ze skonstruowaniem w 1956 roku elementu
blokujgcego rozpoczeta sie historia wolnobiegéw ze
znakiem RINGSPANN jako znakomitego elementu
techniki napedowej. Wolnobiegi mogg automatycznie
roztgcza¢ naped bez pomocy sprzegiet lub mogg
przenosi¢ naped tylko w jednym kierunku, blokujgc
obrét w drugg strone. Dzisiaj RINGSPANN uchodzi
za przedsiebiorstwo technologicznie wiodace na
catym Swiecie w dziedzinie budowy wolnobiegow,
jako elementow napedowych. W kazdym przypadku
zastosowanie wolnobiegéw RINGSPANN daje do-
skonate rozwigzanie.

W roku 1962 skonstruowano w firmie RINGSPANN
cierne sprzegto zabezpieczajagce o nazwie RIMO-
STAT, co umozliwito rozpoczecie produkcji ksztatto-
wych sprzegiet przecigzeniowych do najwyzszych
obcigzen.

W roku 1969 skonstruowano ograniczniki momentu
obrotowego SIKUMAT, stanowigce dzi$s duzg rodzine
elementéw zabezpieczajgcych napedy przed prze-
cigzeniem.

Wynalezione w roku 1971 odchylanie elementéw
blokujgcych (zakleszczajgcych) umieszczonych w
koszyku w wolnobiegu pomiedzy pierScieniem we-
wnetrznym a zewnetrznym powoduje roztgczanie

biezni pierScienia wewnetrznego od zewnetrznego
na skutek sity odsrodkowej. Umozliwito to produkcje
wolnobiegéw o nieograniczonej trwatosci, stosowa-
nych do watow szybkoobrotowych. Byt to epokowy
wynalazek dla dzisiejszej techniki wolnobiegdéw roz-
taczajacych.

W roku 1974 firma RINGSPANN rozpoczyna sprze-
daz hamulcéw przemystowych, poczatkowo jeszcze
marki Alanco.

W roku 1976 do programu produkcyjnego weszty
stozkowe pierScienie rozprezno-zaciskowe, czyli
elementy do potgczenia wat-piasta, ktdérych paleta
produktow jest dzisiaj bardzo szeroka.

Nowg jakos¢ kontroli maszyn i urzadzen wprowadzit
w roku 1987 przyrzad do elektronicznego pomiaru
momentu obrotowego. System stosowany jest do
statej kontroli procesbw w maszynach i urzgdze-
niach. W tym roku skonstruowano réwniez ogranicz-
niki sity i rozszerzono serie ogranicznikbw momentu
obrotowego SIKUMAT.

W roku 1990 RINGSPANN rozpoczat wiasny pro-
gram hamulcow przemystowych, ktéry z biegiem lat
ulegat znacznemu rozbudowaniu. Wprowadzono
réwniez tarcze hamulcowe, a w roku 1992 wynale-
ziono automatyczng regulacje zuzycia oktadzin cier-
nych. Obecnie program hamulcéw obejmuje hamulce
sterowane pneumatycznie, hydraulicznie, za pomocg
sprezyny, recznie, a od roku 2003 réwniez elektro-
magnetycznie.

W roku 1998 do programu weszlty dwuczesciowe
tarcze skurczowe, stosowane do tgczenia watu drg-
zonego z watem petnym, a w roku 2001 doskonale
sprawdzajgce sie precyzyjne sprzegta typu HELI-
CAL, wykonywane z jednego kawatka materiatu.

W roku 2000 powstaty firmy zalezne RINGSPANN
Corporation w USA, a w 2006 RINGSPANN Power
Transmission w Chinach

Opierajgc sie na fachowym doradztwie i najnowo-
czesniejszej technologii produkcji RINGSPANN ofe-
ruje dzisiaj doskonate pod wzgledem technicznym i
ekonomicznym produkty w dwéch dziedzinach: tech-
nika napedowa i technika mocowan. To drugie to
bogata paleta uchwytow, trzpieni i zaciskéw we-
wnetrznych i zewnetrznych, stosowanych do precy-
zyjnego mocowania elementéw obrobkowych.

System jakosci firmy RINGSPANN odpowiada ISO
9001. RINGSPANN jest upowaznionym dostawcg dla
przemystu samochodowego, lotniczego i kosmiczne-
go. Jest rowniez gtdbwnym dostawca wielu duzych
miedzynarodowych przedsiebiorstw budowy maszyn.

4 wydanie polskie - 09/ 2010 pk
Zastrzega sie prawo do zmian technicznych z uwagi na postep techniczny.
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Zastosowanie jako  \Wiasne| Moment | Otwor
Wolnobiegi kompletne Blokadal . SP289!® |\woino fozy- | znamio- | do |Strona
ruchu J\Zglnn%'g?:gl bieg skowa-| nowy do
powr. wyprzedz, taktuj.| nie [Nm] [mm]
do czotowego potaczenia Srubowego
FB z elementami blokujgcymi, 5 rodzajéw wykonania Q a VA ¢ 160 000 | 300 16
FR o wymiarach calowych, 4 rodzaje wykonania Q a VA ¢ 34 500 180 18
FKh z hydrodynamicznym odchylaniem elem. blokuj. Q ¢ 22 000 120 20
BD...X z odchylaniem elementéw blokujgcych typu X Q a ¢ 42500 | 150 22
BD...R z rolkami blokujgcymi Q a A ¢ 57 500 150 24
z kotnierzem mocujacym
FBF z elementami blokujgcymi, 5 rodzajéw wykonania | O a VA ¢ 160 000 | 300 26
FGR...R A1A2 z rolkami blokujgcymi Q a A ¢ 68 000 150 28
FGR...R A2A7 zrolkami blokujgcymi Q a VA ¢ 68 000 | 150 28
do polaczenia wpustowego na pierscieniu zewnetrznym
BM...X z odchylaniem elementow blokuj. typu X Q Q ¢ 42500 | 150 30
BM...R z rolkami blokujgcymi Q a VA ¢ 57 500 150 32
FGRN...R A5A6 z rolkami blokujgcymi Q a VA ¢ 6 800 80 34
z ramieniem dzwigni
BA...XG z odchyl.elem.blokuj. X i smarow. smarem statym Q ¢ 42 500 150 36
BC...XG z odchyl.elem.blokuj. X i smarow. smarem statym Q ¢ 42 500 150 36
BA...X z odchylaniem elementéw blokujgcych O ¢ 42 500 150 38
BC...X z odchylaniem elementow blokujgcych O ¢ 42 500 150 38
BA...R z rolkami blokujgcymi Q ¢ 57500 | 150 40
BC...R z rolkami blokujgcymi Q ¢ 57 500 150 40
FGR...R A3A4 z rolkami blokujgcymi Q ¢ 68 000 150 42
FGR...R A2A3 z rolkami blokujgcymi Q ¢ 68 000 150 42
FA z elementami blokuj. i smarowaniem smarem statym Q VA ¢ 2500 85 44
FAV z elementami blokuj.i smarowaniem smarem statym Q VA ¢ 5000 80 46
ze sprzegtem do watéw
FBL do duzych przesunie¢ watdw, z elementami blokuj. Q ¢ 8 000 140 48
FBE do matych przesunie¢ watéw, z elementami bloku;. Q ¢ 160 000 300 50
Zastosowanie jako  \wiasne| M oment | Otwér
Wolnobiegi w obudowie Blokada| , SP2¢9!® |\yoino. fozy- | znamio- | do [Strona
ruchu {:grﬂ%‘gfgé bieg_ skowa-| nowy do
powr. wyprzedz. taktuj. | nie [Nm] [mm]
Do stacjonarnego usytuowania
FKhG z hydrodynamicznym odchylaniem elem. bloku;j. ‘ a ‘ ¢ ‘ 14 000 ‘ 110 ‘ 52




Zastosowanie jako  \wiasne| Moment | Otwor
Wolnobiegi podstawowe Blokada| . 5P2¢9'0 |woino- fozy- | znamio- | do |Strona
ruchu {z g:‘nzlgie;; bieg. skowa-| nowy do
powr. wyprzedsz. taktuj.| nie [Nm] [mm]
Do kompletowania z czesciami do dobudowy
FBO z elementami blokujacymi, 5 rodzajow wykonania O | VA ¢ 160 000 | 300 56
FGR...R z rolkami blokujgcymi Q a A ¢ 68 000 150 58
Zastosowanie jako  \yiasne| Moment | Otwor
Wolnobiegi do dobudowy Blokadal . SP2%9! |\yoino | tozy- | znamio- | do |Strona
ruchu {z g:‘nﬂg?‘:‘j bieg. skowa-| nowy do
powr. wyprzedz. taktuj.| nie [Nm] [mm]
do czotowego potaczenia Srubowego
FXM z odchylaniem elementow blokujacych typu X Q a 364 000 320 60
FON z elementami blokujgcymi, 3 rodzaje wykonania O a VA 25000 | 155 66
do czotowego potaczenia Srubowego, z ograniczeniem momentu obrotowego
FXRV z odchylaniem elementoéw blokujgcych typu X O 53 000 320 68
FXRT z odchylaniem elem. blokuj. typ X, z urzadz. zwalniaj. | O 53000 | 320 68
Zastosowanie jako  \Wiasne| Moment | Otwor
Wolnobiegi do wbudowania Blokadal . SPZ89!® |\Woino fozy- | znamio- | do |Strona
ruchu J‘; grn%'gg; bieg_ skowa-| nowy do
powr. wyprzedz, taktuj.| nie [Nm] [mm]
do potaczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym
FXN z odchylaniem elementow blokujgcych typu X O a 20 000 130 72
FEN z elementami blokujgcymi Q a JAN 4000 | 100 76
FGK z elementami blokujgcymi i tozyskowaniem Q a A ¢ 460 50 78
FCN...K/CF z elementami blokujgcymi Q a JAN 0 500 60 80
FCN...R zrolkami blokujgcymi Q a VA 840 80 82
FDN z elementami blokujgc. w 3 rodzajach wykonania | O a A O 2400 80 84
FDE z elementami blokujgc. w 3 rodzajach wykonania Q a VA 0 2 400 95 86
FD z elementami blokujacymi w 3 rodzajach wykonania Q a A O 2 400 95 88
ZZ z elementami blokujgcymi i tozyskowaniem Q a A ¢ 325 40 90
ZZ...2RS z elem. blokuj.,tozyskowaniem i uszczelnieniem | QO (| VA ¢ 325 40 92
ZZ...P2RS zelem. blokuj.,tozyskowaniem i uszczelnieniem | Q (| VA ¢ 138 30 93
ZZ...P z elementami blokujgcymi i fozyskowaniem Q a A ¢ 325 40 94
do polaczenia wpustowego na pierscieniu zewnetrznym
ZZ...PP z elementami blokujgcymi i tozyskowaniem Q | VA ¢ 325 40 95
FSN z rolkami blokujgcymi Q a VA 3 000 80 96
FN z rolkami blokujgcymi Q a JAN 3000 60 98
FNR z rolkami blokujgcymi i tozyskowaniem Q a VA ¢ 3000 60 | 100
Pogtebienie zagadnien wolnobiegéw P
Przyktady zastosowan i wykonania specjalne wolnobiegéw 102
Wskazowki techniczne 106
Arkusze doboru wolnobiegow 5
rona
Dobér blokady ruchu powrotnego 110
Dobér sprzgg’fa_je'dnokieru.nk_owego roziqczajapego naped po osiggnieciu danej predkosci obrotowej 111
(zwanego réwniez wolnobiegiem wyprzedzajgcym)
Dobdr wolnobiegu taktujgcego (krokowego) 112
Dobér wolnobiegu w obudowie 113

Maksymalny moment mozliwy do przeniesienia wynosi podwdjng warto$¢ powyzszego momentu znamionowego.




Budowa i zasada dziatania wolnobiegéw

Wolnobiegi sg elementami maszyn
posiadajgcymi szczegolne
wiasciwosci, ktére umozliwiaja, ze:
o W jednym kierunku istnieje
potaczenie pomiedzy pierscie-
niem zewnetrznym i wewnet-
rznym; wolnobieg jest w stanie

napedzania i moze przenosic¢
wysoki moment obrotowy,
e w drugim  kierunku  brak

potaczenia pomiedzy pierscie-
niem zewnetrznym i wewnetrz-
nym; nie ma przekazania
napedu; wolnobieg obraca sie
swobodnie w ruchu jatowym.

Dlatego widoczny na rys.1 pierscien
zewn. wolnobiegu moze obracac
sie w prawo przy nieruchomym
pierscieniu wewn. (ruch jatowy).
Jesli jednak pierscien  zewn.
obracany bedzie w lewo, powstaje
potaczenie pomiedzy pierscieniami
zewn. i wewn. i bieznia wewn.
obraca sie razem z bieznig zewn.

Wolnobiegi znajdujg zastosowa-
nie w 3 zasadniczych dziedzinach
napedow jako:
Q blokady ruchu powrotnego
U wolnobiegi wyprzedzajgce
(sprzegta jednokierunkowe)
roztgczajgce naped po osiag-
gnieciu danej predkosci obro-
towej

O wolnobiegi taktujgce (okre-
$lane réwniez jako krokowe,
posuwowe).

Na podstawie powyzszych
wiasciwosci wolnobiegi wykonywac
mogg catkowicie automatycznie
najrozmaitsze funkcje przekazywa-
nia napedu w maszynach; nie jest
wymagane zadne mechaniczne
wzglednie hydrauliczne urzadzenia
zatgczajgce, np. dodatkowe
sprzegto czy hamulec.

Wolnobieg sktada sie z piercienia
zewnetrznego i wewnetrznego,
pomiedzy ktérymi umieszczone sg
elementy taczace. Moga nimi by¢
niekotowe elementy zaciskowe lub
cylindryczne rolki blokujace.
Rozroznia sie wolnobiegi:

-z wtasnym tozyskowaniem i

- bez wtasnego tozyskowania.

Dla wiasciwego dziatania
wolnobiegu wymagane jest
wspotosiowe ustawienie obu biezni.
W  przypadku wolnobiegéw bez
wiasnego tozyskowania
zapewnienie WSpOtosiowosci
wolnobiegu lezy po stronie klienta.

Wolnobiegi sg  niezastgpionym

elementem konstrukcyjnym  w
budowie maszyn i pojazdow oraz w
lotnictwie. Wiele konstrukgji
zrealizowa¢é mozna prawidtowo

tylko przy uzyciu wolnobiegéw.

Jako samo-zatgczajacy sie element
jest on chetniej stosowany niz
konwencjonalne rozwigzania
napedow, poniewaz oferuje
nastepujgce decydujgce zalety:

e bezpieczenstwo pracy

e ekonomicznosc¢

e wysoKi stopien automatyzaciji.

Kierunek blokowania wzgl. Kierunek ruchu swobod.
napedzanie

wzgl. ruch jatowy

pierscien wewn. pierscien zewn.
taczniki: elementy
i rolki blokujace 1

Firma RINGSPANN posiada juz
ponad 50 lat doswiadczen w rozwo-
ju, produkcji i sprzedazy wolnobie-
gow i oferuje ich bogatg palete.
Rozbudowana sie¢ partnerow i
przedstawicielstw oferuje doradztwo
i sprzedaz wolnobiegow.

taczniki: niekotowe
elementy blokujace

L )

uszczelnienie =

tozysko

Wolnobieg z wtasnym tozyskowaniem

pierscien zewn.

pierscien
wewnetrzny

taczniki: niekotowe
elementy blokujace

Wolnobieg bez witasnego tozyskowania

pierscien zewnetrzny

pierscien
wewn.




Zastosowanie wolnobiegow

QO Blokada ruchu powrotnego
Wolnobieg umozliwia wykonanie ruchu
obrotowego czyli przekazanie napedu
tylko w jedng strone, nie ma natomiast
mozliwosci obrotu w drugg strone.

W wielu maszynach i urzgdzeniach
wymagane jest ze wzgledéw bezpie-
czenstwa lub z uwagi na wykonywang
funkcje urzadzenia, aby obracaty sie
one tylko w jednym, wczes$niej ustalo-
nym kierunku obrotow. W przypadku
eksploatacji przenosnikoéw, transporte-
row obowigzujg ustawowe przepisy
wymagajace zamontowania urzadzen
mechanicznego zabezpieczenia prze-
nosnikéw przed cofnieciem tasmy pod
naciskiem ciezaru transportowanego
medium na wypadek np. awarii zasilania.
Podobnie w przypadku maszyn prze-
ptywowych (turbiny, sprezarki, dmu-
chawy) zapobiec nalezy, aby na skutek
ci$nienia czynnika transportujgcego nie
wystgpito wdmuchiwanie w drugg strone,
poniewaz powstajgce sity odsrodkowe i

momenty prowadzg do przecigzenia
silnika lub pompy, co spowodowaé
moze uszkodzenie maszyny. Normal-
nym stanem pracy blokady jest zatem

ruch jélowy \ I".I !
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Z reguly stosowane sg blokady, w ktérych
wewnetrzny pierscien obraca sie swobodnie,
natomiast zewnetrzny jest zamocowany.

ruch jatowy (swobodny), przenoszenie
momentu obrotowego nastepuje przy
predkoéci zerowej (przy zablokowaniu).

Rzadziej stosowane jest bardziej skompliko-
wane rozwigzanie, gdy pierScien zewn.
obraca sie swobodnie, a zablokowany zosta-
je pierscien wewn.

U Wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto  jednokierunkowe)
rozlaczajacy czes¢ napedzang
po osiagnieciu danej predko-
Sci obrotowej
Sprzegto rozlgczajace faczy czesci
maszyn i przerywa automatycznie ich
potaczenie w momencie, gdy czes¢
napedzana obraca si¢ szybciej niz
cze$¢ napedzajgca. W wielu przypad-
kach zastgpi¢ moze drogie sprzegta
zatgczane.
W wolnobiegu wyprzedzajgcym za-
sprzeglenie nastepuje przy napedzaniu
(przenoszenie momentu obrotowego), a
w ruchu jatowym naped pomiedzy pier-
Scieniem wewn i zewn. jest przerwany.
Przy napedzaniu obroty pierscienia
zewn. i wewn. sg jednakowe, w ruchu
jatowym mogg by¢ rézne, stad mowimy
o tzw. wyprzedzaniu.

ruch jatowy

napedzanie
(wyprzedzanie) 5

_ruch jatowy napedzanie }
(wyprzedzanie) ]

Rys.5 przedstawia wolnobieg roztgczajacy, w
ktorym w stanie napedzania przeptyw sity
odbywa sie z pierscienia wewn. na zewn.,
natomiast w ruchu jalowym pierscien zewn. o
wyzszych obrotach wyprzedza pierscien
wewn.

Rys.6 przedstawia wolnobieg roztgczajacy, w
ktorym w stanie napedzania przeptyw sity
odbywa sie z pierscienia zewn. na wewn.,
natomiast na biegu jatowym pierscien wewn.
o wyzszych obrotach wyprzedza pierscien
zewn.

O Wolnobieg taktujacy
Wolnobieg taktujacy zamienia ruch
posuwisto-zwrotny w krokowy ruch
obrotowy (takty). Pracuje precyzyj-
nie i bez hataséw umozliwiajgc przy
tym bezstopniowg regulacje wiel-
kosci posuwu (taktu).

| E
I"-—I‘/jf ruch jatowy
[P

taktowanie (zabieranie) H

\ ;%‘— ==

-1 g
\\ ‘ g ‘% ruch jatowy

taktowanie
(zabieranie)

e

g8

Rys.7 przedstawia wolnobieg taktujgcy, w
ktorym ruchy posuwisto-zwrotne wykonuje
pierscien zewn., natomiast pierscien wewn.
wykonuje krokowy posuw.

Rys.8 przedstawia wolnobieg taktujgcy, w
ktorym ruchy posuwisto-zwrotne wykonuje
pierscien wewn., natomiast pierscien zewn.
wykonuje krokowy posuw.
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Zakres zastosowania wolnobiegéw

Q blokady ruchu powrotnego

przektadnie tasmowe przenos$niki pochyte
silniki elektryczne przeno$niki pionowe
motoreduktorv przenosniki kubetkowe

r’ \ T //L/;f
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Blokada ruchu powrotnego zamontowana w napedzie prze- Blokada ruchu powrotnego zapobiega cofaniu sie transpor-
nosnika zapobiega ruchowi wstecznym w przypadku prze- towanego medium w przypadku przerwy w zasilaniu pradem
rwy w zasilaniu lub po wytgczeniu silnika. lub wytgczenia silnika

U wolnobiegi roztaczajace

maszyny tekstylne dmuchawy
maszyny drukarskie wentylatory
przektadnia pefzajgca silnik

== =

.
Wolnobieg wyprzedzajacy po osiggnigciu przez silnik danej Wolnobieg wyprzedzajgcy zapobiega zabieraniu napedu
predkosci obrotowej roztagcza w maszynach tekstylnych i przez mase wirujgca, po wytgczeniu napedu dmuchaw lub
drukarskich  naped przektadni pelzajgcej (pomocniczej) wentylatorow.

stosowany do ustawiania maszyn.

O wolnobiegi taktujace
maszyny tekstylne maszyny pakujgce
maszyny drukarskie urzgdzenia napetniajace

<
~f}

Wolnobieg taktujgcy wytwarza skokowy posuw w maszy- Wolnobieg taktujgcy stosowany jest w maszynach pakujg-
nach tekstylnych i drukarskich. cych i urzadzeniach napetniajgcych do uzyskania krokowe-

go posuwu.
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dmuchawy pompy

wentylatory sprezarki
| [ | W
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Blokada ruchu powrotnego zapobiega ruchowi wstecznemu, Blokada ruchu powrotnego zapobiega obracaniu sie watu w
wskutek ci$nienia transportowanego medium po wytgczeniu odwrotng strone, wskutek cisnienia transportowanego me-
silnika. dium po wytgczeniu silnika.

pompy przenosniki rolkowe

generatory

W napedach wielosilnikowych wolnobieg roztgczajgcy Wolnobieg roztgczajgcy powoduje, ze transportowany towar

automatycznie odtgcza naped niepracujgcy lub o nizszych moze by¢ szybciej popychany wzglednie ciggniony na prze-

obrotach. nosniku rolkowym, niz wynika to z predkosci obrotowe;j
napedu.

przetgczniki elektroenergetyczne siewniki

Wolnobieg taktujacy zastosowany jest w przetgcznikach Wolnobieg taktujacy zastepuje w siewnikach przektadnie
elektroenergetycznych do napinania sprezyny, redukcyjng.
w miejsce przektadni redukcyjnej.




Konstrukcyjne wykonania wolnobiegow

Wolnobleg kompletny

z wkasnym fozyskowaniem pomiedzy
pierécieniem zewnetrznym i we-
wnetrznym
catkowicie zamkniety
z wkasnym smarowaniem
przytaczenie do czesci klienta przez
o czotowe potgczenie Srubowe
—rys.9
o kotnierz mocujgcy
o potgczenie wpustowe na
pierscieniu zewnetrznym
o ramie dzwigni —rys.10
o sprzegto na wale

Wolnobieg w obudowie

z wkasnym fozyskowaniem pomiedzy
pierécieniem zewnetrznym i we-
wnetrznym

catkowicie zamkniety we wtasne;j
obudowie

z wkasnym smarowaniem

z tozyskowanym watem wejsciowym
i wyjsciowym

usytuowanie stacjonarne
zastosowanie wytgcznie jako wolno-
bieg wyprzedzajacy

AR RN RANARAIA,
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Wolnobieg podstawowy

z wtasnym tozyskowaniem pomie-
dzy pierscieniem zewnetrznym i
wewnetrznym

do kompletowania z czeSciami na-
pedowymi

smarowanie — o ile wymagane —
musi by¢ przewidziane przez
klienta

v

T | ﬂ <1 B
RN

S

Wolno

bieg do dobudowy

bez wtasnego fozyskowania, wy-
maga wspotosiowego ustawienia
pierscienia zewnetrznego i we-
wnetrznego przez klienta
zamocowanie pierscienia ze-
wnetrznego wolnobiegu do czesci
klienta ma miejsce Srubami od
strony czotowej

smarowanie — o ile wymagane —
musi by¢ przewidziane przez
klienta

W

|
o S

Wolno

bieg do wbudowania
typoszereg z i bez wtasnego tozy-
skowania; wolnobiegi bez wtasne-
go tozyskowania wymagajq ze
strony klienta wspoétosiowego
ustawienia pierScienia zewnetrz-
nego i wewnetrznego
wbudowanie pierScienia zewnetrz-
nego wolnobiegu do obudowy
klienta odbywa sie przez wttacza-
nie lub potgczenie wpustowe, co
umozliwia zwarte, zajmujgce mato
miejsca wbubudowanie
smarowanie — o ile wymagane —
musi by¢ wykonane przez klienta




Wolnobiegi z elementami lub rolkami blokujgcymi

Dwa rodzaje wykonania wolnobiegéw

Wykonanie z elementami blokujac.
Wolnobieg posiada pierécien ze-
wnetrzny i wewnetrzny z cylindrycz-
nymi biezniami, pomiedzy ktérymi
usytuowane sg niekotowe elementy
blokujgce. Wolnobieg pracuje bez
poslizgu. R6zne ksztatty elementéow
blokujgcych tworzg kilka typéw wol-
nobiegdw przeznaczonych do:
e wysokich momentoéw obrotowych,
e bezstykowego ruchu jatowego po
roztgczeniu biezni zewn. od wewn.

¢ wysokiej doktadnosci zatgczania,

Zasada dzialania wolnobiegu z

elementami blokujacymi

Na rys. 16 przedstawiono usytuowa-
nie elementéw blokujgcych, w ktérym
zewnetrzny  pierécien  wolnobiegu
moze swobodnie obracac sie w prawo
(ruch swobodny), jezeli pierscien we-
wnetrzny

- nie obraca sie

bieznia pierscienia

|
. o T e e
AR s S RN
kierunek blokowania Fkierunek ruchu swo-
wzgl. napedzanie

L bodnego (ruch jatowy)
. \ \\

- obraca sie w lewo zewnetrznego
- obraca sie w prawo wolniej niz pierscien ¥ |
zewnetrzny. I |
sita sprezyny |

Obrécenie pierscienia zewnetrznego
w lewo przy zablokowanym pierscie-
niu wewnetrznym nie jest mozliwe -
nastgpi samoczynne zablokowanie
ruchu. Elementy blokujace zaklesz-
czajg sie bez poslizgu pomiedzy biez-
niami uniemozliwiajgc obrét. W tym
kierunku mozliwe jest zatem nape-
dzanie czyli przeniesienie duzego
momentu obrotowego. Pokazane na
rys.16 usytuowanie elementéw bloku-

bieznia pierscienia

ramie sprezyny e wewnetrznego
o

| 4
kierunek ruchu swobodnego * kierunek blokowania

(bieg jatowy) | wzgl. napedzanie

_,/fri’P—I’—l

klin zaciskania ™~ =

—
7,

//

B 2

16

jacych umozliwia swobodny obrét przy

obrocie pierscienia wewn. w lewo oraz
ruch roboczy przy obrocie w prawo.

Na linii dziatania, tgczgcej dwa punkty
styku elementu z biezniami, powstajg
2 sity Fy i Fa, jednakowe ze wzgledu
na warunek rbwnowagi sit, rozktadaja-
ce sie na sity normalne Fy, i Fya oraz
sity obwodowe Fr; i Fra. Linia dziata-
nia tworzy wzgledem sity Fy, wzgl. Fya
kat zaciskania g, lub €, , przy czym g, >
€a. Aby otrzyma¢ samohamownosc¢

tangens kata zaciskania g musi by¢ r=a

mniejszy niz wartos¢ wspotczynnika
tarcia p. LFyl
Fy i

tan £, = —— < U !

Fy &,

Na podstawie warunku
M=Z'R|'FT|=Z'R|'FN|'tan€| :
=Z'RA'FTA=Z'RA'FNA'tan€A I
gdzie z — ilos¢ elementow blokujgcych i
sity normalne i katy zaciskania samo- :

dzielnie dopasowujg sie do dziatajg- Lol

cego momentu obrotowego M. Fn

linia dziatania
sit Fii Fa
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Wykonanie z rolkami blokujacymi
Wolnobieg z rolkami blokujgcymi
posiada na biezni pierscienia ze-
wnetrznego lub wewnetrznego pta-
skie gniazda robocze. Drugi pier-
Scien jest walcowy. Rys.18 obrazuje
wolnobieg z gniazdami na pierscie-
niu wewnetrznym. Pomiedzy pier-
Scieniami umieszczone sg rolki
blokujgce, pojedynczo dociskane
sprezynkami. Wolnobieg pracuje
bez poslizgu.

\
R e I \Rﬁ\ww

kierunek blokowania kierunek ruchu swo-
wzgl. napedzanie

\ ‘ bodnego (ruch jatowy) \\
\/ o W S R ‘&x‘
- . 4 —
bieznia pierécienia zewn. sita sprezyny
_|. .

sprezyna

=
ptaskie gniazdo blokujgce (V

Y o T

klin zaciskania ™

s L
7 e it 7

kierunek ruchu swo-  * kierunek blokowani
/ bodnego (ruch jatowy) ‘ wzgl. napedzanie

JIER PRI,

‘ -

linia dziatania % .
sit Fii Fa ,//

20

Zasada dzialania wolnobiegu z
rolkami blokujacymi

Na rys. 19 przedstawiono wersje bu-
dowy, w ktorej zewnetrzny pierscien
wolnobiegu moze swobodnie obracaé
sie w prawo (ruch jatowy), jezeli pier-
Scien wewnetrzny

- nie obraca si¢

- obraca sige w lewo

- obraca sie w prawo wolniej niz pierscien

zewnetrzny.

Obrocenie pierScienia zewnetrznego w
lewo przy zablokowanym pierscieniu
wewnetrznym nie jest mozliwe - nasta-
pi samoczynne zablokowanie ruchu.
Rolki blokujgce zakleszczajg sie bez
poslizgu pomiedzy biezniami blokujgc
obrét. W tym kierunku mozliwe jest
zatem napedzanie czyli przeniesienie
duzego momentu obrotowego. Poka-
zana na rys.19 wersja zabudowy
umozliwia réwniez swobodny obrot
przy obrocie pierécienia wewn. w lewo
oraz ruch roboczy przy obrocie w pra-
WoO.
Na linii dziatania, tgczacej punkty sty-
ku rolki z gniazdem zacisk. i z bieznig
zewn., powstajg 2 sity F; i F,, jedna-
kowe ze wzgledu na warunek réowno-
wagi sit, rozktadajace sie na sity nor-
malne Fy, i Fya oraz sity obwodowe
Fr i Fra. Linia dziatania tworzy wzgle-
dem sity Fy, wzgl. Fya kat zaciskania €.
Aby otrzyma¢ samohamowno$¢ tan-
gens kata zaciskania € musi by¢ mniej-
szy niz warto$¢ wspoétczynnika tarcia .
FTA
tan € = ——< U
NA
Na podstawie warunku

M:Z'RA'FTA:Z'RA'FNA'tan€

gdzie z — ilos¢ rolek blokujacych
sity normalne i katy zaciskania sa-

modzielnie dopasowujg sie do dziata-
jacego momentu obrotowego M.
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Rodzaje wykonania o podwyzszonej zywotnosci

Rodzaj standard

Rodzaj wykonania z
odchylaniem elementéow

Rodzaj wykonania z
odchylaniem elementéw

Rodzaj wykonania

Rodzaj wykonania

Rodzaj wykonania z
hydrodynamicznym

pierscieniu wewn.

pierscieniu zewn.

blokujacych sita blokujacych sita RIDUVIT® ze szlifem P odchylaniem elementow
odsrodkowa X odsrodkowa Z blokujacych
Podwyzszona zywotno$¢ | Podwyzszona zywotno$é . . i . Podwyzszona zywotno$c¢
B i przez odchylanie elem. | przez odchylanie elem. Por(:;vzyzsozkon;é);vl\;or:;ons_c P;dvgﬁizé?ia przez odchylanie elem.
€9 blok. sitg od$rodkowa przy|blok. sita odsrodkowg przy przez pokry : YWOInos blok. sitg od$rodkowa przy
zastosowania f ; : " téw blokuj. specjalng doktadnos$c zatg- A "
szybko obracajacym si¢ | szybko obracajacym sie powlokg p——" szybko obracajgcym sie

pierscieniu zewn.

o= az do $rednich obrotéw | az do bardzo wysokich az do bardzo wysokich | az do wysokich obrotow

3 .g 8| w ruchu jatowym (pier- | obrotéw w ruchu jatowym | obrotéw w ruchu jatowym | w ruchu jatowym (pier-

22 3| scien wewn. lub zewn. | (pierscien wewn. obraca | (pierscien zewn. obraca | $cien wewn. lub zewn.
3 |l obraca sie swobodnie) sie swobodnie) sie swobodnie) obraca sie swob.)
i az do $rednich obrotow | az do bardzo wysokich az do bardzo wysokich | az do wysokich obrotéw az do bardzo wysokich
Q4 ~|| wruchu jatowym (pier- | obrotéw w ruchu jatowym | obrotéw w ruchu jatowym | w ruchu jatowym (pier- obrotéw w ruchu jatowym
% i || Scien wewn. lub zewn. (pierscien wewn. (pierscien zewn. Scien wewn. lub zewn. (pierscien zewn.
% % ﬁ wyprzedza) wyprzedza) wyprzedza) wyprzedza) wyprzedza)
» | © g | azdo bardzo wysokich - . s i az do bardzo wysokich az do bardzo wysokich
o|<c i do niskich obrotéw przy | do niskich obrotow przy . ) . )
+ |5 Y| obrotow przy napedza- . PP . .. - .7 | obrotow przy napedzaniu obrotéw przy napedzaniu
7} af oo napedzaniu (pierscien napedzaniu (pierscien S S
S = niu (pierscien zewn. lub (pierécien zewn. lub (pierécien wewn.
N zewn. napedza) wewn. napedza)

wewn. napedza) wewn. napedza) napedza)
S5 az do sredniej liczby az do wysokiej licz-
== tacznej zataczen by tacznej zataczen

Oprécz wykonania standardowego RINGSPANN oferuje 5 wykonan wolnobiegdéw z elementami blokujgcymi o podwyzszonej
zywotnosci. Powyzsza tabela przedstawia zalecane warunki pracy dla tych rodzajéw wykonan.

Rodzaj wykonania z odchylaniem elementéw blokujacych X sita odsrodkowa

Odchylanie elementéw blokujgcych X
stosowane jest w blokadach ruchu po-
wrotnego i wolnobiegach wyprzedzajg-
cych, jezeli w ruchu jatowym (wyprzedza-
niu) wewnetrzny pierscien (np. wat) obra-
ca sie z duzg predkoscig i jezeli w wolno-
biegach  wyprzedzajgcych napedzanie
odbywa sie przy niskiej predkosci. Dziata-
jaca tu sita odsrodkowa F. powoduje
odchylenie elementéw blokujgcych od
biezni pierscienia zewnetrznego. W tym
stanie roboczym wolnobieg pracuje bez
zuzycia czyli z nieograniczong zywotno-
Scig.

Rys. 21 pokazuje wolnobieg z odchyla-
niem elementéw zaciskowych X sitg od-
Srodkowg w ruchu jatowym. Elementy
blokujgce prowadzone w koszyku pota-
czonym z pierscieniem wewnetrznym sitg
tarcia obracajg sie razem z nim. Sita
odsrodkowa Fc dziatajgca w punkcie
ciezkosci S elementu blokujgcego obrécita

kierunek ruchu swo-
/| bodnego (ruch jatowy)

21

/ramie

— )
. sprezyny

kierunek blokowania /

29
22

element blokujgcy w lewo dopychajgc go
do brzegu koszyka.

Powstaje szczelina ,a” pomiedzy elemen-
tem a bieznig zewnetrzng. Jezeli obroty
pierscienia wewnetrznego opadng na tyle,
ze dziatanie sity odsrodkowej na element
bedzie mniejsze niz sita sprezynki Fr,
wowczas element oprze sie ponownie o

wzgl. napedzania ‘

bieznie zewnetrzng i wolnobieg jest goto-
wy do blokowania czyli przenoszenia
napedu. — rys. 22. Przy zastosowaniu jako
sprzegto roztgczajgce obroty zabierania
(napedzania), czyli moment potgczenia
obu pierscieni przez elementy, nie powin-
na przekracza¢ 40% obrotéw odchylania
elementow blokujgcych.

Rodzaj wykonania z odchylaniem elementéw blokujacych Z sitag odsrodkowa

Odchylanie elementéw blokujacych Z
stosuje sie w blokadach ruchu powrotnego
i wolnobiegach wyprzedzajgcych, jezeli w
ruchu jatowym pier$cien zewnetrzny obra-
ca sie z duzg predkoscig i jezeli w wolno-
biegach wyprzedzajgcych napedzanie
odbywa sie przy niskiej predkosci. W
trakcie pracy na biegu jatowym sita od-
srodkowa F. powoduje odchylenie ele-
mentow blokujacych od biezni pierscienia
wewnetrznego. W tym stanie roboczym
wolnobieg pracuje bez zuzycia czyli z
nieograniczong zywotnoscia.

Na rys.23 przedstawiono wolnobieg z
odchylaniem elementéw blokujgcych Z w
ruchu jatowym. Elementy blokujgce obra-
cajq sie z pierscieniem zewnetrznym. Sita
odsrodkowa F. dziatajgca w punkcie ciez-
kosci S elementu blokujgcego obrécita go
nieznacznie w lewo (przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara) i docisneta do pier-
Scienia zewnetrznego, przez co powstata

N

TR T
Jkierunek ruchu swo-
bodnego (ruch jatowy)

N ——

23

» N N, \. e X

“_. kierunek blokowania
.. 'wzgl. napedzanie
e . 8
B

TR

.\‘
p =
S ramie /‘
sprezyn =
pre YJY e

\ \
\g,jl‘
1

szczelina ,a” pomiedzy elementem a
bieznig pierécienia wewnetrznego; wolno-
bieg pracuje bezstykowo.

Jezeli predkoS¢ obrotowa pierscienia
zewnetrznego zmniejszy sie na tyle, ze
dziatanie sity odsrodkowej na element
bedzie mniejsze od sity sprezyny Fr,
woéwczas element blokujagcy oprze sie

ponownie o biezni¢ wewnetrzng i wolno-
bieg jest gotowy do blokowania — Rys.24.
Przy zastosowaniu jako Wolnobieg wy-
przedzajgcy obroty napedzania, czyli
przenoszenie momentu obrotowego nie
powinna przekracza¢ 40% obrotow odchy-
lania elementéw blokujgcych.

12




Rodzaj wykonania RIDUVIT®

Elementy blokujace firmy
RINGSPANN produkowane sg ze
stali chromowej stosowanej rowniez
do produkgcji kulek i wateczkéw to-
zyskowych. W trakcie pracy w sta-
nie zablokowanym wymagana jest
duza odpornos¢ materiatu na $ci-
skanie, sprezystos¢ i odporno$¢ na
uderzenia dynamiczne; natomiast w
ruchu jatowym (przy wyprzedzaniu)
istotna jest odporno$¢ na Scieranie
w miejscach styku elementu bloku-
jacego z  pierscieniem  wewn.
Wszystkie te wymagania doskonale
spetniajg elementy blokujgce wyko-

nane ze stali chromowej pokrytej
bardzo twardg warstwg materiatu
zwanego RIDUVIT. Powtoka RIDU-
VIT nadaje elementowi blokujgce-
mu witasciwosci twardego metalu
odpornego na $&cieranie, jakg po-
siada spiek twardy. Zastosowana
tu technologia opiera sie na naj-
nowszych osiggnieciach trybologii.
Elementy RIDUVIT znajdujg zasto-
sowanie w blokadach ruchu po-
wrotnego i w wolnobiegach wyprze-
dzajagcych, zwiekszajgc wydatnie
ich zywotnosé.

Aab 2

Rodzaj wykonania ze szlifem P
P-szlif daje wolnobiegowi wspaniate
wiadciwodci i oznacza, ze ze-
wnetrzna bieznia nie jest idealnie
okragta lecz zeszlifowana nie-
znacznie poligonalnie (wielobocz-
nie). Powoduje to, ze odlegtos¢
biezni zewnetrznej od wewnetrznej
w roznych miejscach obwodu jest
rézna. Poniewaz elementy blokuja-
ce podczas ruchu jatlowego nie-
zZnacznie przemieszczajg sie na
obwodzie, zmienia sie przez to
réwniez ich potozenie katowe. Linia

styku elementu blokujgcego lezy w
réznych miejscach na linii pomiedzy
punktami a i b. Dzieki temu zuzy-
cie elementu rozktada sie na wiek-
szg powierzchnie, przez co dtuzej
zachowane zostajg kontury istotne
dla ksztattu elementu. Mimo pew-
nego zuzycia, elementy nadal funk-
cjonujg prawidtowo.
P-szlif znajduje zastosowanie we
wolnobiegach taktujgcych zapew-
niajgc nie tylko dtuzszg zywotno$é
ale rowniez wiekszg doktadnosé
zatgczania.

Rodzaj wykonania z hydrodynamicznym odchylaniem elementéw blokujgcych

Hydrodynamiczne odchylanie ele-
mentéw blokujgcych jest doskona-
tym rozwigzaniem dla wolnobiegow
wyprzedzajgcych o wysokich obro-
tach nie tylko przy biegu jatowym,
ale rowniez przy napedzaniu np.
przy napedach wielosilnikowych.
Sita odchylania jest tu wytwarzana
przez strumien oleju. Dla skutecz-
nego odchylania miarodajna jest
predkos¢ wzgledna pomiedzy pier-
Scieniem wewnetrznym a zewnetrz-
nym. W przeciwienstwie do wolno-
biegéw z odchylaniem typu Z czy X
predkos¢ napedzania moze by¢ tu
réwnie wysoka jak predkos¢ w ru-
chu jatowym.

Wolnobieg z hydrodynamicznym
odchylaniem elementéw (typ FKh i
FKhG) wyposazony jest w pompe
oleju dziatajacg na zasadzie czer-
pakowej. Rury czerpakowe pota-
czone sg z pierScieniem wewnetrz-
nym. Podczas obrotu pierscienia
zewnetrznego wytwarza sie w ko-
morze olejowej pierscien olejowy, w
ktérym zanurzone sg rury czerpa-

kierunek ruchu swo-
1 bodnego (bieg jatowy)

=
27

|

JIl

!
I
L:
.
F
i
//

T
|
|
/
(/ Z 'l
[
|
|

kierunek przeptywu oleju

28

kowe. W momencie gdy pierscien
zewn. wyprzedza pierscien wewn.
rury czerpakowe ttoczg olej promie-
niowo pod cisnieniem do komory
pierécienia wewn. z duzg predko-
8cig. W zaleznoéci od predkosci
wzglednej pomiedzy pierScieniem
zewn. i wewn. olej podawany jest
nie osiowo, ale pod pewnym katem.
Na elementy blokujgce oddziatuje
sita reakcji. Ta sita reakcji pokonuje
site dociskowg sprezyn elementéw i
elementy blokujgce odchylajg sie od
pierécienia wewn. Proces ten do-
datkowo wspierany jest przez hy-

drodynamiczne tworzenie sie klina
smarowego. Przy zmniejszeniu
predkosci wzglednej pomiedzy pier-
Scieniami wewn. i zewn. zmniejsza
sie takze sita odchylania. Przed
osiggnieciem biegu synchroniczne-
go elementy blokujace ponownie
wracajg W swe potozenie na pier-
Scieniu wewn., co zapewnia na-
tychmiastowe kontynuowanie na-
pedu. Hydrodynamiczne odchylanie
elementow blokujgcych umozliwia
praktycznie bieg jalowy wolnobiegu
bez zuzywania sie.
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Wyznaczenie obliczeniowego momentu obrotowego

Obliczeniowy moment obrotowy dla blokad ruchu powrotnego

Zatrzymanie obcigzonego przeno-
$nika pochytego, przenosnika pio-
nowego lub pompy jest procesem
dynamicznym, przy ktorym wyste-
pujg wysokie szczytowe momenty
obrotowe. Te szczytowe momenty
obrotowe sg obok zywotnosci i ob-
rotow maksymalnych najistotniej-
szymi danymi przy doborze blokady
ruchu powrotnego. Wyznaczenie
wystepujgcych momentdéw obroto-
wych dokonuje sie najpewniej przez
analize drgan skretnych cafego
systemu. Wymaga to jednak zna-
jomosci mas obracajgcych sie,
sztywnosci i wszystkich momentéw
wzbudzajgcych  oddziatywujgcych
na system. W wielu wypadkach
obliczenie drgan wymaga olbrzy-
miej pracy, wzglednie na etapie
projektowania nie sg znane wszyst-
kie wymagane dane, moment obro-
towy M, blokady wyliczy¢é mozna
nastepujgco:

Ma=175-n- M. [Nm]

Czesto jednak znana jest tylko moc
znamionowa silnika Py [kKW]. Wow-
czas obowigzuje wzor:

Ma=1,75-9550 - n° - Po/ng,  [Nm]
gdzie :
Ma - obliczeniowy moment obr.blokady [Nm]
M, - statyczny zwrotny moment obrotowy
obcigzenia w odniesieniu do watu blokady
ML =9550- N - P/ ng [Nm]
P. - moc podnoszenia przenosnika przy
petnym obcigzeniu [kW]
tzn.: wysoko$¢ podnoszenia [m]
pomnozona przez ciezar
przenoszony na sekunde [kN/s]
Po - znamionowa moc silnika [kW]
ns - predkos¢ obrotowa watu blokady na
minute [min™
n - wspotczynnik sprawnosci urzadzenia
(patrz tabela obok)

Po wyznaczeniu obliczeniowego mo-
mentu obrotowego Ma dobra¢ nalezy
wielkos¢ blokady z katalogu tak, aby
wybrany znamionowy moment z katalo-
gu My byt wiekszy lub rowny obliczo-
nemu:

Mn = Ma

Nalezy pamieta¢, ze przy bezpo-
Srednim uruchomieniu silnika w
kierunku dziatania blokady powstajg
wysokie momenty szczytowe, ktore
zniszczy¢ mogq blokade.

Do wiasciwego doboru blokady na
koncu katalogu zamieszczono ar-
kusz doboru, ktéry w watpliwych
przypadkach nalezy po wypetnieniu
przesta¢ do przedstawicielstwa
firmy RINGSPANN, ktére udzieli
Panstwu technicznej pomocy.

Orientacyjne wartosci wspétczyn-
nika sprawnoéci n:

Rodzaj urzadzenia n | n?

Przenosniki, pochylenie do 6° 0,71 {0,50
Przeno$niki, pochylenie do 8° 0,78 10,61

Przenos$niki, pochylenie do 10° 0,83 | 0,69
Przenos$niki, pochylenie do 12° [ 0,86 | 0,74
Przenosniki, pochylenie do 15° 0,89 |0,79
Pompy $limakowe 0,93 | 0,87
Mtyny stozkowe,bebny suszace | 0,85 | 0,72
Przenosniki kubetk.lub pionowe | 0,92 | 0,85
Mtyny mtotkowe 0,93 | 0,87

Obliczeniowy moment obrotowy dla wolnobiegéw wyprzedzajacych

W wielu przypadkach zastosowan
wolnobiegow wyprzedzajgcych wy-
stepujg procesy dynamiczne, w trak-
cie ktorych powstajg bardzo wysokie
szczytowe momenty obrotowe. Przy
wolnobiegach wyprzedzajgcych nale-
zy uwzgledni¢ momenty obrotowe
wystepujgce przy rozruchu. Te szczy-
towe momenty obrotowe mogg przy
rozruchu silnikbw asynchronicznych —
szczegOlnie przy przyspieszaniu du-
zych mas z wykorzystaniem sprzegiet
elastycznych — osiggng¢ wielokrotng
wartos¢ momentu obrotowego wyli-
czonego na podstawie momentu
krytycznego silnika. Podobnie wygla-
da sytuacja przy silnikach spalino-
wych, ktére juz z uwagi na nieréwno-
mierno$¢ biegu wywotujg momenty
szczytowe znacznie przekraczajgce
moment znamionowy.

Wyznaczenie wystepujgcego mak-
symalnego momentu obrotowego
osiggng¢ mozna najpewniej przez
doktadne obliczenia drgan catego
systemu. Wymaga to jednak zna-
jomosci mas obracajgcych sie,
sztywnosci i momentow wzbudzaja-
cych oddziatywujgcych na system.

W wielu wypadkach obliczenia
drgan skretnych wymagajg duzego
naktadu pracy, badz gdy dane te
nie sg dostepne na etapie projekto-
wania, dobrany moment obrotowy
Ma wolnobiegu wyliczy¢é mozna z
nastepujgcego réwnania:

MA =K- ML
gdzie :
Ma - obliczeniowy moment obrot. [Nm]
K - wspotczynnik bezpieczenstwa

Rodzaj maszyny roboczej K
Silnik el. z nieznacznymi uderzeniami
przy rozruchu (np. silnik pradu state- 0.8 do
go, asynchroniczny z wirnikiem| "’
pierscieniowym lub sprzegtem rozr.), 2,5
turbina parowa, turbina gazowa
Silnik el. z duzymi uderzeniami roz- 1.25
ruchu (np. silniki synchr. lub asynchr.| "’
z bezposrednim zataczaniem) do 2,5
Silniki ttokowe z wiecej niz 2 cylin- 1&?)5
drami, turbiny wodne, silniki hydr.

3,15
Silniki ttokowe z 1 lub 2 cylindrami 1:'361%0

ML - moment obcigzenia przy jednostajnie
pracujgcym wolnobiegu
ML = 9550 - Po/nF [Nm]
Po - moc znamionowa napedu [kW]
ng - obroty wolnobiegu przy napedzaniu

Po wyznaczeniu obliczeniowego
momentu obrotowego M, mozna
dobra¢ wielko$¢ wolnobieg na pod-
stawie danych katalogowych tak,
aby wybrany moment znamionowy
na podstawie wartosci z katalogu
My byt wiekszy lub rowny obliczo-
nemu, tzn.:

My = Ma
Wspbtczynnik bezpieczenstwa K
zalezny jest od wtasciwosci maszy-
ny napedzajgcej i roboczej. Obo-
wigzujg tu ogdlne zasady budowy
maszyn. Znane sg jednak praktycz-
ne zastosowania, gdzie wspotczyn-
nik ten siega wartosci 20, np. przy
napedzie bezposrednim silnikow
asynchronicznych w potgczeniu ze
sprzegtem gumowo-elastycznym

Do wiasciwego doboru wolnobie-
gébw stuzy umieszczone na ostat-
nich stronach arkusz doboru, ktére
po wypetnieniu przesta¢ mozna do
przedstawicielstwa firmy
RINGSPANN, ktére udzieli Panstwu
technicznej pomocy.

Obliczeniowy moment obrotowy dla wolnobiegu taktujgcego

Obliczeniowy moment obrotowy dla
wolnobiegéw taktujgcych zalezy m.in.
od sposobu wytwarzania ruchu posu-

wisto-zwrotnego  (naped  korbowy,
cylinder hydrauliczny, cylinder pneu-
matyczny). Nie da sie ujg¢ tego pro-

stymi wzorami. Po podaniu maksy-
malnie  przenoszonego momentu
udzielimy Panstwu porady doboru.
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Dobér wolnobiegu

Dobor wiasciwego wolnobiegu zalezy od wielu kryteriow. W celu dokonania optymalnego doboru wolnobiegu, pro-
simy wypetni¢ odpowiedni formularz doboru wolnobiegu ze stron 110 do 113, w zaleznosci od rodzaju zastosowa-
nia, i przesta¢ do przedstawicielstwa firmy RINGSPANN.

Jesli dokonujecie Panstwo doboru samodzielnie, zalecamy — bez przejmowania odpowiedzialnosci za dokonany
wybor — nastepujacy tok postepowania:

1. Okres$lenie zastosowania 4. Ustalenie odpowiedniego
wolnobiegu jako rodzaju wykonania wolno-
Q blokada ruchu powrotnego biegu
U wolnobieg wyprzedzajacy * standardowy

= z odchylaniem elementéw
blokujgcych X

= z odchylaniem elementéw
blokujacych Z

= z powtokg RIDUVIT

= ze szlifem P

= z hydrodynamicznym odchy-
laniem elementéw bloku;.

patrz strony 12i 13

O wolnobieg taktujgcy
patrz strona 5

2. Ustalenie odpowiedniego
konstrukcyjnego wykonania
wolnobiegu
= wolnobieg kompletny
= wolnobieg w obudowie
= wolnobieg podstawowy
= wolnobieg do dobudowy
= wolnobieg do wbudowania
patrz strony 8 9

5. Wybér wtasciwego wolno-
biegu
Patrz tablice na stronach 2i 3
oraz szczego6ty w tabelach na
stronach 16 do 101 oraz Tech-
niczne wskazowki na stronach
106 do 109.

3. Wyznaczenie obliczeniowe-
go momentu obrotowego
wolnobiegu
patrz strona 14.
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Wolnobiegi kompletne FB
do czotowego potaczenia Srubowego
z elementami blokujgcymi w pieciu rodzajach wykonania

|
|
S

31

Wskazowki zabudowy
Wykonana przez klienta czes¢ do
dobudowy centrowana jest na ze-
wnetrznej Srednicy D i czotowo
przykrecana srubami.

Przewiduje si¢ tolerancje watka h6
lub j6 dla watu, natomiast dla Sred-
nicy centrowania elementu dobu-
dowanego H7 lub J7.

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne typu FB z
elementami blokujagcymi posiadajg
wtasne uszczelnienie i tozyskowa-
nie kulkowe. Dostarczane sg napet-
nione olejem i gotowe do montazu.

Znajdujg zastosowanie jako:

Q blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedz.(sprzegto
jednokierunkowe)

O wolnobieg taktujgcy

Oprécz wykonania standardowego
dostepne sg dalsze cztery rodzaje o
podwyzszonej zywotnosci i doktad-
nosci zatgczania.

Znamionowy moment obrotowy do
160 000 Nm

Otwory do 300 mm. Dostepna jest
duza ilos§¢ wykonah standardowych.

Przyktad zastosowania

Dwa kompletne wolnobiegi FB 82
SFT jako wolnobiegi wyprzedzajgce
w napedzie nozyc do obcinania
brzegdw zespotu walcowni tasmy.
Przy obcinaniu krawedzi tasmy
walce odcinajgce napedzane sg
napedem nozyc. Oba wolnobiegi
pracujg w trybie napedzania. Po
uchwyceniu tasmy blachy przez
nastepng pare walcéw, pociggajg
one blache dalej z szybszg predko-
Scig - pierscienie wewnetrzne wy-
przedzajg wolniej obracajgcy sie
naped nozyc. Wowczas wolnobiegi
pracujg w ruchu jatowym. Elementy
blokujace z powtokg Riduvit za-
pewniajg wolnobiegowi dtuzszg
zywotnos¢.

Przykiad zamawiania

Wolnobieg wielkosci FB 72 w wy-
konaniu z odchylaniem elementow
blokujgcych Z, z otworem 38 mm:

e FB72LZ ,d=38mm

Dla wielkosci FB 340 i FB 440 przy
zamowieniu poda¢ nalezy dodatko-
wo kierunek obrotow swobodnych
pierscienia wewnetrznego patrzgc
w kierunku X

e wlewo lub

e w prawo.
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Wolnobiegi kompletne FB
do czotowego potgczenia Srubowego
z elementami blokujgcymi w pieciu rodzajach wykonania
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wielko$¢ FB 24 do FB 270 32 wielkos¢ FB 340 do FB 440 33
Rodzaj standardowy Rodzaj RIDUVIT Rodzaj z odchylaniem X Rodzaj z odchylaniem Z Rodz.z szlifem P
uniwersalne wyzsza zywotnos¢ przez podwyzsz. zywotnos$¢ przez podwyzsz. zywotnos$¢ przez od- | wyzsza zywot-
zastosowanie pokrycie elementow odchyl. elem. blokuj. przy szyb- [chylanie elem. blokuj. przy szybko-| no$¢ i doktad-
blokuj. specjalng powtokg | koobrotowym pierscieniu wewn. obrotowym pierscieniu zewn. nos¢ zatgczania
Wiel- Maks.predk. Maks.predk. Mo- | Odchyl. | Maks.predk. M t| Odechyl. | Maks.predk. Moment
kosé Morgem Piersc. | Piersc. M%metm Piersc. | Piersc. ment |- bok [Pierse. [Pieréc. obrot. | & blok. Pierso. [Prer&o. s
Z‘;a:‘:‘ wewn. | zewn. ;n:l?n. wewn. | zewn. obrot p’z&; wewn. | zewn. znam' PFZ);( zewn. |wewn. Zznam
- | ob b - | ob b - | predk. | op . | predk. | op - :
P s o g mon| 7P o swob | sieswab| 1 /P | 2nam. | obrot. | g swob | ‘dza | P obrot. | sioswab | dea | VP
Iwy- Iwy- Iwy-  |/wyprze- piersc. wy- piersc. Iwy-
przedza |przedza przedza| dza Wewn. | przedza Zewn. | przedza
(NmJ [r1Z'1in'1Z] [minz"] (NmJ [min"z] [nZ'nin"] INm] | min) [r1Z'1in'1Z] [min”] INm] | [min) [min"z] [min”] [Nm]
FB 24|CF 45| 4 800| 5 500| CFT 45| 4 800| 5500 CFP 19
FB 29|CF 80( 3500| 4 000| CFT 80| 3 500| 4 000 CFP 31
FB 37|SF 200| 2 500| 2 600| SFT 200( 2 500| 2 600 Ccz 110 850 3 000| 340| SFP 120
FB 44|SF 320( 1 900| 2 200| SFT 320| 1900( 2200| DX | 130| 860| 1900| 344| Cz 180 800| 2600 320] SFP 180
FB 57|SF 630| 1400| 1 750| SFT 630| 1400| 1750 DX | 460| 750 1400 300 Lz 430 1400 2100| 560| SFP 310
FB 72|SF| 1250| 1120|1600 SFT| 1250| 1120| 1600f DX | 720, 700| 1150/ 280| LZ 760 1220| 1800| 488| SFP 630
FB 82|SF| 1800|1025|1450]SFT| 1800| 1025| 1450] DX | 1000, 670| 1050 268|{SFz| 1700| 1450 1600| 580| SFP 750
FB 107|SF| 2500| 880|1250]SFT| 2500 880|1250] DX |1500{ 610 900| 244|SFz| 2500 1300 1350| 520 SFP 1250
FB 127|SF| 5000| 800|1 150 SFT| 5000{ 800( 1150f SX |3400| 380 800| 152)SFZ| 5000| 1200 1200| 480| SFP 3100
FB 140|SF |10 000| 750| 1 100] SFT |10 000| 750( 1 100] SX | 7500| 320| 750/ 128|SFZ |10 000 950 1 150| 380| SFP 6 300
FB 200|SF|20 000| 630| 900] SFT |20 000| 630 900f SX [23000 240, 630/ 96]SFZ |20 000 680 900| 272| SFP 12 500
FB 270|SF |40 000| 510| 750]SFT |40000| 510( 750Q UX |40000 210| 510 84|SFz |37 500 600 750| 240] SFP | 25000
FB 340|SF|80 000| 460 630]SFT|80000| 460| 630
FB 440|SF[160 000 400| 550] SFT |[160000] 400 550

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto§¢ znamionowego. Szczytowe momenty obrotowe nie mogg by¢ zatem wyzsze od

podwojnego momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Wielko$¢ Otword  [mm D F G** H L T z** Ciezar
standard maks. mm mm mm mm mm kg
FB 24 12 14* 14* 62 1,0 M5 8 50 51 3 0,9
FB 29 15 17 17* 68 1,0 M5 8 52 56 3 1,1
FB 37 14 16 18 20 22* 22* 75 0,5 M 6 10 48 65 4 1,3
FB 44 20 22 25* 25* 90 0,5 M 6 10 50 75 6 1,9
FB 57 25 28 30 32* 32* 100 0,5 M8 12 65 88 6 2,8
FB 72 35 38 40 42* 42* 125 1,0 M8 12 74 108 12 5,0
FB 82 35 40 45 | 50* 50| 135 | 20| M10 16 75| 115 12 58
FB 107 50 55 60 | 65" 65| 170 | 25| M10 16 90 | 150 10| 110
FB 127 50 60 70 75* 75* 200 3,0 M12 18 112 180 12 19,0
FB 140 65 75 80 90 95*| 250 | 50| M16 25| 150 | 225 12| 420
FB 200 110 120 120 300 5,0 M16 25 160 270 16 62,0
FB 270 140 150 400 6,0 M20 30 212 360 18 150,0
FB 340 180 240 500 75| M20 35 265 450 24 | 2750
FB 440 220 300 630 7,5 M30 40 315 560 24 510,0

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

*

** Z - ilos¢ otwordéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.

otwory z rowkiem wpustowym JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.
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Wolnobiegi kompletne FR
do czotowego potaczenia Srubowego
w wymiarach calowych; z elementami blokujgcymi w czterech rodzajach wykonania

Y

)
IM

4/

182
Otwory standardowe i wielko$¢ wpustu
0500] 0625 0,750
FR-300 | 1/8x1/16|3/16x3/32| 3/16x3/32
—— 0500|0625 o750 0875
1/8x1/16| 3/16x3/32 | 3/16x 3/32 | 3116 x 3/32
s o750| 0875 1,000 1125
3/16x3/32|3/16x3/32| 1/4x1/8| 1/4x1/8
—— 0875 1,000 1125 1,250 1312
316x3/32| 1/4x1/8| 1axis| 1axis| 1/4x3/32
o 1,250 1312 1,500 1,625
1/4x1/8| 3/8x3/16| 3/8x3/16| 3/8x1/8
o 1,250 1375 1438 1,500 1,625 1,688 1,750 193] 2000
1ax1/8| 3/8x3/16| 3/8x3/16| 3/8x3/16| 38x3/16| 38x3/16| 38x316| 3/8x1/8| 38X1/8
- 1938| ~ 2000|  2250| = 2438| 2500
12x1/4| 12x1a| 12x14| sexis| sex1/s
e 1,938 2000 2250 2438| 2500 2750 2938
12x1/4| 12x1/4| 12X 14| s/8xsne| siexsie| siex7z2| siex /8
— 2438 2500 2038 3000 3250 3438
5/8x5/16| 5/8x516| 3/4x3/8| 3/4x3/8| 34x36| 3/4x1/8
= 2750| 2938 3,000 3250| 3438 3,500 3,750
si8x5/16| 3/4x3/8| 3/4x3/8| 3/4x3/8| 7/8x5/16| 7/8x516| 7/8x1/4
m—— 3000  3250| ~ 3438 3500 3,750 3037 4000  4250| 4500
3/ax3/8| 34x3s| 7ex7ne| 7exine| wexine| ixiz|  ixi2|  1x3s|  1xia
g 4000 ~ 4438|  as00|  4938| 5000 5438
1x12|  x12| 1x12|11ax506 |1 174x5716 |1 1/4x 516
— s70|  se8|  eo00| 6750 6875 7,000
1172x3/4| 112x3/4] 11/2x3/4|13/ax7116 1 3/4x7/16 |1 314x 7116

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne typu FR z ele-
mentami blokujgcymi posiadajg wia-
sne uszczelnienie i tozyskowanie
kulkowe. Dostarczane sg napetnione
olejem i gotowe do montazu.

Znajdujg zastosowanie jako:

Q blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedz.(sprzegto
jednokierunkowe)

O wolnobieg taktujgcy

Oprécz  wykonania standardowego
dostepne sg dalsze trzy wykonania o
podwyzszonej zywotnosci.
Znamionowy moment obrotowy do
25 500 ft-Ibs.

Otwory do 7 cali. Dostepny jest duzy
zakres srednic standardowych, poda-
nych w tabeli obok.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg kompletny FRX 600 jako
wolnobieg wyprzedzajacy (sprzegto
jednokier.) na czopie watu szybko-
obrotowego napedu gtbwnego ma-
szyny tekstylnej. Koto tancuchowe
potaczone jest z napedem pomocni-
czym. W ruchu normalnym (ruch ja-
towy) opierscien wewn. wyprzedza
stojgcy pierécien zewn. z przymoco-
wanym Srubami kotem faricuchowym.
W trakcie regulacji maszyna nape-
dzana jest wolno obracajgcym sie
napedem pomochiczym przez Kkoto
tancuchowe i wolnobieg. Wysokie
obroty pierécienia wewn. w ruchu
jatowym z zastosowaniem odchylania
elementéow typu X powodujg, ze nie
ma styku, a przez to zuzycia pomieg-
dzy pierscieniem zewn. i wewn.

Wskazowki zabudowy
Przygotowana przez klienta cze$¢
dobudowywana centrowana jest na
Srednicy zewn. D i przykrecana czo-
towo Srubami.

Tolerancja watu powinna wynosi¢ +0 /
-0,001 cala, a tolerancja $rednicy
centrujgcej czesci do dobudowy -0 /
+0,002 cala.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg wielkosci FR... 700 w
wykonaniu z odchylaniem elementow
blokujgcych Z, ze $rednicg 2 cali:

= FRZ 700, d =2 cale
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Wolnobiegi kompletne FR
do czotowego potaczenia Srubowego
w wymiarach calowych; z elementami blokujgcymi w czterech rodzajach wykonania

od

oT

NPy -

2 D 9002

\ T )
== /
Rodzaj standardowy | Rodzaj ze smarowaniem stan- Rodzaj z odchylaniem X Rodzaj z odchylaniem Z
uniwersalne dardowym podwyzsz. zywotno$c¢ przez odchyl. podwyzsz. zywotno$¢ przez odchylanie
zastosowanie uniwersalne elem. blokuj. przy szykoobrotowym elem. blokuj. przy szybkoobrotowym
zastosowanie pierscieniu wewn. pier§cieniu zewn.
Wielkos¢ Maks.predk. Maks.predk. Mo- | Odchyl. | Maks.predk. M t| Odehyl. | Maks.predk.
el Piersc. | Piersc. sl Piersc. | Piersc. meont el. blok. [™pigrsc. | Piersc. oci)n:oetn el. blok. [pigrsc. [ Piersc.
obr. wewn zewn obrot. wewn zewn przy wewn zewn ’ przy zewn wewn
znam. | opraca | obraca znam. | opraca | obraca obrot. | predk. | obraca sie| nape- Znam. | predk. | opraca sie | nape-
sie swob | sie swob Typ sie swob |sie swob Typ Znam. | obrot. swob dza Typ obrot. | swob dza
/wy— /wy— /wy— /wyprze plersc. /wy— plersc. /wy—
wewn. zewn.
[ios] | Ao | i) [ios] | Py | o (03] | i) | “min | fminy fbs] | fmin) | G | i
FRS 300 180| 2 500| 2 600JFRSG 300 180| 3600| 3 600
FRS 400 320 1900| 2 200|FRSG 400 320 3600| 3 600JFRX 400 97| 860 4000 340JFRZ 400 320( 800 2600{ 320
FRS 450 320| 1900| 2 100]FRSG 450 320/ 3600|3600
FRS 500 570 1400| 1 900JFRSG 500 570( 3600| 3 600JFRX 500 310 750( 4000| 300JFRZ 500 570( 1400/ 2050( 560
FRS 550 1050| 1175 1 600|FRSG 550| 1050 3600| 3 600{FRX 550 540| 700| 4000 280JFRzZ 550 | 1050|1550 1800 620
FRS 600 1300| 1100| 1 500]FRSG 600 1 300| 3600| 3 600jFRX 600 720 670 4000{ 265|FRZ600 | 1300|1450 1650/ 580
FRS 650 1850 900| 1250|FRSG 650| 1850 3600|3600)FRX 650| 1100| 610/ 4000 240JFRZ 650 | 1850|1300 1400/ 520
FRS 700 3500{ 790| 1 150|FRSG 700{ 3500 1800|1800|FRX 700| 2900| 350 3600| 140JFRZ 700 | 35001160/ 1200 465
FRS 750 5900{ 790| 1 150|FRSG 750{ 5900 1800|1800JFRX 750| 5600| 320| 2400| 125|FRZ750| 5900|1160/ 1200 465
FRS 775 8 000| 750| 1 050|FRSG 775 8000| 1800|1800|FRX 775| 5600 320| 2100, 125|FRZ775| 8000/ 950, 1050( 380
FRS 800 7700 700| 950|FRSG 800| 7 700 1800|1800JFRX 800(12300{ 250| 1800, 100{FRZ 800 | 7 700| 880 975 350
FRS 900 | 15000{ 700| 950JFRSG 900( 15000 1200( 1 200JFRX 90012300 250 650 100
FRS 1000 | 25500/ 630| 800JFRSG1000| 25500 1200/ 1 200

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwdjng warto$¢ znamionowego. Szczytowe

wartosci podwojnej. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

momenty obrotowe nie moga zatem przekroczy¢

Wielk. Otwory d maks D F G L H T 7+ cigzar
woln. St fcal | fcal] | [cal feal] [cal], | [call T

FR ... 300 0,500 0,650 0,750 0,750 3,000 0,063 |0,250-28 | 2,500 | 0,500 | 2,625 4 35
FR ... 400 0,500 0,625 0,750 0,875 0,875 3,500| 0,032 |0,312-24| 2,750 | 0,630| 2875 4 6,0
FR ... 450 0,750 0,875 1,000 1,125 1,125 3,500| 0,032 |0,312-24| 2,750| 0,630| 2,875 4 6,0
FR ... 500 0,875 1,000 1,125 1,250 1312 1,312 4,250 | 0,063 |0,312-24| 3,500 | 0,625| 3,625 4 10,0
FRs:5 550 1,250 1,312 1,500 1,625 1,625| 4,750 | 0,063 |0,312-24| 3,250 | 0,540 | 4,250 6 12,0
FR ... 600 1,250 1,375 1,438 1,500 1,625 1,688 1,750 1,938 2,000 2,000| 5375| 0,063 |0312-24| 3,750 | 0,625| 4,750 6 19,0
FR ... 650 1,938 2,000 2,250 2,438 2,500 2,500 6,500| 0,063 |0,375-24| 3,500| 0,790| 5,750 8 24,0
FR ... 700 1,938 2,000 2,250 2,438 2,500 275 2,938 2,938 7,125| 0,063 |0,375-24| 5,000| 0,750| 6,250 & 42,0
FR ... 750 2,438 2,500 2,938 3,000 3,250 3,438 3,438| 8,750 | 0,063 |0,500-20 | 6,000 | 1,000 7,000 8 83,0
FR o th 2,750 2,938 3,000 3,250 3,438 3,500 3,750 3,750 9,750 | 0,063 | 0,500-20 | 6,000 | 1,000| 8,500 8 96,0
FR ... 800 3,000 3,250 3,438 3,500 3,750 3,937 4,000 4,250 4,500 4,500110,000| 0,063 |0,500-20| 6,000| 1,000| 8937 8 102,0
FR ... 900 4,000 4,438 4,500 4,938 5,000 5,438 5,438112,000| 0,063 |0,625-18| 6,375| 1,250| 9,750 | 10 156,0
FR ...1000 5,750 5,938 6,000 6,750 6,875 7,000 7,000 15,000 | 0,063 |0,625-18| 6,625| 1,000|11,750 | 12 250,0

Z ilos¢ gwintowanych otworéw na $rednicy podziatowej T
** 6 otwordéw usytuowanych w pozycji co 60° dodatkowo 2 dalsze otwory przesunieto o 30°wzgl edem tych 6, obrocone wzgl.
dem siebie 0 180°

Wspotczynniki przeliczeniowe: 1 ft-Ibs [cal-funt] = 1,35 Nm ; 1 cal = 2,54 mm ; 1 funt = 0,453 kg
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Wolnobiegi kompletne FKh %

do czotowego potgczenia Srubowego

z hydrodynamicznym odchylaniem elementow blokujgcych
do napedow wielosilnikowych

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne FKh z hydro-
dynamicznym odchylaniem elemen-
tow  blokujacych stosowane sg
szczegllnie wtedy, gdy podzespot
napedzany jest wybiérczo przez dwa
lub wiecej silniki wzgl. turbiny o jed-
nakowej lub podobnej predkosci ob-
rotowe;.

Wolnobiegi FKh sg wyposazone w
tozyska kulkowe i uszczelnione. Sg
wypetnione olejem i dostarczane w
stanie gotowym do montazu.

Znajdujg zastosowanie jako

O wolnobieg wyprzedz.(sprzegto
jednokierunkowe)

jesli predkosci obrotowe na biegu
jatowym i w kierunku blokowania
(napedzania) sg rowne lub zblizone.

Znamionowy moment obrotowy do
14 000 Nm, otwory do 95 mm

Przyktad zastosowania

Dwa wolnobiegi kompletne FKh 28
] ATR jako wolnobiegi roztgczajgce w
napedzie wentylatora. Wentylator
moze by¢é wybidérczo napedzany
silnik elektryczny turbina silnikiem elektrycznym albo turbina.
Wolnobiegi umieszczone pomigedzy
wentylatorem a obydwoma podze-
spotami napedowymi zatgczajg au-
tomatycznie pracujacy naped, rozig-
czajagc natomiast naped nie pracuja-
cy. Wolnobiegi zastepujg sprzegta
zatgczane wymagajgce dodatkowe-
go uruchomienia przy przetgczaniu z
jednego napedu na drugi. Hydrody-
namiczne rozigczanie elementéw
blokujgcych nadaje sie do pracy na
S biegu jalowym bez zuzycia, jesli ob-
roty w kierunku blokowania (robo-
czym) sg jednakowe lub zblizone do
obrotéw ruchu jatowego.

35
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Wolnobiegi kompletne FKh
do czotowego potgczenia Srubowego

z hydrodynamicznym odchylaniem elementéw blokujgcych
do napedow wielosilnikowych
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Rodzaj z hydrodynamicznym odchylaniem
elementéw blokujacych Wymi
. . o . ymiary
podwyzszona zywotnos¢ przez odchylanie elem.
blokuj. przy szybkoobrotowym pierscieniu zewn.
Mo. Maks. obroty owmord | B | D | F |G| H| K |L|[R|T|zz|S®
obrot. [T Zell
Wielkos¢ | Typ znam. | Pierscien | Pierscien
— — stand. | maks
(Nml | wyprzedza | napedza | fmm) | mm) | [mm) | mm) | [mm] ] | fmm] | fmm] | fmm] | fmm] [k]
FKh 24| ATR 1100 3 000 3000 35 40* 90| 170 1,0 | M10| 11 9 95| 135 | 115 6 9,6
FKh 28| ATR 1 800 2 000 2000| 45 50* 103 | 186 | 1,0 | M10| 11 11 105 | 135 | 115 | 12| 14,0
FKh 94| ATR 2500 1800 1800| 60 60 112 | 210 7,0 | M10| 16 9 120 | 170 | 150 | 10 | 19,0
FKh 106 | ATR 4200 1600 1600| 70 75* 116 | 250 | 7,5 | M12| 18 8 125 | 200 | 180 | 12| 25,0
FKh 148 | ATR 7 000 1600 1600] 90 95* 156 | 291 | 756 | M16| 25 9 165 | 250 | 225 | 12| 52,0
FKh 2.53 | ATR 14 000 1600 1600 90 95* 241 | 345| 2,0 | M16| 25 6 245 | 250 | 220 | 16 | 98,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto§¢ znamionowego. Szczytowe momenty obrotowe nie mogg by¢ zatem wyzsze od
podwojnego momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.
Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.
otwory z rowkiem wpustowym JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.
** Z - ilos¢ otwordéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.

*

Wskazéwki zabudowy

Cze$¢ dobudowywana przez klienta
centrowana jest na Srednicy R i
przykrecana Srubami od strony czo-
towe.

Montaz powinien nastgpi¢ w ten
spos6b, aby naped (przenoszenie
momentu) nastepowat przez pier-
Scien wewnetrzny, a pierscien ze-
wnetrzny wyprzedzat w czasie ruchu
jatowego.

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6
lub j6, natomiast tolerancja dla sred-
nicy centrowania R cze$ci do dobu-
dowy H7 lub J7.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg FKh 28 z hydrodyna-
micznym odchylaniem elementéw
blokujgcych z otworem 50 mm:

= FKh28 ATR, d =50 mm

Przy zamoéwieniu podac¢ nalezy kie-
runek swobodnych obrotéw pier-
Scienia zewnetrznego patrzagc w
kierunku X:
= wlewo
= W prawo
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do czotowego potgczenia Srubowego
z odchylaniem elementéw blokujgcych typu X

Wolnobiegi kompletne BD ... X %%

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne typu BD...X z
elementami blokujgcymi typu X
posiadajg wiasne uszczelnienie i
tozyskowanie kulkowe. Dostarczane
sg napetnione olejem i gotowe do
montazu.

Odchylanie elementéw typu X za-
pewnia prace bez zuzycia w ruchu
jatowym  przy szybkoobrotowym
pierscieniu wewn. wolnobiegu.

Wolnobiegi BD...X stosowane sg

jako:

QO blokada ruchu powrotnego

O wolnobieg wyprzedz.(sprzegto
jednokierunkowe)

w przypadku wysokich predkosci

obrotowych przy biegu jaltowym oraz

przy zastosowaniu jako sprzegto

roztgczajgce z niskimi obrotami w

kierunku napedzania.

Znamionowy moment obr. do
42 500 Nm, otwory do 150 mm

Przyklad zastosowania
Wolnobieg kompletny BD 45 SX
:]L jako sprzegto jednokierunkowe na
czopie watu szybkoobrotowego
napedu gtéwnego maszyny tekstyl-
nej. Koto tancuchowe potaczone
] — jest z napedem pomocniczym. W
normalnej pracy (ruchu jatowym)
pierscien wewnetrzny wyprzedza i
pierscien zewnetrzny z przymoco-
wanym kotem tancuchowym jest w
spoczynku. W trybie ustawiania
maszyna napedzana jest przez
wolnoobrotowy naped pomocniczy
przez naped tancuchowy i wolno-
bieg. Przy wystepujgcych tu wyso-
kich obrotach pierscienia we-
wnetrznego w ruchu jatowym stosu-
je sie odchylanie elementow X; po
odchyleniu elementy blokujace pra-
cujg bezstykowo i nie ma
zuzycia.

R EE=mis ==

e

e
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Wolnobiegi kompletne BD ... X
do czotowego potgczenia Srubowego
z odchylaniem elementdw blokujgcych typu X
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Rodzaj z odchylaniem elementéw
blokujacych sita odsrodkowa X
podwyzszona zywotno$¢ przez odchylanie Wymiary
elementow blokuj. przy szybkoobrotowym
pierécieniu wewn.
Mom. | ogcnyt. | MaKs: obroty Otwor d B|D|Fle"|H |k |L|R|s]|T]|zz|C®
obrot. | el blok. - ,[mjn] zar
. przy lerscien a
Wiel- znam. ) Pier-
koSG Typ ’Zf:; g;?:g; Scien standard maks
piersc. to awely zewn.
we_w_r11. SQ/ “ | nape-
[Nm] | [min7] Wy dza
przedza (mm] |[mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [kg]
BD 20 |DX 420 750 1700 300| 30 30| 65,5 106 | 0,75| M 6| 26 5 77 70| 2,5 N 6 3,8
BD 25 |DX 700 700 1600 280 35| 40 40| 81,5| 126| 0,75| M6| 30 5 93 80| 25| 105| 6 6,6
BD 30 |[DX | 1250 630 1600 252 45| 50 50| 88,5 151 | 0,75| M 8| 36 6 | 102| 100 4,0| 130 | 6| 10,3
BD 40 [DX | 1700 610 1500 244) 45| 55 | 60| 60|102,5 181 | 0,75|M10] 37 6| 116 | 120 6,5| 160 | 6 | 17,4
BD 45 |SX | 2300 400 1500 160| 55| 65| 70| 70|115,5 196 | 1,25|M12| 38 6| 130| 130 | 85| 170 | 8| 224
BD 52 |SX | 5600 320 1500 128] 65| 75| 80| 80|130,5 216 | 1,75|M14| 44 8 | 150 | 150 | 8,5 | 190| 8| 311
BD 55 [|SX | 7700 320 1250 128 75| 85| 90| 90|146,5 246 | 1,75| M14]| 48 10 | 170| 160| 6,5 | 215| 8| 45,6
BD 60 |SX (14 500 250 1100 100|] 85| 95 |100| 105 182,5( 291 | 1,75| M14| 55 10 | 206 | 190 | 6,5 | 250 | 8| 78,2
BD 70 | SX |21 000 240 1000 96| 120 120| 192,5( 321 | 1,25| M16| 58 10 | 215| 210| 9,0 | 280| 8| 93,4
BD 100 | UX |42 500 210 750 841 150 150|248,5 411 | 3,75| M20| 79 10 | 276 | 270 | 11,5| 365| 10| 198,4

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty obrotowe nie moga by¢ zatem wyzsze od
podwojnego momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

** Z - ilos¢ otwordw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.

Wskazowki zabudowy

Cze$¢ dobudowywana przez klienta
centrowana jest na $rednicy R i
przykrecana srubami od strony czo-
towej.

Centrowanie na pokrywach nadaje
sie szczegoblnie do zabudowy ma-
tych i ptaskich czesci (koto tancu-
chowe Ilub zebate). Do montazu
czesci klient przygotowuje $ruby
montazowe odpowiedniej dtugosci.

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6
lub j6, natomiast tolerancja dla
$rednicy centrowania R czesci przy-
czepianej H7 lub J7.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg BD 30 z odchylaniem
elementéw blokujgcych X, z otwo-
rem 45 mm:

= BD30DX,d=45mm
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Wolnobiegi kompletne BD ... R
do czotowego potgczenia srubowego
z rolkami blokujgcymi

e Lo

41

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne typu BD...R
z rolkami blokujgcymi posiadajg
wiasne uszczelnienie i tozyskowa-
nie kulkowe. Dostarczane sg na-
petnione olejem w stanie gotowym
do montazu.

Znajdujg zastosowanie jako:

QO blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedz.(sprzegto
jednokierunkowe)
O wolnobieg taktujacy

Znamionowy moment obrotowy do
57 500 Nm.
Otwory do 150 mm.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg kompletny BD 28 R jako
Wolnobieg wyprzedzajacy (sprzegto
jednokierunkowe) w napedzie prze-
nosnika rolkowego pieca przeloto-
wego. Stalowe elementy przecho-
dzi¢ muszg przez piec ze zwieksza-
jacq sie predkoscig. Aby to osig-
gna¢, w napedzie tancuchowym
rolek transportowych zastosowano
sprzegta jednokierunkowe roztgcza-
jace z obustronnie przykreconymi
kotami tancuchowymi. Napedzane
koto tancuchowe ma kazdorazowo
2 zeby mniej niz koto napedzajace.
Przez to predko$¢ zwieksza sie z
walca na walec. Lezgcy element
stalowy pokrywa swojg dlugoscig
kilka rolek o réznej predkosci. Wol-
nobiegi umozliwiajg wolniej obraca-
jacym sie rolkom dostosowanie do
predkosci transportowanego Ele
mentu.
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Wolnobiegi kompletne BD ... R

do czotowego potgczenia Srubowego

z rolkami blokujgcymi
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Rodzaj standardowy Wymi
. . ymiary
uniwersalne zastosowanie
Maks. obroty 2 - | Cle-
gﬂbﬁ(r; [min] Otwor d B | D|F |[G*| H|K|L|R|S | T/|2z¢ =~
KOG yp obraca obraca standard maks
sie swob. | sie swob.
[Nm] /WY' /WY'

przedza | przedza |[mm] [[mm]|[mm]|[mm]| [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [kd]

BD 12 | R 150 1750 3500] 15 15| 60,5 711 0,75| M5| 25 3 68| 45| 3,0 56| 4| 1,5
BD 15| R 230 1650 3300] 20 20| 62,5 811 0,75| M5| 25 3 70 50| 3,0 65| 4| 2,0
BD 18 | R 340 1550 3100| 25 25| 62,5 96| 0,75| M5| 25 3 70 60| 3,0 80| 6| 29
BD 20 | R 420 1450 2900] 30 30| 65,5| 106 | 0,75| M6 | 26 5 77 70| 2,5 90| 6| 3,8
BD 25 | R 800 1250 2500] 35| 40 40| 81,5| 126 | 0,75| M6 | 30 5 93 80| 25| 105| 6| 6,6
BD 28 | R 1200 1100 2200 35|40 | 45| 45| 81,5| 136| 0,75 M8| 30 6 95 90| 40| 115| 6| 7.8
BD 30 | R 1600 1000 2000) 45| 50 50| 88,5| 151 | 0,75| M8 | 36 6 102 | 100 | 40| 130| 6| 10,3
BD 35| R 1 800 900 1800 50| 55 55| 96,5| 161 | 0,75| M8| 35 6 110| 110| 40| 140| 6| 12,5
BD 40 | R 3500 800 1600 45|55 |60 | 60| 102,5| 181 | 0,75| M10| 37 6 116 | 120| 65| 160| 6| 17,4
BD 45| R 7100 750 1500 55|65 |70 | 70| 115,5| 196 | 1,25| M12| 38 6 130 | 130 | 85| 170| 8| 224
BD 50 | R 7 500 700 1400 70| 75 75| 117,5| 206 | 1,25| M12| 39 6 132 | 140| 85| 180 | 8| 24,2
BD 52 | R 9 300 650 1300 65| 75|80 | 80| 130,5| 216 | 1,75| M14| 44 8 150 | 150 | 85| 190 | 8| 31,1
BD 55 | R 12 500 550 1100 75|85 | 90 | 90| 146,5| 246 | 1,75| M14| 48 10 | 170| 160 | 65| 215| 8| 45,6
BD 60 | R 14 500 500 1000 85| 95 [100|105| 182,5| 291 | 1,75| M14| 55 10 | 206 | 190| 65| 250 | 8| 78,2
BD 70 | R 22 500 425 850] 120 120| 192,5| 321 | 1,25| M16| 58 10 | 215| 210| 9.0 | 280 | 8| 93,4
BD 80 | R 25000 375 7501 130 130| 200,5| 351 | 1,75| M16| 60 10 | 224 | 220| 85| 310| 8 |116,8
BD 90 | R 35500 350 700] 140 140| 210,5| 371 | 2,75| M16| 68 10 | 236 | 240 | 7,5 | 330 | 10| 136,7
BD 95 | R 35 000 300 600] 150 150 | 223,5| 391 | 2,75| M16| 79 10 | 249| 250 | 6,5 | 345| 10| 159,3
BD 100| R 57 500 250 500] 150 150 | 248,5| 411 | 3,75| M20| 79 10 | 276| 270 | 11,5| 365 | 10| 198,4

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty obrotowe nie moga by¢ zatem wyzsze od
podwojnego momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.
Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.
** Z - ilos¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.

Wskazowki zabudowy

Czes¢ dobudowywana przez klienta
centrowana jest na $rednicy R i
przykrecana Srubami od strony
czotowej. Centrowanie na pokry-
wach nadaje sie szczego6lnie do
zabudowy matych i ptaskich czeéci
(koto tancuchowe lub zebate). Do

montazu czesci klient przygotowuje
Sruby montazowe odpowiednigj
dtugosci.

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6
lub j6, natomiast tolerancja dla
$rednicy centrowania R czesci przy-
czepianej H7 lub J7.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg standardowy BD 40, z
otworem 60 mm:

= BD40R,d=60mm
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Wolnobiegi kompletne FBF
Z kotnierzem mocujgcym
z elementami blokujgcymi w pieciu rodzajach wykonania

Wskazoéwki zabudowy

Czes¢ dobudowywana przez klienta
centrowana jest na $rednicy ze-
wnetrznej D i czotowo przykrecana
Srubami.

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6
lub j6, natomiast tolerancja dla
Srednicy centrowania D czeSci
przyczepianej H7 lub J7.

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne FBF wypo-
sazone sg w Kkotnierz mocujgcy,
elementy blokujgce, wiasne tozyska
kulkowe oraz uszczelnienie. Do-
starczane sg wypetnione olejem w
stanie gotowym do montazu.

Znajdujg zastosowanie jako:

Q blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedz.(sprzegto
jednokierunkowe)

O wolnobieg taktujgcy

Oprécz wykonania standardowego
dostepne sg 4 dalsze wykonania o
podwyzszonej zywotnosci i dokfad-
nosci zatgczania.

Znamionowy moment obrotowy do
160 000 Nm

Otwory do 300 mm. Do wyboru jest
szereg otworow standardowych.

Przyklad zastosowania
Wolnobieg kompletny FBF 72 DX
jako  sprzegto jednokierunkowe
roztgczajgce w napedzie maszyny
do przetwarzania miesa (kuter). W
trakcie procesu mieszania motore-
duktor napedza mise przez kota
zebate i jednocze$Snie wat noza
przez paski klinowe. W procesie
ciecia wat noza dodatkowo nape-
dzany jest wysokoobrotowym silni-
kiem. PierScien wewnetrzny wy-
przedza przy tym pierScien ze-
wnetrzny napedzany motoredukto-
rem przez co motoreduktor zostaje
automatycznie rozitgczony. Przy
wystepujgcych tu wysokich obro-
tach pierScienia wewnetrznego
zastosowano odchylanie elemen-
téw blokuj. typu X, w ruchu jato-
wym pracujg one bezstykowo i
przez to nie ma zuzycia.

Przykiad zamawiania
Wolnobieg FBF 72 z odchylaniem
elementow blokujgcych typu Z,
otwor 38 mm.

= FBF72LZ,d=38mm

Przy zaméwieniu poda¢ nalezy
dodatkowo kierunek swobodnych
obrotéw pierscienia wewnetrznego
patrzac w kierunku X:

= wlewo

= W prawo.
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Wolnobiegi kompletne FBF
z kotnierzem mocujgcym
z elementami blokujgcymi w pieciu rodzajach wykonania
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Rodzaj standardowy Rodzaj RIDUVIT Rodzaj z odchylaniem X Rodzaj z odchylaniem Z Rodz.z szlifem P
uniwersalne wyzsza zywotnos¢ przez wyzsza zywotnos¢ przez podwyzsz. zywotnos$¢ przez od- | wyzsza zywot-
zastosowanie pokrycie elementéw odchylanie elementéw blokuj. |chylanie elem. blokuj. przy szybko-| no$¢ i doktad-
blokuj. specjalng powtokg | przy szybkoobrotowym pier- obrotowym pierscieniu zewn. nosc¢ zatgczania
Scieniu wewn.
Wiel- Maks.predk. Maks.predk. | Odchyl. | Maks.predk. Odchyl. | Maks.predk.
ko$é Moment| Piersc. | Piersc. Moment| Piersc. | Piersc Mot el. blok. [“Piersc. |piersc. M%meim el. blok. [“Pieréc. [piersc. Mobmetnt
obrot. | wewn. | zewn. obrot. | wewn. | zewn. c?;?gt prﬁ){( wewn. | zewn. Zone:?n' pr?l’( zewn. |wewn. ;n;?n.
obraca | obraca obraca | obraca - | Predk. | obraca 5 . predx. obraca - 0
Typ | znam. sigswob | siesswob Typ Znam. sieswob | sieswob e zZnam. qbrqt. sie swob ngfae Typ qbr(?t. sie swob n:sae Typ
N Iwy- | lwyprze N Iwy-  |/wyprze- piersc. | jwy- piersc. Iwy-
[(Nm] przedza| dza [(Nm] przedza| dza [Nm] | Wewn. | przedza " [Nm] Zewn. | przedza " [Nm]
min"] | [min™] min" | [min [min"] | “[min™"] | [min} [min"] | ‘[min | [min"}
FBF 24 |CF 45(4 800| 5 500| CFT 45| 4 800| 5 500 CFP 19
FBF 29 |CF 80| 3 500| 4 000| CFT 80| 3 500| 4 000 CFP 31
FBF 37 |SF 200( 2 500 2 600} SFT 200| 2 500| 2 600 Ccz 110 850 3000| 340] SFP 120
FBF 44 |SF 320| 1 900| 2 200 SFT 320( 1900 2 200|DX| 130{ 860| 1900| 344| Cz 180 800 2600| 320] SFP 180
FBF 57 |SF 630( 1400 1 750 SFT 630| 1400| 1 750{PX| 460| 750| 1400| 300] LZ 430 1400| 2100| 560| SFP 310
FBF 72 |SF| 1250{1 120| 1 600| SFT| 1250| 1 120| 1 600|PX| 720| 700| 1 150| 280| Lz 760 1220| 1800 488| SFP 630
FBF 82 |SF| 1800|1025 1450|SFT| 1800|1025| 1450|px|1000| 670| 1050 268 SFZ| 1700| 1450 1600| 580 SFP 750
FBF 107 |SF| 2500{ 880(1250|SFT| 2500f 880| 1250|DX|1500{ 610 900| 244|SFz| 2500 1300| 1350 520] SFP 1250
FBF 127 |SF| 5000| 800|1150|/SFT| 5000/ 800| 1 150{SX| 3400 380 800| 152| SFZ| 5000{ 1200( 1200| 480] SFP 3100
FBF 140 |SF|10 000{ 750{ 1 100J SFT |10 000f 750| 1 100|sXx| 7 500| 320 750| 128] SFZ {10 000 950( 1150| 380] SFP 6 300
FBF 200 |SF|20 000{ 630{ 900JSFT |20 000f 630 900|SX[23 000 240 630 96| SFZ |20 000 680 900| 272| SFP 12 500
FBF 270 |[SF|40 000| 510| 750|{SFT|40000| 510 750{YXi40000 210 510 84| SFz |37 500 600 750| 240| SFP 25000
FBF 340 |SF|80 000| 460| 630JSFT|80000( 460 630
FBF 440 |SF[160 000] 400 550]J SFT 160000 400/ 550

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty obrotowe nie mogg zatem przekroczy¢
wartoéci podwojnej momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Wielkosé otword mm A D F [ G ] L N T | z= [ Cigzar
standard maks. mm mm mm mm mm mm kg
FBF 24 12 14* 14* 85 62 1,0 M5 50 10 75 3 1.1
FBF 29 15 17" 17" 92 68 1,0 M5 52 1" 78 3 1,3
FBF 37 14 16 18 20 22* 22* 98 75 0,5 M5 48 11 85 8 1,5
FBF 44 20 22 25* 25* 118 90 0,5 M6 50 12 104 8 2,3
FBF 57 25 28 30 32* 32* 128 100 0,5 M6 65 12 114 12 3,2
FBF 72 35 38 40 42* 42* 160 125 1,0 M8 74 14 142 12 5,8
FBF 82 35 40 45 50* 50* 180 135 2,0 | M10 75 16 155 8 7,0
FBF 107 50 55 60 65* 65* 214 170 2,5 M10 90 18 192 10 12,6
FBF 127 50 60 70 75* 75* 250 200 3,0 M12 112 20 225 12 21,4
FBF 140 65 75 80 90 95* 315 250 50| M16 150 22 280 12 46,0
FBF 200 110 120 120 370 300 5,0 M16 160 25 335 16 68,0
FBF 270 140 150 490 400 6,0 | M20 212 32 450 16 163,0
FBF 340 180 240 615 500 7,5 M20 265 40 560 18 300,0
FBF 440 220 300 775 630 7,5 M30 315 50 710 18 564,0

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

*

otwory z rowkiem wpustowym JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.

** Z - ilos¢ otwordw gwintowanych G (wg DIN 912) na $rednicy podziatowej T.
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Wolnobiegi kompletne
Z kotnierzem mocujgcym
z rolkami blokujgcymi

FGR...R A1A2 i FGR...R A2A7 %

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne typu FGR...R
A1A2 i FGR...R A2A7 wyposazo-
ne sg w kotnierz mocujacy, rolki
blokujgce, wlasne tozyska kulkowe i
uszczelnienia. Przystosowane sg do
smarowania olejowego.

Znajdujg zastosowanie jako:

Q blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedz.(sprzegto
jednokierunkowe)

O wolnobieg taktujgcy

Znamionowy moment obrotowy do
68 000 Nm.

Otwory do 150 mm.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg kompletny FGR 50 R
A1A2 zastosowany w hydraulicznie
zwalnianym hamulcu ciernym wie-
loptytkowym dociskanym sprezyng.
Przy podnoszeniu ciezaru hamulec
wieloptytkowy jest zamkniety i pier-
Scien wewnetrzny obraca sie swo-
bodnie. W trakcie postoju wolnobieg
spetnia funkcje blokady ruchu po-
wrotnego. Ciezar utrzymywany jest
przez hamulec i zablokowany wol-
nobieg. Przy opuszczaniu hamulec
zwalniany jest w sposéb kontrolo-
wany i ciezar opuszczany przez
zablokowany wolnobieg. Zastoso-
wanie wolnobiegu dato tatwiejsze i
korzystniejsze cenowo sterowanie
hydrauliczne.

28



Wolnobiegi kompletne FGR...R A1A2 i FGR...R A2A7

z kotnierzem mocujgcym
z rolkami blokujgcymi

kotnierz A1 pokrywa A2 kotnierz A7 pokrywa A2
F N F # K NI E /
/ /
I , 4 / /
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e e e e
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Typoszereg FGR...R A1A2 53 Typoszereg FGR...R A2A7 54
Rodzaj standardowy Wymia
uniwersalne zastosowanie ymiary
Moment Maks. obroty Otwor o « | Cie-
obrot. [min"] d A D F|G K L L4 N [\ R T |Z sar
koﬂ'i‘ggai sna- | Pierscien | Pierscien
Wielkos$é [T q wewn. zewn.
1eiose ity pokrywy mion. obraca | obraca
sie swob. | sie swob.
/ wyprze- | / wyprze-
[(Nm] dza dza [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [kg]
FGR 12 |R 55 2 500 5400 12 85| 62| 1 | M5| 3,0 42| 44| 10,0 10,0 42| 72| 3| 1.2
FGR 15 |R 130 2200 4 800 15 92| 68| 1| M5| 3,0 52| 54|11,0( 11,0 47| 78| 3| 1,6
FGR 20 |R 180 1900 4100 20 98| 75| 1 |M5| 30| 57| 59| 10,5/ 10,5 55| 85| 4| 1,9
FGR 25 |R 290 1550 3350 35 |118| 90| 1 | M6| 3,0| 60| 62| 11,5/ 11,5/ 68| 104| 4| 29
FGR 30 |[R 500 1400 3050 30 |128| 100 1 | M6| 3,0| 68| 70| 11,5/ 11,5 75| 114| 6| 3,9
FGR 35 |R 730 1300 2 850 35 [140| 110| 1 | M6| 35| 74| 76| 13,5/ 13,0 80| 124| 6| 4,9
FGR40 |R 1000 1150 2500] 40 |160| 125 1 | M8| 35| 86| 88| 155| 15,0/ 90| 142| 6| 7,5
FGR45 |R 1150 1100 2400 45 |165| 130 1 | M8| 3,5| 86| 88| 155 150/ 95| 146| 6| 7,8
FGR50 (R |a1a2] A2a7| 2100 950 2 050 50 [185| 150| 1 | M8| 40| 94| 96| 14,0 13,0/ 110| 166| 8| 10,8
FGR55 |R 2600 900 1900 55 | 204 | 160| 1 | M10| 4,0| 104| 106 | 18,0 17,0 115| 182 | 8| 14,0
FGR60 |R 3500 800 1 800 60 [214| 170| 1 | M10| 4,0| 114| 116| 17,0| 16,0| 125| 192| 10| 16,8
FGR70 |R 6 000 700 1600 70 |234| 190| 1 | M10| 4,0| 134| 136| 17,5| 17,5| 140| 212| 10| 20,8
FGR80 |R 6 800 600 1400 80 [254 | 210| 1 | M10| 4,0 | 144| 146| 21,0 20,0| 160| 232 | 10| 27,0
FGR90 |R 11 000 500 1 300 90 [ 278 230| 1 |M12| 45| 158 | 160| 20,5| 19,0| 180 | 254 | 10| 40,0
FGR 100 |R 20 000 350 1100 100 |335| 270| 1 | M16| 5,0| 182| 184 | 30,0| 28,0 210| 305| 10| 67,0
FGR 130 |R 31000 250 900| 130 |380| 310 1 | M16| 50| 212| 214 | 29,0| 27,0 240| 345| 12| 94,0
FGR 150 |R 68 000 200 700 150 |485| 400 1 | M20| 5,0| 246| 248 | 32,0| 30,0 310| 445| 12| 187,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty obrotowe nie mogg by¢ zatem wyzsze od
podwojnego momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.
Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

* Z-ilos¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.

Wskazéwki zabudowy

Wolnobieg podstawowy, kotnierz, po-
krywa, uszczelnienia i sruby dostarcza-
ne sa luzem. Podlegajg montazowi
przez klienta odpowiednio do wymaga-
nego kierunku ruchu wolnobiegu. Przed
uruchomieniem  wolnobieg  napetnic
nalezy zalecanym rodzajem oleju. Na
zyczenie mozliwa jest dostawa komplet-
nego wolnobiegu ztozonego z olejem.

W wolnobiegach FGR...R A1A2 czes¢
dobudowywana przez klienta centrowa-
na jest na Srednicy zewnetrznej D i
mocowana od czota przez pokrywe A1.

Natomiast w wolnobiegach FGR...R
A2A7 czes¢ dobudowywana przez klien-
ta centrowana jest na $rednicy R i czo-
fowo przykrecana przez pokrywe A7.
Dzieki temu wolnobiegi FGR...R A2A7
nadajg sie szczegdlnie do dobudowy
ptaskich czesci (kofa tancuchowe, zegba-
te) .

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6 lub j6,
natomiast tolerancja dla $rednicy centru-
jacej D lub R czeéci do dobudowy H7
lub J7.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg FGR 25 w wykonaniu stan-

dardowym z kotnierzem A1 i pokrywg A2
= FGR25RA1A2

Jezeli przy zamodwieniu nie zostanie

zaznaczone, wolnobieg podstawowy,

kotnierz, pokrywa, uszczelnienia i Sruby

dostarczone zostang luzem. Jesli zmon-

towany wolnobieg ma by¢ wypetniony

olejem, nalezy poda¢ to na zamowieniu.

Dodatkowo poda¢ nalezy rowniez kieru-

nek swobodnych obrotow pierscienia

wewnetrznego patrzgc w kierunku X:

= wlewo

= W prawo.
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do potgczenia wpustowego na pierscieniu zewnetrznym
z odchylaniem elementéw blokujgcych typu X

Wolnobiegi kompletne BM...X %

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne typu BM...X z
elementami blokujgcym z odchyla-
niem typu X posiadajg wilasne tozy-
ska kulkowe i uszczelnienia. Dostar-
czane sg wypetnione olejem w stanie
gotowzm do montazu.

Znajdujg zastosowanie jako:

QO blokada ruchu powrotnego w
przypadku wysokich obrotéw w
ruchu jatowym

U wolnobieg wyprzedz.(sprzegto
jednokierunkowe) przy niskich

obrotach w kierunku napedzania.

Znamionowy moment obrotowy do
42 500 Nm.
Otwory do 150 mm.

Przyklad zastosowania

Wolnobieg kompletny BM 60 SX jako
blokada ruchu powrotnego umiesz-
czony na kohncu watu posredniego
przektadni zebatej walcowej. Wolno-
bieg montowany jest bez obu pier-
Scieni uszczelniajgcych i smarowany
przez uktad smarujgcy przektadni. W
rowek wpustowy na pierscieniu zewn.

5
) _é wchodzi promieniowo sworzen bloku-
o ! 14 5%

jacy przejmujgcy wsteczny moment
obrotowy do nieruchomej obudowy.
W czasie prac konserwacyjnych po

wyjeciu sworznia mocujgcego urzg-
dzenie obraca¢ mozna w obu kierun-

L kach. W normalnej eksploatacji (ruch

jatowy) przy wysokich obrotach watu
stosuje sie odchylanie elementdéw
blokujgcych typu X; wéwczas elemen-
ty pracujg bezstykowo i przez to nie
ma zuzycia.

56
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Wolnobiegi kompletne BM...X
do potgczenia wpustowego na pierscieniu zewnetrznym
z unoszeniem elementéw blokujgcych typu X
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Rodzaj z odchylaniem elementéw
blokujacych X sitag odsrodkowa
podwyzszona zywotnos$¢ przez odchylanie ele- Wymiary
mentow blokuj. przy szybkoobrotowym
pierscieniu wewn.
Maks. obroty . Cie-
Odchyl. - .
Mom. el.(tiloyk. ) Otwor d A D F L M N O 2 S P
Wiel obrot. przy | Pierscien | i
iel- .
kose | TYP znam. | preck C‘:ﬁ‘;":é scien standard maks.
piersc. sie swob. zewn.
N | i | wre TR
przedza (mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [kg]
BM 20 | DX 420| 750 1700| 300] 30 30| 121 | 105| 0,75| 77| 20,25 8 35| 40| 25 3,8
BM 25 | DX 700 700 1600 280 35| 40 40 | 144 | 125| 0,75 93| 22,25/ 10 47| 50| 25 6,6
BM 30 | DX 1250| 630 1600 252| 45| 50 50 | 171 | 150 | 0,75| 102 | 24,25| 12 52| 50| 4,0 10,3
BM 40 | DX 1700| 610 1500 244| 45| 55 | 60 60 | 202 | 180 | 0,75| 116 25,25| 16 64| 60| 65 17,4
BM 45 | SX 2300| 400 1500 160 55| 65 | 70 70 | 218 | 195| 1,25| 130| 24,75| 20 78| 75| 85 | 224
BM 52 | SX 5600 320 1500 128| 65| 75 | 80 80 | 237 | 215| 1,75| 150 | 33,75| 25 791 90| 85 | 31,1
BM 55 | SX 7700 320 1250 128| 75| 85 | 90 90 | 267 | 245| 1,75| 170 35,25| 25 96 | 90| 65 | 456
BM 60 | SX 14500 250 1100 1000 85| 95 | 100 | 105 | 314 | 290 | 1,75| 206 | 40,25| 28 | 122 | 10,0 6,5 | 78,2
BM 70 | SX 21000| 240 1000 96| 120 120 | 350 | 320 | 1,25| 215| 44,75 28 | 123 | 10,0| 9,0 | 934
BM100|UX | 42500 210 750 84] 150 150 | 450 | 410 3,75| 276 | 56,25| 36 | 156 | 12,0] 11,5 | 198,4

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty obrotowe nie mogg by¢ zatem wyzsze od
podwojnego momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

Wskazéwki zabudowy

Czes¢ dobudowywana przez klienta
potgczona jest wpustem z pierécie-
niem zewnetrznym. Przygotowanie
wpustu lezy po stronie klienta.

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6
lub j6, natomiast tolerancja dla
Srednicy centrowania D czeSci przy-
czepianej H7 lub J7.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg BM 55 z odchylaniem
elementow blokujgcych X, z otwo-
rem 90 mm:

= BM 55 SX, d =90 mm
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Wolnobiegi kompletne BM...R %

do potgczenia wpustowego na pierscieniu zewnetrznym
z rolkami blokujgcymi

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne typu BM...R
z rolkami blokujgcymi posiadajg
wtasne tozyska kulkowe i uszczel-
nienia. Dostarczane sg wypetione
olejem i gotowe do montazu.

Znajdujg zastosowanie jako:

QO blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprzedz.(sprzegto
jednokierunkowe)

O wolnobieg taktujacy

Znamionowy moment obrotowy do
57 500 Nm.
Otwory do 150 mm.

Przyktad zastosowania
= Wolnobieg kompletny BM 40 R jako
. wolnobieg wyprzedzajgacy (sprzegto
7&{?@ jednokierunkowe rozitgczajgce) w
napedzie gtbwnym maszyny papier-
= niczej. Koto zebate pasowe pota-
2 /J czone jest z napedem pomocni-
| czym. W normalnej pracy (ruchu

s 4 jalowym) pierscien  wewnetrzny
|

wyprzedza i pierscien zewnetrzny

wraz z osadzonym kotem pasowym

o ' H nie obraca sie. W trakcie regulaciji
I?ij' — (ruch napedowy) maszyna nape-
Feam e—1+ dzana jest niskimi obrotami z nape-

ﬁﬂ du pomocniczego przez koto zebate
» pasowe.

60
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Wolnobiegi kompletne BM...R

do potgczenia wpustowego na pierscieniu zewnetrznym
z rolkami blokujgcymi
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Rodzaj standardowy Wymi
. . ymiary
uniwersalne zastosowanie
Maks. obroty , Cie-
g/lborcTt' [min] Otwoér d A D = L M N (0] P S Sar
o - am' Pierscien | Pierscien
Wielkos¢ [Typ : wewn. zewn. standard maks
obraca sie | obraca sig
N swob./ wy- [ swob./ wy-
[Nm] przedza | przedza | [mm] |[mm]|[mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [kg]
BM 12 R 150 1750 3500 15 15 84 70 | 0,75 68 | 15,75 5 35 3,00 3,0 1,5
BM 15 R 230 1650 3300 20 20 94 80| 0,75 70 | 15,75 5 37 3,0 3,0 2,0
BM 18 R 340 1550 3100 25 25 | 111 95| 0,75 70 | 16,25 8 36 40| 3,0 2,9
BM 20 R 420 1450 2900 30 30 | 121 | 105 | 0,75 77 | 20,25 8 35 40| 2,5 3,8
BM 25 R 800 1250 2 500 35 | 40 40 | 144 | 125 | 0,75 93 | 22,25 10 47 50| 2,5 6,6
BM 28 R 1200 1100 2200 35 | 40 45 45 | 155 | 135 | 0,75 95 | 23,25| 12 47 50| 4,0 7.8
BM 30 R 1600 1000 2000] 45 | 50 50 | 171 | 150 | 0,75| 102 | 24,25| 12 52 50| 4,0 10,3
BM 35 R 1 800 900 1 800 50 | 55 55 | 182 | 160 | 0,75| 110 | 24,25| 14 60 55| 4,0 12,5
BM 40 R 3500 800 1600] 45 | 55 60 60 | 202 | 180 | 0,75| 116 | 25,25| 16 64 6,0 6,5 17,4
BM 45 R 7 100 750 1 500 55 | 65 70 70 | 218 | 195 | 1,25| 130 | 24,75 20 78 75| 85| 224
BM 50 R 7 500 700 1400 70 | 75 75 | 227 | 205 | 1,25| 132 | 26,75 20 76 75| 85| 24,2
BM 52 R 9 300 650 1300 65 | 75 80 80 | 237 | 215| 1,75| 150 | 33,75] 25 79 90| 85| 31,1
BM 55 R | 12500 550 1100 75 | 85 90 90 | 267 | 245 | 1,75| 170 | 35,25| 25 96 90| 6,5 | 456
BM 60 R | 14 000 500 1000 85 | 95 [ 100 | 105 | 314 | 290 | 1,75| 206 | 40,25 28 122 | 10,0 6,5 | 78,2
BM 70 R | 22500 425 850 120 120 | 350 | 320 | 1,25| 215 | 44,75 28 123 | 10,0 9,0 93,4
BM 80 R | 25000 375 750 130 130 | 380 | 350 | 1,75| 224 | 46,25 32 128 | 11,0 8,5 | 116,8
BM 90 R | 35500 350 700 140 140 | 400 | 370 | 2,75| 236 | 49,25| 32 132 | 11,0 7,5 | 136,7
BM 95 R | 35000 300 600] 150 150 | 420 | 390 | 2,75| 249 | 53,25 36 137 | 12,0| 6,5 | 159,3
BM 100 | R | 57500 250 500 150 150 | 450 | 410 | 3,75| 276 | 56,25| 36 156 | 12,0| 11,5| 198,4

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty obrotowe nie moga by¢ zatem wyzsze od

podwojnego momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.
Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

Wskazéwki zabudowy
Czes¢ dobudowywana przez klienta
taczona jest wpustem z pierScie-
niem zewnetrznym. Przygotowanie
wpustu lezy po stronie klienta.

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6

lub 6,

natomiast tolerancja dla
Srednicy centrowania D cze&ci przy-
czepianej H7 lub J7.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg BM 20 w wersji standar-

dowej z otworem 30 mm:

= BM20 R, d =30 mm
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do potgczenia wpustowego na pierscieniu zewnetrznym
z rolkami blokujgcymi

Wolnobiegi kompletne FGRN...R A5A6 %

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne typu
FGRN...R A5A6 z rolkami blokuja-
cymi posiadajg wlasne tozyska
kulkowe i uszczelnienia. Przygoto-
wane sg do smarowania olejem.

Znajdujg zastosowanie jako:

Q blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedz.(sprzegto
jednokierunkowe)

O wolnobieg taktujgcy

Znamionowy moment obrotowy do
6 800 Nm
Otwory do 80 mm.

Przyktad zastosowania
' Wolnobieg kompletny FGRN 45 R
q jako  Wolnobieg  wyprzedzajacy

(sprzegto jednokierunkowe rozig-
czajgce) na czopie watu wentylato-
ra. W normalnej pracy wentylator
zasilany jest silnikiem Diesla przez
pasek klinowy. Wolnobieg pracuje
w kierunku blokowania. W przypad-
ku wytgczenia silnika obracajgca
sie masa wentylatora zostaje przez
wolnobieg automatycznie odfgczo-
na od napedu. W takim stanie pier-
Scien wewnetrzny wyprzedza stojg-
cy pierscien zewnetrzny; wolnobieg
pracuje w ruchu jatowym.

watek
wentylatora
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Wolnobiegi kompletne FGRN...R A5A6

do potgczenia wpustowego na pierscieniu zewnetrznym
z rolkami blokujgcymi
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42 s !
65 66
Rodzaj standardowy Wymi
. . ymiary
uniwersalne zastosowanie
Moment | Maks. obroty Ot‘c’i""’r Al Db | F|lL|IM|N| P | o |Ciear
obrot. i
L Uklad | =" | Pierscien | Pierscien
Wielkos¢ [Typ| pokryw mion — L
’ obraca sie | obraca sie
[Nm] swob./ wy- | swob./ wy-
przedza przedza [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
FGRN 12 |R 55 2500 5400 12 70 62 1 42 10,0 4 2,5 20 1,2
FGRN 15 |R 130 2200 4 800 15 76 68 1 52 11,0 5 3,0 28 1,6
FGRN 20 [R 180 1900 4100 20 84 75 1 67 10,5 6 3,5 34 1,9
FGRN 25 |R 290 1550 3350 35 99 90 1 60 11,5 8 4,0 35 29
FGRN 30 [R 500 1400 3 050 30 109 100 1 68 11,5 8 4,0 43 3,9
FGRN 35 |[R 730 1300 2850 35 119 110 1 74 13,5 10 5,0 45 49
FGRN40 |[R | A5A6 1000 1150 2500 40 135 125 1 86 15,5 12 50 53 7,5
FGRN 45 |R 1150 1100 2400 45 140 130 1 86 15,5 14 55 53 7,8
FGRN50 [R 2100 950 2050 50 160 150 1 94 14,0 14 55 64 10,8
FGRN 55 [R 2600 900 1900 55 170 160 1 104 18,0 16 6,0 66 14,0
FGRNG60 [R 3500 800 1800 60 182 170 1 114 17,0 18 7,0 78 16,8
FGRN70 [R 6 000 700 1600 70 202 190 1 134 18,5 20 7,5 95 20,8
FGRN80 |R 6 800 600 1400 80 222 210 1 144 21,0 22 9,0 100 27,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty obrotowe nie mogg by¢ zatem wyzsze od
podwojnego momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

Wskazéwki zabudowy
Wolnobieg podstawowy, kotierz,
pokrywa, uszczelnienia i $ruby do-
starczane sg luzem. Montaz wyko-
nywany jest przez klienta, odpo-
wiednio do wymaganego kierunku
pracy wolnobiegu. Przed urucho-
mieniem wolnobieg nalezy napetnic
zalecanym rodzajem oleju. Na zy-
czenie mozliwa jest dostawa wol-
nobiegu kompletnego, wypetnione-
go olejem.

Czes¢ dobudowywana przez klienta
taczona jest wpustem z pierScie-
niem zewnetrznym. Przygotowanie
wpustu lezy po stronie klienta.

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6
natomiast tolerancja dla

lub 6,

$rednicy centrowania
przyczepianej H7 lub J7.

D

czesci

Przyktad zamawiania

Wolnobieg FGRN 60 w wykonaniu
standardowym z pokrywg A6 i pokrywg
AS5:

= FGRN 60 R A5A6

Jezeli przy zamowieniu nie zostanie
zaznaczone, woéwczas wolnobieg
podstawowy, kotnierz, pokrywa,
uszczelnienia i $ruby dostarczone
bedg luzem. Jesli zmontowany wol-
nobieg ma by¢ wypetniony olejem,
nalezy podac¢ to na zamowieniu.
Dodatkowo podaé nalezy réwniez
kierunek swobodnych obrotéw pier-
Scienia wewnetrznego patrzagc w
kierunku X:

=  wlewo

= W prawo.
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Wolnobiegi kompletne BA...XG i BC...XG

Z ramieniem reakcyjnym

z odchylaniem elementdw blokujgcych typu X i smarowaniem smarem statym

68

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne typu BA...XG
i BC...XG z ramieniem reakcyjnym
i elementami blokujgcymi z odchy-
laniem typu X posiadajg wilasne
tozyska kulkowe i uszczelnienia.
Dostarczane sg wypetnione smarem
statym i gotowe do montazu.

Odchylanie elementdéw blokujgcych
typu X zapewnia prace bez zuzycia
w ruchu jatowym przy szybko obra-
cajgcym sie pierScieniu wewnetrz-
nym.

Wolnobiegi BA...XG posiadajg po-
krywe zamykajgcg i nasuwane sg
na czopy watow.

Wolnobiegi BC...XG umieszczane
sg na watach przelotowych.

Wolnobiegi BA..XG i BC...XG
stosowane sg jako

QO blokada ruchu powrotnego
w przypadku zastosowania z wyso-
kimi obrotami na biegu jatowym.

Znamionowy moment obrotowy do
42 500 Nm.
Otwory do 150 mm.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg kompletny BA 52 SXG
jako blokada ruchu powrotnego w
dmuchawie promieniowej. Blokada
zapobiega obracaniu sie watu dmu-
chawy w drugg strone wywotanego
strumieniem powietrza lub przez
btednie podtgczony silnik. W czasie
prac konserwacyjnych po wyjeciu
sworznia blokujagcego w dzwigni
obraca¢ mozna wat w obu kierun-
kach. Z uwagi na wysokie obroty
watu stosowany jest typ wolnobiegu
z unoszeniem elementéw blokujg-
cych X; wowczas elementy pracujg
na biegu jalowym  bezstykowo i
przez to nie ma zuzycia.
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Wolnobiegi kompletne BA...XG i BC...XG

Z ramieniem reakcyjnym

z odchylaniem elementdw blokujgcych typu X i smarowaniem smarem statym

oR

J

L
I
—t
69 Typoszereg BA..XG 70 Typoszereg BC...XG 71
Rodzaj z odchylaniem elementéw
blokujacych typu X
podwyzszona zywotnos$¢ przez odchylanie Wymiary
elementow blokuj. przy szybkoobrotowym
pierscieniu wewn.
Odchyl | Maks. a i
Mom. | o ciex | obrety Otwér d A|lc|D|E|H|K|L|N|O|P|Q|R|s |
obrot. | przy | piersc.
. - znam. | predk. | wewn.
Wielkos¢ Typ obrot. | obraca standard maks
piersc. sie
[Nm] | wewn. | swob. dla
min™] | [min™] | (mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] $ruby| [kg]
BA 20 | BC 20| DXG| 400 750| 2500| 30 30| 110/ 90| 106| 8| 80| 2,5/ 77| 11| 104| 19,5/ 65| 70| M10 5
BA 25 |BC 25| DXG| 650 700 2350| 35| 40 40 | 126| 100| 126| 8| 90| 2,5 93| 11| 125/ 19,5/ 75| 80| M12 8
BA 30 | BC 30| DXG| 1100 630( 2350| 45| 50 50 | 1565| 120| 151| 10 | 120| 3,5/ 102| 16 | 140| 27,5/ 95| 100| M16| 12
BA 40 |BC 40| SXG| 1400 430| 2200| 45| 55 | 60 | 60| 190| 150| 181| 12 | 160| 5,5 116| 22| 160| 37,5/ 130| 120| M16| 20
BA 45|BC 45| SXG| 2300| 400| 2200| 55| 65 | 70 | 70| 210| 160| 196| 14 | 175| 7,5 130| 26 | 176| 41,5| 140| 130| M16| 25
BA 52 | BC 52| SXG| 4 900 320| 2200 65| 75 | 80 | 80| 230| 190| 216| 14 | 200| 4,5] 150| 26 | 208| 41,5/ 160| 150| M20| 35
BA 55| BC 55| SXG| 6 500 320| 2000| 75| 85 | 90 | 90 | 255| 200| 246| 15| 210| 3,5/ 170| 29 | 228| 49,5/ 170| 160| M20| 50
BA 60 | BC 60| SXG|14 500 250( 1800| 85| 95 | 100 | 105 | 295| 220| 291| 20 | 250| 8,5 206| 35 | 273| 60,5 200| 190| M24| 91
BA 70 | BC 70| SXG|21 000 240| 1650 120 120 | 335| 260| 321| 25| 280| 14,5| 215| 39 | 291| 65,5 225| 210| M24| 115
BA100{BC100 UXG|42 500 210| 1450 150 150 | 420| 380| 411| 45| 345| 31,5] 276| 60 | 372| 80,5/ 280| 270| M30| 260

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty obrotowe nie mogg byé zatem wyzsze od
podwojnego momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

Wskazéwki zabudowy
Unieruchomienie ramienia reakcyj-
nego odbywa sie przez ramie dzwi-
gni ze sworzniem ustalajgcym,
wchodzgcym w szczeline lub otwor
w ramie maszyny tak, aby posiadat
luz osiowy i obwodowy od 0,5 do 2
mm. Po wyjeciu sworznia wat moz-
na obracac w obu kierunkach.

Tolerancje watu przyjac h6 lub j6.
Wolnobieg BC...XG dostarczany
jest w stanie gotowym do montazu.

W wolnobiegach BA...XG do pier-
Scienia wewnetrznego mocowana
jest osiowo pokrywa. Pokrywa i
Sruba mocujgca dostarczane sg na
zamowienie.

Przyktad zamoéwienia
Wolnobieg BC 45 z odchylaniem
elementow blokujgcych X i smaro-
waniem smarem statym i otworem
65 mm

= BC 45 SXG, d=65mm
Przy zaméwieniu poda¢ nalezy
réwniez kierunek swobodnych obro-
tébw pierscienia wewnetrznego pa-
trzgc z kierunku X:
=  wlewo
= W prawo.
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Wolnobiegi kompletne BA...X i BC...X

Z ramieniem reakcyjnym

z odchylaniem elementéw blokujgcych typu X

oy
szorzeﬁ ustalajgcy

73

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne typu BA...X
i BC...X z ramieniem reakcyjnym i
elementami blokujgcymi z odchyla-
niem typu X posiadajg wiasne tozy-
ska kulkowe i uszczelnienia.
Odchylanie elementdéw blokujgcych
typu X zapewnia prace bez zuzycia
w ruchu jatowym przy szybko obra-
cajgcym sie pierscieniu wewnetrz-
nym.

Wolnobiegi BA...X posiadajg po-
krywe i nasuwane sg na czopy
watow. Wypetnienie olejem naste-
puje po montazu wolnobiegu na wale.

Wolnobiegi BC...X dostarczane sg
juz wypetnione olejem w stanie
gotowym do montazu. Umieszcza-
ne sg na watach przelotowych lub
czopach watéw.

Wolnobiegi BA...X i BC...X sto-
sowane sg jako

Q blokada ruchu powrotnego
w przypadkzastosowania z wyso-
kimi obrotami na biegu jatowym.

Znamionowy moment obrotowy do
42 500 Nm
Otwory do 150 mm.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg kompletny BA 45 SX
jako blokada ruchu powrotnego,
umieszczona ha czopie watu po-
Sredniego przektadni zebatej wal-
cowej. Zwrotny moment obrotowy
odbierany jest przez ramige reakcyj-
ne zamocowane do obudowy prze-
ktadni. Po zwolnieniu sworznia
blokujgcego wat mozna obraca¢ w
obu kierunkach. W normalnej pracy
(ruch jatowy) i wysokich obrotach
watu stosowane jest odchylanie
elementéw blokujgcych typu X.
Elementy pracujg wéwczas w ru-
chu jatowym bezstykowo i nie ma
przez to zuzycia.
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Wolnobiegi kompletne BA...X i BC...X

Z ramieniem reakcyjnym

z odchylaniem elementdw blokujgcych typu X

A i uszczelki
I
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74 Typoszereg BA..X 75 Typoszereg BC...X 76
Rodzaj z odchylaniem elementéw
blokujacych typu X
podwyzszona zywotnos¢ przez odchylanie Wymiary
elementoéw blokuj. przy szybkoobrotowym
pierécieniu wewnetrznym
Mom. | Oderyl. | Joae Otwer d Alc|D|E|H|K|L|[N|O|P|Q]|R|s]|Ce
OM. | & biok. | Obroty, zar
obrot. | przy | piersc.
. .. znam. | predk. | wewn.
Wielkose Typ obrot. | obraca standard maks
piersc. sie
[Nm] ‘["rﬁ‘:]'ﬂ]' swob. dla
[min'1] (mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] |[mm] | [mm] | [mm] |[mm]| [mm] [mm] [mm] [mm] $ruby] [kg]
BA 20 |BC 20| DX 400 750| 1700] 30 30| 110/ 90| 106| 8| 80| 2,5 77| 11| 104| 19,5 65| 70| M10 5
BA 25 |BC 25| DX 650 700| 1600 35| 40 40 | 126| 100| 126 8| 90| 2,5 93| 11| 125/ 19,5/ 75| 80| M12 8
BA 30 |BC 30| DX | 1100 630| 1600 45| 50 50 | 155| 120| 151| 10| 120| 3,5/ 102| 16 | 140| 27,5 95| 100| M16| 12
BA 40 [BC 40| SX| 1400 430| 1500| 45| 55 | 60| 60| 190| 150| 181| 12| 160| 5,5 116| 22| 160| 37,5/ 130| 120| M16| 20
BA45|BC45 SX| 2300 400| 1500| 55| 65 | 70| 70| 210| 160| 196| 14 | 175| 7,5/ 130| 26 | 176| 41,5[ 140| 130| M16| 25
BA 52 |BC 52| SX | 4900 320| 1500 65| 75 | 80| 80| 230| 190| 216| 14 | 200| 4,5/ 150| 26 | 208| 41,5| 160| 150 M20| 35
BA 55 |BC 55| SX | 6500 320| 1250 75| 85 | 90| 90| 255| 200| 246| 15| 210| 3,5/ 170| 29 | 228| 49,5/ 170| 160| M20| 50
BA 60 |BC 60| SX |14 500 250| 1100 85| 95 | 100 | 105 | 295| 220| 291| 20 | 250| 8,5/ 206| 35 | 273| 60,5/ 200| 190| M24| 91
BA 70 |BC 70| SX |21 000 240| 1000] 120 120 | 335| 260| 321| 25| 280| 14,5 215| 39 | 291| 65,5 225| 210| M24| 115
BA100(BC100] UX |42 500 210 7501 150 150 | 420| 380| 411| 45| 345]| 31,5] 276| 60 | 372| 80,5 280| 270| M30] 260

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty nie mogg by¢ wyzsze od podwdjnego
momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

Wskazéwki zabudowy
Unieruchomienie ramienia reakcyj-
nego odbywa sie przez ramie dzwi-
gni ze sworzniem ustalajgcym,
wchodzgcym w szczeline lub otwor
w ramie maszyny tak, aby posiadat
luz osiowy i obwodowy od 0,5 do 2
mm. Po wyjeciu sworznia wat obra-
ca¢ mozna w obu kierunkach.

Tolerancje watu przyja¢ h6 lub j6.

Wolnobieg BC...X dostarczany jest
w stanie gotowym do montazu,
wypetniony olejem.

W wolnobiegach BA...X do pier-
Scienia wewn. nalezy przymocowac
osiowo pokrywe z uszczelkg. Po-
krywa ze $rubg mocujacg i dwoma
uszczelkami dostarczane sg na
zaméwienie. Przed uruchomieniem
nalezy zala¢ wolnobieg olejem od-
powiedniej jakosci.

Przyktad zamoéwienia
Wolnobieg BA 30 z odchylaniem
elementow blokujgcych X i otworem
50 mm

= BA50DX,d=50mm
Przy zaméwieniu poda¢ nalezy
réwniez kierunek swobodnych obro-
tébw pierscienia wewnetrznego pa-
trzgc w kierunku X:
=  wlewo
= W prawo.
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Z ramieniem reakcyjnym
z rolkami blokujgcymi

Wolnobiegi kompletne BA...R i BC...R %%

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne typu BA...R
i BC...R z rolkami blokujacymi i
ramieniem reakcyjnym posiadajg
wiasne tozyska kulkowe i uszczel-
nienia.

Wolnobiegi BA...R posiadajg po-
krywe zamykajgcg i nasuwane sg
na czop watu. Napetnienie olejem
nastepuje po zamontowaniu wolno-
biegu na czopie watu.

Wolnobiegi BC...R dostarczane sg
wypetnione olejem i gotowe do
montazu. Umieszczane sg na wa-
tach przelotowych Iub czopach
watow.

Wolnobiegi BA...R i BC...R sto-
sowane sg jako

Q blokada ruchu powrotnego
w przypadku zastosowan z niskimi
oraz $rednimi obrotami w ruchu
jatowym.

Znamionowy moment obrotowy do
57 500 Nm.
Otwory do 150 mm.

5 Przykitad zastosowania
Wolnobieg kompletny BA 90 R jako
— = — e e —  — ) blokada ruchu powrotnego,
_ : umieszczony na czopie watu trans-
*{@* | < portowego. Zwrotny moment obro-
Q' ; towy odbierany jest przez ramie
ﬁ' ' reakcyjne ze sworzniem mocowa-

| . .

! nym do fundamentu. Po zwolnieniu
| [ sworznia mocujgcego, wat obracac
: mozna w obu kierunkach
| sworzen mocujacy

78
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Wolnobiegi kompletne BA...R i BC...R

Z ramieniem reakcyjnym
z rolkami blokujgcymi
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79 Typoszereg BA...R 80 Typoszereg BC...R 81
Rodzaj standardowy Wymi
. . ymiary
uniwersalne zastosowanie
Monm. Maks. , Cie
Sbrofl obroty, Otwor d A C| D E H K L N (@) P|Q|R]|S -
] B Jnam. | Pierscien
Wielkos¢ Typ (\;\:Jer\;vgé standard maks
sie swob. dla

[Nm] (min"] | mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] $ruby| [kg]
BA 12 |BC 12 R 150 1750] 15 15| 71| 50| 71 8| 53| 45 68| 9| 91115 42| 45| M6| 2
BA15 |[BC15| R 230 1650] 20 20| 81| 60| 81 8| 62| 45 70| 9| 93|13,5 50| 50| M6| 3
BA18 |[BC18 | R 340 1550] 25 25| 96| 70f 96| 8| 73| 45 70, 9| 96|155 60| 60|M10| 4
BA20 |[BC20 | R 420 14501 30 30| 110f 90| 106| 8| 80| 2,5/ 77| 11| 104| 19,5 65| 70| M10| 5
BA25 |[BC25| R 800 1250] 35| 40 40 | 126| 100| 126| 8| 90| 2,5/ 93| 11| 125(19,5| 75| 80| M12| 8
BA28 |[BC28 | R 1200 1100] 35| 40 45| 45| 140| 110| 136| 10 | 105| 3,5/ 95| 14 | 129| 24,5| 85| 90| M12| 9
BA30 |[BC30| R 1600 1000] 45| 50 50 | 155| 120( 151| 10 | 120 3,5/ 102| 16 | 140| 27,5 95| 100| M16| 12
BA35 |[BC35| R 1800 900 50| 55 55| 170| 130( 161| 10 | 140 3,5/ 110| 19| 151| 33,5 112| 110| M16| 15
BA40 |[BC40 | R 3500 800) 45| 55 60| 60| 190| 150| 181| 12 | 160| 5,5/ 116| 22 | 160| 37,5 130| 120| M16| 20
BA45 |[BC45| R 7 100 750 55| 65 70| 70| 210| 160| 196| 14 | 175| 7,0 130| 26 | 176| 41,5 140| 130| M16| 25
BA50 |[BC50 | R 7 500 700 70| 75 75| 220| 180| 206| 14 | 185| 7,0| 132| 26 | 178| 41,5 150| 140| M16| 30
BA 52 |BC 52 R 9 300 650 65| 75 80| 80| 230| 190| 216| 14 | 200 4,5 150| 26 | 208| 41,5/ 160| 150| M20| 35
BA55 |[BC55| R | 12500 550 75| 85 90 | 90| 255| 200| 246| 15| 210 3,5/ 170| 29 | 228| 49,5 170| 160| M20| 50
BA60 |[BC60| R | 14500 500 85| 95 | 100 | 105| 295| 220| 291| 20 | 250| 8,5/ 206| 35 | 273| 60,0| 200| 190| M24| 91
BA70 |BC70| R | 22500 4251120 120 | 335| 260| 321| 25| 280| 14,0| 215| 39 | 291| 65,0 225| 210| M24| 115
BA80 |[BC80 | R | 25000 3751 130 130 | 360| 280| 351| 30 | 280| 18,5| 224| 39 | 302| 65,0 225| 220| M24| 150
BA90 |[BC90 | R | 33500 3501 140 140 | 385| 300| 371| 35| 310| 22,5/ 236| 55| 314| 70,0 250| 240| M30| 180
BA95 |[BC95| R | 35000 3001 150 150 | 400| 250| 391| 40 | 310| 27,5 249| 55 | 337| 70,0 250| 250 | M30| 225
BA100 |BC100| R | 57 500 250] 150 150 | 420| 380| 411| 45| 345| 31,5| 276| 60 | 372| 80,0 280| 270| M30| 260

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty nie mogg by¢ wyzsze od podwdjnego
momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

Wskazéwki zabudowy
Unieruchomienie ramienia reakcyj-
nego odbywa sie przez ramie dzwi-
gni ze sworzniem ustalajgcym,
wchodzgcym w szczeline lub otwor
w ramie maszyny tak, aby posiadat
luz osiowy i obwodowy od 0,5 do 2
mm. Po wyjeciu sworznia wat obra-
ca¢ mozna w obu kierunkach.

Tolerancje watu przyja¢ h6 lub j6.

Wolnobieg BC...R dostarczany jest
w stanie gotowym do uzytku, wy-
petniony olejem.

W wolnobiegach BA...R do pier-
Scienia wewn. nalezy przymocowac
osiowo pokrywe z uszczelkg. Po-
krywa ze $rubg mocujacg i dwoma
uszczelkami dostarczane sg na
zaméwienie. Przed uruchomieniem
nalezy napetni¢ wolnobieg olejem
odpowiedniej jakosci.

Przyktad zamoéwienia
Wolnobieg BA 30 w wykonaniu
standardowym z otworem 50 mm
= BA50R,d=50mm

Przy zaméwieniu podac¢ nalezy
réwniez kierunek swobodnych obro-
tébw pierscienia wewnetrznego pa-
trzgc z kierunku X:

=  wlewo

= W prawo.
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Z ramieniem reakcyjnym

Wolnobiegi kompletne FGR...R A3A4 i FGR...R A2A3 %

z rolkami blokujgcymi

83

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne typu
FGR...R A2A3 i FGR...R A3A4 z
ramieniem reakcyjnym i rolkami
blokujgcymi posiadajg wtasne tozy-
ska kulkowe i uszczelnienia. Przy-
stosowane sg do smarowania ole-
jem.

Wolnobiegi FGR...R A3A4 posiada-
ja pokrywe i nasuwane sg na czop
watu.

Wolnobiegi FGR...R A2A3 umiesz-

czane sg na watach przelotowych

lub czopach watéw.

Napetnianie oleju ma miejsce po

montazu wolnobiegu.

Wolnobiegi FGR...R A2A3 i

FGR...R A3A4 stosowane sg jako
Q blokada ruchu powrotnego

w przypadku zastosowan z niskimi

oraz $Srednimi obrotami na biegu

jatowym.

Znamionowy moment obrotowy do
68 000 Nm
Otwory do 150 mm.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg kompletny FGR 45 R
A3A4 jako blokada ruchu powrot-
nego na przeciwlegtym koncu watu
napedowego przenosnika kubetko-
wego. Podczas postoju silnika
przenosnik kubetkowy musi by¢
zabezpieczony przez cofnieciem sig
transportowanego medium wstecz.
Moment zwrotny odbierany jest
przez ramie reakcyjne zamocowane
do obudowy przekfadni. Po zwol-
nieniu sworznia ustalajgcego, wat
mozna obraca¢ w obu kierunkach.
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Wolnobiegi kompletne FGR...R A3A4 i FGR...R A2A3

Z ramieniem reakcyjnym
z rolkami blokujgcymi

ramie dzwigni A3

pokrywa A4 ramie dzwigni A3  pokrywa A2
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84 Typoszereg FGR...R A3A4 85 Typoszereg FGR...R A2A3 36
Rodzaj standardowy Wymi
) . ymiary
uniwersalne zastosowanie
Moment | Maks. obroty, | Otwor Cie-
Uktad obrot. pierscien d o = 3 i L N 0 P Q 2 zar
Wielkos¢ | Typ dzwigni i znam. | wewn. obraca
pokrywy sie swq?od.
[Nm] [min"] mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]|{mm] | [kg]

FGR 12] R 55 2500 12 62| 13 1 51 42 1 10 64 | 10 44 1 12 1,4
FGR 15| R 130 2200 15 68| 13 1 62 52| 10 78 | 10 47 | 12 1,8
FGR20 | R 180 1900|] 20 75| 15 1 72 57 | 11 82| 12 54 | 12 2,3
FGR 25| R 290 1550 25 9| 17 1 84 60 | 14 85| 16 62| 12 3,4
FGR 30| R 500 14001 30 | 100| 17 1 92 68| 14 95 | 16 68| 12 45
FGR 35| R 730 1300 35 | 110| 22 1 102 74| 18 | 102 | 20 76 | 12 5,6
FGR 40| R 1000 11501 40 | 125| 22 1 112 86| 18 | 115 | 20 85| 13 8,5
FGR 45| R 1150 1100| 45 | 130 | 26 1 120 86 | 22 | 115 | 25 9 | 14 8,9
FGR 50| R | a2a3| A3a4| 2100 950] 50 | 150 | 26 1 135 94| 22 | 123 | 25 | 102 | 15 | 128
FGR 55| R 2 600 900 55 | 160 | 30 1 142 | 104 | 25 | 138 | 32 | 108 | 18 | 16,2
FGR 60| R 3500 800| 60 | 170 | 30 1 145 | 114 | 25 | 147 | 32 | 112| 18 | 19,3
FGR 70| R 6 000 700 70 | 190| 35 1 175 | 143 | 30 | 168 | 38 | 135 | 17 | 235
FGR 80| R 6 800 600 80 210 35 1 185 144 30 178 38 145 17 32,0
FGR 90| R 11 000 500 90 230 45 1 205 158 40 192 50 155 17 47,2
FGR 100| R 20 000 350] 100 | 270 | 45 1 230 | 182 | 40 | 217 | 50 | 180 | 17 | 76,0
FGR 130| R 31 000 250 130 310 60 1 268 | 212 55 250 68 205 18 | 110,0
FGR 150| R 68 000 200| 150 | 400 | 60 1 325 | 246 | 55 | 286 | 68 | 255 | 20 | 214,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty nie mogg by¢ wyzsze od podwdjnego
momentu znamionowego. Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Wskazéwki zabudowy
Wolnobieg  podstawowy, ramie
dzwigni, pokrywa, uszczelnienia i
Sruby dostarczane sg luzem. Pod-
legajg montazowi  przez klienta
odpowiednio do wymaganego kie-
runku pracy wolnobiegu. Przed
uruchomieniem wolnobieg napetnic
nalezy zalecanym rodzajem oleju.
Na zyczenie mozliwa jest dostawa
wolnobiegu kompletnego FGR...R
A2A3 wypetnionego olejem.
Unieruchomienie ramienia reakcyj-
nego odbywa sie przez ramie dzwi-
gni ze sworzniem ustalajgcym,
wchodzgcym w otwor w ramie

maszyny tak, aby posiadat luz
osiowy i obwodowy od 0,5 do 2
mm. Po wyjeciu sworznia wat obra-
cac sie moze w obu kierunkach.

W wolnobiegach FGR...R A3A4
pierscien wewn. nalezy uszczelnic¢
pokrywka mocowang 0siowo.

Tolerancje watu przyjg¢ h6 lub j6.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FGR 25 w wykonaniu
standardowym z dzwignig A3 i po-

krywg A4:
= FGR25RA3A4

Jezeli przy zaméwieniu nie zostanie
zaznaczone, wolnobieg podstawo-
wy, kotnierz, pokrywa, uszczelnie-
nia i $ruby dostarczone zostang
luzem. Jesli zmontowany wolnobieg
ma by¢ wypetniony olejem, nalezy
podac¢ to w zamowieniu.

Przy zamoéwieniu poda¢ nalezy
réwniez kierunek swobodnych obro-
tébw pierscienia wewnetrznego pa-
trzgc w kierunku X:

=  wlewo

= W prawo.
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Wolnobiegi kompletne FA
Z ramieniem dzwigni
z elementami blokujgcymi i smarowaniem smarem statym

88

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne FA z ramie-
niem dzwigni i $lizgowo tozyskowa-
nymi elementami blokujgcymi. Sg
wypetnione smarem statym i nie
wymagajg konserwacji.

Wolnobiegi FA stosowane sg jako:

Q blokada ruchu powrotnego
w przypadku niskich obrotow na
biegu jatowym,

O wolnobieg taktujgcy przy niskiej
do $redniej catkowitej ilosci
zatgczen.

Oprocz wykonania standardowego
dostepne sg dwa dalsze wykonania
0 podwyzszonej zywotnoSci i wyz-
szej doktadnosci zataczania.

Znamionowy moment obrotowy do
2 500 Nm, otwory do 85 mm.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg kompletny FA 82 SFP
jako wolnobieg taktujgcy przy po-
dawaniu materialu do ttocznika.
Wolnobieg napedzany jest przez
tarcze korbowg. Wykonanie ze szli-
fem P daje podwyzszong zywotno$c¢
i wyzszg doktadnos¢ zatgczania.
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Wolnobiegi kompletne FA

Z ramieniem dzwigni

z elementami blokujgcymi i smarowaniem smarem statym
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Rodzaj standardowy Rodzaj RIDUVIT Rodzaj z szlifem P
uniwersalne wyzsza zywotnos¢ przez | wyzsza zywotno$¢ e
zastosowanie powtoke na elementach i doktadnosc¢ y ry
blokujacych zatgczania
Wiel- Obroty .
koS¢ Mo- G Moment| Obroty Moment Otwoér d C D E H L N (?IQ'
ment ierécion obrot. maks., obrotowy zar
obrot. pwewn znam. | pierscien znam.
znam. . wewn.
Typ obraca | Typ obraca sie Typ
sie ] Standard maks
swobodnie
swobod-
nie )
ki
[Nm] e [Nm] [min™] [Nm] R R, - [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [[mm]| [kg]
FA 37 SF 230 250] SFT 230 500] SFP 1200 20 | 22 | 25 | 25| 35 | 76 | 12 | 90 | 35 |11,5] 1,0
FA 57 SF 630 170 SFT 630 340| SFP 320] 30 | 35 | 40 | 42| 50 | 100 | 16 | 125 | 45 [14,5| 2,5
FA 82 SF | 1600 130 SFT| 1600 260| SFP 900] 50 | 55 65* | 60 | 140 | 18 | 160 | 60 [21,0| 5,5
FA 107 | SF | 2500 90] SFT| 2500 180] SFP 1350] 70 | 80 85" | 80 | 170 | 20 | 180 | 65 [22,5| 8,5

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty nie mogg by¢ wyzsze od podwdjnego
momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

* Rowek wpustowyJS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.

Wskazéwki zabudowy

Przy zastosowaniu jako blokada
ruchu powrotnego ramie dzwigni
stuzy jako ramie reakcyjne. Ramig
zamontowaé nalezy tak, aby po-
siadato luz osiowy i obwodowy od
0,5do 2 mm.

Przy zastosowaniu jako wolnobieg
taktujgcy ramie dzwigni stuzy jako
ramie podajgce/posuwowe.

Ramie dzwigni nie jest hartowane,
aby klient mégt w nim wykonac
otwory.

Tolerancje watu przyja¢ h6 lub 6.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FA 57 w wykonaniu
RIDUVIT i otworem 40 mm:

= FAS57 SFT,d =40 mm
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Wolnobiegi kompletne FAV
Z ramieniem dzwigni
z rolkami blokujgcymi i smarowaniem smarem statym

92

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne FAV z ra-
mieniem dzwigni i $lizgowo tozy-
skowanymi rolkami blokujgcymi. Sg
wypetnione smarem statym i do-
starczane w stanie gotowym do
montazu.

Wolnobiegi FA stosowane sg jako:

Q blokada ruchu powrotnego w
przypadku niskich obrotéw w
ruchu jatowym

O wolnobieg taktujacy przy niskiej
do $redniej catkowitej ilosci
zatgczen.

Znamionowy moment obrotowy do
2 500 Nm, otwory do 80 mm.

Przyktad zastosowania

Dwa wolnobiegi kompletne FAV 50
w napedzie walca maszyny do ob-
rébki blach. Wolnobieg taktujgcy
umieszczony po lewej stronie na-
pedzany jest przez tarcze korbowg
0 zmiennym skoku, dzieki czemu
droga podawania (taktowania) mo-
ze by¢ bezstopniowo regulowana.
Prawy wolnobieg pracujgcy jako
blokada ruchu powrotnego zapo-
biega obracaniu sie walcow do tytu
podczas gdy drugi wolnobieg wy-
konuje swoj ruch swobodny. Cza-
sami planuje sie jeszcze hamulec
zapobiegajacy przyspieszaniu
przez arkusz blachy.
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Wolnobiegi kompletne FAV

Z ramieniem dzwigni

z rolkami blokujgcymi i smarowaniem smarem statym
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Rodzaj standardowy
uniwersalne Wymiary
zastosowanie
Wiel- | Moment | Obroty |Otwérd| C D E H L N P Q R | Ciezar
kosc¢ obrot. B,
q piers. wewn.
Znelel, obraca sig
swobodnie
[Nm] [min""} [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kq]
FAV 20 220 500 20 40 83 12 90 35 11,5 35 85 15 1,3
FAV 25 220 5001 25 40 83 12 90 35 11,5 35 85 15 1,3
FAV 30 1025 350 30 40 118 15 110 54 19,5 35 102 15 3,5
FAV 35 1025 3501 35 40 118 15 110 54 19,5 35 102 15 34
FAV 40 1025 350 40 40 118 15 110 54 19,5 35 102 15 3,3
FAV 45 1600 250 45 80 155 20 140 54 17,0 35 130 18 55
FAV 50 1600 250 50 80 155 20 140 54 17,0 35 130 18 5,4
FAV 55 1600 250 55 80 155 20 140 54 17,0 35 130 18 5,3
FAV 60 1600 250 60 80 155 20 140 54 17,0 35 130 18 52
FAV 70 1600 2500 70 80 155 20 140 54 17,0 35 130 18 5,0
FAV 80 2 500 220 80 80 190 20 155 64 22,0 40 145 20 9,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty obrotowe nie moga by¢ zatem wyzsze od
podwojnego momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

Wskazéwki zabudowy

Przy zastosowaniu jako blokada
ruchu powrotnego ramie dzwigni
stuzy jako ramie reakcyjne. Ramie
zamontowac¢ nalezy tak, aby posia-
dato luz osiowy i bwodowy od 0,5
do 2 mm.

Przy zastosowaniu jako wolnobieg
taktujgcy (krokowy) ramie dzwigni
stuzy jako ramie podajgce/ posu-
wowe.

Tolerancje watu przyjgac h6 lub j6.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FAV 60 w wykonaniu
standardowym:

FAV 60
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ze sprzegtem do watdw, do duzych przemieszczen watdéw
z elementami blokujgcymi w trzech rodzajach wykonania

Wolnobiegi kompletne FBL %

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne FBL ze
sprzegtem do watdéw sg tozyskowa-
ne tozyskami kulkowymi i stuzg do
taczenia dwoéch watow. Sg wypet-
nione olejem i dostarczane w stanie
gotowym do montazu.

Znajdujg zastosowanie jako
U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)

Oprécz wykonania standardowego
dostepne sg dwa wykonania o pod-
wyzszonej zywotnosci.

Znamionowe momenty obrotowe do
8 000 Nm, otwory do 140 mm. Do-
stepny jest duzy wybo6r otworow
standardowych.

Skretnie sztywne sprzegto przejgc
moze duze przemieszczenia pro-
mieniowe i kgtowe tgczonych watdéw
bez wywotania sit reakcji na fozy-
ska. Dalsze dane na zapytanie.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg kompletny FBL 82 SFZ
\Q jako  Wolnobieg  wyprzedzajacy
= (sprzegto jednokierunkowe rozitg-
czajgce) w napedzie przenos$nika
taSmowego z dodatkowym nape-
dem pelfzajgcym. Wolnobieg ze
sprzegtem umieszczony jest pomieg-
dzy napedem gtbwnym a napedem
petzajagcym. W napedzie petzajgcym
wolnobieg pracuje w stanie nape-
et dzania i napedza tadme niskimi
obrotami. W normalnej pracy (ruch
jatowy) naped pochodzi od silnika
gtbwnego i pierscien zewn. ze
sprzegtem wyprzedza, przez co
% | przektadnia petzajgca zostaje auto-
matycznie odfgczona. Przy wyste-
pujgcych tu wysokich obrotach sto-
sowany jest typ z odchylaniem ele-
mentdéw blokujgcych Z, wowczas
elementy pracujg w ruchu jatowym
bezstykowo i przez to nie wystepuje
zuzycie.
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Wolnobiegi kompletne FBL
ze sprzegtem do watdw, do duzych przemieszczen watdéw
z elementami blokujgcymi w trzech rodzajach wykonania
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- Rodzaj RIDUVIT Rodzaj z odchylaniem elem. blokuj Z
Rodzaj standardowy . . hy . . . 2 . i
= —— wyzsza zywotposc przez pokrycie wyzsza zywotno$¢ przez odchylanie e]erpeptqw
) elementow blokujacych blokujgcych przy szybkoobrotowym pierscieniu
zastosowanie .
specjalng powtokg zewnetrznym
Wielko$é Moment| Maks. predkos¢ Moment Maks. predkos¢ Moment| Odchylanie | Maks. predkosé
obr. | pierscien | Pierscien obrot. | Pierscien | Pierscien obrot. e;fg'gggﬁj' Pierscien | Pierscien
Typ | znam. | wewn. zewn. Typ znam. wewn. zewn. Typ | znam. obrot pieré.- zewn. wewn.
wyprzedza| wyprzedza wyprzedza | wyprzedza cieniai Zzewn wyprzedza| napedza
[Nm] [min} [min"} [Nm] [min"} [min"} [Nm] min] | [min} [min"}
FBL 37 SF 85 2500 2600 SFT 85 2500 2600] CzZ 85 850 3000| 340
FBL 44 SF 190 1900 2200 SFT 190 1900 2200 Cz 180 800 2600| 320
FBL 57 SF 500 1400 1750 SFT 500 1400 1750] LZ 430 1400 2100| 560
FBL 72 SF 500 1120 1600] SFT 500 1120 1600] LZ 500 1220 1800| 488
FBL 82 SF 1000 1025 1450 SFT 1000 1025 1 450| SFzZ 1000 1450 1600| 580
FBL 107 SF 2000 880 1250 SFT 2000 880 1250| SFzZ 2000 1300 1350| 520
FBL 127 SF 4 000 800 1150 SFT 4000 800 1150] SFzZ 4000 1200 1200| 480
FBL 140 SF 8 000 750 1050] SFT 8 000 750 1 .050] SFZ 8 000 950 1050] 380

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi

wartoéci podwojnej. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty obrotowe nie mogg zatem przekroczy¢

pleke otwor dy Otwords | A | B |[C|D|E|[F|H|L|N|O|S®
min. maks

standard MakS | fmm) | () | o) | gmm) | o] | (mm) | fmm) | fmm) | o) | fmm) | fmm) | (mm) | [kg]
FBL 37 | 14| 16| 18 | 20 |22r | 222 | 16| 35| 110 | 620 12| 75| 53| 05| 33| 48| 42| 124 | 3,0
FBL 44 | 20 | 22 | 25* 25| 20| 42| 135| 650| 14| 9| 66| 05| 41| 50| 53| 140 | 46
FBL 57 | 25| 28 | 30 | 32 32| 30| 50| 160| 825| 16| 100| 8| 05| 51| 65| 62| 170 | 6,9
FBL 72 | 35| 38 | 40 | 42 42| 30| 50| 160 | 895| 16| 125| 85| 10| 51| 74| 62| 178 | 10,0
FBL 82 | 35| 40 | 45 | 50* 50+ | 40| 70| 200| 920| 20| 135 | 104 | 20| 65| 75| 79| 204 | 14,2
FBL107 | 50 | 55 | 60 | 65* 65| 50| 90| 250 | 1115 | 25| 170 | 150 | 25| 81| 90| 100 | 250 | 28,0
FBL127 | 50 | 60 | 70 | 75* 75| 60| 110 | 315 | 1380 | 32| 200 | 175 | 3,0 | 101 | 112 | 124 | 313 | 488
FBL140 | 65 | 75 | 80 | 90 95 | 75| 140 | 400 | 1835 | 40 | 250 | 216 | 5.0 | 130 | 150 | 160 | 410 | 102,2

Dla otworu d1 : Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN

6885 ark.1.

Dla otworu d3: Rowek wpustowy P9 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

Wskazéwki zabudowy

* Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.

Przyktad zamawiania

Tarcza wyréwnawcza sprzegta musi
mie¢ przy zabudowie luz osiowy,
aby przy rozszerzaniu na skutek
ciepta lezgce obok tozyska nie zo-
staty naprezone.

Sprzegto wraz ze Srubami mocuja-
cymi dostarczane jest luzem. W
zaleznosci od zadanego kierunku
moze by¢ zamocowane po lewej lub
prawej stronie wolnobiegu.
Tolerancje watu przyjg¢ h6 lub j6.

Wolnobieg FBL 72 w wykonaniu z
odchylaniem elementow blokuja-
cych typu Z, z otworem 38 mm w
wolnobiegu i 40 mm w sprzegle:

FBL 72 LZ, dy = 38 mm,
d; =40 mm

49



Wolnobiegi kompletne FBE
ze sprzegtem do watdéw, do matych przemieszczen watdéw
z elementami blokujgcymi w trzech rodzajach wykonania

99

Wskazowki zabudowy

Sprzegto do watdw wigcznie ze
Srubami mocujgcymi dostarczane
jest luzem. W zaleznosci od zada-
nego kierunku obrotow moze zostaé
zamontowane po prawej lub lewej
stronie wolnobiegu.

Tolerancje watu przewidzie¢ 1ISO h6
lub i6.

Wiasciwosci

Wolnobiegi kompletne FBE 2z ela-
stycznym sprzegtem do watéw sg
tozyskowane tozyskami kulkowymi z
uszczelnieniami i stuzg do tgczenia
prawidtowo ustawionych dwoch wa-
tow. Wolnobiegi sg wypetnione ole-
jem i dostarczane w stanie gotowym
do montazu.

Znajdujg zastosowanie jako
U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)

Oprécz  wykonania standardowego
dostepne sg dwa wykonania o pod-
wyzszonej zywotnosci.

Znamionowe momenty obrotowe do
160 000 Nm, otwory do 300 mm.
Dostepny jest duzy wybor otwordw
standardowych. Materiat elastycz-
nych elementéw sprzegta jest od-
porny na olej. Dane techniczne
sprzegta podatnego na zapytanie.

Przyktad zastosowania

Dwa wolnobiegi kompletne FBE 72 ze
sprzegtem do watdéw jako wolnobiegi
wyprzedzajgce (sprzegta jednokierun-
kowe rozlgczajgce) w napedzie mityna
rurowego z napedem pomocniczym.
Pomiedzy napedem gtownym a prze-
ktadnia katowg umieszczony zostat
wolnobieg FBE 72 SF typu standardo-
wego (wolnobieg 1 na rys.99). Pomie-
dzy napedem pomocniczym a prze-
ktadnig katowg umieszczono natomiast
wolnobieg FBE 72 LZ z odchylaniem
elementdéw blokujacych Z (wolnobieg
2). Jesli pracuje naped pomocniczy,
pracuje wolnobieg 2 w stanie napedza-
nia, a wolnobieg 1 wyprzedza na ni-
skich obrotach (ruch jatowy). Przy na-
pedzie silnikiem gtdwnym urzgdzenie
napedzane jest wolnobiegiem 1 (ruch
blokowania). Wolnobieg 2 wyprzedza i
automatycznie odtgcza naped pomocni-
czy (ruch jatowy). Przy wystepujgcych tu
wysokich obrotach zastosowane jest
odchylanie elementéw blokujgcych typu
Z, elementy pracujg w biegu jatowym
bezstykowo i nie ma przez to zuzycia.

Przyklad zamawiania
Wolnobieg FBE 107 rodzaju standar-
dowego z otworem 60 mm w wolno-
biegu i otworem 55 mm w sprzegle do
watow:
= FBE 107 SF, d4 = 60 mm,
d; =55 mm
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Wolnobiegi kompletne FBE
ze sprzegtem do watdéw, do matych przemieszczen watdéw
z elementami blokujgcymi w trzech rodzajach wykonania
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Rodzaj standardowy
uniwersalne
zastosowanie

Rodzaj RIDUVIT
wyzsza zywotnos¢ przez pokrycie
elementow blokujacych

Rodzaj z odchylaniem elem. blokuj. Z
wyzsza zywotnos¢ przez odchylanie elementow
blokujacych przy szybkoobrotowym pierscieniu

specjalng powtokg zewnetrznym
Wielkosé Moment Maks. predko$¢ Moment Maks. predko$¢ Moment | Odchylanie Maks. predko$¢
obrotowy | Pierscien | Pierscien obrotowy [ Pierscieni | _Pierscien obrotowy | ©1em- MOk Bierscien [ Pierscien
Typ znam. wewn. zewn. Typ znam. wewn. zewn. Typ | znam. g’gfgt_p{,?erg_ zewn. wewn.
wyprzedza | wyprzedza wyprzedza | wyprzedza cienia zewn. |Wyprzedza| napedza
[Nm] [min’'] [min’'] [Nm] [min] [min] [Nm] [min™] [min’"] [min]
FBE 24 CF 45 4800 5000] CFT 45 4800 5000
FBE 29 CF 80 3500 4 000] CFT 80 3500 4 000
FBE 37 SF 200 2500 2600] SFT 200 2500 2600] CZ 110 850 3000{ 340
FBE 44 SF 320 1900 2200] SFT 320 1900 2200] Cz 180 800 2600 320
FBE 57 SF 630 1400 1750] SFT 630 1400 1750 LZ 430 1400 2100| 560
FBE 72 SF 1250 1120 1600] SFT 1250 1120 1600] LZ 760 1220 1800| 488
FBE 82 SF 1800 1025 1450] SFT 1800 1025 1450| SFZ| 1700 1450 1600| 580
FBE 107 SF 2 500 880 1250] SFT 2 500 880 1250] SFZ | 2500 1300 1350| 520
FBE 127 SF 5000 800 1150 SFT 5000 800 1150) SFZ | 5000 1200 1200{ 480
FBE 140 SF 10 000 750 1100] SFT 10 000 750 1100] SFZ | 10 000 950 1150| 380
FBE 200 SF 20 000 630 900| SFT 20 000 630 900| SFZ | 20 000 680 900| 272
FBE 270 SF 40 000 510 750 SFT 40 000 510 750| SFZ | 37 500 600 750| 240
FBE 340 SF 80 000 460 630] SFT 80 000 460 630
FBE 440 SF | 160 000 400 530] SFT | 160 000 400 530

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi

wartoéci podwojnej. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

podwojng warto$¢ znamionowego. Szczytowe momenty obrotowe nie mogg zatem przekroczy¢

leles otwor di ) Owords | A | B |[C|D|E|F|H|L|N|O]/|S®
min. maks
standard makS | mm] | o] | o] | ) | fmm) | o] | fmm) | o) | fmm) | gmm) | fmm) | mm) | fke)
FBE 24 | 12 | 14" 14| 10| 35| 77| 45| 30| 62| 55| 1,0| 28| 50| 40| 1140] 1.7
FBE 29 | 15| 17* 17| 10| 40| 90| 47| 33| e8| 65| 10| 32| 52| 45| 1230| 24
FBE 37 | 14| 16| 18 | 20 |22+ | 22¢| 10| 45| 114 | 44| 37| 75| 72| 05| 28| 48| 48| 1225, 31
FBE 44 | 20| 22| 25* 25| 10| 50| 127 | 45| 36| 90| 78| 05| 31| 50| 52| 1295 4,3
FBE 57 | 25| 28| 30 | 32* 32| 20| 60| 158| 60| 48| 100 | 96| 05| 39| 65| 61| 1625 7.3
FBE 72 | 35| 38| 40 | 42 42 | 20| 70| 181 | 68| 53| 125| 110 | 10| 44| 74| 67| 1840| 11,6
FBE 82 | 35| 40| 45 | 50 50+ | 25| 75| 202| 67| 64| 135|120 | 20| 46| 75| 75| 2000| 154
FBE107 | 50 | 55| 60 | 65 65| 30| 80| 230| 81| 75| 170 | 130 | 25| 48| 90| 82 | 230,0| 249
FBE127 | 50| 60| 70 | 75* 75* | 45| 100 | 204 | 102 | 97| 200 | 160 | 3,0 | 56| 112 | 97 | 2880| 473
FBE140 | 65| 75| 80 | 90 95+ | 60| 120 | 330 | 135 | 100 | 250 | 200 | 50| 80 | 150 | 116 | 350,0| 933
FBE 200 | 110 | 120 120 | 85| 160 | 432 | 143 | 141 | 300 | 255 | 5,0 | 104 | 160 | 160 | 408,0| 169,0
FBE 270 | 140 150 180 | 553 | 190 | 197 | 400 | 300 | 6,0 | 145 | 212 | 230 | 512,0| 320,0
FBE 340 | 180 240 235 | 725 | 240 | 235 | 500 | 390 | 7,5 | 173 | 265 | 285 | 637,5| 580,0
FBE 440 | 220 300 265 | 832 | 290 | 247 | 630 | 435 | 7.5 | 183 | 315 | 310 | 737.5| 12060

Dla otworu d1 : Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

Dla otworu d3: Rowek wpustowy P9 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

* Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.
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Wolnobiegi w obudowie FKhG

do stacjonarnego usytuowania

z hydrodynamicznym odchylaniem elementow blokuj., do napedéw wielosilnikowych

SrRER Aty aw

Wiasciwosci

Wolnobiegi w obudowie FKhG z
hydrodynamicznym odchylaniem
elementow blokujgcych stosowane
sq wtedy, gdy zesp6t napedzany
jest dwoma Ilub wiecej silnikami
wzgl. turbinami o tej samej lub po-
dobnej wysokiej predkosci obr.

Wolnobiegi w obudowie FKhG sg
catkowicie hermetycznie zamknig-
tymi wolnobiegami z watem wej-
Sciowym i wyjsciowym, do stacjo-
narnego usytuowania.

Znajdujg zastosowanie jako

U wolnobiegi wyprzedzajgce
(sprzegto jednokierunkowe)

gdy predko$¢ obrotowa w ruchu

jatowym i w kierunku napedzania

(blokowania) sg jednakowe Ilub

zblizone.

Znamionowe momenty obrotowe do
14 000 Nm.
Srednica watu do 110 mm.

Hydrodynamiczne odchylanie elementéw blokujacych

Wolnobiegi FKhG wyposazone sg w
hydrodynamiczne odchylanie ele-
mentéw blokujgcych. Jest to idealne
rozwigzanie dla wolnobiegéw wy-
przedzajacych (jednokierunkowych)
0 wysokich obrotach nie tylko w
ruchu jatowym, ale takze przy nape-
dzaniu, wystepuje np. przy nape-
dach wielosilnikowych. Przy hydro-
dynamicznym odchylaniu elemen-
tow blokujgcych sita odchylania
elementow wytwarzana jest przez
strumien oleju. Dla skutecznoSci
odchylania miarodajna jest predkosc¢
wzgledna pomiedzy pierscieniem
wewn. i zewn. W przeciwienstwie do
wolnobiegéw z odchylaniem typu X
lub Z, predko$¢ napedzania moze
by¢ réwniez tak wysoka jak pred-
kos¢ ruchu jatowego.

Wolnobiegi z hydrodynamicznym
odchylaniem elementdw blokujgcych
posiadajg pompe olejowg pracujgca
na zasadzie czerpakowej. Rury
czerpakowe potgczone sg z pier-
Scieniem wewn. Przy obracajgcym
sie pierscieniu zewn. wytwarza sie w
komorze olejowej pierscien olejowy,
w ktdérym zanurzone sg rury czerpa-
kowe. Jesli pierscien zewn. wyprze-
dza pierscien wewn., rury czerpa-
kowe ttoczg olej pod cisnieniem do
przestrzeni wewnetrznej i olej wydo-
staje sie osiowo z duzg predkoscig
ze szczeliny pierScienia do prze-
strzeni pomiedzy elementami bloku-
jacymi. W zaleznoéci od predkosci

wzglednej pomiedzy pierScieniem
zewn. i wewn. olej nie wlywa do
przestrzeni miedzy elementami

osiowo, ale pod pewnym kagtem.

Przez to na elementy blokujgce
oddziatuje sita reakcji. Ta sita reakcji
pokonuje site sprezynek docisko-
wych elementéw blokujgcych do
biezni i odchylajg sie one od biezni
wewn. Proces ten wspierany jest
réwniez przez tworzenie sie hydro-
dynamicznego klina smarnego. Sita
odchylania elementéw maleje przy
zmniejszaniu wzglednej predkosci
obrotowej pomiedzy pierScieniem
wewn. i zewn. Elementy osiadajg
ponownie na biezni i wolnobieg jest
znéw zatgczony. Po osiggnieciu
predkosci synchronicznej zapewnio-
ne jest przenoszenie momentu obro-
towego. Hydrodynamiczne odchyla-
nie elementéw blokujgcych zapew-
nia praktycznie prace w ruchu jato-
wym bez wystepowania zuzycia.

kierunek ruchu swobodn.
wzgl. ruch jatowy '
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Wolnobiegi w obudowie FKhG

do stacjonarnego usytuowania

z hydrodynamicznym odchylaniem elementow blokuj., do napedéw wielosilnikowych

napedzanie ruch jatowy

ruch jatowy napedzanie

104

Zakresy zastosowania

Napedy wielosilnikowe stosowane

sgq z dwoch powodow:

®" mozliwie najwyzsze bezpie-
czenstwo dla pracy ciagtej urzg-
dzenia w przypadku awarii jed-
nego ze zrédet pradu lub jedne-
go z zespotdéw napedowych ,

® oszczednosSC energii przy pracy
pod cze$ciowym obcigzeniem.

Wolnobiegi wyprzedzajgce spetnia-
ja tu wazng funkcje jako automa-
tycznie dziatajgce sprzegta. Samo-
dzielnie rozlgczajg naped, jesli nie
oddaje on mocy do maszyny. Wol-
nobiegi te nie wymagajg stosowa-
nia urzadzen zatgczajacych.

silnik elektryczny
450 kW, 990 obr/min

wolnobieg w
(obudowie
FKhG 148 ATR

1
TR Y

wolnobieg w
obudowie
FKhG 148ATR

silnik Diesla
7450 kW, 1020 obr/min
A

i
\

mEmimim i

[ ]

Przyktad zastosowania

Dwa wolnobiegi w obudowie FKhG
148 ATR w wielosilnikowym nape-
dzie pompy chtodzgcej w elektrowni
atomowej. W normalnej pracy pom-
pa napedzana jest silnikiem elek-
trycznym. W wypadku awarii zatg-
czany jest przez urzadzenie zabez-
pieczajgce silnik Diesla, ktéry na-
pedza dalej pompe bez przerywa-
nia obiegu cieczy chtodzgcej. Wol-
nobiegi automatycznie tgczg dziata-
jacy w danej chwili naped z pompa.

dmuchawa
powietrza

wolnobieg w obudowie
FKhG 2.53 ATR

silnik 11

wolnobieg w obudowie
FKhG 2.53 ATR

wolnobieg w obudowie
FKhG 2.53 ATR

\

400 kW,
743 obr/min

\ silnik 1 | motoreduktor
1600 kW, 994 obr/min 11 kW, 29 obr/min
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Przyktad zastosowania

Trzy wolnobiegi w obudowie FKhG
2.53 ATR w wielosilnikowym nape-
dzie dmuchawy powietrza. Dmu-
chawa napedzana jest przez jeden
z dwoch  silnikow elektrycznych.
Dodatkowy naped pomocniczy
stuzy do powolnego obracania wen-
tylatora przy pracach konserwacyj-
nych Ilub celem réwnomiernego
wychtodzenia po wytgczeniu. Wol-
nobiegi automatycznie tgczg dziata-
jacy w danej chwili naped z wenty-
latorem.
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Wolnobiegi w obudowie FKhG
do stacjonarnego usytuowania
z hydrodynamicznym odchylaniem elementow blokuj., do napedéw wielosilnikowych

wat napedzany

pierscien uszczeln.
promieniowy

fozysko kulkowe
watu napedzanego

elementy
blokujace

pompa
czerpakowa

korek spustu oleju

korek wlewu oleju
i odpowietrzenie

wat napedzajacy

pierscien uszczelniajgcy
promieniowy

fozysko kulkowe
watu napgdzajgcego

107

Zalety

do automatycznego tgczenia i
roztgczania napedow wielosil-
nikowych,

przystosowany do ciggtej pra-
cy,

bardzo dtuga zywotno$¢ =z
uwagi na ruch jatowy, gdy ele-
menty blokujgce pracujg z od-
chylaniem hydrodynamicznym,
w praktyce sprawdzona, tech-
nicznie dojrzata konstrukcja,
transportowanie oleju przez
zintegrowang pompe czerpa-
kowa,

diugie okresy miedzy przegla-
dami dzieki duzej objetosci ole-
Ju,

kontrola i wymiana oleju bez
przerywania pracy,

niewielkie obcigzenia tozysk
dzieki duzej podstawie fozy-
skowej, przez to wysoka zy-
wotnos¢ tozysk,

do obliczenia drgan catego
uktadu stuzy krzywa charakte-
rystyki skretnej.

Wybér wolnobiegu w obudowie

Chetnie stuzymy Panstwu doradz-
twem technicznym przy dobieraniu i
wymiarowaniu odpowiedniego wol-
nobiegu w obudowie. Dla projekto-
wania przedtozymy Panstwu listy z
petnymi danymi technicznymi. Na
zyczenie dostepne sg réwniez cer-
tyfikaty jakosci, wystawiane przez
dziat jakosci firmy RINGSPANN.
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Wolnobiegi w obudowie FKhG

do stacjonarnego usytuowania

z hydrodynamicznym odchylaniem elementéw blokuj., do napedéw wielosilnikowych
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108 109
Rodzaj z hydrodynamicznym odchyla-
niem elementéw blokujacych
podwyzszona zywotno$¢ przez hydrody- Wymiary
namiczne odchylanie elementow blokuj.
przy szybkoobrotowym pierscieniu zewn
L Moment Maks. obroty Wat A B C H K (0] S Ciezar
Wielkos¢ | Typ obrot. [min™] otwor
Znam.  Nwatnape-| Wat nape-| 9119z
dzan dzajac
[Nm] wyprzec):Ilza napje%z); [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
FKhG 24 | ATR 1100 2400 2 400 45 300 180 114 150 75 408 18 60
FKhG 28 | ATR 2250 2400 2 400 60 300 180 133 150 98 446 18 75
FKhG 94 | ATR 3400 1 800 1 800 75 380 175 243 210 120 690 22 190
FKhG 106| ATR 4200 1800 1 800 90 380 175 268 210 140 740 22 220
FKhG 148| ATR 7 000 1500 1500] 100 380 260 268 240 140 830 22 310
FKhG 2.53| ATR 14 000 1500 1500] 110 380 260 268 240 140 830 22 320

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwdéjng wartos¢ znamionowego. Szczytowe momenty obrotowe nie mogg by¢ dlatego wyzsze

od podwojnego momentu znamionowego.
Rowek wpustowy P9 wedtug normy DIN 6885 ark 1.

Wielkosci FKhG 24 i FKhG 28 nie posiadajg wentylatora.

Wyposazenie dodatkowe

W trakcie ruchu jatowego wyprze-
dzana cze$¢ napedzana wolnobie-
gu w obudowie oddziatuje momen-
tem wleczenia na stojgcg czes¢
napedowg. Wielko§¢ momentu wle-
czenia zalezna jest od wielkoSci i
obrotow w ruchu jatowym i moze
wynosi¢ do 20 Nm. Jesli opory we-
wnetrzne napedu bedg mniejsze niz
moment ciggnacy, mozna wyposa-
zy¢ wolnobieg dodatkowo w hamu-
lec, ktoéry bedzie zapobiegat wle-
czeniu napedu w ruchu jatowym.

Do dyspozyciji jest:
= wbudowany hamulec elektro-
magnetyczny ze wskaznikiem
stanu roboczego lub
®= hamulec zamontowany na ze-
wnatrz.

Wskazowki zabudowy

Montaz wykona¢ nalezy zasadniczo
w ten sposéb, aby naped nastepo-
wat przez wat d,, odbiér napedu
przez wat d.

Zalecamy zastosowanie sztywnych
sprzegiet, wywotujgcych nieznacz-

ne sity cofajgce. Po podaniu nam
wystepujacych sit cofajacych, doko-
na¢ mozemy sprawdzenia zywotno-
Sci fozysk zamontowanych w wol-
nobiegu.

Przyktad zamoéwienia

Celem dokonania zamoéwienia nale-
zy wypehié formularz zamieszczo-
ny na stronie 113, abySmy mogli
dokonac¢ doboru wielkosci jednostki.
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Wolnobiegi podstawowe FBO
do kompletowania z czeSciami do dobudowy
z elementami blokujgcymi w pieciu rodzajach wykonania

m

Wskazowki zabudowy

Czesci dobudowywane przez klien-
ta centrowane sg na Srednicach
zewnetrznych tozysk F i mocowane
na pierscieniu zewnetrznym.

Zaleca sie tolerancje watu 1ISO h6
lub j6, natomiast tolerancje dla
Srednicy centrowania F czesci do
dobudowy ISO H7. Przestrzegaé
gtebokosci centrowania C.

Smarowanie
Przewidzie¢ nalezy smarowanie
olejowe z zalecang jakoscig oleju.

Wiasciwosci

Wolnobiegi podstawowe FBO do
dobudowy przez klienta czesci przy-
taczeniowych, posiadajg kulkowe
tozyskowanie i elementy blokujgce.
Nadajg sie szczego6lnie do zabudo-
wy w korpusach ze smarowaniem
olejowym i uszczelnieniem.

Znajdujg zastosowanie jako:

Q blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprz./sprz.jednokier.
O wolnobieg taktujgcy

Oprécz wykonania standardowego
dostepne sg 4 dalsze wykonania o
podwyzszonej zywotnosci i dokfad-
nosci zatgczania.

Znamionowy moment obrotowy do
160 000 Nm

Otwory do 300 mm. Do wyboru jest
szereg otworow standardowych.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg FBO 127 SF jako wolno-
bieg jednokierunkowy rozigczajgcy
pomiedzy napedem petzajgcym i
przektadnig gtbwng miyna cemento-
wego. Podczas ruchu petzajgcego
pierscien zewnetrzny napedzany jest
przez sprzegto. Wolnobieg pracuje w
ruchu blokowania (zabierania) i
przez przektadnie gtdbwng napedza
urzadzenie na nizszych obrotach. W
normalnym ruchu (bieg jatowy) pier-
Scien wewnetrzny wyprzedza i na-
ped petzajgcy jest automatycznie
odtgczony. Wolnobieg podtgczony
jest do uktadu smarowania prze-
ktadni gtébwnej i nie wymaga osobnej
konserwacji. Zaletg jest umieszcze-
nie uszczelki pomiedzy wolnobie-
giem a przektadnig gtéwna. Podczas
normalnej pracy (ruch jatowy) pozo-
staje one w spoczynku, przez co nie
nagrzewa sie i nie wytwarza dodat-
kowego ciepta przez tarcie.

Przykiad zamawiania
Wolnobieg FBO 72 w wykonaniu ze
szlifem P i z otworem 38 mm:

= FBO 72 SFP,d =38 mm
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Wolnobiegi podstawowe FBO
do kompletowania z czeSciami do dobudowy
z elementami blokujgcymi w pieciu rodzajach wykonania

C+0,1 B C+Or1
L |
S _L______l_ L L = ()
'g = (=] (= (=]
112
Rodzaj standardowy Rodzaj RIDUVIT Rodzaj z odchylaniem X Rodzaj z odchylaniem Z Rodz.z szlifem P
uniwersalne wyzsza zywotnosc¢ przez | wyzsza zywotnosc przez od- | wyzsza zywotnosc¢ przez odchyla- | wyzsza zywot-
zastosowanie pokrycie elementow chyl. elem. blokuj. przy szybko- | nie elem. blokuj. przy szybkoobro-| nos$c¢ i doktad-
blokuj. specjalng powtoka | obrotowym pierscieniu wewn. towym pierscieniu zewn. no$¢ zataczania
Wiel- Maks.predk. Maks.predk. | Odchyl.| Maks.predk. Odchyl. | Maks.predk.
kosé MortT;ent Piersc. | Piersc. Mobmetnt Piersc. | Piersc. Mot el. blok. [“Piersc. [pierac. Mc;metnt el. blok. [“piersc. [piersc. Mobmetnt
zga:ﬁ wewn. | zewn. gna:?n. wewn. | zewn. c?;?c?t P’zll/( wewn. | zewn. Zone:?n- P’?’k zewn. |wewn. ;ne:(r)n.
. bl bl . b\ b . preak. b _ . preak. b _ .
e s(i)e galcoab s(i)e ;j::)ab Typ sioe ;:/Coa:: s(i)e gjvcoab Typ Znam. Qbr?t- s(i)e ;:Ii)ab n:;): Typ Qbr‘?t- s(iJe ;alilab n:;ae Typ
Iwyprze | Iwy- Iwyprze-|lwyprze- piersc. | pvyprze- piersc. | awyprze-
dza |przedza dza dza wewn. dza zewn. dza "
(Nm] [min] | [min™] (Nm] [min"] | [minT] (Nm] [min™] [min]_|[ [min} (Nm] min"] | [min")_| [min} 1l
FBO 37 |SF 200| 2 500| 2 600| SFT 200| 2 500( 2 600 Ccz 110 850( 3000|340 | SFP 120
FBO 44 |SF 320( 1 900| 2 200 SFT 320( 1900| 2 200 DX | 130| 860 | 1900| 344| Cz 180 800| 2600|320 | SFP 180
FBO 57 |SF 630| 1400| 1 750] SFT 630| 1400| 1750 DX | 460 750 | 1400 300} LZ 430( 1400/ 2100|560 | SFP 310
FBO 72 |SF| 1250|1 120|1600] SFT| 1250| 1 120| 1 600j DX | 720| 700 | 1150 280} LZ 760| 1220 1800|488 | SFP 630
FBO 82 |SF| 1800|1025 1450) SFT| 1800| 1025| 1450] DX |1000{ 670 | 1050[ 268 SFZ| 1700| 1450 1600|580 | SFP 750
FBO 107|SF| 2500, 880|1250) SFT| 2500 880| 1250] DX |1 500| 610 900| 244|SFZ| 2500| 1300| 1350(520| SFP 1250
FBO 127|SF| 5000{ 800|1 150 SFT| 5000{ 800| 1 150§ SX |3 400| 380 800| 152|SFZ| 5000{ 1200 1200|480 | SFP 3100
FBO 140|SF |10 000/ 750(1 100] SFT |10 000 750| 1 100} SX |7 500| 320 750 128]| SFZ |10 000 950| 1150( 380 | SFP 6 300
FBO 200{SF |20 000| 630| 900§ SFT|20000f 630| 900] SX [23 000| 240 630 96| SFZ |20 000 680 900| 272 | SFP 12 500
FBO 270{SF|40 000| 510| 750 SFT |40000{ 510{ 750] SX |40 000| 210 510 84| SFz |37 500 600 750( 240 | SFP 25000
FBO 340|SF |80 000, 460| 630] SFT|80000f 460| 630
FBO 440]|SF[160 0000 400| 550) SFT |160 000 400| 550

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia jest dwukrotnie wyzszy od wartosci znamionowej. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz
strona 14. Podane predkosci maksymalne obowigzujg dla warunkéw zabudowy, jakie podano dla wolnobiegéw kompletnych. Znajac rzeczywiste warunki zabudowy,
w pewnych okolicznosciach moga by¢ dopuszczone wyzsze predkosci obrotowe.

Wielkos¢ Otword  [mm A C1x= | C2** | C3*** D E F G** L T Z** | Ciezar
standard maks.f mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
FBO 37 14 16 18 | 20 22* | 22 25 3,7 4,3 85 30 55| M6 48 70 6 0,9
FBO 44 20 22 | 25* 25* 25 3,7 4,7 4,4 95 35 62| M6 50 80 8 1,3
FBO 57 25 28 30 | 32¢ 32* 30 4,2 7,7 7,4 110 45 75| M8 65 95 8 1,9
FBO 72 35 38 40 | 42* 42* 38 3,7 4,9 4,4 132 55 90| M8 74 | 115 12 3,5
FBO 82 35 40 45 | 50* 50* 40 6,6 6,6 6,6 145 65 100 | M10 75 | 125 12 4,0
FBO 107 50 55 60 | 65* 65* 45 8,1 8,1 8,1 170 80 125 | M10 90 | 150 12 7,7
FBO 127 50 60 70 | 75* 75* 68 6,9 7,9 6,9 200 95 145 | M12| 112 | 180 12 13,3
FBO 140 65 75 80 | 90 95* 68 | 19,1 | 20,1 | 191 250 120 180 | M16| 150 | 225 12 31,5
FBO 200 | 110 | 120 120 85 | 14,1 | 151 | 141 320 160 240 | M16| 160 | 288 16 46,5
FBO 270 | 140 150 100 | 22,5 | 22,5 | 22,5 420 200 310 | M20| 212 | 370 18 105,0
FBO 340 | 180 240 125 | 25,6 497 300 380 | M20 | 265 | 450 24 190,0
FBO 440 | 220 300 150 | 34,1 627 | 380 | 480 | M30| 315 | 560 24 360,0

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

* otwory posiadajg rowek wpustowy JS10 wedtug DIN 6885 ark.3..

** Z - ilos¢ otworéw gwintowanych G (wg DIN 912) na $rednicy podziatowej T.
*** C1 — gtebokos¢ centrowania czesci montowanych dla rodzajéw wykonania: standardowy Riduvit i szlif P
C2 — gtebokos$¢ centrowania czgsci montowanych dla odchylanie elementéw blokujacych X

C3 — glebokosé centrowania czgsci montowanych dla odchylanie elementéw blokujacych Z
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do kompletowania z czeSciami do dobudowy
z rolkami blokujgcymi

Wolnobiegi podstawowe FGR...R %

Wiasciwosci

Wolnobiegi podstawowe FGR...R
do dobudowy czesci przez klienta,
posiadajg kulkowe fozyskowanie i
rolki blokujgce. Nadajg sie szcze-
g6lnie do zabudowy w korpusach
ze smarowaniem olejowym i
uszczelnieniem.

Znajdujg zastosowanie jako:

Q blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
/sprzegto jednokierunkowe
O wolnobieg taktujgcy

Znamionowy moment obrotowy do
68 000 Nm

Otwory do 150 mm.

Przyktad zastosowania

g Wolnobieg podstawowy FGR 25 R
jako blokada ruchu powrotnego w
przektadni redukcyjnej w napedzie
o o taSmy przenos$nika ukosnego linii
montazowej. W przypadku zatrzy-
mania urzgdzenia ta8ma musi po-
: | zosta¢ w miejscu, aby pod wpty-
| wem transportowanego medium i
czesScimontazowych nie cofata sie w
— tyt. Na zewnetrznym pier$cieniu
I — ] wolnobiegu umieszczona jest tarcza
hamulcowa i reczny hamulec
RINGSPANN. Zwrotny moment
obrotowy utrzymywany jest przez
wolnobieg i zaci$niety hamulec.
Przy przezbrajaniu urzadzenia musi
istnie¢c  mozliwos¢ przesuwania
urzgdzenia w obu kierunkach. W
tym celu hamulec jest recznie otwie-
rany.

1n7
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Wolnobiegi podstawowe FGR...R

do kompletowania z czeSciami do dobudowy

z rolkami blokujgcymi

C +0,1 | B C +0,1
I
w N i ‘
| L |
~ [ I ~
5 == ——— S I N =
!
118
Rodzaj standardowy_ Wymiary
uniwersalne zastosowanie
Maks. obroty Otwor o5 « | Cie-
Voment e . B | C D | E F |G H L T |z g
Pierscien Pierscien
Wielkos¢ | Typ znoabnz(?(t).n wewn. zewn.
Nm] " | obraca sie obraca sie
[ swobodnie/ | swobodnie/
wyprzedza | wyprzedza | (mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] [kg]
FGR 12 R 55 2 500 5400 12 20 3,5 62 20 42 M 5 42 51 3 0,5
FGR 15 R 130 2 200 4800 15 28 2,0 68 25 47 M 5 8 52 56 3 0,8
FGR 20 R 180 1900 4100 20 34 2,1 75 30 55 M 5 8 57 64 4 1,0
FGR 25 R 290 1550 3350 25 35 2,4 90 40 68 M 6 10 60 78 4 1,5
FGR 30 R 500 1400 3050 30 43 2,4 100 45 75 M 6 10 68 87 6 2,2
FGR 35 R 730 1300 2850 35 45 2,9 110 50 80 M 6 12 74 96 6 3,0
FGR 40 R 1000 1150 2 500 40 53 2,9 125 55 90 M 8 14 86 108 6 4,6
FGR 45 R 1150 1100 2400 45 53 2,9 130 60 95 M 8 14 86 112 8 4,7
FGR 50 R 2100 950 2050 50 64 3,9 150 70 110 M 8 14 94 132 8 7,2
FGR 55| R 2600 900 1900 55 66 2,9 160 75 115 | M10 16 104 138 8 8,6
FGR 60| R 3500 800 1800 60 78 54 170 80 125 | M10 16 114 150 10 10,5
FGR 70| R 6 000 700 1600 70 95 6,4 190 90 140 | M10 16 134 165 10 13,4
FGR 80| R 6 800 600 1400 80 100 3,9 210 105 160 | M 10 16 144 185 10 18,2
FGR 90| R 11 000 500 1300 90 115 4,9 230 120 180 | M12 20 158 206 10 28,0
FGR100 | R 20 000 350 1000] 100 120 54 270 140 210 | M 16 24 182 240 10 43,0
FGR130 | R 31 000 250 900 130 152 7,9 310 160 240 | M 16 24 212 278 12 66,0
FGR150 | R 68 000 200 700 150 180 6,9 400 200 310 | M20 32 246 360 12 136,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwdjng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz

strona 14.
Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

** Z - ilos¢ otwordéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.

Wskazéwki zabudowy:

Czesci dobudowywane przez klien-
ta centrowane sg na Srednicy ze-
wnetrznej fozyska F i mocowane z
boku na pierscieniu zewnetrznym.

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6
lub j6, natomiast tolerancja dla
Srednicy centrowania F czesci przy-
czepianej H7 lub J7. Nalezy prze-
strzega¢ gtebokos¢ centrowania C.

Smarowanie

Przewidzie¢ nalezy smarowanie
olejowe z zalecang jakoscig oleju.
Do uszczelnienia  pomiedzy po-
wierzchniami czotowymi pierécienia
zewnetrznego a cze$ciami przycze-
pianymi dostarczane sg dwie
uszczelki ptaskie.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FGR 35 w wykonaniu
standardowym:

FGR35R
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Wolnobiegi do dobudowy FXM

do czotowego potgczenia srubowego
z odchylaniem elementdw blokujgcych typu X

Wiasciwosci

Wolnobiegi do dobudowy FXM sg
wolnobiegami z elementami bloku-
jacymi, bez wiasnego tozyskowa-
nia.

Odchylanie elementéw typu X za-
pewnia ruch jatowy bez zuzycia
przy szybkoobrotowym pier$cieniu
wewnetrznym.

Znajdujg zastosowanie jako:

Q blokada ruchu powrotnego w
przypadku wysokich obrotéw w
ruchu jatowym

U wolnobieg wyprzedzajacy
/sprzegto jednokierunkowe
przy niskich obrotach w ruchu
napedzania.

Znamionowy moment obrotowy do
364 000 Nm

Otwory do 320 mm. Do wyboru jest
caty szereg otworéow standardo-
wych.

Odchylanie elementow blokujacych typu X

Wolnobiegi do dobudowy FXM po-
siadajg odchylanie elementoéw typu
X. Odchylanie elementow blokuj. X
stosowane jest w blokadach ruchu
powrotnego i wolnobiegach wyprze-
rdzajgcych (sprzegtach jednokie-
runkowych), jezeli w ruchu jatowym
pierscieh wewn. obraca sie z duzg
predkoscig i jesli w przypadku wol-
nobiegdbw wyprzedzajgcych nape-
dzanie odbywa sie przy matej pred-
kosci. W trakcie pracy jatowej sita
odsrodkowa F¢ powoduje odchyla-
nie elementéw blokujgcych od ze-
wnetrznej biezni. W tym stanie ro-

boczym wolnobieg pracuje bez
zuzycia, z nieograniczong zywotno-
cig.

Rys.120 przedstawia wolnobieg z
odchylaniem elementéw blokuja-
cych w ruchu jatowym. Elementy
blokujgce prowadzone sg w koszy-
ku potagczonym z bieznig we-
wnetrzng i wraz z nig obracajg sie
razem. Sita od$rodkowa F dziata-
jaca w Srodku ciezkosci kazdego
elementu obraca je przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara dopycha-
jac do obrzeza oporowego koszyka.
Powstaje przez to szczelina ‘a’ po-

brzeg
knszvka

kierunek ruchu swo-
/| bodnego (ruch jatowy)

120

ramie
sprezyny

kierunek blokowania :

wzgl. napedzania ‘

121

miedzy elementem blokuj a bieznig
pierscienia zewn., wolnobieg pracu-
je bezstykowo. Je$li spadng obroty
pierscienia wewn. na tyle, ze sita
odsrodkowa dziatajgca na elemen-
ty bedzie mniejsza od sity sprezyny
Fr, elementy blokujgce oprag siepo-
nownie o pierscien zewn. i wolno-
bieg bedzie zablokowany
(Rys.121). Przy zastosowaniu jako
Wolnobieg wyprzedzajgcy obroty
napedzania (przenoszenia momen-
tu obrotowego) nie mogg przekra-
cza¢ 40% obrotéw odchylania ele-
mentéw zaciskowych.
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Wolnobiegi do dobudowy FXM

do czotowego potgczenia Srubowego
z odchylaniem elementdw blokujgcych typu X

;f :

T

122

Przyktad zastosowania

Wolnobieg do dobudowy FXM 170-63
SX z pokrywg jako blokada ruchu
powrotnego, zamontowana na czopie
pierwszego watu posredniego prze-
ktadni czotowej walcowej w napedzie
tasmy ukosnego przenosnika. W przy-
padku zatrzymania silnika tasma musi
by¢ zabezpieczona, aby transporto-
wane medium nie spowodowato cofa-
nia sie taSmy pod swoim cigzarem, co
prowadzi¢ moze do znacznych szkdd.
Przy wysokich predkosciach wystepu-
jacych podczas normalnej pracy (ruch
jatowy) odchylanie elementéw X za-
pewnia ciggtg prace bezstykowg, a
przez to bez zuzycia.

Przyktad zastosowania

Dwa wolnobiegi do dobudowy FXM
120-50 SX w przektadni napedowej
pionowego przenosnika kubetkowego.
Oprécz napedu gtownego przenosnik
posiada naped petfzajgcy, stuzacy do
obracania zespotu na wolnych obro-
tach podczas prac konserwacyjnych.
Wolnobieg pomiedzy napedem petza-
jacym a gtobwnym pracuje jako sprze-
gto jednokierunkowe. W trakcie ruchu
petzajacego wolnobieg jest w stanie
napedzania. W czasie normalnej pracy
przy napedzie przektadnia gtowna,
pierscien wewnetrzny wolnobiegu
obraca sie z duza predkoscig i wy-
przedza, roztgczajgc przez to naped
petzajacy. Drugi wolnobieg na czopie
pierwszego watu pracuje jako blokada
ruchu powr. i zapobiega cofaniu sie
przeno$nika w czasie postoju urza-
dzenia .

Przyktad zastosowania

Wolnobieg do dobudowy FXM 79-25 DX
jako sprzegto jednokier. roztgczajgce
pomiedzy napedem petzajgcym a gtow-
nym w miynie cementowym. W ruchu
petzajagcym przez sprzegto napedzany
jest pierscien zewn. Wolnobieg pracuje
w ruchu napedzania i niskimi obrotami
napedza urzgdzenie przez gtbwng prze-
ktadnie. W normalnym ruchu (jatowym)
pierscien wewnetrzny wyprzedza przy
duzych obrotach i naped pelzajacy au-
tomatycznie jest wytgczony. W ruchu
jatowym elementy blokujgce pracujg
bezstykowo, przez co nie ma zuzycia.
Korzystne jest umieszczenie uszczelki
pomiedzy przektadnig a wolnobiegiem.
W czasie normalnej pracy uszczelka
jest nieruchoma i nie wytwarza dodat-
kowego ciepta przez tarcie.
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Wolnobiegi do dobudowy FXM...DX i FXM...SX

do czotowego potgczenia srubowego
z odchylaniem elementéw blokujgcych typu X

{ Bt '\ 4 -
: . y : ' \ 4 R |
FXM 200 SX FXM 86 DX

FXM 140 SX FXM 100 SX

Rodzaj z unoszeniem elementow blokujacych (roztaczaniem sita odsrodkowa) typu X
podwyzszona zywotno$¢ przez odchylanie elementéw blokujgcych
przy szybkoobrotowym pierscieniu wewnetrznym
Znamionowe momenty obrotowe Odchylanie | Predkosc obrot. maks.
uwzgledniajgce istniejgce odchyiki bicia promieniowego elementow [min”]
blokuj. przy

Wielko$¢ predkosci. Pierscien N

| 2 ‘0,1‘ A | ‘ 2 |0,2|ﬂ ‘ 2 |0,3‘ A | | 2 ‘o,4m ‘ 2 ‘o,5| A ‘ obrot. pierscie-| wewn. obraca | Fierscien

nia zewn. |sie swobodnie/ n:ewgi g

Nm Nm Nm Nm Nm [min'1] wyprzedza 4

FXM  31-17 DX 100 95 - - - 890 5000 356
FXM 38 -17 DX 140 130 - - - 860 5000 344
FXM 46 - 25 DX 380 350 - - - 820 5000 328
FXM  51-25DX 470 420 - - - 750 5000 300
FXM 56 - 25 DX 570 490 - - - 730 5000 292
FXM  61-19 DX 410 370 - - - 750 5000 300
FXM 66 -25 DX 780 700 - - - 700 5000 280
FXM 76 -25 DX 1040 890 - - - 670 5000 268
FXM 86 -25 DX 1300 1030 - - - 630 5000 252
FXM 101 - 25 DX 1600 1400 - - - 610 5000 244
FXM  85-408X 1900 1800 1800 1700 1600 430 6 000 172
FXM 100 - 40 SX 2600 2500 2400 2200 2000 400 4 500 160
FXM 120 - 50 SX 6 300 5800 4 800 4400 3600 320 4 000 128
FXM 140 - 50 SX 8 500 7 900 6 700 5500 5400 320 3000 128
FXM 170 - 63 SX 19 000 16 000 14 000 13 000 12 000 250 2700 100
FXM 200 - 63 SX 23 000 20 500 17 500 15 500 14 000 240 2100 96

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwdéjng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz
strona 14. Teoretyczny znamionowy moment obr. wazny jest tylko przy idealnej wspotosiowosci pierscieni zewn. i wewn. W praktyce na wspétosiowosé ma wpltyw
luz tozysk i btedy centrowania czesci. Wéwczas obowigzujg znamionowe momenty obr. podane w powyzszej tabeli uwzgledniajace wystepujace odchytki kotowosci.

Wskazowki zabudowy

Wolnobiegi do dobudowy FXM
nie posiadajg wilasnego utozy-
skowania i dlatego klient musi
dokonac¢ centrycznego ustawienia
pierécienia zewn. i wewn. przy
zachowaniu dopuszczalnych od-
chytek.

Wolnobieg FXM centrowany jest
przez zewnetrzng bieznie pier-
Scienia F na czesci klienta i do
niej jest przykrecany (Rys.126).
Zaleca sie tolerancje srednicy
centrowania czesci przytgczenio-
wej h6 lub h7, a dla watu h6 lub
j6.

Do zabudowy na czopie watu na
zyczenie dostepna jest pokrywa
(po prawej na Rys.126)
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Wolnobiegi do dobudowy FXM...DX i FXM...SX

do czotowego potgczenia Srubowego
z odchylaniem elementdw blokujgcych typu X

B W
Px30°
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N patrz tabela na U z
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min. 2mm
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Otwor d [mm] | Ciezar
Wielko$é - A | B | D mfn F| G J|lL|P|T|lUlV|HwW|Z
Standard s |[mm]|[mm]|imm]|[mm]|[mm] tmm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm] [mm] [mm] [kal
FXM 31-17 | 20 - - - - - 20* 17| 25| 85| 41| 55| M6 31 24 | 1 70115 | 6|21 6 0,8
FXM 38- 17 | 25 - - - - - 25 171 25| 90 | 48| 62| M6 38| 24| 1 75115 | 6|21 6 0,9
FXM 46- 25 | 25 - - - - - 30 25| 35| 95| 56| 70| M6 46| 35| 1 82|15| 6(21| 6 1,3
FXM 51-25 |25 30 35 - - - 36 25| 35(105| 62| 75| M6 51 35| 1 90( 15| 6|21 6 1,7
FXM 56- 25 | 35 - - - - - 40 25| 35(110| 66| 80| M6 56| 35| 1 96| 15| 6(21| 8 1,8
FXM 61-19 | 30 35 40 - - - 45 19| 27120 74| 85| M8 61 25| 1 105/ 15| 6|21 6 1,8
FXM 66- 25 | 35 40 45 - - - 48* 25| 35(132| 82| 90| M8 66| 35| 1 115| 15 8/23| 8 2,8
FXM 76- 25 | 45 55 - - - - 60 25| 35(140| 92|100| M8 76| 35| 1 125| 15 8/23| 8 3,1
FXM 86-25 |40 45 50 60 65 - 70 25| 40(150|102|110| M8 86| 40| 1 132| 15 8/ 23| 8 4,2
FXM 101-25 | 55 70 - - - - 80* 25| 50175117125 M10 | 101| 50| 1 155| 20 8/28| 8 6,9
FXM 85-40 | 45 50 60 65 - - 65 40| 50| 175[102|125| M10 | 85 60 | 1 155| 20 8/ 28| 8 7,4
FXM 100-40 | 45 50 55 60 70 75 80* 40| 50|190| 130|140 M10 | 100f 60| 1,5| 165| 25| 10{ 35|12 8,8
FXM 120-50 | 60 65 70 75 80 95 95 50| 60|210(150|160| M10 | 120| 70| 1,5| 185|25| 10| 35|12 12,7
FXM 140- 50 | 65 90 100 110 - - 110 50| 70(245(170|180| M12 | 140 70| 2 2181 25| 12( 35|12 19,8
FXM 170- 63 | 70 85 90 100 120 - 130 63| 80(290|200|210| M16 | 170 60| 2 258|128 | 12138 |12 33,0
FXM 200- 63 ({130 - - - - - 155 63| 80(310(230|240| M16 | 200 80| 2 278| 32 | 12|42 |12 32,0

Rowek wpustowy JS10 wykonany wedtug normy DIN 6885 ark.1.
* rowek wpustowy JS10 wedtug DIN 6885 ark.3.
** Z -ilos¢ otworéw mocujgcych do srub G na $rednicy podziatowej T.

Smarowanie
Przy predkosciach powyzej predko-
Sci odchylania elementéw blokuja-
cych nie jest wymagane zadne spe-
cjalne smarowanie, wolnobieg pra-
cuje bezobstugowo.

Przy eksploatacji ponizej predkosci
odchylania elementéw blokujgcych

przewidzie¢ smarowanie

nalezy

olejowe o zalecanej jakosci oleju.

Przykitad zamawiania

z pokrywg

Wolnobieg FXM 200-63 z odchyla-
niem elementdéw blokujgcych typu X
z otworem 130 mm i pokrywa:

= FXM 200-63 SX, d = 130 mm
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Wolnobiegi do dobudowy FXM...UX

do czotowego potgczenia srubowego
z odchylaniem elementéw blokujgcych typu X

FXM 2.410 UX FXM 410 UX FXM 310 UX FXM 240 UX
Rodzaj z unoszeniem elementéw blokujacych (roztaczaniem sitg odsrodkowa) typu X
podwyzszona zywotnos¢ przez odchylanie elementow blokujgcych
przy szybkoobrotowym pierscieniu wewnetrznym
Predkos$¢ obrot. maks.
Znamionowe momenty obrotowe Odchyl. [min’]
uwzgledniajace istniejace odchyiki bicia promieniowego e';m' :"3"2' En
Wielkos¢ ort;ro){.r:)i?eréé. wewn.  |Pierscien
| 2 |0,1‘ A ‘ ‘ 2 |0,2‘ A ‘ ‘ 2 ‘0,3‘ A ‘ | 2 |o,4| A | | P |o,5| A ‘ ‘ » ‘0,8‘ A ‘ Jown. | obracasie | zewn.
o swobodnie/ | napedza
Nm Nm Nm Nm Nm Nm [min"] wyprzedza
FXM 240 -63 30 500 30 000 29 000 26 000 24 000 19 500 220 3 000 88
FXM 240 - 96 51000 49 000 47 500 46 000 44 000 35000 220 2500 88
FXM 2.240 - 70 67 500 67 500 65 500 62 500 57 000 49 500 220 2500 88
FXM 2.240 - 96 100 500 100 000 99 500 92 500 88 500 75000 220 2500 88
FXM 260 - 63 38 000 37 000 36 500 33 000 29 000 25000 210 2250 84
FXM 290- 70 59 000 56 000 50 000 47 000 45 000 37 000 200 2250 80
FXM 290 - 96 90 000 82 500 77 500 70 000 62 500 55 000 200 2250 80
FXM 2.290 - 70 109 000 107 000 106 500 96 500 85 000 73 500 200 2250 80
FXM 2.290 - 96 165 000 162500 160000 143 500 126 500 111 500 200 2250 80
FXM 310- 70 68 000 64 500 60 000 55 000 49 000 43 000 195 2500 78
FXM 310 - 96 105 000 99 000 85 500 81000 74 000 68 000 195 2100 78
FXM 320-70 73 000 67 000 62 000 56 500 49 500 43 000 195 2000 78
FXM 320 - 96 105 500 104 500 92 500 83 500 73 500 67 000 195 2000 78
FXM 2.320 - 70 142 000 138000 122500 112000 97 500 87 000 195 2000 78
FXM 2.320 - 96 206 000 205000 190500 171500 151000 133 000 195 2000 78
FXM 360 - 100 139 000 128 000 119500 103 500 90 000 80 500 180 1800 72
FXM 2.360- 73 188 000 165500 154000 141000 125500 108 500 180 1800 72
FXM 2.360 - 100 275 500 265500 242000 219000 188 000 171500 180 1800 72
FXM 410 -100 179 500 167 000 154500 137 000 121500 111500 170 1500 68
FXM 2.410 - 100 243 000 221500 201500 184 500 159 500 142 000 170 1500 68
FXM 2.410 - 100 359 000 334000 309000 274000 243 000 223 000 170 1500 68

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwdéjng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz
strona 14. Teoretyczny znamionowy moment obr. wazny jest tylko przy idealnej wspotosiowosci pierscieni zewn. i wewn. W praktyce na wspétosiowosé ma wpltyw
luz tozysk i btedy centrowania czesci. Wéwczas obowigzujg znamionowe momenty obr. podane w powyzszej tabeli uwzgledniajace wystepujace odchytki kotowosci.

Wskazowki zabudowy

Wolnobiegi do dobudowy FXM
nie posiadajg wilasnego utozy-
skowania i dlatego klient musi

Wolnobieg FXM centrowany jest
przez zewnetrzng bieznie pier-
Scienia F na czesci klienta i do

dokonac¢ centrycznego ustawienia
pierScienia zewn. i wewn. przy
zachowaniu dopuszczalnych od-
chytek.

niej jest przykrecany (Rys.126).
Zaleca sie tolerancje srednicy
centrowania czesci przytgczenio-
wej h6 lub h7, a dla watu h6 lub
j6.
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Wolnobiegi do dobudowy FXM...UX

do czotowego potgczenia Srubowego
z odchylaniem elementdw blokujgcych typu X
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maks. min. zar
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
FXM 240 -63 185 63 80 400 280 310 M20 240 90 2,0 360 12 60
FXM 240 - 96 185 96 125 420 280 310 M24 240 120 2,0 370 16 95
FXM 2.240 - 70 185 140 160 412 280 310 M20 240 160 2,0 360 24 120
FXM 2.240 - 96 185 192 240 425 280 310 M24 240 240 2,0 370 24 200
FXM 260 - 63 205 63 80 430 300 330 M20 260 105 2,0 380 16 75
FXM 290- 70 230 70 80 460 330 360 M20 290 105 2,0 410 16 90
FXM 290 - 96 230 96 110 460 330 360 M20 290 120 2,0 410 16 91
FXM 2.290 - 70 230 140 160 480 330 360 M24 290 160 2,0 410 18 170
FXM 2.290 - 96 230 192 240 490 330 360 M30 290 240 2,0 425 20 260
FXM 310- 70 240 70 125 497 360 380 M20 310 110 3,0 450 24 135
FXM 310 - 96 240 96 125 497 360 380 M20 310 120 3,0 450 24 145
FXM 320-70 250 70 80 490 360 390 M24 320 105 3,0 440 16 105
FXM 320 - 96 250 96 120 520 360 390 M24 320 120 3,0 440 16 150
FXM 2.320 - 70 250 140 180 505 360 390 M24 320 180 3,0 440 24 200
FXM 2.320 - 96 250 192 240 530 360 390 M30 320 240 3,0 460 24 310
FXM 360 - 100 280 100 120 540 400 430 M24 360 125 3,0 500 24 170
FXM 2.360 - 73 280 146 210 550 400 430 M24 360 210 3,0 500 24 270
FXM 2.360 - 100 280 200 250 580 400 430 M30 360 250 3,0 500 24 380
FXM 410 -100 320 100 120 630 460 480 M24 410 125 3,0 560 24 245
FXM 2.410 - 100 320 146 210 630 460 460 M24 410 210 3,0 560 24 400
FXM 2.410 - 100 320 200 220 630 460 480 M30 410 220 3,0 560 24 440

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

Smarowanie

Przy predkosciach powyzej predko-
Sci odchylania elementéw blokuja-
cych nie jest wymagane zadne spe-
cjalne smarowanie, wolnobieg pra-

cuje bezobstugowo .

nalezy

Przy eksploatacji ponizej predkosci
odchylania elementéw blokujgcych
przewidzie¢
olejowe o zalecanej jakosci oleju.

smarowanie

Przyktad zamawiania

Wolnobieg FXM 240-63 z odchyla-
niem elementdéw blokujgcych typu X
z otworem 140 mm i pokrywa:

= FXM 240-63 UX, d =140 mm
Z pokrywg
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Wolnobiegi do dobudowy FON

do czotowego potgczenia srubowego
z elementami blokujgcymi w trzech rodzajach wykonania

—
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Wskazowki zabudowy
Wolnobiegi do dobudowy FON nie
posiadajg wiasnego tozyskowania,
a wiec klient musi zapewni¢ cen-
tryczne ustawienie pierScienia ze-
wn. i wewn. Nalezy przestrzegac
odchytek bicia promieniowego.
Wolnobieg do dobudowy FON cen-
trowany jest na $rednicy zewnetrz-
nej biezni F w czeéci przytgczane;,
wykonanej przez klienta i do niej
mocowany S$rubami. Zaleca sie
tolerancje dla Srednicy centrowania
czesci montowanej ISO h6. Tole-
rancja watu h6 lub j6.

Smarowanie
Dla rodzaju wykonania standardo-
wego i RIDUVIT przewidzie¢ nalezy
smarowanie olejowe 2z zalecang
jakoscig oleju.

W wykonaniu z odchylaniem ele-
mentébw blokujgcych typu Z dla
obrotéw powyzej predkosci odchy-
lania nie jest wymagane Zzadne
specjalne smarowanie; wolnobieg
pracuje bezobstugowo. Przy eks-
ploatacji ponizej predkosci odchyla-
nia elementéw przewidzie¢ nalezy
smarowanie olejowe 2z zalecang
jakoscig oleju

Wiasciwosci

Wolnobiegi do dobudowy FON
posiadajg elementy blokujgce i sg
bez wtasnego tozyskowania.

Znajdujg zastosowanie jako:

Q blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprzedzajacy
sprzegto jednokierunk.

O wolnobieg taktujgcy

Oprécz wykonania standardowego
dostepne sg dwa dalsze wykonania
0 podwyzszonej zywotnosci i do-
ktadnosci zatgczania.

Znamionowy moment obrotowy do
25000 Nm

Otwory do 155 mm. Do wyboru jest
szereg otworow standardowych.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg FON 57 SFT jako wol-
nobieg wyprzedzajgcy (sprzegto
jednokierunkowe) na wale napedu
gtbwnego maszyny pakujgcej. Pier-
Scien zewnetrzny potagczony jest
kotem zebatym z przektadnig petza-
jaca, uzywang do celdéw regulaciji.
W tym stanie wolnobieg pracuje w
ruchu blokowania i napedza ma-
szyne przez wat gtowny przy bar-
dzo niskich obrotach. W normalnym
ruchu (jalowym) pierscien we-
wnetrzny wyprzedza i naped pelza-
jacy zostaje automatycznie odta-
czony. Elementy blokujgce RIDU-
VIT dajg wolnobiegowi duzg zywot-
nosc.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg FON 72 w wykonaniu
RIDUVIT, érednica otworu 45 mm

= FON 72 SFT,d =45 mm
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Wolnobiegi do dobudowy FON

do czotowego potgczenia Srubowego
z elementami blokujgcymi w trzech rodzajach
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0,06 | A

od F =180
do F =145
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Rodzaj standardowy Rodzaj RIDUVIT Rodzaj z odchylaniem elem. blokuj. Z
uniwersalne wyzsza zywotnos$¢ przez pokrycie wyzsza zywotno$c¢ przez odchylanie elementow
zastosowanie elementow blokujgcych blokujgcych przy szybkoobrotowym pierscieniu
specjalng powtokg zewnetrznym
Wielkos¢ Moment .M'aI.(S: pred.kolé('? _ Moment Maks perIl(oléé‘ _ Moment | Odchylanie IMa’kls.,per!(o,é(? .
obrotowy | Pierscien | Pierscien obrotowy | Pierscien Pierscien obrotowy |elem. blokuj.| Pierscien | Pierscien
Znam. wewn. zewn. Znam. wewn. zewn. znam. | przy predk. zewn. wewn.
Typ obraca sie | obracasie | TyP obraca sie | obracasie | TYP obrot. piers- | obraca sie | napedza
swobodnie/ | swobodnie/ swobodnie/ | swobodnie/ cienia zewn. | SWobodnie/
INm] wypr;e_1dza wypr;e_1dza INm] wypr;e_fiza wypr;§1dza INm] [min™] wypr;&adza »
[min”] [min"] [min”] [min] [min] [min”]
FON 37 SF 220 2 500 2600 SFT 220 2500 2 600) SFZ 180 2900 3700| 340
FON 44 SF 315 1900 2200 SFT 315 1900 2 200) SFz 250 2250 3000{ 320
FON 57 SF 630 1400 1750 SFT 630 1400 1750| SFz 630 2 000 2200| 560
FON 72 SF | 1250 1120 1600] SFT 1250 1120 1600| SFZ 1250 1550 1850| 488
FON 82 SF | 1900 1025 1450 SFT 1900 1025 1450| SFz 1700 1450 1600| 580
FON 107 SF | 2800 880 1250 SFT 2800 880 1250| SFzZ 2500 1300 1350| 520
FON 127 SF | 6300 800 1150 SFT 6 300 800 1150| SFz 5000 1200 1200| 480
FON 140 SF |10 000 750 1100 SFT | 10 000 750 1100] SFZ | 10 000 950 1150| 380
FON 170 SF |16 000 700 1000{ SFT | 16 000 700 1 000] SFZ | 14 000 880 1000| 352
FON 200 SF |25 000 630 900] SFT 25 000 630 900} SFZ | 20 000 680 900 272

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwdéjng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz
strona 14. Podane predkosci maksymalne obowigzujg dla warunkéw zabudowy, jakie podano dla wolnobiegéw kompletnych. Znajac rzeczywiste warunki zabudowy,
w pewnych okolicznosciach mogg by¢ dopuszczone wyzsze predkosci obrotowe.

Wielkos¢ Otwoér d A B D = G** J L P T z** Cie-
[mm] zar

standard maks [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
FON 37 20 25* 18,5 25 85 55 M 6 37 35 0,5 70 6 0,8
FON 44 25 32* 18,5 25 95 62 M 6 44 35 0,5 80 8 1,0
FON 57 30 35 40 42* 23,5 30 110 75 M 8 57 45 0,5 95 8 1,7
FON 72 45 55* 29,5 38 132 90 M 8 72 60 1,0 115 12 3,0
FON 82 50 55 65* 31,0 40 145 100 M 10 82 60 1,0 125 12 4,0
FON 107 70 85* 33,0 45 170 125 M 10 107 65 1,0 150 12 6,0
FON 127 90 100* 58,0 68 200 145 M 12 127 75 1,0 180 12 11,5
FON 140 100 115* 58,0 68 250 180 M 16 140 75 1,0 225 12 17,0
FON 170 120 140* 60,0 70 290 210 M 16 170 75 1,0 258 16 24,0
FON 200 140 155 73,0 85 320 240 M 16 200 85 1,5 288 16 34,0

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.
*  otwory z rowkiem wpustowym JS10 wedtug DIN 6885 ark.3.
** Z - ilos¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.
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Wolnobiegi do dobudowy FXRV i FXRT

do czotowego potgczenia srubowego

z odchylaniem elementow blokujgcych X i ogranicznikiem momentu obrotowego

| silnik

przektadnia redukcyjna

blokada ruchu powrotnego
z ograniczeniem momentu
obrotowego

blokada ruchu powrotnego
z ogranicznikiem momentu
obrotowego
| \
: fprzenosnik

Zespot napedowy przenosnika do
pracy ciagtej z podwdéjnym napedem

133

Wiasciwosci

Wolnobiegi do dobudowy FXRV i FXRT
z elementami blokujgcymi bez wtasnego
tozyskowania, wykonane sg z odchyla-
niem elementéw blokujgcych X. Sktada-
ja sie z wolnobiegu do dobudowy FXM
(ze stron 62 do 65) i dodatkowego ogra-
nicznika momentu obrotowego.
Odchylanie elementéw blokujgcych X
przy szybkoobrotowym pierscieniu we-
wnetrznym w ruchu jalowym zapewnia
prace bez zuzycia.

Wolnobiegi FXRV i FXRT pracujg jako

Q blokada ruchu powrotnego

w przenos$nikach do transportu ciggtego
z wieloma napedami, w ktorych kazdy
naped wyposazony jest w blokade ruchu
powrotnego. W tego typu przenosnikach
z wieloma napedami nalezy zwréci¢
uwage na problem nierébwnomiernego
roztozenia momentu zwrotnego na po-
szczegolne przektadnie i blokady ruchu
powrotnego. Podczas postoju urzadze-
nia tgczny moment zwrotny dziata prze-
waznie tylko na jedng blokade ruchu
zwrotnego ze wzgledu na rézne luzy i
elastycznos¢ wspoétdziatajgcych nape-
déw. Przy zastosowaniu blokad ruchu
powrotnego bez ograniczenia momentu
obrotowego przektadnie i przynalezne
blokady ruchu powrotnego nalezy kaz-
dorazowo przeliczy¢ pod wzgledem
bezpieczenstwa na fgczny moment
zwrotny urzadzenia.

Problem nierébwnomiernego roztozenia
momentu zwrotnego na poszczegolne
blokady rozwigza¢ mozna przez blokady
ruchu powrotnego FXRV i FXRT z ogra-
niczeniem momentu obrotowego. Whbu-
dowany w tych blokadach ogranicznik
momentu obrotowego $lizga sie chwilo-
wo do momentu zadziatania nastepnych
blokad. W efekcie tgczny moment
zwrotny urzadzenia rozktada sie na
poszczegdlne blokady i przektadnie.
Ponadto zredukowane zostajg dyna-
miczne szczyty momentow obrotowych
procesu blokowania, przez co przektad-
nie sg chronione przed szkodliwymi
uderzeniami  momentu  obrotowego.
Przez zastosowanie blokad ruchu po-
wrotnego FXRV i FXRT z ogranicze-
niem momentu obrotowego w napedach
wielokrotnych ~ zastosowaé  mozna
mniejsze przektadnie.

Zalety

e ochrona przektadni przed przecigzeniem
w wyniku nierbwnomiernego roztozenia
obcigzenia w napedach wielokrotnych,

e ochrona przekfadni przed dynamicz.mo-
mentami szczytow. podczas blokowania,

e uzycie mniejszych  przektadni bez
zmniejszenia bezpieczenstwa,

e ochrona blokady ruchu powrotnego, po-
niewaz przez krotkotrwate poslizgi jest
ona chroniona przed skutkami obcigzen
szczytowych.
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Wolnobiegi do dobudowy FXRV i FXRT

do czotowego potgczenia Srubowego
z odchylaniem elementow blokujgcych X i ogranicznikiem momentu obrotowego

Wolnobieg do dobudowy FXRV z
ogranicznikiem momentu obro-
towego bez mozliwosci sterowa-
nego zwalniania

Ten typoszereg blokad ruchu po-
wrotnego z ogranicznikiem momen-
tu obrotowego stanowi wykonanie
podstawowe. Budowe i dostepne
wielkosci standardowe przedsta-
wiono na stronie 70.

Wolnobieg do dobudowy FXRT z
ogranicznikiem momentu obro-
towego i mozliwoscia sterowane-
go zwalniania

Ten typoszereg zbudowany jest tak
samo jak FXRV, dodatkowo zamon-
towane jest precyzyjne urzadzenie
zwalniajgce. Budowe, opis dziatania
i dostepne wielkosci standardowe
przedstawiono na stronie 71.

Blokady ruchu powrotnego ze ste-
rowang mozliwoscig zwalniania sto-
sowane sg, gdy zadane jest kontro-
lowane zwalnianie naciggu pasa w
przypadku wystgpienia zablokowa-
nia na bebnie nawrotnym lub gdy
wymagana jest mozliwoS¢ ograni-
czonego ruchu wstecznego przeno-
Snika.

Wyznaczenie obliczeniowego momentu obrotowego

Ponizsze wyznaczanie obliczenio-
wego momentu obrotowego wazne
jest dla napedow wielokrotnych w
ktorych dla kazdego napedu prze-
widziana jest ta sama moc silnika.
W przypadku réznej mocy silnika
prosimy o zapytanie.

Jezeli znany jest zwrotny moment
obrotowy M, kazdego napedu, wte-
dy obliczeniowy moment obrotowy
Ma kazdej blokady wyznaczy¢ moz-
na wedtug wzoru:

Ma=1,2-M_ [Nm]

Natomiast jezeli znana jest tylko
moc znamionowa kazdego silnika
Po [kKW] obowigzuje woéwczas:

Ma=1,2- 9550 -7 - Ba [Nmj
Sp

W powyzszych wzorach:

Ma - obliczeniowy moment obrot.

kazdej blokady [Nm]

M, - statyczny zwrotny moment
obrotowy kazdego napedu
odniesiony do danego watu

blokady [Nm]

P
ML = 9550 - 1) - —=-mmmo-

i INm]

PL. - moc podnoszenia przenosnika
na naped przy petnym
obcigzeniu [kW], tzn.
wysoko$¢ podnoszenia [m]
pomnozona przez ciezar pod-
noszony na sekunde i podzielo-
na przez liczbe napedow [kN/s]

Po - znamionowa moc silnika [kW]

Nsp - predkos¢ obrotowa watu blokady
[min™]
n - wspotczynnik sprawnosci urzg
dzenia obliczany ze stosunku:
moc podnoszenia .
moc podnoszenia + moc utracona

Po wyznaczeniu obliczeniowego
momentu obr. M, nalezy dobraé
wielko$¢ kazdorazowej blokady na
podstawie katalogu w taki sposob,
aby zawsze spetniony byt warunek

Mg > Ma

gdzie:

Mg — maksymalny moment obroto-
wy poslizgu kazdorazowej
blokady, zgodnie z wartoscia-
mi z tabeli na stronach 70 i
71, wyrazony w [Nm].

Wytyczne dla wartoscin:

Rodzaj urzadzenia n |n?
Przeno$niki, pochylenie do 6° | 0,71 | 0,50
Przenoéniki, pochylenie do 8° | 0,78 | 0,61
Przenoéniki, pochylenie do10°| 0,83 | 0,69
Przeno$niki, pochylenie do12°| 0,86 | 0,74
Przeno$niki, pochylenie do15°| 0,89 | 0,79
Pompy odsrodkowe 0,93 0,87
Mtyny stozkowe, bebny

suszace 0385) 0,72
Przenosniki kubetkowe,

przenosniki pionowe 092|085
Mtyny mitotkowe 0,93 0,87

Suma momentdéw obrotowych po$li-
zgu pojedynczych blokad ruchu
powrotnego musi by¢ w kazdym
wypadku wyzsza o wspoétczynnik
1,2 od statycznego momentu
zwrotnego urzgdzenia (takze przy
przecigzeniu).

Podane w tabelach momenty Obro-
towe sg wartoSciami maksymalny-
mi. Na zyczenie klienta nastawione
mogq zosta¢ nizsze wartosci. W
watpliwych  wypadkach  prosimy
zapytaé podajgc doktadny opis
urzadzenia i warunki pracy, wyko-
rzystujgc arkusz na stronie 110.

Przyktad
Naped podwdjny:

-moc silnika kazdego napedu: Po= 630 KW

-rodzaj urzgdzenia:

przenosnik tasmowy o pochyleniu 8° =>

n%= 0,61

-predkos¢ kazdego watu blokady ruchu

powrotnego ng,= 360 obr/min

-obliczeniowy moment obrotowy kazdej

blokady ruchu powrotnego:

Ma= 1,2 - 9550 - 0,61 - 630/360 [Nm]

=12 234 Nm

Zawsze obowigzuje: Mg = My

= FXRT lub FXRV 200-63 SX sg

25000
22500

20000

blokada ruchu powrotnego bez
ogranicznika momentu obr.

17500

15000

12500

10000

7500

5000

Mg = moment obr. poslizgu (blokady 1)

2 x Mg = suma obrotowych momentéw poslizgu (blokad ruchu powr. 1 i 2)

blokada ruchu powrotnego 2
z ogvranic‘znikiem momentu obr.

~=—— droga poslizgu zanim blokada 2 zadziata

~-——————————— = lgcznadroga poslizgu

blokady ruchu powr. 1

taczny moment obrotowy [Nm]

2500

blokada ruchu powrotnego 1 z
ogranicznikiem momentu obr.

0 1 2 8

4 5 6 7 8

ekonomicznie stosowanymi wiel-

kosciami blokad ruchu powrotnego

133a

Kat skrecenia pomigdzy watem blokady ruchu powrotnego a obudowg przektadni [ °]
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Wolnobiegi do dobudowy FXRV

do czotowego potgczenia Srubowego
z odchylaniem elementow blokujgcych X i ogranicznikiem momentu obrotowego
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Rodzaj z odchylaniem elem. blok. X )
podwyzsz. zywotno$é przez odchyl. elem. Wymiary
blokuj. przy szybkoobrot. pierscieniu wewn
Odchyl Ci
Mo- Maks. 5
ment | ©8M L ikose Otwor d AlBlc|/p|e*|H|K|[L|O|[R|S|T| U™ |V |z ez
blokuj. = Preakosc [mm]
T obrot. I obrotowa. &v
Wielkosé posli- prz)ll( pierscien
elkose |y Zgu pfr t. wewn.
p Mg 001 | hbraca sie
piersc. )
ra— swob_o_qme min | max
[Nm] [min'1] [min"] standard max| mm | mm |mm| mm mm|mm|{ mm | mm | mm | mm | mm [ mm | mm | mm [kg
FXRV 85-40 | SX| 1400 430 6000] 45| 50| 60| 65 65(330 | 143| 6| 280| M12|34 (29| 60| 127| 280| 110| 308| 165| 214| 38| 6| 48
FXRV 100-50| SX| 2300 400 4500] 45| 50| 55| 60| 70| 75|80*| 350 | 150| 6| 311|M12{34 |31 | 70| 134| 300| 125| 328| 180| 240| 38| 6 58
FXRV 120-50| SX| 3400 320 4000]60| 65/ 70| 75| 80| 95| 95/400 | 151| 6| 345|M16{36 |31 | 70| 134| 340| 145| 373| 200| 260| 38| 6 | 80
FXRV 140-50| SX| 4 500 320 3000] 65| 90(100/110 110|430 | 160| 6| 386|M16{36 |31 | 70| 135| 375| 165| 403| 220| 280| 50| 6 | 90
FXRV 170-63| SX| 9000 250 2700 70| 85| 90/100/120 130|500 | 175| 6| 462{ M16(43 |40 | 80| 157| 425| 196| 473| 250| 340| 38| 6 | 140
FXRV 200-63| SX| 12 500 240 21001130 155|555 | 175 6| 516/ M16{43 |40 | 80| 157| 495| 226| 528| 275| 390| 38| 6 | 195
FXRV 240-63| UX| 21 200 220 3000 185|710 | 195| 8| 630 M20|{ 50 |50 | 90| 173| 630| 290| 670| 355| 455| 38| 12| 340
FXRV 260-63| UX| 30 000 210 2500 205( 750 | 205| 8| 670| M20|50 |50 | 105 | 183| 670| 307| 710| 375| 500( 38| 12| 410
FXRV 290-70| UX| 42 500 200 2500 230|850 | 218| 8| 755|M24|50 |50 | 105 | 193| 730| 335| 800| 405| 560( 38| 12| 490
FXRV 310-96| UX| 53 000 195 2100 240[ 900 | 260| 10| 775| M24| 63 |63 | 120 | 246| 775| 355]| 850| 435| 600| 50| 12| 740

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1. ;
** Z - ilos¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T ;
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 69. Dalsze wielko$ci wolnobiegéw na zapytanie.

* rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.

Hkk

zakres dla uszczelki okragtej typu O-ring ;

Momenty obrotowe

Wolnobiegi do dobudowy FXRV
dostarczane sg z nastawionym
momentem poslizgu Mg ograniczni-
ka momentu. Statyczny zwrotny
moment obr. M_ urzadzenia (row-
niez przy przecigzeniu) nie moze
osiggng¢é sumy momentow posliz-
gowych Mg dobudowywanych wol-
nobiegéw. Podane w tabeli momen-
ty podlizgowe Mgr sg warto$ciami
maksymalnymi; nastawiaC mozna
nizsze wartosci.

Wskazéwki zabudowy

Wolnobiegi do odbudowy FXRV nie
posiadajg wtasnego tozyskowania,
dlatego nalezy zapewni¢, ze wartos¢
odchytek bicia promieniowego po-
miedzy Srednicg centrowania R i
$rednicg watu d nie przekroczy war-
tosci 0,25 mm. Wymiar C dotyczy
wolnobiegu. Gteboko$¢ centrowania
czesci dobudowanej, wykonanej
przez klienta,musi wynosi¢ minimum
C+0,2 mm. Tolerancja $rednicy cen-

trowania czesSci przytgczeniowej -
H7 tolerancja watu -h6 lub j6.
Przyktad zamawiania
Wolnobieg FXRV 170-63 SX w
wykonaniu z elementami odchylaja-
cymi X i z otworem 90 mm oraz
momentem poslizgowym 8 000 Nm:
= FXRV 170-63 SX, d = 90mm,
Mg = 8000 Nm
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Wolnobiegi do dobudowy FXRT

do czotowego potgczenia Srubowego
z odchylaniem elem. blokuj. X , ogranicznikiem momentu obr. i urzgdzeniem zwalniajgcym
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Rodzaj z odchylaniem elem. blok. X
podwyzsz. zywotno$¢ przez odchyl. elem. Wymiary
blokuj. przy szybkoobrot. pierscieniu wewn
Odchyl Ci
Mo- Maks. 5
ment | olem. | ol oes Otwor d AlB|c|D|e"|H LIOo|R|S|T| u* |V |zqe
pre
obrot, | Plokui. b [mm] o
T 'I'. przy o.ro}oyve}.
. x posli- pierécien
Wielkos¢ | y zqu predk. wewn.
p M obrot. obraca si
R iersc. '
P swobodnie f
[Nm] wgw_q. [min-1] min | max
[min™] standard max| mm | mm |mm| mm mm|mm| mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm [ka]
FXRT 85-40 | SX| 1400 430 6000(45| 50| 60| 65 65| 330 | 151| 6| 280| M12| 34| 29| 60| 127| 280| 110| 308| 165| 214| 38| 6| 48
FXRT 100-50 | SX| 2300 400 450045 | 50| 55| 60| 70| 75/80*| 350 | 163| 6| 311| M12| 34| 31| 70| 134| 300| 125| 328| 180| 240| 38| 6| 58
FXRT 120-50 | SX| 3400 320 400060 | 65| 70| 75| 80| 95| 95|400 | 163| 6| 345| M16| 36| 31| 70| 134| 340| 145| 373| 200| 260| 38| 6| 80
FXRT 140-50 | SX| 4 500 320 3000(65|90/100{110 110{ 430 | 167| 6| 386 M16| 36| 31| 70| 135| 375| 165| 403| 220 280 50| 6| 90
FXRT 170-63 | SX| 9 000 250 2700(70 | 85| 90{100(120 130|500 | 193| 6| 462| M16| 43| 40| 80| 157| 425| 196| 473| 250| 340| 38| 6| 140
FXRT 200-63 | SX| 12 500 240 2100 {130 155|555 | 193| 6| 516 M16| 43| 40| 80| 157| 495| 226| 528| 275| 390 38| 6 | 195
FXRT 240-63 | UX| 21 200 220 3000 185710 | 200 8| 630 M20| 50| 50| 90| 173| 630| 290| 670| 355| 455| 38| 12| 340
FXRT 260-63 | UX| 30 000 210 2500 205|750 | 212| 8| 670| M20| 50| 50| 105| 183| 670| 307| 710| 375| 500 38| 12| 410
FXRT 290-70 | UX| 42 500 200 2500 230( 850 | 212| 8| 755| M24| 50| 50| 105| 193| 730| 335| 800| 405| 560 38| 12| 490
FXRT 310-96 | UX| 53 000 195 2100 240/900 | 280| 10| 775| M24| 63| 63| 120| 246| 775| 355| 850| 435| 600| 50 | 12| 740

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1 ;

*

rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3

** Z -ilos¢ otwordw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T ; *** zakres dla uszczelki okragtej typu O-ring ;
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 69. Dalsze wielko$ci wolnobiegéw na zapytanie

Momenty obrotowe

Wolnobiegi do dobudowy FXRT
dostarczane sg 2z nastawionym
momentem poslizgu Mg ograniczni-
ka momentu. Statyczny zwrotny
moment obr. M_ urzadzenia (row-
niez przy przecigzeniu) nie moze
osiggng¢ sumy momentow posliz-
gowych Mg dobudowywanych wol-
nobiegdéw. Podane w tabeli momen-
ty poslizgowe Mg sg warto$ciami
maksymalnymi; nastawia¢ mozna
nizsze wartosci.

Wskazéwki zabudowy

Wolnobiegi do dobudowy FXRT nie
posiadajg wiasnego tozyskowania,
dlatego nalezy zapewni¢, ze war-
tos¢ odchytki bicia promieniowego
pomiedzy Srednicg centrowania R i
Srednicg watu d nie przekroczy
wartosci 0,25 mm. Wymiar C doty-
czy dobudowanego wolnobiegu.
Gtebokos¢ centrowania czesci do-
budowanej, wykonanej przez klienta
musi wynosi¢ co najmniej C+0,2
mm. Tolerancja srednicy centrowa-
nia czesci przylgczeniowej - H7,
tolerancja watu - h6 lub j6.

Dziatanie urzadzenia zwalnia-
jacego:

Jest to czute urzadzenie regulacyj-
ne, sktadajgce sie zasadniczo z
trzech  Srub specjalnych (2) osa-
dzonych w obudowie (1) i plyty
zamykajgcej (3). Celem zwolnienia
blokady wpierw nalezy poluznic¢
Sruby (2), nastepnie obréci¢ ptyte
(3) o kat W w prawo i ponownie
dokreci¢ sruby. Pakiet sprezyn tale-
rzowych (4) powoduje delikatny
przebieg procesu zwalniania. Moz-
liwy jest nieznaczny wyciek oleju.
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Wolnobiegi do wbudowania FXN

do potgczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym
z odchylaniem elementéw blokujgcych X

Wiasciwosci

Wolnobiegi do wbudowania FXN z
elementami blokujgcymi z odchyla-
niem typu X nie posiadajg wtasnego
tozyskowania.

Odchylanie elementéow blokujgcych
X przy szybko obracajgcym sie pier-
Scieniu  wewnetrznym, zapewnia
ruch jatowy bez zuzycia.

Pierécienn zewnetrzny wciskany jest
do obudowy wykonanej przez klien-
ta, co umozliwia wykonanie zwar-
tych rozwigzan konstrukcyjnych,
zajmujgcych mato miejsca.

Znajdujg zastosowanie jako:

Q blokada ruchu powrotnego w
przypadku wysokich obrotéw w
ruchu jatowym

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
przy niskich obrotach w kierunku
napedzania.

Znamionowy moment obrotowy do
20 000 Nm przenoszony jest przez
pierscien zewnetrzny w potgczeniu
wciskanym

Otwory do 130 mm. Do wyboru jest
szereg otworow standardowych

Odchylanie elementéw blokujacych typu X

Wolnobiegi do wbudowania typu
FXN posiadajg wiasciwos¢ odchy-
lania elementdéw blokujgcych X. To
roztgczanie sitg odsrodkowg typu X
stosowane jest w blokadach ruchu
powrotnego i wolnobiegach wy-
przedzajacych, jezeli w ruchu jato-
wym (wyprzedzaniu) wewnetrzny
pierécien obraca sie z duzg predko-
Scig, i jezeli w wolnobiegach wy-
przedzajgcych napedzanie odbywa
sie przy niskiej predkosci. Sita od-

Srodkowa F. powoduje w ruchu
jatowym  odchylenie elementow
blokujgcych od biezni pierscienia
zewnetrznego. W tym stanie wolno-
bieg pracuje bez zuzycia z nieogra-
niczong zywotnoscia.

Rys. 138 pokazuje wolnobieg z
odchylaniem elementéw blokuja-
cych sitg odsrodkowg X w ruchu
jatowym. Elementy blokujgce pro-
wadzone w koszyku obracajg sie

/_/brzeg
koszvka

kierunek ruchu swo-
/| bodnego (ruch jatowy)

138

/ramie
3 _/spreiyny

kierunek blokowania
wzgl. napedzanie

139

razem z bieznig wewnetrzng. Sita
od$rodkowa F¢ dziatajgca w punk-
cie ciezkosci S obrocita element
blokujagcy w lewo opierajgc go o
brzeg oporowy koszyka. Powstaje
przy tym szczelina ,a” pomiedzy
elementem a bieznig pierScienia
zewnetrznego, wolnobieg pracuje
bezstykowo. Jezeli obroty pierscie-
nia wewnetrznego opadng na tyle,
ze dziatanie sity odsrodkowej na
element bedzie mniejsze niz sita
sprezynki Fg, woéwczas element
blokujgcy oprze sie ponownie o
bieznie zewnetrzng  powodujac
znéw zablokowanie czyli przeno-
szenie napedu. — rys. 139. Przy
zastosowaniu jako Wolnobieg wy-
przedzajgcy obroty napedzania
(przenoszenia momentu obroto-
wego) nie mogg przekracza¢ 40%
obrotébw odchylania elementéw
zaciskowych.
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Wolnobiegi do wbudowania FXN

do potaczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym
z odchylaniem elementow blokujgcych X

|

i{ 140
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e 141
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Przyktad zastosowania
Wolnobieg do wbudowania FXN 38-
17/70 DX jako blokada ruchu po-
wrotnego umieszczony w przystaw-
ce przektadni do dobudowy do silni-
ka elektr. Cienki pierscien zewnetrz-
ny wcisniety w obudowe umozliwia
rozwigzanie zajmujgce mato miej-
sca. Przy wysokich obrotach watu
wystepujgcych podczas normalne;j
pracy (ruchu jatowego) odchylanie
elementow X zapewnia bezstykowg
prace, a przez to bez zuzycia.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg do wbudowania FXN 66-
25/100 DX jako Wolnobieg wy-
prz.(sprzegto jednokier. roztgczaja-
ce) w napedzie petzajgcym maszyny
tekstylnej. Zwartg konstrukcje uzy-
skano przez cienki pierscien ze-
wnetrzny wcisniety do kota slimako-
wego. Przy regulacji maszyna na-
pedzana jest przektadnig slimakowg
i wolnobieg pracujgcy w stanie na-
pedzania. W normalnej pracy (ruchu
jatowym) pierscien wewn. osadzony
na szybkoobrotowym wale gtéwne-
go napedu wyprzedza roztgczajgc
automatycznie naped pelzajgcy.
Przy ruchu jatowym elementy bloku-
jace pracujg bezstykowo, nie ma
zuzycia.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg do wbudowania FXN 85-
40/140 SX jako blokada ruchu po-
wrotnego, zamontowana na czopie
watu poéredniego przektadni wal-
cowej w napedzie przeno$nika uko-
Snego. Przy zatrzymaniu napedu
taSma musi zosta¢ zablokowana,
aby przesytane medium pod wpty-
wem ciezaru nie cofneto sie, co
doprowadzi¢ moze do duzych
szkdd. Przy wysokich obrotach watu
wystepujgcych w normalnych wa-
runkach pracy (ruchu jatowym),
odchylanie elementow X zapewnia
ciggta prace bezstykowg, nie ma
przez to zuzycia.
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Wolnobiegi do wbudowania FXN

do potgczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym
z odchylaniem elementéw blokujgcych X

Rodzaj z odchylaniem elementow blokujacych typu X
podwyzszona zywotno$¢ przez odchylanie elementéw blokujgcych
przy szybkoobrotowym pierscieniu wewnetrznym
Predkos¢ obrot. maks.
Znamionowe momenty obrotowe Odchyl. E min’]
uwzgledniajace istniejace odchytki bicia promieniowego elem. blok. —

Wielkosé i typ przy preak. | Plerscien | b o
obrot. piersc.| wewn. obraca Jewn

(#loa[a| [#p2]a] [aoga] [#]oa]a] [#]os|a] zoun. |sic swobodriel| 2%

Nm Nm Nm Nm Nm [min™] wyprzedza Pe

FXN  31-17/60 | DX 100 100 95 - - - 890 5000 356
FXN  31-17/62 | DX 100 100 95 - - - 890 5000 356
FXN  38- 17/70 | DX 150 140 130 - - - 860 5000 224
FXN 46 -25/80 | DX 390 380 350 - - - 820 5000 328
FXN  51-25/85 | DX 480 470 420 - - - 750 5000 300
FXN 56 -25/90 | DX 580 570 490 - - - 730 5000 292
FXN  61-19/95 | DX 420 410 370 - - - 750 5000 300
FXN  61-19/106 | DX 420 410 370 - - - 750 5000 300
FXN 66 -25/100 | DX 800 780 700 - - - 700 5000 280
FXN 66 -25/110 | DX 800 780 700 - - - 700 5000 280
FXN 76 -25/115 | DX 1050 1040 890 - - - 670 5000 268
FXN 76 -25/120 | DX 1050 1040 890 - - - 670 5000 268
FXN 86 -25/125 | DX 1350 1300 1030 - - - 630 5000 252
FXN 86 -25/130 | DX 1350 1300 1030 - - - 630 5000 252
FXN 101 -25/140 | DX 1 700 1600 1400 - - - 610 5000 244
FXN 101-25/149 | DX 1700 1600 1400 - - - 610 5000 244
FXN 101 -25/150 | DX 1700 1600 1400 - - - 610 5000 244
FXN 85-40/140 | SX 1 900 1900 1800 1800 1700 1600 430 6 000 172
FXN  85- 40/150 | SX 1900 1900 1800 1800 1700 1600 430 6 000 172
FXN 100 - 40/160 | SX 2 700 2600 2500 2400 2200 2000 400 4 500 160
FXN 105 - 50/165 | SX 4 000 3800 3500 3300 2900 2800 380 4 500 152
FXN 120 - 50/198 | SX 6 500 6 300 5800 4 800 4 400 3600 320 4 000 128
FXN 140 - 50/215 | SX 8 700 8 500 7 900 6700 5500 5400 320 3000 128
FXN 170 - 63/258 | SX 20 000 19000 16 000 14 000 13 000 12 000 250 2700 100

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng wartosé znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz
strona 14. Teoretyczny znamionowy moment obrotowy wazny jest tylko przy idealnej wspotosiowosci pierscieni zewnetrznego i wewnetrznego. W praktyce na
wspotosiowos¢é ma wptyw luz tozysk i btedy centrowania czesci. Woéwczas obowigzujg znamionowe momenty podane w tabeli uwzgledniajace odchyiki bicia promie-
niowego.
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Wolnobiegi do wbudowania FXN

do potaczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym

z odchylaniem elementow blokujgcych X
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Otwor d .
Wielkos¢ [mm] B D F J K L T
min

standard maks. [mm] [(mm] [mm] [mm] (mm] [mm] [kg]
FXN 31-17/60 20* - - - - - 20* 25 60 P6 55 31 85 24 0,3
FXN 31-17/62 20* - - - - - 20* 25 62 P6 55 31 85 24 1,2
FXN 38 - 17/70 25* - - - - - 25* 25 70 P6 62 38 90 24 0,4
FXN 46 — 25/80 25 - - - - - 30 35 80 P6 70 46 95 35 0,8
FXN 51 - 25/85 25 30 35 - - - 36 35 85 P6 75 51 105 35 0,8
FXN 56 - 25/90 35 - - - - - 40 35 90 P6 80 56 110 35 0,9
FXN 61 -19/95 30 35 40 - - - 45* 26 95 P6 85 61 120 25 0,8
FXN 61 -19/106 30 35 40 - - - 45* 25 106 H7 85 61 120 25 1,2
FXN 66 -25/100 35 40 45 - - - 48* 30 100 P6 90 66 132 35 1.1
FXN 66 -25/110 35 40 45 - - - 48* 40 110 P6 90 66 132 35 1,8
FXN 76 -25/115 45 55 - - - - 60* 40 115 P6 100 76 140 35 1,7
FXN 76 -25/120 45 55 - - - - 60* 32 120 J6 100 76 140 35 1,8
FXN 86 - 25/125 40 45 50 60 65 - 70* 40 125 P6 110 86 150 40 2,3
FXN 86 - 25/130 40 45 50 60 65 - 70* 40 130 P6 110 86 150 40 2,6
FXN 101 - 25/140 45 70 - - - - 75 45 140 P6 125 101 175 50 3,1
FXN 101-25/149 70 - - - - - 75 62 149 H6 125 101 175 62 4,2
FXN 101 - 25/150 55 70 - - - - 75 45 150 P6 125 101 175 50 3,6
FXN  85-40/140 45 50 60 65 - - 65 45 140 P6 125 85 175 60 3,2
FXN  85- 40/150 45 50 60 65 - - 65 45 150 P6 125 85 175 60 4,2
FXN 100 - 40/160 45 50 55 60 70 75 75 50 160 P6 140 100 190 60 5,1
FXN 105 - 50/165 80 - - - - - 80 62 165 P6 145 105 195 62 5,8
FXN 120 - 50/198 60 65 70 75 80 95 95 70 198 H6 160 120 210 70 8,6
FXN 140 - 50/215 65 90 100 110 - - 110 70 215 J6 180 140 245 70 14,0
FXN 170 - 63/258 70 85 100 120 - - 130 80 258 H6 210 170 290 80 21,0

Rowek wpustowy JS10 wykonany wedtug normy DIN 6885 ark. 1.
* rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark. 3.

Wskazéwki zabudowy

Wolnobiegi do wbudowania FXN
nie posiadajg wlasnego tozyskowa-
nia, a wiec klient musi zapewnic
centryczne ustawienie pierscienia
zewnetrznego i wewnetrznego.
Nalezy przestrzega¢ dopuszczal-
nych odchytek bicia promieniowego.
Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscien zewn. w potgczeniu
wciskanym. W celu przeniesienia
momentu obrotowego podanego w
tabeli pierScien zewnetrzny musi
by¢ osadzony w obudowie o Sredni-

cy zewnetrznej K. Obudowe wyko-
na¢ nalezy ze stali lub zeliwa, o
minimalnej jakosci GG-20. Przy
zastosowaniu innych materiatow
obudowy lub mniejszej $rednicy K
nalezy zapyta¢ producenta o prze-
noszony moment obrotowy.
Tolerancje otworu obudowy podano
w tabeli przy wymiarze D, tolerancja
watu h6 lub 6.

Smarowanie
Przy predkosciach powyzej predko-
&ci odchylania elementéw blokujg-

cych nie jest wymagane zadne spe-
cjalne smarowanie. Wolnobieg pra-
cuje bezobstugowo.

Przy eksploatacji ponizej predkosci
odchylania elementéw blokujgcych
przewidzie¢ nalezy smarowanie
olejowe o zalecanej jakosci oleju.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FXN 61-19/95 z odchy-
laniem elementéw blokujgcych typu
X i otworem 35 mm :

= FXN 61-19/95 DX, d = 35 mm
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do potgczenia wciskanego na pierscieniu zewn.
z elementami blokujgcymi

Wolnobiegi do wbudowania FEN %

Wiasciwosci

Wolnobiegi do wbudowania FEN z
elementami blokujgcymi nie posia-
dajg wlasnego tozyskowania.

Pierécienn zewnetrzny wciskany jest
do obudowy wykonanej przez klien-
ta. Umozliwia to zwartg konstrukcje,
zajmujgcqg mato miejsca.

Znajdujg zastosowanie jako:

Q blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprzedzajacy

(sprzegto jednokierunkowe)
O wolnobieg taktujgcy

Oprécz wykonania standardowego
dostepne jest wykonanie typu RI-
DUVIT o podwyzszonej zywotno$ci.

Znamionowy moment obrotowy do
4 000 Nm. Moment na pierScieniu
zewnetrznym  przenoszony  jest
przez potgczenie wciskane.

Otwory do 100 mm.

- Przyktad zastosowania

Wolnobieg do wbudowania FEN 82
SF jako blokada ruchu powrotnego,
e T =z F{f T zabudowana na watku posrednim
przektadni walcowej w napedzie

przenosnika kubetkowego. W przy-

AT padku _zatrzymania papedu nalezy

@ zapewni¢ zatrzymanie tasémy, aby
@:@ . nie dopusci¢ do ruchu wstecznego

tadSmy na skutek obcigzenia trans-

;_“Lf’ portowanym medium. Cienki pier-
- Scien zewnetrzny wttoczony w obu-

dowe umozliwia zwarte rozwigzanie,
zajmujgce mato miejsca.
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Wolnobiegi do wbudowania FEN

do potgczenia wciskanego na pierscieniu zewn.
z elementami blokujgcymi
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Rodzaj standardowy Rodzaj RIDUVIT
uniwersalne wyzsza zywotnos¢ przez pokrycie Wymi
) ; - ymiary
zastosowanie elementéw blokujgcych
specjalng powtokg
) Maks. predkos¢ Maks. predkosé Otwoér d ]
Wiel- Moment Moment B|D | F | J KL gfr'
kos¢ obrot. | Pierscien | Pierscien obrot. | Pierscien | Pierscien min
Typ| znam. wewn. zewn. Typ | znam. wewn. zewn.
obraca sie | obraca sig obraca sig¢ | obraca sig
[Nm] swobodnie/ | swobodnie/ [Nm] | swobodnie/ | swobodnie/ tandard K
wyprzedza | wyprzedza wyprzedza | wyprzedza se[)rr:]m?r Tn?m]s om]| [mm] | [mm] | fmom] | [mm] | mm)| - [kg]
FEN 37|SF 220 2500 2600] SFT 220 2500 2 600] 20 |25* 25* |25| 62| 55| 37| 85/35| 0,4
FEN 44|SF 315 1900 2 200 SFT 315 1900 2200 25 32* |25| 70| 62| 44| 90|35| 0,6
FEN 44|SF 315 1900 2 200 SFT 315 1900 2200] 30 32* |25| 70| 62| 44| 90| 19| 0,5
FEN 57|SF 630 1400 1750] SFT 630 1400 1750]30|35|40| 42" |35| 85| 75| 57105/ 45| 1,2
FEN 72|SF| 1250 1120 1600] SFT | 1250 1120 1600] 45 | 50 55* | 36| 100 | 90| 72/132|60| 1,8
FEN 82|SF| 1900 1025 1450] SFT | 1900 1025 1450] 50 | 55 65* | 40| 115 | 100 | 82|140|60| 2,9
FEN 82|SF| 1900 1025 1450] SFT | 1900 1025 1450] 50 | 55 65" | 32| 120 | 100 | 82|140|60 | 3,2
FEN 107|SF| 2800 880 1250] SFT | 2800 880 1250} 70 85* | 45| 140 | 125|107 |[175| 65| 4,2
FEN 107|SF| 2 800 880 1250| SFT | 2800 880 1250} 70 85" | 45| 150 | 125|107 |175| 65| 5,0
FEN 127]SF| 4000 800 1150] SFT | 4 000 800 1150} 90 100* | 62 | 165 | 145|127 (195| 75| 7,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng wartosé znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz
strona 14. Podane predkosci maksymalne obowigzujg dla warunkéw zabudowy, jakie podano dla wolnobiegdéw kompletnych. Znajac rzeczywiste warunki zabudowy,
w pewnych okolicznosciach moga by¢ dopuszczone wyzsze predkosci obrotowe

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

* otwory posiadajg rowki wpustowe JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.

Wskazéwki zabudowy

Wolnobiegi do wbudowania FEN
nie posiadajg wtasnego tozyskowa-
nia, wymagane jest wiec centryczne
ustawienie pierécienia zewnetrzne-
go i wewnetrznego przez klienta.
Nalezy przestrzega¢ dopuszczal-
nych odchytek bicia promieniowego.

Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierécien zewnetrzny w pota-
czeniu wciskanym. Celem przenie-
sienia momentu obrotowego poda-
nego w tabeli pierscien zewnetrzny
musi by¢ umieszczony w obudowie
o $rednicy zewnetrznej K. Obudowe
nalezy wykonac ze stali lub zeliwa o
min. jakosci GG-20. W przypadku
zastosowania innych materiatow
obudowy, prosimy zapyta¢ u nas o
przenoszony moment obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ P6, a tolerancje watu h6 lub j6.

Smarowanie
Nalezy przewidzie¢ smarowanie o
zalecanej jakosci oleju.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FEN 72 rodzaju wyko-
nania RIDUVIT z otworem 50 mm:

= FEN72SFT,d=50mm
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do potgczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym
z elementami blokujgcymi i tozyskowaniem

Wolnobiegi do wbudowania FGK %

Wiasciwosci

Wolnobiegi do wbudowania typu
FGK sg wolnobiegami z fozyskowa-
niem i elementami blokujacymi w
wymiarach odpowiadajgcym tozy-
skom igietkowym szeregu 59. Do
normalnych warunkéw eksploatacji
dostarczane sg wypetnione smarem
statym i sg bezobstugowe

Pierscien zewnetrzny wciskany jest
do obudowy wykonanej przez klienta,
dzieki czemu powstaje zwarta kon-
strukcja, zajmujgca mato miejsca.

Wolnobiegi te znajdujg zastosowa-

nie jako:

QO blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)

O wolnobieg taktujgcy

Znamionowy moment obrotowy do
460 Nm. Moment przenoszony jest
przez pierscien zewn. i wewn. w
potaczeniu wciskanym.

Otwory do 50 mm.

Przyklad zastosowania
Wolnobieg do wbudowania FGK 35

| .
: O . — jako wolnobieg taktujgcy w dzie-
! [ wiarce  okragtej szydetkujace;.
\ | K Ustawianie przy wymianie materiatu
|

| / lub awarii wymaga drobnego, recz-

nego przestawiania stotu obroto-
wego. Za pomocg dzwigni recznej
: stét obrotowy poruszany jest przez
| wolnobieg pracujgcy w stanie nape-
, dzania. Jedli prace regulacyjne zo-
| stang zakonczone, naped przejmuje
silnik gtéwny i pierscieh zewnetrzny
wolnobiegu wyprzedza.

-
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Wolnobiegi do wbudowania FGK

do potaczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym
z elementami blokujgcymi i tozyskowaniem

ak
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Rodzaj standardowy
uniwersalne zastosowanie Wymiary
Wielkos¢ Maks. predko$¢ No$nos¢ tozyskowania [N]
Moment I p— Otwor d D K L Cigzar
lerscien lerscien q
zont;r;t wewn. Zown. dynamiczna C statyczna C,
* | obraca sie | obraca sie

N swobodnie/ | swobodnie/

NI | \vyprzedza | wyprzedza | rolka kulka rolka kulka [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
FGK 20 50 5500 40001 5600 4400{ 2900{ 2750 20 37 42 23 0,09
FGK 25 70 5300 3800f 6300] 5300 3450/ 3350 25 42 48 23 0,11
FGK 30 95 5000 3500 7700 55000 4600 3650 30 47 54 23 0,13
FGK 35 200 4 600 32000 8200 8500 5200/ 5700 35 55 63 27 0,20
FGK 40 310 4200 3000 8650, 8300, 5750 5700 40 62 70 30 0,30
FGK 45 370 3800 2500 9200 9650, 6350 7200 45 68 76 30 0,34
FGK 50 460 3400 2200] 9650 10000] 6950/ 7800 50 72 80 30 0,36

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz

strona 14.

Wskazéwki zabudowy

Moment obrotowy na pierscieniu
zewnetrznym  przenoszony jest
przez potgczenie wciskane. Celem
przeniesienia momentu obrotowego
podanego w tabeli pierscien zewn.
musi by¢ umieszczony w obudowie
o $rednicy zewn. K. Nalezy przewi-
dzie¢ obudowe ze stali lub zeliwa o
jakosci przynajmniej GG-20. W
przypadku zastosowania innych
materiatdw obudowy, prosimy zapy-
ta¢ u nas o przenoszony moment
obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ R6, a tolerancje watu p5. Takie
pasowania zapewniajg zachowanie
normalnego luzu tozyskowego w
zabudowanym stanie.
Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie -40C
do +80C.

Smarowanie

Do normalnej eksploatacji wolno-
biegi otrzymujg smarowanie sma-
rem statym. Mogq by¢ réwniez pod-
taczone do smarowania olejowego
urzadzenia klienta, co zaleca sie
szczegoblnie przy wysokich obro-
tach.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FGK 40 w wykonaniu
standardowym:

* FGK 40
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Wolnobiegi do wbudowania FCN... K/ICF

do potgczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym
z elementami blokujgcymi

&

przektadnia

_._

152

Wiasciwosci

Wolnobiegi do wbudowania typu
FCN...K/ICF posiadajg elementy
blokujgce i odpowiadajg w wymia-
rach tozyskom kulkowym szeregu
62. Wolnobiegi FCN...K wielkosci
20 do 30 sg jednoczesnie tozyskami
i mogg przenosic sity promieniowe i
osiowe. Do normalnych warunkow
pracy dostarczane sg wypetnione
smarem statym i sg bezobstugowe.
Wolnobiegi FCN...CF wielkosci 35
do 60 nie posiadajg wiasnego tozy-
skowania.

Wolnobiegi te znajdujg zastosowa-
nie jako:

QO blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
O wolnobieg taktujgcy

Znamionowy moment obrotowy do
500 Nm. Moment przenoszony jest
na pierécieniu zewnetrznym przez
potgczenie wciskowe.

Otwory do 60 mm.

Przyktad zastosowania

[ L { Dwa wolnobiegi do wbudowania
: ] | FCN 30 K w usytuowaniu réwnole-
e /’JI: n | gtym jako sprzegto jednokierunkowe
p—— —— e \ w napedzie szczotki dachowej myjni
| | o | samochodowej. Wolnobiegi umiesz-

R 8 czone sg w piascie sprzegta, facza-

cego silnik z przekfadnig redukcyj-
ng. Wolnobiegi zapobiegajg uktad
przez konsekwencjg btedu sterowa-
nia, gdyby szczotka zostata doci-
Snieta w sposob niekontrolowany do
dachu pojazdu. Podnoszenie
szczotki dachowej odbywa sie przez
wolnobiegi pracujgce w ruchu nape-
dzania. Celem opuszczenia szczotki
zmianie ulega kierunek obrotéw sil-
nika i szczotka opada pod ciezarem
wilasnym przy obrotach zadanych
przez silnik. Przy probie niekontro-
lowanego doci$niecia szczotki do
dachu, naped zostanie natychmiast
roztgczony przez wolnobieg. obraca-
jacy sie na biegu jalowym wolnobieg
powoduje  swobodne  opadanie
szczotki dachowej pod swoim cigeza-
rem, bez zadnych szkod.
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Wolnobieg do wbudowania FCN... K/CF

do potaczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym

z elementami blokujgcymi
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! ! 153 | | 154
Wielkosé FCN 20 do FCN 30 Wielkos$é FCN 35 do FCN 60
Rodzaj standardowy )
uniwersalne zastosowanie Wymiary
Maks. predkosc -NOSHOSC. Otwor d B D K Ciezar
Moment tozyskowania wor E
. L. obrotowy Pierscien | Pierscien
Wielko$¢| Typ Zznamion. ob"rvae(‘g”'sie obfzgléie dynamiczna| statyczna - - - - Ikl
[Nm] swobodnie/ | swobodnie/ C Co [l ll L) [l
wyprzedza | wyprzedza [N] [N]
[min™"] [min™"]
FCN 20 K 65 3375 | 3450 10 000 6 200 20 14 47 54 0,12
FCN 25 K 80 2900 | 3050 11 000 7 000 25 15 52 60 0,14
FCN 30 K 110 2525 | 2675 15 000 10 000 30 16 62 70 0,22
FCN 35 | CF 200 1475 | 1775 bez tozyskowania 35 17 72 80 0,31
FCN 40 | CF 260 1250 | 1600 bez tozyskowania 40 18 80 90 0,39
FCN 45 | CF 300 1150 1525 bez tozyskowania 45 19 85 96 0,44
FCN 50 | CF 330 1100 | 1475 bez tozyskowania 50 20 90 100 0,49
FCN 55 | CF 420 1000 1400 bez tozyskowania 55 21 100 112 0,62
FCN 60 | CF 500 950 1350 bez tozyskowania 60 22 110 122 0,81

Maksymalny moment obrotowy jest dwukrotnie wyzszy od podanego znamionowego momentu obrotowego. Celem wyznaczenia obliczeniowego momentu obroto-
wego patrz strona 14. Podane predkosci maksymalne obowigzujg dla warunkéw zabudowy, jakie podano dla wolnobiegéw kompletnych. Znajac rzeczywiste warunki
zabudowy, w pewnych okolicznosciach moga by¢ dopuszczone wyzsze predkosci obrotowe.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.

Warunki zabudowy

Wolnobiegi FCN...CF (wielkosci od
35 do 60) nie posiadajg wtasnego
tozyskowania, a wiec klient musi
dotrzymac centrycznego ustawienia
pierScienia zewnetrznego i we-
wnetrznego. Przestrzega¢ dopusz-
czalne odchyiki bicia promieniowe-

go
Moment obrotowy na pierscieniu
zewnetrznym  przenoszony jest

przez potgczenie wciskane. Celem
przeniesienia momentu obrotowego
podanego w tabeli pierscien ze-
wnetrzny musi by¢ umieszczony w
obudowie o $rednicy zewn. K. Na-
lezy przewidzie¢ obudowe ze stali
lub zeliwa o jakosci przynajmniej

GG-20. W przypadku zastosowania
innych materiatbw obudowy, prosi-
my zapyta¢ u nas o przenoszony
moment obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ Hé6 lub J6, a tolerancje watu h6
lub j6.

Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie -40C
do +80C.

Smarowanie

Wolnobiegi FCN...K wielkosci 20 do
30 do normalnej eksploatacji do-
starczane sg wypetnione smarem
statym. Mogg by¢ réwniez podig-
czone do smarowania olejowego
urzadzenia klienta, co zaleca sie
szczegOlnie przy wysokich obro-
tach.

Dla wolnobiegow FCN...CF wielko-
Sci 35 do 60 przewidzie¢ nalezy
smarowanie olejowe o0 zalecanej
jakosci oleju.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FCN 40 w wykonaniu
standardowym:

= FCN 40 CF
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Wolnobiegi do wbudowania FCN...R

do potgczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym

z rolkami blokujgcymi

156

Wiasciwosci

Wolnobiegi do wbudowania
FCN...R posiadajg rolki blokujgce
bez wiasnego tozyskowania i od-
powiadajg w wymiarach tozyskom
kulkowym szeregu 62.

Pierécienn zewnetrzny wciskany jest
do obudowy klienta. Uzyskuje sie
dzieki temu rozwigzanie zajmujgce
mato miejsca.

Wolnobiegi te znajdujg zastosowa-
nie jako:

Q blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprzedzajacy

(sprzegto jednokierunkowe)
O wolnobieg taktujgcy

Znamionowy moment obrotowy do
840 Nm. Moment przenoszony jest
przez pierscieh zewnetrzny w potg-
czeniu wciskanym.

Otwory do 80 mm.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg do wbudowania FCN 45
R jako blokada ruchu powrotnego
na czopie watu posredniego prze-
ktadni walcowej w napedzie prze-
nosnika tancuchowego. Przy za-
trzymaniu silnika urzadzenie musi
by¢ trwale zatrzymane , aby przesy-
tane medium nie spowodowato
cofniecia przeno$nika z towarem.
Cienki pierScien zewnetrzny wci-
Sniety do obudowy przektadni
umozliwia zwartg zabudowe, zaj-
mujgcq mato miejsca.
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Wolnobiegi do wbudowania FCN...R

do potaczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym

z rolkami blokujgcymi

oK
oD

| | 157
| |
Rodzaj standardowy Wymi
. . ymiary
uniwersalne zastosowanie
Predkos¢ maksymalna 2 L
Wielkosé Momen_t obr. [min] Otwor B D K Ciezar
Typ znamion. ——— — d
Pierscien wewn. Pierscien zewn.

N obraca sig swobodnie/ | obraca si¢ swobodnie/

Ly wyprzedza wyprzedza (mm] [mm] [mm] [mm] kal
FCN 8 R 3,2 4 300 6 700 8 8 24 28 0,02
FCN 10 R 7,3 3500 5300 10 9 30 35 0,03
FCN 12 R 11,0 3200 5000 12 10 32 37 0,05
FCN 15 R 12,0 2 800 4 400 15* 11 35 40 0,08
FCN 20 R 40,0 2200 3300 20* 14 47 54 0,12
FCN 25 R 50,0 1900 2900 25* 15 52 60 0,15
FCN 30 R 90,0 1600 2400 30* 16 62 70 0,24
FCN 35 R 135,0 1350 2100 35* 17 72 80 0,32
FCN 40 R 170,0 1200 1900 40* 18 80 90 0,40
FCN 40 R 200,0 1150 1750 45* 19 85 96 0,45
FCN 45 R 220,0 1050 1650 50* 20 90 100 0,50
FCN 60 R 420,0 850 1350 60* 22 110 122 0,80
FCN 80 R 840,0 690 1070 80* 26 140 155 1,40

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz

strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

* otwory posiadajg rowki wpustowe JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.

Wskazéwki zabudowy
Wolnobiegi FCN...R nie posiadajg
wlasnego tozyskowania, a wiec
klient musi dotrzymac¢ centrycznego
ustawienia pierécienia zewnetrzne-
go i wewnetrznego.

Moment obrotowy na pierscieniu
zewnetrznym  przenoszony jest
przez potgczenie wciskane. Celem
przeniesienia momentu obrotowego
podanego w tabeli pierscien ze-
wnetrzny musi by¢ umieszczony w
obudowie o $rednicy zewn. K. Na-
lezy przewidzie¢ obudowe ze

stali lub zeliwa o jakosci przynajm-
niej GG-20. W przypadku zastoso-
wania innych materiatbw obudowy,
prosimy zapyta¢ u nas o przeno-
szony moment obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ H7 lub J6, a tolerancje watu h6
lub j6.

Smarowanie

Dla wolnobiegdéw przewidzie¢ nale-
zy smarowanie olejowe o zalecanej
jakosci oleju.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FCN 30 w wykonaniu
standardowym:

= FCN30R
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Wolnobiegi do wbudowania FDN

do potgczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym
z elementami blokujgcymi w trzech rodzajach wykonania

159

Wiasciwosci

Wolnobiegi do wbudowania FDN z
elementami blokujgcymi o wymia-
rach tozysk tocznych.

Wolnobiegi te znajdujg zastosowa-
nie jako:

Q blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprzedzajacy

(sprzegto jednokierunkowe)
O wolnobieg taktujgcy

Rodzaj wykonania standardowy i
rodzaj ze szlifem P o podwyzszonej
zywotnosci i doktadnosci zatgczania
nie posiadajg wtasnego tozyskowa-
nia. W rodzaju wykonania standard
z tozyskowaniem co drugi element
blokujacy zastgpiony jest rolkg wal-
cowg, przez co wolnobieg moze
przenosic sity promieniowe.

Znamionowy moment obrotowy do
2 400 Nm. Moment na pierscieniu
zewnetrznym  przenoszony jest
przez potgczenie wciskane.

Otwory do 80 mm.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg do wbudowania FDN 40
CFR rodzaju wykonania standard z
tozyskowaniem jako Wolnobiegg
wyprzedzajgcy (sprzegto jednokie-
runkowe) na czopie watu przektadni
gtéwnej maszyny tekstylnej. Koto
zebate potgczone jest z napedem
pomocniczym. W normalnej pracy
(ruchu jatlowym) pierscien we-
wnetrzny wyprzedza, a koto zebate
z wttoczonym w nie pierscieniem
zewn. wolnobiegu stoi. W ruchu
nastawiania maszyna napedzana
jest wolnoobrotowym napedem po-
mocniczym przez koto zebate i wol-
nobieg pracujacy w ruchu napedza-
nia.
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Wolnobiegi do wbhudowania FDN

do potaczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym
z elementami blokujacymi w trzech rodzajach
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Rodzaj standardowy Rodzaj standardowy z tozyskowaniem | Rodzaj wykon.
uniwersalne zastosowanie uniwersalne zastosowanie szlif P
0 podwyzszone;j Wymiar
zywotnosci i y y
doktadnosci
zatgczania
an s Nosnosc¢ : ;
o - | Maks. predkos¢ - | Maks. predkos¢| , . : Otwor d Cie-
Wielko$é Mo pre Mo pre :
ment fis tozyskowania Moment B| D | K|z
obrot.
0bro- | pierscien | Pierscien obrot. | Pierscien | Pierscien f
T towy wewn. zewn. T znam.| wewn. zewn. d_yna' sta- Typ Znamion.,
yp Zzna- obraca sie | obraca sig yp obraca sie| obraca sie miczna | tyczna
. swobodnie/ swobodnie swobod- | swobod- © Co standard | maks
mion. wyprzedza| wyprzedzal nie/ nie/
[Nm] [min] [min™"] [Nm] wy[;r)nriz:%za wy[;:\:izr?g]za NI NI (NmI { tmm] | mm]| {mm}| {mm]| {mm]| fmm] =
FDN 15| CFH [ 16 | 3875 | 3925 [CFR g 3875 | 3925 | 7800 420Q CFP 7| 8 8] 20| 37[ 50 0,1
FDN 20| CFH 28 3375 3450 | CFR 14 3375 | 3450 8300 4200 CFP 12 | 12 12| 20| 42| 55| 0,1
FDN 25| CFH 48 2900 3050 |CFR 24 2900 3050 | 10700 560 CFP 21 15 15| 20| 47| 60| 0,1
FDN 30| CFH 75 | 2525 | 2675 |CFR 36 2525 | 2675 | 12900 7000 CFP 32 | 20* 20*| 20 | 52| 65| 0,2
FDN 40| CFH 160 1900 2150 | CFR 71 1900 | 2150 | 15000 840 CFP 71 | 25| 28*| 28*| 22 62| 80| 0,2
FDN 50| CFH 260 1475 1775 | CFR 1200 1475 1775 | 18400 11300 CFP 120 | 30 | 35| 35| 22 72| 95| 0,4
FDN 65| CFH 430 1200 1550 | CFR 200 1200 1550 | 21400 14100 CFP 210 | 40 | 50*| 50*| 25| 90| 120| 0,7
FDN 80| CFH 650 950 1350 | CFR 300 950 | 1350 | 23800 17 80(4 CFP 320 | 50 | 60 | 60 | 25 | 110| 140| 1,2
FDN 105] CFH | 2400 800 1175 |CFR| 1100 800 | 1175 | 48 600 45009 CFP 1200 | 60 | 80 | 80 | 35| 130| 165] 3,2

Maksymalny moment obrotowy jest dwukrotnie wyzszy od podanego znamionowego momentu obrotowego. Celem wyznaczenia obliczeniowego momentu obroto-
wego patrz strona 14. Podane predko$ci maksymalne obowigzujq dla warunkéw zabudowy, jakie podano dla wolnobiegéw kompletnych. Znajac rzeczywiste warunki
zabudowy, w pewnych okolicznosciach mogg by¢ dopuszczone wyzsze predkosci obrotowe.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

* otwory posiadajg rowki wpustowe JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.

Wskazéwki zabudowy

Wolnobiegi do wbudowania FDN w
wykonaniu standard i ze szlifem P
nie posiadajg wtasnego tozyskowa-
nia, a wiec klient musi dotrzymac
centrycznego ustawienia pierscienia
zewnetrznego i wewnetrznego.
Nalezy przestrzega¢ dopuszczal-
nych odchytek bicia promieniowego.
Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierScieh zewnetrzny w pota-
czeniu wciskanym. Celem przenie-
sienia momentu obrotowego poda-
nego w tabeli pierscien zewnetrzny

musi by¢é umieszczony w obudowie
o Srednicy zewn. K.

Nalezy przewidzie¢ obudowe ze
stali lub zeliwa o jakosci przynajm-
niej GG-20. W przypadku zastoso-
wania innych materiatbw obudowy,
prosimy zapyta¢ u nas o przeno-
szony moment obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
jac P6, a tolerancje watu h6 lub j6.
Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie -40C
do +80C.

Smarowanie

Dla wolnobiegbw przewidzie¢ nale-
zy smarowanie olejowe o zalecanej
jakosci oleju.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FDN 30 w wykonaniu
ze szlifem P:

= FDN 30 CFP, d =20 mm
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Wolnobiegi do wbudowania FDE

do potgczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym
z elementami blokujgcymi w trzech rodzajach

162

Wiasciwosci

Wolnobiegi do wbudowania FDE z
elementami blokujgcymi o wymia-
rach tozysk tocznych.

Wolnobiegi te znajdujg zastosowa-
nie jako:

Q blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
O wolnobieg taktujgcy

Rodzaj wykonania standardowy i
rodzaj ze szlifem P o podwyzszonej
zywotnosci i doktadnosci zatgczania
nie posiadajg wtasnego tozyskowa-
nia. W rodzaju wykonania standard
z tozyskowaniem co drugi element
blokujgcy zastgpiony jest rolkg wal-
cowg, dzieki czemu wolnobieg mo-
ze przenosi¢ sity promieniowe.
Znamionowy moment obrotowy do
2 400 Nm. Moment przenoszony
jest przez pierscien zewnetrzny w
potgczeniu wciskanym.

Otwory do 95 mm.

Przyktad zastosowania

Dwa wolnobiegi do wbudowania
FDE 65 CFP w wykonaniu ze szli-
fem P jako wolnobiegi taktujace w
napedzie akumulatora sprezyno-
wego odtgcznika wysokiego napie-
cia. Przy roztgczaniu styki odtgczni-
ka wysokiego napiecia muszg byc¢
rozwarte w ciggu milisekund. To
gwattowne otwieranie uzyskiwane
jest przez naprezong sprezyne. Po
ponownym zatgczeniu wigcznika
sprezyna musi by¢ ponownie napie-
ta. Odbywa sie to przez wat krzyw-
kowy napedzajgcy dwa wolnobiegi
taktujgce. Wat akumulatora sprezy-
nowego obracany jest matymi kro-
kami do zadanego kata. Rozwigza-
nie z wolnobiegami taktujgcymi za-
stepuje przektadnie redukcyjng. Szlif
P daje wyzszg zywotnos¢ i doktad-
nosc¢ zatgczania.
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Wolnobiegi do wbhudowania FDE

do potgczenia wciskanego n

a pierscieniu zewnetrznym

z elementami blokujacymi w trzech rodzajach
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Rodzaj standardowy Rodzaj standardowy z tozyskowaniem | Rodzaj wykon.
uniwersalne zastosowanie uniwersalne zastosowanie szlifP
0 podwyzszone;j .
zywotnosci i ymiary
doktadnosci
wigczania
Maks. .| Nosnos¢ tozy-
Wielkos6 Moment . Mo- | Maks. predkosé -
predkosc skowania Bl Dl Kk :
L] Pierscien| Piercien ment Pierscien [ Pierscien Moment OF_ L (-:IQ_
Znamion.| - yewn, zewn. obrot. wewn. zewn. T obrot. w(?r ar
Typ obraca | obraca | Typ Znam. |obraca sie| obraca sig dyna- yp znamion
sie sie swobod- | swobod- | i statycz- |
swobod- | swobod- nie/ nie/ c na Cy (Nm]
e Ve | e | m | M fmm | fmm | ] | o) | (o] feg)
[Nm] dza dza INM] | (min ™y | min)
min™ | [minT]
FDE 12| CFH 11 | 4225 | 4250 | CFR 6 | 4225 | 4250 7600 4200 CFP 5 8| 16| 34| 45[125| 0,1
FDE 15| CFH 16 | 3875 | 3925 | CFR 8 | 3875 | 3925 | 7800 4209 CFP 7110 | 20| 37| 50| 16 | 0,1
FDE 20| CFH 28 | 3375 | 3450 | CFR 14 | 3375 | 3450 8300 420Q CFP 12| 15| 20| 42| 55| 16 | 01
FDE 25| CFH 48 | 2900 | 3050 | CFR 24 | 2900 | 3050 | 107000 5609 CFP 211 20| 20| 47| 60| 20 | 0,1
FDE 30| CFH 75 | 2525 | 2675 | CFR 36 | 2525 | 2675 | 129000 700QQ CFP 32| 25| 20| 52| 65| 20 | 0,1
FDE 40| CFH 160 | 1900 | 2150 | CFR 71| 1900 | 2150 | 15000 840(Q CFP 711 35| 22 62| 80| 22 | 0.2
FDE 50| CFH 260 | 1475 | 1775 |CFR| 120 | 1475 | 1775 | 18400 1130( CFP 120 | 45| 22 | 72| 95| 20 | 0,3
FDE 65| CFH 430 | 1200 | 1550 |CFR| 200| 1200 | 1550 | 21400 14 10 CFP 210 | 55| 25| 90| 120| 28 | 0,6
FDE 80| CFH 650 | 950 | 1350 |CFR| 300| 950 | 1350 | 23800 17 809 CFP 3201 70 | 25| 110| 140| 25 | 0,8
FDE 105] CFH [ 2400 | 800 | 1175 |CFR| 1100 | 800 | 1175 | 48 600 4500Q CFP 1200 | 95| 35 | 130|165 36 | 1,1

Maksymalny moment obrotowy jest dwukrotnie wyzszy od podanego znamionowego momentu obrotowego. Celem wyznaczenia obliczeniowego momentu obroto-
wego patrz strona 14. Podane predkosci maksymalne obowigzujg dla warunkéw zabudowy, jakie podano dla wolnobiegéw kompletnych. Znajac rzeczywiste warunki
zabudowy, w pewnych okolicznosciach moga by¢ dopuszczone wyzsze predkosci obrotowe.

Wskazéwki zabudowy

Wolnobiegi do wbudowania FDE
rodzaju standard i ze szlifem P nie
posiadajg wlasnego tozyskowania,

musi by¢ umieszczony w obudowie
o $rednicy zewn. K. Nalezy przewi-
dzie¢ obudowe ze stali lub zeliwa o

a wiec klient musi dotrzyma¢ cen- jakosci przynajmniej GG-20. W
trycznego ustawienia pierécienia  przypadku zastosowania innych
zewnetrznego i wewnetrznego. Mmateriatow obudowy, prosimy zapy-

Nalezy przestrzega¢ dopuszczal-
nych odchytek bicia poprzecznego.

Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierScien wewnetrzny i ze-
wnetrzny w potgczeniu wciskanym.
Celem przeniesienia momentu obr.
podanego w tabeli pierscien zewn.

ta¢ u nas o przenoszony moment
obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
jac P6, a tolerancje watu p6 .
Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie -40C
do +80C.

Smarowanie:

Dla wolnobiegdéw przewidzie¢ nale-
zy smarowanie olejowe o zalecanej
jakosci oleju.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FDE 50 w wykonaniu
standard z fozyskowaniem:

* FDE 50 CFR
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do potgczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym
z elementami blokujgcymi w trzech rodzajach

Wolnobiegi do wbudowania FD %

Wiasciwosci

Wolnobiegi do wbudowania FD z
elementami blokujgcymi bez pier-
Scienia wewnetrznego. Jako bieznia
wewnetrzna wykorzystywany jest
hartowany i szlifowany wat przygo-
towany przez klienta.

Wolnobiegi te znajdujg zastosowa-
nie jako:

Q blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprzedzajacy

(sprzegto jednokierunkowe)
O wolnobieg taktujgcy

Rodzaj wykonania standardowy i
rodzaj ze szlifem P o podwyzszonej
zywotnosci i doktadnosci zatgczania
nie posiadajg wtasnego fozyskowa-
nia. W rodzaju standard z tozysko-
waniem co drugi element blokujacy
zastgpiony jest rolkg walcowa,
dzieki czemu wolnobieg moze prze-
nosi¢ sity promieniowe.
Znamionowy moment obrotowy do
2 400 Nm. Moment przenoszony
jest przez pierscien zewn. w potg-
czeniu wciskanym.

Przyktad zastosowania

P e T S T ) A5 Dwa wolnobiegi do wbudowania FD
40 CFR w wykonaniu standardo-
wym jako wolnobiegi wyprzedzajg-
\ ce w napedzie rolek transportowych
- urzgdzenia rozdzielajgcego paczki.
[ [ W normalnym ruchu rolki napedza-

ne sg wolnobiegami pracujgcymi w
" trybie napedzania. W punkcie od-

‘5‘ Jj bioru paczki mogg byc¢ tatwo zdjete
z przenos$nika, gdyz woéwczas na-

ped wyprzedzany jest przez wolno-
bieg (ruch jatowy).

165
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Wolnobiegi do wbhudowania FD

do potaczenia wciskanego na pierscieniu zewnetrznym
z elementami blokujacymi w trzech rodzajach

oK
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i (L
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Rodzaj standardowy Rodzaj standardowy z tozyskowaniem Rodzaj ze
uniwersalne uniwersalne szlifem P .
zastosowanie zastosowanie wyzsza zywot- Wymiary
nos¢ i doktad-
nos¢ zataczania
Mo- > Mo- i No$nosé Mo-
Wielkosé ment | Maks. predkosc¢ ment | Maks. predkos¢ lozyskowania ment o
obro- obro- obro- J B D | K |Ciezar
Typ | oWy | PR | Moo | Typ | OWY | PR | Town | dyna- | sta- | Typ | toWY
ZN3- | opraca sie | obraca sie ZNa- | opraca sie | obraca sie |Miczna| tyczna Zna-
mIonN. | swobodnie/ | swobodnie/ miIon. | swobodnie/ | swobodnie/ C Co mion. [mm] [mm] | [mm] | [mm] [kg]
wyprzedza | wyprzedza wyprzedza | wyprzedza [N] [N]
[Nm] [min] [min] [Nm] [min] [min] [Nm]
FD 12 |CFH 11 4225 4250 |CFH 6 4225 4250 7600/ 4200] CFP 5 12 16 34| 45| 01
FD 15 |CFH 16 3875 3925 |CFH 8 3875 3925 7 800/ 4200] CFP 7 15 20 37| 50| 0,1
FD 20 |CFH 28 3375 3450 |CFH 14 3375 3450 8300/ 4200] CFP 12 20 20 42| 55| 0,1
FD 25 |CFH 48 2900 3050 |CFH 24 2900 3050 |10700| 5600 CFP 21 25 20 47| 60| 0,1
FD 30 |CFH 75 2525 2675 |CFH 36 2525 2675 |12900| 7000|] CFP 32 30 20 52| 65| 0,1
FD 40 |CFH| 160 1900 2150 |CFH 71 1900 2150 |15000{ 8400] CFP 71 40 22 62| 80| 0,1
FD 50 |CFH| 260 1475 1775 |CFH| 120 1475 1775 |18 400| 11 300 CFP 120 50 22 72| 95| 0,2
FD 65 |CFH| 430 1200 1550 |CFH| 200 1200 1550 |[21400| 14 100 CFP 210 65 25 901|120 | 0,3
FD 80 |CFH| 650 950 1350 |CFH| 300 950 1350 [23800| 17 800] CFP 320 80 25 [ 110|140 | 0,6
FD 105 |CFH| 2400 800 1175 |CFH| 1100 800 1175 |48 600| 450000 CFP |1 200 105 35 | 130|165 | 0,7

Maksymalny moment obrotowy jest dwukrotnie wyzszy od podanego znamionowego momentu obrotowego. Celem wyznaczenia obliczeniowego momentu obroto-
wego patrz strona 14. Podane predko$ci maksymalne obowigzujq dla warunkéw zabudowy, jakie podano dla wolnobiegéw kompletnych. Znajac rzeczywiste warunki
zabudowy, w pewnych okolicznoséciach mogg by¢ dopuszczone wyzsze predkosci obrotowe.

Wskazéwki zabudowy

Wolnobiegi do wbudowania FD
rodzaju standard i ze szlifem P nie
posiadajg wiasnego tozyskowania,
a wiec klient musi dotrzymaé cen-
trycznego ustawienia pierscienia
zewnetrznego i wewnetrznego.
Nalezy przestrzega¢ dopuszczal-
nych odchytek bicia promieniowego.
Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierScien zewnetrzny w potg-
czeniu wciskanym. Celem przenie-
sienia momentu obr. podanego w
tabeli pierscien zewnetrzny musi
by¢ umieszczony w obudowie o

Srednicy zewn. K. Nalezy przewi-
dzie¢ obudowe ze stali lub zeliwa o
min. jakosci GG-20. W przypadku
zastosowania innych materiatow
obudowy, prosimy zapyta¢ u nas o
przenoszony moment obrotowy.
Tolerancje otworu obudowy D przy-
jac P6 .

Dla biezni elementéw blokujgcych
(watu) nalezy przestrzega¢ wska-
zéwek podanych na stronie 106.
Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie -40C
do +80C.

Smarowanie

Dla wolnobiegdéw przewidzie¢ nale-
zy smarowanie olejowe o zalecanej
jakosci oleju.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FD 12 w wykonaniu
standard:

* FD 12 CFH
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o wtasciwosciach tozysk kulkowych

Wolnobiegi do wbudowania ZZ ... %

Wiasciwosci

Wolnobiegi do wbudowania ZZ... sg
wolnobiegami z elementami bloku-
jacymi o wiasciwosciach tozysk
kulkowych. Do normalnych warun-
kéw eksploatacji dostarczane sg
napetnione smarem statym i sg
bezobstugowe.

Wolnobieg montowany jest do obu-
dowy klienta, co umozliwia zabu-
dowe zajmujgcg mato miejsca.
Wolnobiegi ZZ...stosowane sg jako:
QO blokada ruchu powrotnego

d wolnobieg wyprz./sprzegto jednokier.
O wolnobieg taktujgcy

Momenty znamionowe do 325 Nm.
Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscien zewn. i/lub pierscien
wewn. przez potgczenie wciskane
lub przez potgczenie wpustowe.

dzwignia
Otwory do 40 mm
| T
Dostepne sg nastepujgce typoszeregi:
Przenoszenie g:"
T momentu na N | ®©
@fg: ?% pierscieniu| pierscieniu Ea' 5
T ) Typoszereg zewn. przez| wewn.przej S| @
pot. pot. | @
vpust wciskWpUSt wcisk| =
Y74 o o 91
ZZ...2RS @) O | O] 92
ZZ...P2RS O | O O| 93
ZZ.. P O | O 94
ZZ...PP @) O 95

Wolnobiegi do wbudowy ZZ wielko-
§ci ZZ 6201 do ZZ 6207 majg te
same wymiary jak odpowiednie
tozyska kulkowe szeregu 62.

188 | Typoszeregi ZZ...2RS i ZZ...P2RS
posiadajg uszczelnienia 2RS.

Przyktad zastosowania

Dwa wolnobiegi typu ZZ 6206 jako
wolnobiegi taktujgce w napedzie
walca dozujgcego siewnika. Wolno-
biegi zabudowane sg w bezstopnio
regulowanej przektadni olejowej. Na
wale wejsciowym przekfadni
umieszczone sg dwie tarcze krzyw-
kowe przesuniete o 180° Nap edza-
ja one dzwigniami pierscienie ze-
wnetrzne umieszczonych obok sie-
bie wolnobiegbw, obracajgcych
skokowo wat dozujgcy siewnika.
Bezstopniowa regulacja predkosci
obrotowej watu wyjSciowego prze-
ktadni nastepuje przez odpowiednie
przestawianie blachy oparcia rolek,
160 | Pprzez co dzwignie wykonujg roznej
wielko$ci posuwy.
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Wolnobiegi do wbudowania ZZ

do potgczenia wciskanego na pierscieniu zewn. i wewn.
z elementami blokujgcymi i tozyskowaniem

oK
oD
od

170

Rodzaj standardowy ;
uniwersalne zastosowanie Wymiary
Moment s Brmym@ B [l . .
Wielkosé obrot. Predkos¢ Nosnos¢ tozyskowania [N] Otwor B D K Ciezar
maksymalna d
znam.
4 dynamiczna statyczna

(Nm] [min™] c Cn [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
ZZ 8 2,5 15 000 3200 860 8 9 22 27 0,02
ZZ 6201 9,3 10 000 6 100 2700 12 10 32 39 0,04
ZZ 6202 26,0 9400 6 000 3700 15 11 35 42 0,06
ZZ 6203 34,0 8 200 7 350 4 550 17 12 40 51 0,08
ZZ 6204 65,0 6 800 10 000 6 300 20 14 47 58 0,12
ZZ 6205 80,0 5600 11 000 7 000 25 15 52 63 0,15
ZZ 6206 170,0 4 000 15 000 10 000 30 16 62 73 0,25
ZZ 6207 175,0 3600 12 500 7 200 35 17 72 85 0,30
ZZ 40 325,0 3000 15 500 12 250 40 22 80 94 0,50

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz

strona 14.

Wskazéwki zabudowy

Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscieh wewnetrzny i ze-
wnetrzny w potgczeniu wciskanym.
Celem przeniesienia momentu obr.
podanego w tabeli pierscien ze-
wnetrzny musi by¢é osadzony w
obudowie o $rednicy zewnetrznej K.
Nalezy przewidzie¢ obudowe ze
stali lub zeliwa o jakosci przynajm-
niej GG-20. Przy zastosowaniu
innych materiatbw obudowy lub
mniejszej Srednicy K prosimy zapy-
ta¢ u nas o przenoszony moment
obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D
przewidzie¢ P6, a tolerancje watu n6.

Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie -40C
do +80<T.

Smarowanie

Do normalnych warunkéw pracy
wolnobiegi wypetnione sg smarem
statym.

Mogg by¢ jednak réwniez podta-
czone do smarowania olejowego
urzadzenia klienta, co zalecane jest
w szczegolnosci dla duzych pred-
kosci obrotowych.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg ZZ 6202 w wykonaniu
standardowym:

= 77 6202
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Wolnobiegi do wbudowania ZZ ... 2RS

do potgczenia wciskanego na pierscieniu zewn. i wewn.
z elementami blokujgcymi, tozyskowaniem i uszczelnieniem
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Rodzaj standardowy ;
uniwersalne zastosowanie Wymiary
Moment s Brmym@B [l . .
Wielkosé S Predkos¢ Nosnos¢ tozyskowania [N] Otwor B D K Ciezar
maksymalna d
znam.
4 dynamiczna statyczna

(Nm] [min™] © Co [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
ZZ 122RS 9,3 10 000 6 100 2800 12 14 32 39 0,7
ZZ 152RS 17,0 8 400 7 400 3400 15 16 35 42 0,9
ZZ 17 2RS 31,0 7 350 7 900 3800 17 17 40 51 1,1
ZZ 202RS 50,0 6 000 9400 4 500 20 19 47 58 1,3
ZZ 252RS 85,0 5200 10 700 5500 25 20 52 63 2,0
ZZ 302RS 138,0 4200 11700 6 500 30 21 62 73 4,4
ZZ 352RS 175,0 3600 12 600 7 300 35 22 72 85 5,8
ZZ 402RS 325,0 3000 15 500 12 300 40 27 80 94 7,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz
strona 14.

Smarowanie
Wolnobiegi dostarczane sg wypet-
nione smarem statym, z uszczel-
nieniami 2RS.

Wskazéwki zabudowy

Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscien wewnetrzny i ze-
wnetrzny w potgczeniu wciskanym.
Celem przeniesienia momentéw
obr. podanych w tabeli pierscien
zewnetrzny musi by¢ osadzony w
obudowie o $rednicy zewnetrznej K.
Nalezy przewidzie¢ obudowe ze
stali lub zeliwa o min. jakosci GG-
20. W przypadku zastosowania
innych materiatbw obudowy lub
mniejszej Srednicy K prosimy zapy-
ta¢ u nas o przenoszony moment
obrotowy.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg ZZ 17 2RS w wykona-
niu standardowym:

= ZZ 17 2RS

Tolerancje otworu obudowy D przy-
jac¢ P6, a tolerancje watu n6.

Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie -40C
do +100%C, krétkotrwale do +120<C.
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Wolnobieg do wbhudowania ZZ ... P2RS

do potgczenia wciskanego na pierscieniu zewn. oraz wpustowego na wewn.
z elementami blokujgcymi, tozyskowaniem i uszczelnieniem
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Rodzaj standardowy ;
uniwersalne zastosowanie Wymiary
Moment o e . )
Wielkogé obrof. ng‘r(::ﬁ]a No$nos¢ tozyskowania [N] Otgor B D K Ciezar
znam.
dynamiczna statyczna

[Nm] [min] c Co [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ZZ 20 P2RS 50 6 000 9400 4 500 20 19 47 58 0,15
ZZ 25 P2RS 85 5200 10 700 5500 25 20 52 63 0,18
ZZ 30 P2RS 138 4200 11 700 6 500 30 21 62 73 0,30

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz
strona 14.
Rowek wpustowy wedtug normy DIN 6885, ark. 3; tolerancja szerokosci rowka wpustowego JS10.

Wskazéwki zabudowy Smarowanie Przyktad zamawiania
Moment obrotowy przenoszony jest Wolnobiegi dostarczane sg wypet- Wolnobieg ZZ 25 P2RS w wykona-
przez pierscien wewnetrznym w  nione smarem staltym, z uszczel- niu standardowym:
potagczeniu wpustowym, a przez nieniami 2RS = ZZ 25 P2RS
pierscien zewnetrzny w potgczeniu

wciskanym. Celem przeniesienia

momentéw obrotowych podanych w

tabeli pierscien zewnetrzny musi

by¢ osadzoony w obudowie o $red-

nicy zewn. K. Nalezy przewidzie¢

obudowe ze stali lub Zzeliwa o min.

jakosci GG-20. W przypadku zasto-

sowania innych materiatébw obudo-

wy lub mniejsze Srednicy K prosimy

zapytaC¢ u nas o0 przenoszony mo-

ment obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ N6, a tolerancje watu k6.

Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie -40C
do +100%C, krétkotrwale do +120<C.
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Wolnobiegi do wbudowania ZZ ... P

do potgczenia wciskanego na pierscieniu zewn. i wpustowego na wewn.
z elementami blokujgcymi i tozyskowaniem
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Rodzaj standardowy ;
uniwersalne zastosowanie Wymiary
Wielkosé Mobmetnt Predko$¢ No$no$é tozyskowania [N] Ootwor B D K Cigzar
GEEE maksymalna d
znam.
4 dynamiczna statyczna
(Nm] [min™] © Co [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
ZZ 6202 P 17 8 400 7 400 3400 15* 11 35 42 0,9
ZZ 6203 P 31 7 350 7 900 3800 17* 12 40 51 1,1
ZZ 6204 P 50 6 000 9400 4 500 20* 14 47 58 1,3
ZZ 6205 P 85 5200 10 700 5500 25* 15 52 63 2,0
ZZ 6206 P 138 4 200 11 700 6 500 30* 16 62 73 4.4
ZZ 6207 P 175 3600 12 600 7 300 35* 17 72 85 5,8
ZZ 40P 325 3000 15 500 12 300 40 22 80 94 7,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz

strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 1.

* otwory z rowkiem wpustowym JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 3.

Wskazéwki montazowe
Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscien wewnetrzny w pota-
czeniu wpustowym, a przez pier-
Scien zewnetrzny w pofgczeniu
wciskanym. Celem przeniesienia
momentéw obrotowych podanych w
tabeli pierscien zewnetrzny musi
by¢ osadzony w obudowie o $redni-
cy zewn. K. Nalezy przewidzie¢
obudowe ze stali lub Zzeliwa o min.
jakosci GG-20. W przypadku zasto-
sowania innych materiatdw obudo-
wy lub mniejszej srednicy K prosimy
zapyta¢ u nas o przenoszony mo-
ment obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ N6, a tolerancje watu k6.

Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu  wynosi  -40C do
+100%C, krétkotrwale do +120C.

Smarowanie
Wolnobiegi dostarczane sg wypet-
nione smarem statym.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg ZZ 6203 P w wykonaniu
standardowym:

= ZZ 6203 P
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Wolnobiegi do wbudowania ZZ ... PP

do potgczenia wpustowego na pierscieniu zewn. i wewn.
z elementami blokujgcymi i tozyskowaniem
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Rodzaj standardowy }
uniwersalne zastosowanie Wymiary
. iy Moment 56 No$nos¢ tozyskowania [N 5 (a3
Wielkosé obrot. mzrki?/ir(r?as; . Y NI Otévor B D K N P Cigzar
znam.
4 dynamiczna statyczna

(Nm] [min™] c €y [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kl
ZZ 6202 PP 17 8400 7 400 3400 15* 11 35 42 2 0,6 0,9
ZZ 6203 PP 31 7 350 7 900 3800 17* 12 40 51 2 1,0 1,1
ZZ 6204 PP 50 6 000 9400 4 500 20* 14 47 58 3 1,5 1,3
ZZ 6205 PP 85 5200 10 700 5500 25* 15 52 63 6 2,0 2,0
ZZ 6206 PP 138 4200 11700 6 500 30* 16 62 73 6 3,0 4.4
ZZ 6207 PP 175 3600 12 600 7 300 35* 17 72 85 8 2,5 5,8
ZZ 40 PP 325 3000 15 500 12 300 40 22 80 94 10 3,0 7,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz

strona 14.
Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885, ark.

1.

* otwory z rowkiem wpustowym JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 3.

Wskazéwki zabudowy

Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscien wewnetrzny i ze-
wnetrzny w potgczeniu wpustowym.
Celem przeniesienia momentéw
obr. podanych w tabeli pierscien
zewnetrzny musi by¢ osadzony w
obudowie o $rednicy zewn. K. Na-
lezy przewidzie¢ obudowe ze stali
lub Zeliwa o min. jakosci GG-20. W
przypadku zastosowania innych
materiatdw obudowy lub mniejszej
Srednicy K prosimy zapyta¢ u nas o
przenoszony moment obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ H6, a tolerancje watu h6.

Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu  wynosi  -40C do
+100%C, krétkotrwale do +120<C.

Smarowanie
Wolnobiegi dostarczane sg wypet-
nione smarem statym.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg ZZ 6205 PP w wykona-
niu standardowym:

= ZZ 6205 PP
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Wolnobieg do wbudowania FSN

do potgczenia wpustowego poprzecznego na pierscieniu zewnetrznym %

z rolkami blokujgcymi

Wiasciwosci

Wolnobiegi do wbudowania FSN sg
wolnobiegami z rolkami blokujgcymi,
bez wtasnego tozyskowania.
Wolnobieg wbudowany jest do obu-
dowy wykonanej przez klienta i za-
pewnia zwartg konstrukcje zajmuja-
cg mato miejsca.

Wolnobiegi te znajdujg zastosowa-
nie jako:

Q blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
O wolnobieg taktujgcy

Znamionowy moment obrotowy do
3 000 Nm. Pierscien zewnetrzny
posiada obustronne, po 2 czotowe
rowki stuzgce do przenoszenia mo-
mentu obrotowego.

Otwory do 80 mm

Przyktad zastosowania
Wolnobieg do wbudowania FSN 50
jako blokada ruchu powrotnego na
czopie watu posredniego przektadni
walcowej w napedzie przeno$nika
pionowego. W przypadku zatrzyma-
nia napedu przenosnik pionowy
musi by¢ natychmiast zatrzymany,
aby nie cofat sie pod wptywem cig-
zaru transportowanego medium.
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Wolnobiegi do wbudowania FSN

do potgczenia wpustowego poprzecznego na pierscieniu zewnetrznym

z rolkami blokujgcymi

!
8l sl 8l % +———+
|
1 _idﬁr'—\ﬁfji
1 1NN\
179
Rodzaj standardowy )
uniwersalne zastosowanie Wymiary

Predkos¢ maksymalna . .

Wielkose | Moment fmin’} owr B D | E F | N | P |Cigar

znam. Pierscien wewn. | Pierscien zewn. d
obraca sie obraca sig
(Nm] swobodnie/ swobodnie/ [ [mml | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] ka]
wyprzedza wyprzedza

FSN 8 11 3050 4700 8 13 35 18,5 28 4 1,3 0,1
FSN 12 11 3050 4700 12 13 35 18,5 28 4 1,3 0,1
FSN 15 36 2 350 3700 15* 18 42 21,0 36 5 1,7 0,1
FSN 17 56 2100 3300 17* 19 47 24,0 40 5 2,0 0,2
FSN 20 90 1750 3200 20* 21 52 29,0 45 6 1,5 0,2
FSN 25 125 1650 3100 25 24 62 35,0 52 8 2,0 0,4
FSN 30 210 1400 2200 30* 27 72 40,0 60 10 2,5 0,6
FSN 35 306 1250 2150 35* 31 80 47,0 68 12 3,5 0,8
FSN 40 430 1100 2050 40" 33 90 55,0 78 12 3,5 0,9
FSN 45 680 1000 1900 45* 36 100 56,0 85 14 3,5 1,3
FSN 50 910 900 1750 50 40 110 60,0 92 14 4,5 1,7
FSN 60 1200 750 1450 60* 46 130 75,0 110 18 55 2,8
FSN 70 2000 600 1000 70* 51 150 85,0 125 20 6,5 4,2
FSN 80 3000 500 900 80* 58 170 95,0 140 20 7,5 6,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz

strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 1.

* otwory z rowkiem wpustowym JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 3.

Wskazéwki zabudowy
Wolnobiegi do wbudowania FSN
nie majg wtasnego tozyskowania, a
wiec klient dokonaé powinien cen-
trycznego ustawienia pierscienia
zewnetrznego i wewnetrznego.
Tolerancje otworu obudowy D przy-

ja¢ H7 lub G7, a tolerancje watu h6
lub j6.

Smarowanie

Dla wolnobiegu przewidzie¢ nalezy
smarowanie olejowe olejem o od-
powiedniej jakosci.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FSN 12 w wykonaniu
standardowym:

= FSN 12
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Wolnobiegi do wbudowania FN

do potgczenia wpustowego poprzecznego na pierscieniu zewnetrznym %

z rolkami blokujgcymi

181

Wiasciwosci

Wolnobiegi do wbudowania FN sg
wolnobiegami z rolkami blokujgcymi,
bez wtasnego tozyskowania.
Wolnobieg wbudowany jest do obu-
dowy wykonanej przez klienta i za-
pewnia zwartg konstrukcje zajmujgc
mato miejsca.

Wolnobiegi te znajdujg zastosowa-
nie jako:

Q blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprzedzajacy

(sprzegto jednokierunkowe)
O wolnobieg taktujgcy

Znamionowy moment obrotowy do
3 000 Nm. Pierscien zewnetrzny
posiada po obu stronach po 2 czo-
towe rowki stuzace do przenoszenia
momentu obrotowego.

Otwory do 60 mm.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg do wbudowania FN 20
jako blokada ruchu powrotnego na
wale napedowym mechanizmu jaz-
dy przenosnika obiegowego. W
normalnej pracy naped pochodzi od
watu napedowego, a wolnobieg
pracuje w ruchu jatowym. W przy-
padku awarii blokada ruchu powrot-
nego zapobiega przed niekontrolo-
wanym cofaniem sie¢ mechanizmow
napedowych.
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Wolnobiegi do wbhudowania FN
do potgczenia wpustowego poprzecznego na pierscieniu zewnetrznym

z rolkami blokujgcymi
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Rodzaj standardowy ;
uniwersalne zastosowanie Wymiary
] . Moment Predkos¢ rr_1:_31ksymalna . L
Wielko$¢ obrotowy _ [min ] _ Otévor B D E F N P Ciezar
znamionowy | Pierscien wewn. | Pierscier zewn.
obraca sie obraca sig
[Nm] swobodnie/ swobodnie/ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kl
wyprzedza wyprzedza
FN 8 18 2 800 5400 8 20 37 19 30 6 3,0 0,1
FN 12 18 2 800 5400 12 20 37 19 30 6 3,0 0,1
FN 15 50 2 500 5100 15 30 47 23 37 7 3,5 0,3
FN 20 112 1900 4 350 20 36 62 35 50 8 6,5 0,6
FN 25 220 1550 3350 25 40 80 40 68 9 4,0 1,1
FN 30 410 1400 3 050 30 48 90 45 75 12 5,0 1,6
FN 35 500 1300 2850 35 53 100 50 80 13 6,0 2,3
FN 40 750 1150 2 500 40 63 110 55 90 15 7,0 3,1
FN 45 1020 1100 2400 45 63 120 60 95 16 7,0 3,7
FN 50 1900 950 2 050 50 80 130 70 110 17 8,5 53
FN 55 2 000 900 1900 55 80 140 75 115 18 9,0 6,0
FN 60 3 000 800 1800 60 95 150 80 125 18 9,0 8,4

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz

strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 1.

Wskazéwki zabudowy
Wolnobiegi do wbudowania FN nie
majg wilasnego tozyskowania, a
wiec klient dokona¢ powinien cen-
trycznego ustawienia pierscienia
zewnetrznego i wewnetrznego.
Tolerancje otworu obudowy D przy-

ja¢ H7 lub G7, a tolerancje watu h6
lub j6.

Smarowanie

Dla wolnobiegu przewidzie¢ nalezy
smarowanie olejowe olejem o od-
powiedniej jakosci.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FN 45 w wykonaniu
standardowym:

= FN 45
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Wolnobiegi do wbudowania FNR

do potgczenia wpustowego poprzecznego na pierscieniu zewnetrznym %
z rolkami blokujgcymi i tozyskowaniem

—t

185

Wiasciwosci

Wolnobiegi do wbudowania FNR sg
wolnobiegami z rolkami blokujgcy-
mi, z wkasnym tozyskowaniem. Wol-
nobiegi wielkosci 8 do 20 posiadajg
tozyska slizgowe, wielkosci 25 do
60 posiadajg tozyska kulkowe, ktére
umozliwiajg wyzsze predkosci w
ruchu jatowym.

Wolnobiegi wbudowane sg do obu-
dowy wykonanej przez klienta, co
zapewnia zwartg konstrukcje, zaj-
mujgcg mato miejsca.

Wolnobiegi te znajdujg zastosowa-
nie jako:

QO blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
O wolnobieg taktujacy

Znamionowy moment obrotowy do
3 000 Nm. Pierscien zewnetrzny
posiada po obu stronach po 2 czo-
towe rowki stuzgce do przenoszenia
momentu obrotowego.

Otwory do 60 mm.

Przyklad zastosowania
Wolnobieg do wbudowania FNR 40
jako wolnobieg taktujgcy do skoko-
wego napedu w urzgdzeniu wcigga-
jacym druciarki. Ramie dzwigni
posuwu napedzane jest mechani-
zmem korbowym. Ruch posuwowy
przektadany jest przez wolnobieg w
krokowy ruch obrotowy watu wcig-
gajgcego drut.
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Wolnobiegi do wbudowania FNR

do potgczenia wpustowego poprzecznego na pierscieniu zewnetrznym
z rolkami blokujgcymi i tozyskowaniem
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186 wielkosé FNR 8 do 20 187 wielkos¢ FNR 25 do 60 188
Rodzaj standardowy )
uniwersalne zastosowanie Wymiary
Predkos¢ maksymalna
Wielkosé Moment G L otwor B D E F N P | Ciezar
obrotowy d
znamionowy | Pierscient wewn. | Pierscien zewn.
obraca sig obraca sig
[Nm] swobodnie/ swobodnie/ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
wyprzedza wyprzedza
FNR 8 18 1200 1200 8 20 37 19 30 6 3,0 0,1
FNR 12 18 1200 1200 12 20 37 19 30 6 3,0 0,1
FNR 15 50 950 950 15 30 47 23 37 7 3,5 0,3
FNR 20 112 650 650 20 36 62 35 50 8 6,5 0,6
FNR 25 220 1550 3350 25 40 80 40 68 9 4,0 1,3
FNR 30 410 1400 3050 30 48 90 45 75 12 5,0 1,9
FNR 35 500 1300 2850 35 53 100 50 80 13 6,0 2,6
FNR 40 750 1150 2500 40 63 110 55 90 15 7,0 3,6
FNR 45 1020 1100 2400 45 63 120 60 95 16 7,0 4,2
FNR 50 1900 950 2050 50 80 130 70 110 17 8,5 6,0
FNR 55 2 000 900 1900 55 80 140 75 115 18 9,0 6,8
FNR 60 3 000 800 1800 60 95 150 80 125 18 9,0 9,5

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz

strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 1.

Wskazéwki zabudowy

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ H7 lub G7, a tolerancje watu h6

lub j6.

Smarowanie

Dla wolnobiegu przewidzie¢ nalezy
smarowanie olejowe olejem o od-
powiedniej jakosci.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg FNR 20 w wykonaniu

standardowym:
= FNR 20
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Przyktady zastosowan

s

tozysko $lizgowe Renk typ VB

189

Blokada FXM...UX stosowana w
napedzie duzych pomp dla elek-
trowni. Aby zapewni¢ wymagane
bezpieczenstwo pracy, w jednym
obiegu znajduje sie, zgodnie z za-
sadg redundanciji, kilkka pomp row-
nolegle. Dodatkowo daje to mozli-
wos¢ dopasowania iloSci przesyta-
nego medium do danego zapotrze-
bowania przy mozliwie najlepszym
wykorzystaniu wydajnosci pompy.

Zadanie blokad ruchu powrotnego
polega na tym, aby pompy wytgczo-
ne z ruchu nie obracaty sie w drugg
strone jak turbina na skutek ciénie-
nia wytwarzanego przez transporto-

wane medium, podczas gdy inne
pompy danej grupy pomp normalnie
pracujg. Wystepujagce w takich wy-
padkach sity odsrodkowe i obroty
mogg doprowadzi¢ do zniszczenia
silnika napedowego oraz pompy, co
wigze sie z dlugim czasem postoju
maszyny i kosztownymi naprawami.

Blokada usytuowana jest bezpo-
$rednio nad tozyskiem S$lizgowym
pompy, wzglednie - jak przedsta-
wiono na rys. 189 - nad fozyskiem
Slizgowym silnika elektrycznego. Z
uwagi na luzy, jakie musi posiadac
fozysko slizgowe oraz nieuniknione
tolerancje  sasiadujgcych  czesci

wymagana jest duza zdolnosé
przemieszczania sie blokady. Za-
stosowana blokada z odchylaniem X
elementow blokujacych przy obraca-
jacym sie pierscieniu wewnetrznym
dopuszcza odchyiki bicia poprzecz-
nego do 0,8 mm.

W normalnej eksploatacji - to znaczy
w ruchu jatowym - blokada pracuje
catkowicie bezstykowo dzieki odchy-
laniu elementéow blokujgcych na
skutek dziatania sity odsrodkowe;j.
Nie ma zuzycia elementéw blokujg-
cych przez co zywotnos¢ jest nie-
malze nieograniczona. Wystepujgca
mgta olejowa ma za zadanie ochro-
ne blokady przez korozja.
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Przykiady zastosowan

0-100 UX do Pierwotnej‘ pompy Wady chtodzacej w elektrowni j V\;y wyno;i

500 000 Nm, obroty 1 485 min~ . W eksploatacji od roku 1996. Wyprodukowana i wyprobowana na podstawie obszernej do-
kumentacji firmy RINGSPANN GmbH w Bad Hamburg, Niemcy.

5 “:"y ?-;..

z * O S RIS A SRR |
Transporter taSmowy do przenoszenia rudy w RPA, napedzany trzema przektadniami wyposazonymi w blokady ruchu powrot-
nego FXRT 170 SX firmy RINGSPANN GmbH.
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Przyktady wykonan specjalnych %

Wolnobieg wyprzedzajgcy w wyko-
naniu specjalnym do zabudowy

pionowej, potgczony ze sprzegtem |
elastycznym palcowym. Znajduje ;
| !

zastosowanie w elektrowniach we- W . m
!
\

glowych do wstepnego podgrzewa- L
nia powietrza w napedach podwdj- ‘
nych. NN\ Z&
Wolnobieg wyprzedzajagcy potrzeb- N

ny jest do obu napedéw, aby wytg-
czony w danej chwili naped nie byt \ N
napedzany na skutek zabierania ‘ ‘
przez elementy napedzane. ‘ Y |

192

Wolnobieg wyprzedzajgcy z odchy-
laniem elementow blokujgcych typu
Z, w wykonaniu specjalnym bezob-
stugowym. Z uwagi na wysokie
obroty ruchu jatowego pierécienia
zewnetrznego nie jest wymagane
smarowanie elementow blokuja- s~
cych, poniewaz elementy te pod - — ——F =47
wptywem sity odsrodkowej odchyla- ;

ja sie od stojacej biezni wewnetrz- F# i
nej i pracuja bez zuzycia. N w&
W wolnobiegu zastosowano tozyska ‘ N SRR

o trwatym smarowaniu z uszczel-
nieniami labiryntowymi. Nie sg wiec
wymagane zadne prace konserwa-
cyjne.

2

(-
>
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Przyktady wykonan specjalnych

194

Wolnobieg FXM 240-63 UX wyprze-
dzajacy w wykonaniu specjalnym w
napedzie pomocniczym miyna. to-
zyska kulkowe wolnobiegu, specjal-
nie usytuowane, pracujg tylko wte-
dy, gdy mtyn napedzany jest powoli
przez naped pomocniczy i zabloko-
wany wolnobieg. Pierscien we-
wnetrzny wolnobiegu z koszykami
obraca sie wprawdzie z duzg pred-
koscig, ale na skutek dziatania sity
ods$rodkowej na te elementy (odchy-
lanie typu X) pracuje bezstykowo.
Wykluczone jest zatem przegrzanie
tozysk oraz zuzycie elementéw blo-
kujacych.

195

Wolnobieg do dobudowy typu FON
82 SFR w wykonaniu specjalnym,
pracujacy jako hamulec dociskowy
w nie samohamownej przekfadni
Slimakowej. Ciezar podnoszony i
opuszczany jest przez koto $lima-
kowe. Ciezar wytwarza site osiowq i
zwrotny moment obrotowy dziatajg-
cy na wat $Slimakowy. Na wale $li-
makowym zamontowano wolnobieg,
ktérego pierScien zewnetrzny pota-
czony jest ciernie z obudowg prze-
ktadni.

Podczas podnoszenia ciezaru pier-
Scien wewnetrzny wolnobiegu obra-
ca sie swobodnie, natomiast przy
postoju elementy blokujg sie i zwrot-
ny moment ciezaru przekazywany
jest przez oktadziny cierne do obu-
dowy. Przy opuszczaniu ciezaru
silnik pracuje i wolnobieg jest zablo-
kowany, silnik pokonuje moment
cierny hamulca. tozyskowanie pier-
Scienia zewnetrznego jest w tym
wypadku zapewnione przez koszyk
w wykonaniu specjalnym. Obok
elementéw zaciskowych w koszyku
tym zintegrowane sg rolki przejmu-
jace centrowanie obu pierécieni.
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Wskazowki techniczne

tozyskowanie

W przypadku wolnobiegéw bez wtasne-
go tozyskowania w konstrukcji urzadze-
nia nalezy zapewni¢, aby pierscien
zewnetrzny i wewnetrzny tozyskowane
byly wspotosiowo z jak najmniejszym
luzem. Elementy blokujgce nie dajg
zadnego centrowania pierscienia ze-
wnetrznego wzgledem wewnetrznego.
Przekroczenie dopuszczalnej wartosci
odchytki bicia poprzecznego zmniejsza
przenoszony moment obrotowy i pro-

wadzi¢ moze do zakidcen w funkcjono-
waniu wolnobiegu.

Przy zastosowaniu wolnobiegéw z wbu-
dowanymi tozyskami kulkowymi Kklient
powinien postugiwa¢ sie w obliczeniach
sprawdzajgcych wytycznymi producen-
ta fozysk uwzgledniajgc obcigzenia
wynikajgce z zastosowania.

Wolnobiegi typu FDN, FDE i FD rodzaju
CFR posiadajg tozyska przejmujgce sity
promieniowe. Aby przenosi¢ rowniez

sity osiowe i sko$ne przewidzie¢ nalezy
drugie, dodatkowe tozyskowanie.

Sity osiowe wystepujgce pomiedzy
biezniami zewn. i wewn. nie mogg by¢
przenoszone przez elementy wzglednie
rolki blokujgce, gdyz miatoby to wptyw
na przenoszenie momentu obrotowego.
Dlatego tozyskowanie pomiedzy pier-
Scieniem zewn. i wewn. nie moze mie¢
luzu osiowego. Najlepszym zabezpie-
czeniem sg tozyska toczne z osiowym
napieciem wstepnym.

Srodkowe przytozenie sity poprzecznej

Sita dziatajgca na wolnobieg - pocho-
dzaca od korbowodu, naciggu pasa itp -
powinna  by¢ przylozona pomiedzy
tozyskami wolnobiegu. Jezeli linia dzia-
tania sity poprzecznej lezy poza tozy-

skami, przewidzie¢ nalezy sztywne
fozyskowanie wzglednie tozyska z na-
pieciem wstepnym (jak na Rys.192). W
innych wypadkach zywotno$¢ wolno-
biegu ulec moze skréceniu. Przy nape-

dach taktujgcych $rodkowe przytozenie
sity jest warunkiem osiggniecia najwyz-
szej doktadnosci zatgczania materiatu i
duzej zywotnosci.

Sruby mocujace czesci dobudowane

W przypadku wielu wolnobiegéw tego
katalogu cze$¢ przytagczeniowa klienta
mocowana jest do pierScienia ze-
wnetrznego dostarczonego wolnobiegu.
To potgczenie Srubowe nie jest porow-
nywalne ze zwyktym potgczeniem sruby
z nakretka, gdyz moment obrotowy jest
jednostronny, to znaczy sita obwodowa
w $rubie dziata tylko w jednym kierunku.

Potgczenie pierscienia zewnetrznego z
czescig do dobudowy nie jest czysto
cierne, gdyz elastyczne rozszerzanie
pierécienia podczas przenoszenia mo-
mentu obrotowego prowadzi do prze-
mieszczen pomiedzy potgczonymi cze-
Sciami do czasu dokrecenia Srub na
obwodzie do oparcia. Dlatego potgcze-
nia srubowe przy wolnobiegach muszag

by¢ obliczane na Scinanie. Okazato sie,
ze dla tych $rub mocujgcych wystarcza-
jaca jest klasa wytrz. 8.8. Z uwagi na
wigkszg krucho$¢ nie zaleca sie stoso-
wania $rub o klasie 12.9. Przy dokreca-
niu Srub mocujgcych stosowa¢ momen-
ty dokrecania wedtug VDI 2230, odpo-
wiednio do wystepujgcego w danym
wypadku wspétczynnikéw tarcia.

Wykonanie biezni wolnobiegéw

W przypadku wolnobiegéw bez pier-
Scienia wewnetrznego (typoszereg FD)
wewnetrzna bieznia wolnobiegu wyko-
nywana jest przez klienta. Musi ona by¢
hartowana i obrabiana na gotowo (szli-
fowana lub toczona). Bieznia po obréb-
ce odpowiada¢ powinna nastepujgcym
warunkom:

- zbieznos¢: < 3 um na kazde

10 mm dtugosci biezni,

- chropowato$é: R, wg DIN 4768
1,6 uym <R, <6,3 um,

- twardos¢: 62 + 2 HRc.

Przy utwardzaniu dyfuzyjne:

- gteboko$¢ warstwy utwardzone;j
dyfuz. wg DIN 50190: 1,5 -2 mm,

- twardos¢ graniczna HG= 550 HV1,

-wytrzymatos¢ rdzenia > 1100 N/mm?
Jezeli zastosowany ma by¢ inny proces
hartowania, prosimy o kontakt z przed-
stawicielstwem firmy RINGSPANN.
Celem ufatwienia montazu przy zakia-
daniu wolnobiegu wskazane jest zata-
manie krawedzi na wykonanej biezni
np. 2 x 30° .

tozyska kulkowe smarowane smarem stalym w wolnobiegach BA...XG i BC...XG

Wolnobiegi kompletne BA..XG i
BC...XG majg tozyska kulkowe sma-
rowane smarem stalym. Te fozyska
posiadajg ograniczong zywotno$¢
smaru L1 . Wykres na rys.196 przed-
stawia zalezno$¢ zywotnosci smaru
L1o od predkosci obrotowej w ruchu
jatowym. Po osiggnieciu kresu zywot-
nosci smaru Lig nalezy tozyska wy-
mieni¢ wzglednie oczysci¢ i nasmaro-
wac. Dane na wykresie dotyczg statej
zabudowy, poziomego watu i maks.
temperatury roboczej 70C. Nie zaleca
sie dtuzszej zywotnoéci smaru statego
L1 niz 30 000 godz. Wykres jest frag-
mentem najczesciej wystepujgcych
zastosowan z teoretycznie mozliwego
zakresu zywotnosci srodkéw smar-
nych Lio jako funkcji predkosci obro-
towej w ruchu jatowym.
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Wskazowki techniczne

Przenoszony moment obrot.

Do obliczenia momentu obrotowego
przenoszonego przez wolnobieg ko-
nieczna jest znajomo$¢ geometrycznych
zaleznosci pomigdzy elementami bloku-
jacymi i pierscieniami wolnobiegu. Dla
wolnobiegu z elementami blokujgcymi
pomiedzy walcowymi biezniami wzér dla
wewnetrznego kata zaciskania - patrz
Rys.197- wynosi:

tan g, = Ra . cz—(!:!i+’ri—F!a+ra}2
Ra-Ri (Ri+ri) (Ra-ra)

Przy obliczaniu przenoszonego mo-

mentu obrotowego nalezy réwniez

uwzgledni¢ elastyczne odksztatcenia
pierscieni wolnobiegu. Odksztatcenia te
powstajg w wyniku oddziatywania du-
zych sit promieniowych na pierscienie
podczas procesu blokowania. Nalezy tu
rozwigzac réwnania rézniczkowe, opisu-

jace te zaleznosci. Rozktad naciskéw
powierzchniowych w miejscach styku
miedzy elementami a biezng opisany
jest przez szeregi Fouriera i jako waru-
nek graniczny wstawiony do réwnan
rézniczkowych. W procesie obliczen
przy wzrastajgcych w sposéb ciggly
sitach obliczane sg wartosci geome-
tryczne, odksztatcenia i naprezenia, a
nastepnie porownywane z wartosciami
granicznymi. Do granicznych warunkow
naleza:

- nacisk Hertza w miejscach styku,
- graniczny kgt blokowania,

- naprezenia styczne w pierscieniach

- graniczna pozycja elementu.

W obliczeniu uwzgledniony jest wptyw
niewspoétosiowosci biezni. Oprocz tego
program obliczeniowy doboru wolnobie-

Charakterystyka sprezysto-
Sci skretnej

W wielu zastosowaniach obok przeno-
szonego momentu obrotowego decydu-
jacq role odgrywa rowniez elastyczne
zachowanie sie wolnobiegu w stanie
zablokowanym (napedzanie). Jak poka-
zuje rys.198, bieznie zewn. i wewn.
przekrecajq sie coraz bardziej wzgledem
siebie, im wyzszy jest przenoszony
moment M. Liczbowa zaleznos¢ mo-
mentu obrotowego M i elastycznego
kata skrecenia oo odzwierciedla krzywa
charakterystyki sprezystosci skretnej
wolnobiegu - wykres na rys.199. Obli-
czanie charakterystyki sprezystej odby-
wa sie z uwzglednieniem geometrycz-
nych wielkosci i rbwnan odksztatcen.

gu dostarcza charakterystyke skretng 197
wolnobiegu (rys.199), potrzebng do obli m———————
czeh dynamicznych catego urzgdzenia.
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Jak wazna jest charakterystyka skretna
dla wolnobiegu pracujgcego jako wolno-
bieg taktujgcy pokazuje Rys. 199.
Pokazano tutaj ,miekki” wolnobieg (pta-
ska charakterystyka) i ,twardy” wolno-
bieg ( stroma charakterystyka). Jezeli
moment obrotowy M spadnie np. o war-

tos¢ AM, to wplyw tego na kat skrecenia
o w wolnobiegu o ptaskiej krzywej jest o
wiele wigkszy niz w wolnobiegu o stro-
mej charakterystyce. Dlatego do nape-
dow taktujgcych dobierac nalezy zawsze
wolnobiegi o mozliwie stromej charakte-
rystyce.

Zywotnosé i czestotliwosé wiaczania wolnobiegéw krokowych (taktujacych)

Dla wolnobiegow taktujgcych waznymi
parametrami przy doborze sg maksy-
malna zywotnos¢ i czestotliwo$¢ zatg-
czania zalezna od czestosci zatgczania.

Maksymalna czestotliwo$¢ zatgczania:
Maksymalna dopuszczalna czestotli-
wo$C zatgczania wolnobiegu nie jest
wyznaczalng statg liczbg, poniewaz na
wolnobieg oddziatujg inne wptywy z
catej konstrukcji maszyny. Szczegolnie
istotne sa: rodzaj maszyny, wielko$c¢ i
przebieg czasowy momentu obrotowe-
go i kata zatgczania, wymagana do-
ktadno$¢ zatgczania, rodzaj wolnobiegu,
rodzaj smarowania, kierunek napedu
wolnobiegu (od zewnetrznego lub we-
wnetrznego pierécienia). Nie mozna
zatem okreslic z géry maksymalnej
czestotliwosci zatgczen danego wolno-
biegu z katalogu. Znane sg przypadki
zastosowania wolnobiegéw z katalogu
o maks. czestotliwosci zatgczania do
800 na minute.

Zywotnoé¢ zatgczania

Nie jest mozliwe wyliczenie doktadnego
okresu zywotnosci wolnobiegu z uwagi
na duzg ilos¢ czynnikbw majgcych
wptyw na prace. Rozlegte badania wy-
konane przez FVA (Niemieckie Stowa-
rzyszenie Badawcze Techniki Napedo-
wej) wyjasnity pewne zaleznosci, jed-
nakze warunki na stanowisku badaw-
czym sg idealne, nie poréwnywalne z
warunkami praktycznymi w miejscu
zastosowania wolnobiegéw krokowych.
Zgodnie z wynikami badan tgczna liczba
zatgczen wolnobiegéw krokowych w
szczegolnosci zalezy od momentu obro-
towego i wynikajgcych z niego naci-
skéw Hertza w miejscach styku elemen-
tow blokujgcych. Na rys. 200 przedsta-
wiono schematycznie trzy wystepujgce
zakresy obcigzenia: przecigzenie, zme-
czenie i zuzycie przez tarcie toczne.
Wolnobiegi krokowe nalezy tak dobie-
ra¢, aby pracowaty w zakresie zuzycia

przez tarcie. Woéwczas osiggalne sg
obcigzenia powyzej 1 x 10° cykli zatg-
czen. Odpowiada to przy czestotliwosci
zatgczen 100 na min. okresowi uzytko-
wania w wysokoséci ok. 16 666 godz.
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Wskazowki techniczne

Obroty maksymalne i zywotnos¢ blokad ruchu powrotnego i wolnobiegéw wyprzedz.

Maksymalne dopuszczalne obroty wol-
nobiegéw stosowanych jako blokady
ruchu powr. lub wolnobiegi wyprzedza-
jace (sprzegta rozigczajgce) zalezne sg
gtéwnie od:
- zgadanej zywotnosci w ruchu jatowym
- smarowania i odprowadzenia ciepta,
- wykonania wolnobiegu.

¢ Zalezno$¢ obrotow maksymalnych
od wymaganej zywotno$ci w ruchu

jatowym:

We wolnobiegach z elementami lub
rolkami blokujgcymi wystepuje zuzycie,
jak w kazdych $lizgajgcych sie cze-
Sciach maszyn. Zuzycie to wzrasta wraz
z rosngcy predkoscig wzgledng elemen-
tow tracych sie. Za pomocag $rodkow
konstrukcyjnych mozna jednak ten efekt
zredukowa¢, a nawet odwrécié. Na
rysunku 201 przedstawiono jakosciowy
przebieg zywotnosci w ruchu jatowym
blokad ruchu powrotnego i sprzegiet
roztaczajgcych dla réznych rodzajow
wykonania. Wykonania te omoéwiono
szczego6towo na stronach 12 13.

Dopuszczalne  maksymalne  obroty
wolnobiegu,podane w tabelach tego
katalogu nalezy rozpatrywa¢ zawsze w
powigzaniu z wymagang minimalng
zywotnoscig w ruchu jatowym (wyjgtek
stanowig tu wolnobiegi z odchylaniem
elementow blokujgcych poprzez site
od$rodkowg typu X i Z oraz rodzaj z
odchylaniem hydrodynamicznym).

Dane o zywotnosci w ruchu jatowym
otrzymacie Panstwo na zadanie po
uprzednim podaniu warunkéw robo-
czych.

Maksymalne obroty podane w tabelach
niniejszego katalogu obowigzujg przy
temperaturze otoczenia 20C. W przy-
padku innych temperatur obcigzenia i
dla wolnobiegbéw specjalnych obowigzu-
ja inne obroty maksymalne.

Zasadniczo mozliwe jest osiggniecie
wyzszych obrotow niz standardowe
przez zastosowanie Srodkow konstruk-
cyjnych. W tych wypadkach prosimy
wypetni¢ formularz doboru wolnobiegu
ze stron 110 lub 111 i przesta¢ do
przedstawicielstwa.

¢ Zalezno$S¢ obrotow maksymalnych
od smarowania i odprowadzenia
ciepta:
Przy smarowaniu i odprowadzaniu
ciepta istotne sg dwie granice obrotow:
- granica maksymalnie dopuszczalnej
temperatury roboczej,
- granica starzenia sie
smarnego.

Srodka

Dopuszczalna temperatura robocza:

[h] >

odchylanie elementéw
blokujgcych typu X lub Z

odchylanie
hydrodynamiczne
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predko$é obrotowa w ruchu jatowym [min™] > 201

maksymalne dopuszczalne obroty wol-
nobiegu w ruchu jalowym uzyskane
zostajg m. in. wéwczas, gdy osiggnieta
zostaje maksymalnie  dopuszczalna
temperatura robocza. Wolnobiegi majg
smarowanie olejowe lub smarowe, ktére
zmniejszajq tarcie miedzy parg $lizgaja-
cych sie elementow w ruchu jatowym.
Drugg funkcjg $rodka smarnego jest
odprowadzanie ciepfa i startych czastek
powstajagcych w miejscu styku. Zaleca
sie zastosowanie smarowania olejem,
ktore lepiej spetnia powyzsze zadania.

W przypadku kompletnych wolnobiegow
typow FCN...K, FGK i ZZ (w ktorych
elementy  blokujgce, fozyskowanie,
uszczelnienia i wypetnienie $Srodkiem
smarowym stanowig jedno$c¢) istniejg 4
zrodta powstawania ciepta wptywajgce
na maksymalne obroty wolnobiegu:

- ciepto tarcia uszczelek

- ciepto tarcia elementéw blokuja-

cych
- ciepto tarcia srodka smarowego
- ciepto tarcia w tozyskach.

Wigkszo$¢ ciepta musi by¢ odprowa-
dzona do otoczenia. Réwniez warunki
otoczenia (temperatura,  wilgotnosc¢)
majg wptyw na temperature roboczg
wolnobiegu. Dlatego warunki otoczenia
oddziatywajg ograniczajaco na wolno-
biegi kompletne i wolnobiegi do wbu-
dowania typu FCN...K, FGK i ZZ.

Starzenie sie Srodka smarnego: $ro-
dek smarny starzeje sie na skutek me-
chanicznego obcigzenia i po pewnym
okresie uzytkowania nie zapewnia wia-
Sciwej funkcji zmniejszania tarcia i
ochrony przed zuzyciem. Predkos¢
starzenia zalezna jest m.in. od predko-
Sci biegu jatowego wolnobiegu. Jezeli

Srodek smarny nie moze badz nie powi-
nien by¢ wymieniony, uwzgledni¢ nale-
zy starzenie Srodka smarnego przy
wyznaczaniu maksymalnych obrotow
wolnobiegu.

¢ Zalezno$¢ obrotéw maksymalnych
od  konstrukcyjnego  wykonania
wolnobiegu:
Wszystkie elementy wolnobiegu podle-
gajg obcigzeniu skutkiem dziatajgce;j sity
od$rodkowej. Wyznaczajgc dopusz-
czalne obroty wolnobiegu uwzglednic
trzeba maksymalne dopuszczalne ob-
cigzenie jego elementow konstrukcyj-
nych. Nalezy réwniez zwréci¢ uwage na
zywotno$¢ tozyskowania; te informacje
podawane sg przez producenta fozysk.
Standardowy wolnobieg z katalogu
dobrany jest (z powodéw ekonomicz-
nych) do maksymalnej predkosci obro-
towej odpowiadajacej wiekszosci przy-
padkow zastosowania. Zmiany kon-
strukcyjne umozliwiajg jednak osia-
gniecie jeszcze wyzszych obrotow.

Maksymalne obroty podane w tabelach
niniejszego katalogu dla wolnobiegéw
podstawowych FBO i FGR...SF, do
wolnobiegéw do wbudowania FON oraz
wolnobiegdbw do wbudowania FEN
obowigzujg dla warunkéw zabudowy,
jakie istniejg dla wolnobiegow komplet-
nych. Znajac rzeczywiste warunki zabu-
dowy wolnobiegu, w pewnych okolicz-
nosciach dopuéci¢ mozna wyzsze obro-
ty. W tym celu nalezy wypetni¢ arkusz
doboru wolnobieg ze strony 110 lub 111
i przesta¢ go do nas.
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Smarowanie

Dla kazdego typoszeregu podano na
odpowiednich stronach katalogu rodzaj
standardowego smarowania (olejem lub
smarem).

Srodki smarne zalecane w ponizszej
tabeli dla réznych warunkéw otoczenia
wybrane zostaty w pierwszej linii celem
zapewnienia dziatania elementéow lub
rolek blokujgcych przy uruchamianiu
urzgdzenia. Jesli po uruchomieniu wol-
nobieg pozostaje przez pewien czas w
ruchu, wéwczas powstaje we wolnobie-
gu temperatura robocza, ktéra w ogol-
nosci jest wyzsza niz temperatura oto-
czenia. Dla tej temperatury roboczej
sprawdzi¢ nalezy, czy wystarczajgca
jest zdolno$¢ smarowania oleju wzgled-
nie smaru dla wszystkich tozysk zabu-
dowanych w wolnobiegu. W krytycznych
przypadkach sprawdzito sie¢ zastosowa-
nie oleju syntetycznego odpornego na
starzenie Mobil SHC 626.

Smarowanie olejowe

Do smarowania olejowego uzywac oleju
bez zywicznego o odpowiedniej lepko-
Sci kinematycznej, zgodnie z ponizszg
"Tabelg $rodkéw smarnych”.

Tabela srodkéw smarnych

Dla wolnobiegéw kompletnych i wolno-
biegbw w obudowie ze standardowym
smarowaniem olejowym ilos¢ oleju
podana jest w ‘Instrukcji obstugi i mon-
tazu’.

Wolnobiegi do dobudowy FXM, FXRV,
FXRT oraz wolnobiegi do wbudowania
FXN mogg posiada¢ smarowanie zanu-
rzeniowe lub obiegowe, a w przypadku
eksploatacji powyzej predkosci odchy-
lania elementéw blokujgcych — moga
pracowa¢ bez smarowania. W tych
typoszeregach dozwolone jest stoso-
wanie olejéw i smaréw z dodatkami
zmniejszajgcymi tarcie (dwusiarczek
molibdenu). Przy eksploatacji bez sma-

rowania przed montazem nattuscic
nalezy elementy blokujgace i bieznie
zewnetrzng  odpowiednim  ptynnym

smarem, zgodnie z instrukcjg obstugi.

W konstrukcjach zawierajgcych wolno-
biegi podstawowe, wolnobiegi do dobu-
dowy FON i wolnobiegi do wbudowania
ze smarowaniem olejowym, nalezy
zwraca¢ uwage na to, aby bieznia we-
wnetrzna zanurzata sie w oleju. Jesli nie
da sie wykona¢ smarowania zanurze-
niowego, przewidzie¢ nalezy smarowa-
nie obiegowe olejem, zapewniajgca

stale smarowanie biezni
wewnetrznego.

pierscienia

Smarowanie smarem stalym
Wolnobiegi BA...XG, BC...XG, FA,
FAV, FCN...K i ZZ majg trwate wypet-
nienie smarem statym na caty okres
zywotnosci. Nie wymagajg konserwacji i
w normalnej eksploatacji nie potrzeba
stosowa¢ dodatkowego smarowania.

Aby podwyzszy¢ zywotno$¢ wolnobie-
gow ze smarem statym, po okresie ok. 2
letniej eksploatacji zaleca sie je wymon-
towac¢, oczysci¢, przejrze¢ i ponownie
napemi¢ $Swiezym smarem. Zalecane
smary podano w ponizszej tabeli.

Uwaga

Oleje i smary zawierajgce dodatki
zmniejszajgce wspotczynnik tarcia, jak
dwusiarczek molibdenu i podobne,
wolno stosowacé tylko po uzgodnieniu z
nami. Wyjatek stanowig tu wolnobiegi
FXM, FXRV, FXRT oraz wolnobiegi do
wbudowania FXN.

Oleje Smary
LT E od 0°C do +50°C od - 15°C do +15°C od — 40°C do 0°C od - 15°C do +50°C
otoczenia

Lepkos¢ kinema-
tyczna 1SO-VG 46/68 [mm?/s] 32 [mm?s] 10 [mm?/s]
przy 40C
Producent
AGIP 0SO 46/68 0SO0 32 0SO 10
ARAL VITAM GF 46/68 VITAM GF 32 VITAM GF 10 ARALUB HL2
BP ENERGOL HLP HM 46/68 ENERGOL HLP HM 32 |ENERGOL HLP HM 10 ENERGREASE LS2
CASTROL VARIO HDX VARIO HDX ALPHASYNT 15
CHEVRON HYDRAULIC OIL AW 46/68 |HYDRAULIC OIL AW 32 |RANDO HD 10
ELF ELFOLNA 46 ELFOLNA 32 ELF AVIATION HYDR.OIL 20
ESSO NUTO H 46/68 NUTO H 32 UNIVIS J 13 BEACON 2

. ISOFLEX LDS 18
KLUBER CRUCOLAN 46/48 CRUCOLAN 32 CRUCOLAN 10 Specjal A

POLYLUB WH 2
MOBIL D.T.E. 25/26 D.T.E. 24 AERO HF A MOBILUX 2
SHELL TELLUS 46/68 TELLUS 32 TELLUS T 15 ALVANIA RL2
. . oleje do przektadni lub
. . oIeJ_e do prze_k’fadnl oleje hydrauliczne bez statych
oleje do przektadni lub oleje hydrauliczne bez srodkéw smarnveh iso-va 10-

inni producenci lub oleje hydrauliczne statych Srodkéw smarnych ZWrocic uwa nya tem e?atur’

P bez statych srodkéw smarnych iso-vg 32; krzepniecial %?eje hy drF;ulicznz

ISO-VG 46/68 automatic-transmision-fluids stosowéne W lotnictwie
[ATF] ISO-VG 10

Przy eksploatacji w temperaturach powyzej +50°C i ponizej —40°C prosze zwroci¢ sie do nas z zapytaniem.
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Technika napedowa

Wolnobiegi

Blokady ruchu . SaE)rz‘Qg“la

Wolnobiegi Wolnobiegi E Elementy

powrotnego roztaczajace w obudowie krokowe wolnobiegéw
Do automatycznego Do automatycznego
zabezpieczenia Do automatycznego wiaczania i roz- Do skokowego | Wolnobiegi koszy-
przenoénikow wigczania i roztg- taczania nape- przesuwu materia- kowe, zestawy ele-
ukosnych, piono- czania napedow dow wielosilni- fow na podajni- mentow blokuja-
\évych,hpompl ’ kowych w kach cych, tancuszki
muchaw prze . L
wstecznym biegiem ruchu ciagtym Wf)l?élixlfzgfw
Katalog 84 (stary 88) Katalog 84 (stary 80) Katalog 84 (stary 80.1) Katalog 84 (stary 80) Katalog 89
Hamulce tarczowe Hamulce tarczowe Hamulce tarczowe Hamulce tarczowe Gniazda hamulcowe
Uruchamiane recznie, zwalniane  Uruchamiane sprezyna, zwalniane ~ Uruchamiane sorezvna. Uruchamiane oneuma- Uruchamiane LY
recznie pneumatycz- zwalniane elektro- tycznie, zwal-- hydraulicznie F ol i
nie, hydrau- maanetycznie ¥ niane z?f(/alniane ’
licznie lub sprezy- ;
recznie na sprezyng
Katalog 45 Kataksg 45 Fatalog 46 Katake 46 Kataksg 46

Ograniczniki momentu obrotowego i sity

Ogranicznik momen.obr. Ogranicznik momentu Ogranicznik momentu  Sprzegto poslizgowe Ogranicznik sity

z powierzchnig sSrubowa obrotowego z rolkami obrotowego z kulkami
Niezawodne zabe- & - Rolki pojedyncize Niezawodne zabe- Sprzegto RIMO- Niezawodna ochrona
zpieczenie przed lub podwojne zpieczenie przed STAT zapewnia osiowa przed przecia- l
przecigzeniem w przeskakujqcze przecigzeniem o jace niezmienny . zeniem, np. L K
trudnych warun- jak grzechotka wysokim stopniu moment posliz- przy draz-
kach pracy lub wylaczajace doktadnosci, dos- gowy. Wersja kach,
réwniez synchr—y tepne réwniez prostsza ze spre ciegnach,
onicznie co 360° iako bezluzowe zynami talerzo- suwakach
“ .
wymi
Katalog 45 Kataksg 45 Katalog 45 Kataksg 45 Katakug 42
Sprzegta do watdéw i zabezpieczenia
Sztywne sprzegto Sprzegto Sprzegto HELICAL Sprzegto Zaciskowe urzadzenie
wyréwnawcze kotnierzowe elastyczne mocujace zabezpieczajace
b Y red
. _ Sztywne Specjalnie skonstru Uruchamiane sprezy- !
D(.) duzycf) prze sprzeglo, tatv owane do specyfi- Do automatycz- na, zwalniane pneu-
mieszczen . i .
s ) demontaz, ze cznych zastoso- nego sprzeggania matycznie lub hydra-
promieniowych i N " b tow. Szybkie L N
stozkowymi, wan, przytgcze watow. Szy licznie. Do zabezpie-
katowych, mate . 8 i pewne potacze- L "
sity cofajace. bez quowy_ml zintegrowane wew F AC czania i pozycjonowa
“ elementami natrz celem zyska- nie, bez posli nia osiowo przesuwa
mocujacymi nia miejsca Zgu. nych drazkéw
Katalog 32
Katalag 44 ERd 20 Katalog 43
Potaczenia wat-piasta
Stozkowe elementy Tarcze skurczowe Tarcze skurczowe Tarcze Sprezyny
mocujace dwuczesciowe trzyczesciowe rozprezne dociskowe
Do faczenia Polaczenie zacis- Potaczenie zacis- Doskonale nadajg Osiowy element
walu z piasta, kowe zewnetrz- kowe zewnetrzne sie do fgczenia sprezysty do wstep-
przenosi ne. Zaleta: tatwy, do bezluzowego @ waléw i piast, nego napinania
wysokie mo- prosty montaz taczenia watu 8 ktére musza by¢ tozysk kulkowych
menty obrotowe bez klucza dyna- drazonego z czesto roztaczane.
przy zwartej mometrycznego. czopem walu
konstrukgii. petneao.
Katalog 36 (stary 31) Kataloq 36 (starv 31.1) Kataloq 36 (starv 31) Kataloq 36 (stary 30) Kataloa 20
RINGSPANN’
Technika potaczen
Precyzyjne narzedzia mocujace
Czesci znormalizowane  Standardowe narzedzia Specjalne narzedzia Trzpienie mocujace Hydrauliczne przyrzady
do narzedzi mocujagcych mocujace mocujace stozkowe mocujace

Do indywidualnegc,
korzystnego
cenowo, konstru-
owania przyrzadow
mocujgcych wedtug

) : Standardowy typoszereg uniwer- L o
Rozwigzania spe- salnych elementéw zaciskowych. Trzpienie i zaciski mocu-

Program stan- ..
cjalne ‘na miarg* f k fi tatwe, szybkie jace o wysokiej doktad-

dardowy precy-
zyjnych przy-

rzadéw mocujg-
cych, gotowych

na dowolne, spe- przezbrojenie nosci bicia promienio-
cyficzne zadanie | nainne $red- wego. Mozliwe
mocowania. | nice zacis-

systemu mocowanie kilku przed-
4 do zastosowa- Kow miotdéw obrabianych.
RINGSPANN nia owe
Katalog 14 Kataksg 15 Katakug 18




