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Chcesz zwiekszyc produktywnosc swoich aplikacji?
Szukasz efektywnych rozwigzan?
Towarzyszymy Ci w podrézy do cyfrowej przysztosci.

—> WE ARE THE ENGINEERS
OF PRODUCTIVITY.

Integracja — poprzez smart link miedzy Toba a nami.
Zostaii czeScig naszej cyfrowe;j sieci!

Dzieki temu tagowi NFC jest to bardzo proste:
wigcz tryb NFC i umies¢ smartfon na znaczniku.
Nowo3sci zostang wyswietlone na ekranie
Twojego smartfona.



Dr Ansgar Kriwet,Cztonek Zarzadu,
Dziat Sprzedazy, Festo AG

Szanowny Kliencie,

To wydanie Nowo3ci 2019/2020 jest swego rodzaju kompasem.
Pokazuje bowiem gdzie obecnie zaprowadzi Cie wspétpraca z Festo.
W ubiegtym roku kolejny raz zainwestowaliSmy okoto oSmiu procent
naszych obrotéw w badania i rozwéj nowych produktéw, rozwigzan,
przydatnych narzedzi oraz ustug.

Pierwsze efekty mozna zobaczyé w naszym podstawowym programie
produkcyjnym. W ofercie produktowej pojawity sie nowe komponenty
np. jednostka mini DGST czy sitownik kompaktowy ADN-S.
Podstawowy program produkcyjny zawiera ponad 2 200 produktéw
wykorzystywanych w 80% zadaf automatyzacji. Wszystkie kompo-
nenty mogg zostac bardzo szybko dostarczone i zazwyczaj sg
przygotowane do wysytki w ciagu 24 godzin, nawet w przypadku
duzego zapotrzebowania.

Jednym z gtéwnych tematdw jest dla nas integracja na wszystkich
mozliwych poziomach: mechanicznym, elektrycznym oraz na poziomie
oprogramowania. Wzajemne dopasowanie nowej platformy
automatyzacji z jej podstawowymi komponentami elektrycznymi,
napedami serwo CMMT, silnikami serwo EMMT oraz systemem
automatyzacji CPX-E upraszcza Twoja prace. Dzieki nam, mozesz
pracowact szybciej i by¢ bardziej produktywny, poczawszy od
wstepnego projektu az po uruchomienie i obstuge.

Festo Automation Suite, ktore jest nowym i jedynym tego typu
narzedziem na Swiecie, odgrywa kluczowg role w szybkim i prostym
uruchomieniu kompletnego zestawu napedowego w zaledwie pieciu
krokach. Obejmuje parametryzacje, programowanie i utrzymanie
ruchu, a co wazne program mozna pobraé bezptatnie.

Jednak ten nowy poziom integracji jest rowniez nowym wyzwaniem.
Produktéw nie mozna juz opracowywac w oderwaniu od warunkéw
w jakich bedg uzywane: podczas projektowania nalezy wzig¢ pod
uwage srodowisko przemystowe oraz interakcje produktéw. Od tego
etapu w procesie opracowywania jest tylko maty krok do cyfryzacji.

Po raz pierwszy w historii naszych edycji Nowosci powstat specjalny
rozdziat poSwigecony produktom cyfrowym. Sa to m.in. konfiguratory,
oprogramowanie operacyjne (np. dla naszych wizyjnych systeméw)
oraz menedzer cyfrowego utrzymania ruchu Smartenance po bramki
loT (Internet Rzeczy) dla chmury i dashboardéw. Ten trend bedzie sie
szybko rozwijat. Chcemy odgrywac wiodacg role w ksztattowaniu tych
zmian, ale nie chcemy tracic z oczu waznego celu: nasze rozwigzania
powinny by¢ pomocne na kazdym etapie taficucha wartosci, utatwiaé
Ci prace i zwieksza¢ Twojg produktywnos¢. Dlatego, ze jesteSmy
inzynierami produktywno3ci. Przetestuj nas!

Mam nadzieje, ze to wydanie Nowosci bedzie interesujaca lekturg

i znajdziesz w nim wiele inspiracji na drodze do przysztosci
automatyzacji!

(/%fié@

Dr Ansgar Kriwet,Cztonek Zarzadu, Dziat Sprzedazy, Festo AG
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#higherproductivity czyli
wieksza produktywnosc =
wartos¢ dodana dzieki cyfryzacji

Jakie korzysci oferuje cyfrowa automatyzacja? Jak mozesz z tego skorzystac? Szybki postep
w tej dziedzinie rodzi wiele pytaf. Odpowiedzig Festo sg skalowalne rozwigzania cyfrowe,
ktére utatwiajg wdrozenie cyfrowej automatyzacji i zapewniajg przejrzysty plan na przysztosc.

Kolejne etapy podrozy

Festo, podobnie jak wiekszos¢ innych firm,
jest na poczatku tego cyfrowego rozwoju.
Inteligentne produkty, integracja, groma-
dzenie i interpretacja danych, m.in. za
posrednictwem chmury oraz paneli do
wizualizacji sg dostosowane do aktualnych
potrzeb. Analizy danych, systemy uczace sig
i sztuczna inteligencja beda sukcesywnie
dodawane w najblizszej przysztosci. Dzigki
tym metodom efektem transformacji beda
nowe modele biznesowe.

Cyfryzacja juz zwigeksza Twoja
produktywnosé

Cyfryzacja juz poprawia jeden obszar: Twoja
produktywnos¢. Precyzyjna powtarzalnosé
powoduje, Ze procesy sa bardziej niezawodne.
Monitorowanie stanu otwiera zupetnie nowe
mozliwo5ci dla energooszczednej produkgji.
Natomiast elastycznos¢ pozwala zwiekszy¢
szybkos¢ pracy, np. przy czestych zmianach
formatéw. Wszystko jest przygotowane do
tego, abys mogt skorzystac z naszych
rozwigzan i wiedzy w zakresie cyfryzacji.

Inteligentne produkty sa niezbedne

Produkty musza by¢ wyposazone w inteligentng
funkcjonalnosé, ktéra pozwoli na rozw6j
cyfryzacji i wykorzystanie nowej infrastruktury
cyfrowej. Czujniki zbierajg dane dotyczace np.
zuzycia energii, zuzycia sprezonego powietrza
czy temperatury roboczej, ktore sg nastepnie
analizowane. Duzg role w tym procesie petnia
takie produkty jak np. modut efektywnosci
energetycznej E2M, komponenty obstugujace
10-Link®, bramka CPX-10T (Internet Rzeczy)
czy interfejs OPC-UA.

Spdjna integracja na wszystkich poziomach
Kolejnym podstawowym wymogiem udanej
cyfryzacji jest inteligentna integracja mecha-
niczna i elektryczna za pomocg oprogra-
mowania. Korzyscig jest kompatybilnosé

i petna wspbtpraca wszystkich elementéw.
Wymiary, elektromechanika, struktury,
uktady logiczne itp. powinny byé sp6jne,
umozliwiajac wszystkim klientom szybki

i prosty dobér. Festo promuje to poprzez
otwarta architekture automatyzacji oraz
szerokie portfolio produktéw wykorzy-
stujacych napedy, silniki i sterowniki.
Opracowywane sg réwniez ustandaryzowane
narzedzia programowe: konfiguratory

do inteligentnego projektowania, Festo
Automation Suite utatwiajgce uruchamianie
oraz menedzer cyfrowego utrzymania ruchu
Smartenance zapewniajgcy niezawodnos¢
dziatania.

Nowe perspektywy rozwoju

Rozw6j produktu ulegnie zasadniczej zmianie
w przysztosci. Produktéw nie mozna juz
rozwijac wytgcznie z perspektywy mecha-
nicznej. Struktury IT i aplikacje sg nowym
wyznacznikiem dla koncepcji maszyn.
Wdrazanie tzw. zwinnego rozwoju (agile)
bedzie wymagato wykorzystania np. metodyki
Scrum. W przypadku btedéw lub ulepszenia
procesu umozliwiajg one nie tylko szybkie
korekty w postaci aktualizacji oprogramo-
wania, ale takze zmiany wczesniej zdefinio-
wanych celéw w procesie rozwoju samego
oprogramowania, jesli zajdzie taka potrzeba.
Klienci beda réwniez bardziej aktywnie
zaangazowani w przysztosci poprzez tzw.
wspoéttworzenie rozwigzah wraz z dostawcami
czy instytucjami naukowymi.
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tatwy dostep do produktow:
dane cyfrowe, ,,cyfrowy blizniak”

Rozwdj produktu zawsze konczy sie na etapie ,,cyfrowego blizniaka”. Jest to wirtualny model
produktu w czeSci administracyjnej zawierajgcy dokumentacje i karty danych, wymagane
np. do utrzymania ruchu. Dane te sg szczeg6lnie potrzebne w przypadku zespotéw ludzi,
gdyz sg udostepniane dla wszystkich upowaznionych pracownikow.

Przyktadem jest Festo Motion Terminal
obstugiwany za pomocg aplikacji. Cyfryzacja
przenosi pneumatyke na nowy poziom,

a dzieki aplikacjom dane urzadzenie moze
realizowac rézne funkcje. Aplikacje zostaty
opracowane w oparciu o uwagi i potrzeby
klientéw. Aplikacje umozliwiajg realizacje
réznych konwencjonalnych funkcji.
Posiadajg rowniez nowe funkcje, ktére
mozna zaimplementowac tylko za pomoca
oprogramowania. R6zne procesy moga byt
zatem realizowane sekwencyjnie na jednym
zaworze w cyklu maszyny.

Dane projektowe i operacyjne dla produktow
i systemdw sa pomocne na wszystkich
etapach tafncucha wartosci. Umozliwia to

w procesie projektowania bardzo intuicyjne
i inteligentne wyszukiwanie produktow.

W przypadku wprowadzenia zmian, np.
wymiaréw, pozostate komponenty zostang
automatycznie dostosowane. Proces
projektowania jest znacznie szybszy dzieki
wykorzystaniu konfiguratoréw np. Handling
Guide Online HGO oraz portfolio produktow,

kt6re obejmuje ponad 30 000 komponentdw.

Aplikacja EPLAN Schematic Solutions skraca
czas przygotowania dokumentacji rozbudo-
wanych wysp zaworowych z kilku godzin

do kilku minut.

Zakup jest teraz rowniez szybszy i prostszy,
dzieki mozliwosci skopiowania wiekszosci
danych z projektu bezposrednio do sklepu
Online Shop.

Narzedzia opracowane specjalnie do
uruchamiania, np. Festo Automation Suite,
gwarantujg szybki i prosty proces uruchamia-
nia. Mozesz wszystko inteligentnie taczyt

i uruchamiaé, od elementu wykonawczego po
sterownik, bez wzgledu na to czy uzywasz
sterownika Festo, czy innego producenta.
Zastosowanie sterownika CPX-E zmniejsza
liczbe wymaganych etapéw z prawie stu do
mniej niz pigciu!

Dane zwrotne tzw. digital shadows przesytane
przez urzadzenie i proces podczas urucha-
miania, moga by¢ wykorzystywane do
monitorowania stanu za pomoca
dashboardéw oraz do automatycznego
usprawniania procesow.

Dane gromadzone z systemu podczas pracy
sg szczeg6lnie przydatne do optymalizacji
produkcji i konserwacji profilaktyczne;j.
Pulpity z danymi pobieranymi w czasie
rzeczywistym z chmury lub z archiwum,
pomagaja podejmowat wtasciwe decyzje
majace na celu zwigkszenia produktywnosci.
Dotyczy to nie tylko pojedynczego systemu —
dane dostepne globalnie mozna réwniez
poréwnat z innymi danymi.

Nastepny krok to wykorzystanie analizy
danych. A na kofcu wybrane dane mogg
zostaé przekazane do dziatu rozwoju
produktu. Jest to pomocne w ulepszaniu
produktéw w celu opracowania idealnego
rozwigzania dla danego zadania.

Festo App World

Festo App World to osobny portal utworzony
przez Festo, przy pomocy ktérego mozna

w prosty sposéb dokonywaé zakupu oraz
korzystac z aplikacji, produktéw w chmurze,
bibliotek oprogramowania i dodatkowych
ustug. Portal umozliwia dokonywanie
zakupdw online, przegladanie aplikacji
dedykowanych do urzadzen klientéw za
pomoca klucza produktu, przegladanie
historii zamoéwien oraz umozliwia wtgczenie
subskrypcji czy skonfigurowanie modeli
subskrypcji. Wystarczy zalogowac sie na
swoje konto Festo, wybra¢ zadany produkt
cyfrowy i dodac go do koszyka. Koszyk mozna
w prosty sposéb przekaza¢ wspétpracownikom
upowaznionym do dokonywania zakupéw.

App

World @D

Wiecej informacji:
- www.festo.com/appworld
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Program do doboru uktadu
pneumatycznego

Projektowanie pneumatycznego systemu
sterowania staje sie dziecinnie proste.

Wystarczy podat trzy parametry zastosowania:
obcigzenie, skok oraz czas pozycjonowania.
Program do doboru uktadu pneumatycznego
bardzo szybko zaproponuje trzy funkcjonalne
systemy pneumatyczne w wersjach Eco oraz
Performance, i gwarantuje najlepsze dopaso-
wanie dla Twojego rozwigzania. Zaleta
takiego doboru jest optymalne zuzycie
powietrza lub idealne czasy ruchu na cykl.

A bezposrednie potgczenie ze sklepem Festo
Online Shop usprawnia zakupy.

e Szybkie i proste obliczenia

® Propozycja trzech systemoéw
funkcjonalnych

e Opcje Eco oraz Performance

e Automatyczne przesytanie danych
do sklepu Online Shop

- www.festo.com/pneumaticsizing

FluidDraw 6 Professional
(GSWF)

Proste projektowanie schematéw uktadow
pneumatycznych i elektrycznych.

Dzieki nowej wersji programu FluidDraw 6
Professional mozesz niezawodnie i szybciej
projektowac schematy uktadéw pneuma-
tycznych i elektrycznych zgodne z normami.
Masz bezposredni dostep do koszykéw
sklepu internetowego Festo oraz zaimporto-
wanych baz danych, a takze biblioteki
symboli zgodnych z normg ISO 1219 EN
60617. Wystarczy nacisniecie przycisku, aby
otrzymac zestawienia elementéw sktadowych
wedtug wiasnych wymagan. Po utworzeniu
projektu mozna go tatwo zapisac jako
szablon dla innych projekt6w.

Nowe modele licencji sg dostosowane

do Twojej aplikacji. A korzystajac, na przyktad
z rocznej subskrypcji FluidDraw 365 zawsze
otrzymujesz najnowsza wersje bez dodatkowych
kosztéw.

Nowo3sci w wers;ji 6:

e Dostep do koszyka sklepu internetowego
Festo Online Shop

e Nowy, wbudowany edytor rysunkdw

¢ Modyfikowalne listy elementéw
sktadowych

e Spersonalizowane szablony projektéw

e Elastyczne modele licencji bez klucza
sprzetowego

- www.festo.com/fluiddraw

Handling Guide Online

Odpowiedni system manipulacyjny
w zaledwie 20 minut.

Handling Guide Online to potgczona
platforma konfiguracji i zamawiania, ktéra
jest zintegrowana z katalogiem produktéw
online. To unikalne narzedzie inzynierskie
online pomaga znalez¢ odpowiedni manipula-
tor oraz w rekordowo krétkim czasie dobrat,
skonfigurowaé i zaméwié standardowy
system manipulacyjny. Teraz masz jeszcze
wiekszy wyb6r, gdyz Handling Guide Online
obejmuje réwniez bardzo dynamiczne

i kompaktowe systemy. Ponadto automa-
tycznie otrzymujesz dane uruchomieniowe
podczas zamawiania.

® Minimalny naktad pracy przy
projektowaniu, nie jest wymagana
szczegbtowa wiedza na temat produktu

e Rozszerzony wybér produktéw dla
rozwiazah wymagajacych wysokiej
dynamiki pracy i matej przestrzeni
zabudowy

e Pliki konfiguracyjne gotowe do pobrania

® Dostep do informacji o urzadzeniu
bezposrednio z poziomu oprogramowania

- www.festo.com/handling-guide



Cabinet Guide Online dla
technologii wodnej

Idealna szafa sterownicza dla technologii
wodnej dostownie w kilka minut.

Cabinet Guide Online rewolucjonizuje proces

projektowania indywidualnych rozwigzah szaf

sterowniczych dla technologii wodno-5cieko-
wej; od teraz konfiguracja i zamawianie beda
inteligentne i intuicyjne. Cabinet Guide
Online prowadzi krok po kroku przez etap
konfiguracji, zadajac proste pytania
dotyczace zastosowania, dzigki czemu nie
jest potrzebna szczegdétowa wiedza na temat
techniki automatyzacji. Program od razu
sugeruje rozwigzanie wraz z informacja na
temat ceny i czasu dostawy. Szafka
sterownicza jest dostarczana w petni
zmontowana i przetestowana wraz z danymi
CAD oraz schematem EPLAN — oszczedza to
czas i koszty nie tylko na etapie projekto-
wania. Wszystko idealnie dopasowane!

e Dla sterowania od 4 do 20 zaworéw
procesowych

* Do 80 We/Wy cyfrowych i 16 We/Wy
analogowych

e Wielkos¢ obudowy, materiat i wyposazenie
dopasowane do zastosowania i miejsca
montazu

e R6zne protokoty Fieldbus

e Z lub bez filtra z regulatorem

e Opcjonalne sterowanie reczne

- www.festo.com/cabinets-water

Camera Configuration Studio

l"" by I_
#

Wykorzystaj zapisane obrazy za pomoca
Camera Configuration Studio.

Nowe oprogramowanie do przetwarzania
obrazu Camera Configuration Studio dla
inteligentnej kamery SBRD zapewnia szybka
i niezawodna obstuge kontroli z wykorzysta-
niem kamery. Oprogramowanie Camera
Configuration Studio umozliwia konfiguro-
wanie programoéw testowych, definiowanie,
rejestrowanie oraz dostosowanie wszystkich
proceséw od zapisu obrazu do parametréw
wejsciowych i wyjsciowych — a takze symu-
lacje na komputerze przed uruchomieniem.

® Innowacyjne oprogramowanie dla
inteligentnej kamery SBRD

¢ Specjalne narzedzie CCS xRun dla
rozwigzah pick & place

e Instrukcje uruchamiania krok po kroku

¢ Indywidualny dobér i ocena sprawdzanych
cech —z dowolng liczba nagrah

- www.festo.com/machinevision
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Schematic Solution dla
projektéw EPLAN

FuMTO

Prawdziwa oszczednosé czasu! Ustuga
przygotowania schematéw elektrycznych
dla kompletnych projektéw EPLAN.

Ustuga przygotowania schematéw
elektrycznych jest w Festo wyjatkowa.
Schematic Solution dla projektéw EPLAN
kompleksowo i szybko tworzy dokumentacje
dla produktéw konfigurowalnych. Wystarczy
wpisac kod zamoéwieniowy, aby otrzymac
kompletny schemat w ciggu kilku minut —
szybko i bezbtednie. Zamiast zmudnego
szukania, pobierania i dobierania poszcze-
gblnych komponentéw, cata ciezka praca
jest wykonywana za Ciebie w zaledwie kilka
minut, zamiast kilku godzin. Ustuga jest
dostepna w naszym App World na stronie
www.festo.com/appworld. Nalezy wybraé
opcje Engineering Tools (Narzedzia
inzynierskie) w sekcji Apps (Aplikacje).

® Intuicyjna, szybka i niezawodna oraz
bezbtedna dokumentacja za naciSnieciem
przycisku

e Dostepna dla serii produktéw CPX, VTSA,
MPA

® Bezpieczna automatyzacja zgodna
znormami IEC 61355, IEC 81346, ISO 1219

-> www.festo.com/eplan
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Festo Automation Suite

Wszystko w jednym, prostym w obstudze
oprogramowaniu do uruchamiania.

Za pomocg Festo Automation Suite mozna
uruchomi¢ caty pakiet napedu, od systemu
mechanicznego do sterownika. Idealne
rozwigzanie jako proste, wydajne i bezproble-
mowe podejscie do projektowania rozwigzah
automatyzacji. Oprogramowanie zawiera pod-
stawowe funkcje wszystkich komponentéw
Festo. MoZna je dostosowac do swoich
potrzeb przy pomocy wtyczek i dodatkowego
oprogramowania, ktére mozna zainstalowac
bezposrednio z programu. Festo Automation
Suite ujawnia swoje mocne strony w szczeg6l-
nosci w obstudze napedu serwo CMMT-AS
oraz platformy automatyzacji CPX-E.

e Parametryzacja, programowanie
i konserwacja

¢ Do uruchomienia systemu napedowego
wystarczy tylko pie¢ krokéw

e Znacznie uproszczona integracja
z programem sterujgcym

® Mozliwosé konfiguracji za pomocg wtyczek
urzadzeh

e CODESYS jako opcja do sterowania ruchem
i funkcji robota

e Dostep do informacji o urzadzeniu
bezposrednio z poziomu oprogramowania

- www.festo.com/automationsuite

Festo Projects

e —
& =
F P e

e

& -

Pierwsza platforma zarzadzania cyklem
zycia Twoich komponentow.

Zarzadzaj wszystkimi projektami z pomoca
Festo i w prosty sposéb nadzoruj swoje
komponenty Festo w catym cyklu zycia
produktu. Festo Projects umozliwia szybki

i czytelny przeglad danych produktu
specyficznych dla konkretnej konfiguracji.
Twoje zasoby sa uporzadkowane w sposéb
intuicyjny oraz wedtug zaleznosci miedzy
systemem sterowania, magistralg Fieldbus

i komponentami. Zawsze jestes na biezgco
bez wzgledu na zmiany i aktualizacje
produktéw. Festo Projects utatwia rowniez
wspotprace: wystarczy wystac pocztg e-mail
zaproszenie do wspoétpracy przy projekcie do
wybranych os6b.

e OszczednoS¢ czasu: mozliwosc ponownego
wykorzystania i konfiguracji danych
projektowych

e Platforma wspétpracy: scentralizowana
pamiec projektu z mozliwo3cig przesytania
i udostepniania plikéw miedzy dziatami
i komponentami

e Prosta integracja: Festo Projects mozna
zintegrowac z wieloma narzedziami dla
klientéw Festo np. Handling Guide Online

e Digital twin ,,cyfrowy blizniak” dla
Przemystu 4.0

e Zarzadzanie cyklem Zycia na podstawie
danych, ktére sg zawsze aktualne

- www.festo.com/projects

Smartenance — Twoj mobilny
menedzer cyfrowego
utrzymania ruchu

Efektywne i cyfrowe zarzadzanie
utrzymaniem ruchu dzieki Smartenance.

Menedzer cyfrowego utrzymania ruchu
umozliwia planowanie konserwacji systemu,
a nastepnie jej analize. W prosty sposéb
mozna tworzy¢, kopiowat i analizowat
zadania oraz harmonogramy prac
serwisowych. Inteligentne zarzadzanie
uzytkownikami zapewniajace sprawna
wspdtprace zespotu zwieksza efektywnosé
zarzadzania utrzymaniem ruchu. Program
Smartenance jest intuicyjny oraz bardzo
tatwy do zainstalowania, jak réwniez jest
prostym i ekonomicznym sposobem
wdrozenia cyfryzacji.

Zajrzyj do zaktadki Maintenance na stronie
www.festo.com/appworld.

e Cyfrowe zarzadzanie utrzymaniem ruchu
bezposrednio na hali produkcyjnej

¢ Dla audytoréw: szczegbtowe
podsumowanie za jednym kliknieciem

® Rozwigzanie w chmurze: mobilny dostep
z dowolnego miejsca

e Funkcja przesytania komentarzy zwrotnych:
szybka i prosta wspétpraca zespotu
odpowiedzialnego za utrzymanie ruchu

e Program Smartenance jest dostepny
w polskiej wersji jezykowej

- www.festo.com/smartenance



Dashboard dla modutu
efektywnoSsci energetycznej
MSE6-E2M

Oszczedzanie energii prostsze niz
kiedykolwiek wczesniej — wystarczy
nacisna¢ przycisk .

Modut MSE6-E2M automatyzuje oszczedza-
nie energii w systemach sprezonego powietrza.
Inteligentny modut automatycznie monitoruje
i reguluje dostarczanie sprezonego powietrza
w nowych i istniejacych systemach. Wstepnie
skonfigurowany, gotowy do uzycia pulpit ze
specjalnymi widzetami i wykresami do
monitorowania zuzycia energii natychmiast
pokazuje stan energii oraz informuje w jaki
spos6b osiggnat oszczednosci CO,.

¢ Dostep do danych historycznych
z poprzedniego roku

¢ Wstepnie skonfigurowany i gotowy do
uruchomienia bez programowania

e Nie jest potrzebne dodatkowe
oprogramowanie

e Aplikacja internetowa w chmurze do
szybkiej i wydajnej analizy dtugotermi-
nowych wartosci pomiarowych

e Wieksza przejrzystosé

- www.festo.com/dashboards

Dashboard dla wyspy
zaworowej CPX-MPA

«

Zawsze badz dobrze poinformowany w ciagu
catego cyklu zycia produktu.

Rozwigzanie w chmurze Festo bedzie Ci
pomocne przez caty cykl zycia Twojego
systemu — teraz dostepny jest rowniez
pulpit dla CPX-MPA. Szybki dostep do:
danych o zasobach, danych dotyczacych
konserwacji profilaktycznej, funkcji
diagnostycznych, wySwietlenia btedéw

w formie przejrzystego tekstu, uproszczonej
analizy danych procesowych i wykrywania
usterek. Przekonaj sie sam!

e Wstepnie skonfigurowany i gotowy do
uzycia

¢ Uproszczone wykrywanie usterek/analiza
danych procesowych w tym danych
historycznych z poprzedniego roku

¢ Informacje diagnostyczne/kasowanie
btedow

¢ Dane dotyczace konserwacji prewencyjnej

e Dane zasobéw

e Wskazniki KPI procesu

- www.festo.com/dashboards
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Festo Cloud i Dasboard
Bramka Festo CPX-10T
(Internet Rzeczy)

Dynamiczne rozwigzania automatyzacji Festo:
od systemu mechanicznego do chmury.

Festo wprowadzi na rynek chmure, ktéra
umozliwi potaczenie wszystkich urzadzen
Festo za posrednictwem bramki CPX-I0T
(Internet Rzeczy), z wizualizacja danych

i szybka analiza danych przy pomocy aplikacji
w chmurze oraz pulpitu.

Zwiekszy to produktywnos¢ zardwno

w przypadku konstruktoréw maszyn, jak i dla

uzytkownikéw kohcowych, np. dzieki:

e Pojedynczemu widokowi systeméw
(podsystemow), napedéw elektrycznych,
komponentéw pneumatycznych
i centralnego modutu monitorujacego dzieki
wizualizacji w chmurze

® Prostej wizualnej prezentacji ztozonych
potaczei w chmurze Festo Cloud — globalnie

o Wiekszej przejrzystosci, np. dzieki
monitorowaniu stanu online

e Optymalizacji aplikacji, konserwacji
profilaktycznej itp.

Potaczenie na zadanie z innymi chmurami,
np.: MindSphere. Sprzet do nieograniczonej
komunikacji to bramka CPX-10T. Rozwigzanie
jest oparte na formacie modutu CPX i gro-
madzi informacje o urzagdzeniach Festoiich
statusach za poSrednictwem Ethernetu oraz
protokotéw komunikacyjnych np. OPC UA.

- www.festo.com/iot
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Mniejsze gabaryty, wieksza wydajnos¢, szybsza
integracja: manipulator liniowy 2D Festo

Firma GN Thermoforming Equipment, z siedzibg w Chester w Kanadzie, jest Swiatowym liderem na
rynku cienkich, ksztattowanych termicznie elementéw z tworzyw sztucznych, np. pojemnikéw na
zywno5c. Jesli klienci tego wymagaja, firma GN montuje w swoich urzagdzeniach opracowane przez
siebie systemy typu pick & place. Sa to systemy Festo. Powdd: systemy mozna bardzo szybko

zaprojektowac za pomocg Handling Guide Online i zintegrowac z maszyna.

Pojemniki produkowane przez maszyny
firmy GN przy uzyciu cienkiego tworzywa
sztucznego i procesu formowania
termicznego majg ogromna réznorodnos¢
zastosowan, np. w przemysle spozywczym.
Specjalnie zaprojektowane narzedzia
ksztattujg w odpowiedni spos6b podgrzane
tworzywo sztuczne. Na zyczenie klienta
inzynierowie firmy GN opracowujg réwniez
rozwiazania pick & place, ktére uktadajg
gotowe produkty po wysunieciu ich

z maszyny —tak zwane uktadarki robotyczne.

Gdy w 2016 roku opracowany zostat
najnowszy system termoformowania GN800,
firma GN postanowita poszukaé najnowszych
technologii dla systemu pick & place i tak
poznata Festo oraz Handling Guide Online.
Dzigki temu narzedziu online projektowanie
systemdw manipulacyjnych jest dziecinnie
proste a wyniki sg dostepne natychmiast.
Rozwigzania zaproponowane firmie GN
umozliwity jej osiggniecie zadanego wzrostu
produktywnosci, a takze uzyskanie co
najmniej 45 operacji chwytania na minute.

Szybsze projektowanie, prostsze
zamawianie

Szybkie projektowanie umozliwito skrocenie
czasu wprowadzenia systemu GN80O na
rynek — nawet w potgczeniu z uktadaniem
przy pomocy robota. Czas o0szczedza réwniez
dokumentacja, ktéra jest przygotowywana
przez Handling Guide. Nie ma potrzeby traci¢
czas na pracochtonne wyszukiwanie,

np.: czesci zamiennych. Réwnoczesnie
zredukowane sg koszty rozwijania
rozwigzania, poniewaz konstrukcja portalu

liniowego jest juz gotowa, wiec pracownicy
moga skoncentrowac sie na innych waznych
elementach konstrukcyjnych.

Zakup przy pomocy Handling Guide Online
jest réwniez prosty, poczawszy od podjecia
decyzji po dob6r rozwigzania pick & place.
Zastosowanie tylko jednego numeru czesci
dla catego portalu liniowego upraszcza
zamawianie, zarzadzanie danymi i réwniez
redukuje koszty.

Skrécenie czasu montazu i konfiguracji

z czterech dni do czterech godzin
Przetestowane rozwigzania HGO sg fabry-
cznie zmontowane i dostarczane jako jeden
element, co umozliwia szybki montaz i skro-
cenie czasu potrzebnego na konfiguracje.
Skraca to czas montazu do czterech godzin.

Wiecej miejsca na produkgji

Dzieki automatycznie zoptymalizowanej
funkcji doboru systeméw manipulacyjnych
Festo, system GN8OO jest mniejszy i ma
znacznie mniejsze wymagania dla przestrzeni
zabudowy niz poprzednie rozwigzania.

W efekcie koszty ogblne zostaty zredukowane
przy jednoczesnym zwiekszeniu miejsca

w hali produkcyjne;j.

Kadra zarzadzajaca firmy GN jest bardzo
zadowolona z tego rozwigzania. Dla firmy GN
wazng role odgrywa nie tylko zmniejszenie
kosztéw, ale takze inne czynniki, np. krétszy
czas wprowadzenia produktu na rynek oraz
potencjalne oszczednosci czasu pracy
pracownikéw firmy i klientéw.
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Dwa napedy, dwa silniki, okablowanie — i gotowe: taki system manipulacyjny Festo dziata niezawodnie i wydajnie w systemie GN80O.
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Motion Terminal: maksymalna elastycznosé
potgczona z najwyzszym poziomem
standaryzacji

Wigksza niezawodnos¢ procesu dzigki cyfrowej
pneumatyce

W dzisiejszych czasach elastycznos¢ staje sie
coraz wazniejsza. W przysztosci produkty beda
musiaty by¢ szybko modyfikowane, przy matym
naktadzie pracy i niskich kosztach. Jak dtugo Twdj
system zachowa petng sprawnos¢ zanim
przestanie dziata¢ ptynnie lub nawet spowoduje
przestoje wywotane zuzyciem? Ponadto
wykrywanie przeciekéw jest czasochtonne,
wibracje wptywaja na jakoS¢ procesu, brak czesci
zamiennych wtedy, gdy sa naprawde potrzebne,
a proste modyfikacje sg pracochtonne.

Dzieki Festo Motion Terminal te wyzwania naleza
do przesztosci. Nowa technika zaworowa
umozliwia w dowolnym momencie modelowanie

wielu funkcji pneumatycznych na jednym zaworze
przy uzyciu algorytméw oprogramowania tzw.
Motion Apps.

Nowe rozwiazanie
z Motion Terminal
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Jeszcze bardziej uniwersalna pneumatyka dzieki Festo Motion Terminal VTEM! Udane
wdrozenie Motion Apps na jednym zaworze umozliwia uzyskanie nowych sekwencji ruchu
pneumatycznego. Pozwala to ulepszyc procesy pod wzgledem jako5ci, wydajnosci

i efektywnosci energetycznej. A takze zastapic wiele komponentéw jednym programowalnym
urzadzeniem.

Rézne kombinacje Motion Apps dla
4 optymalizacji procesdw i mniejszej liczby
komponentow
W starym rozwigzaniu po lewej stronie, wstepne
pozycjonowanie popychacza na podstawie czasu
cyklu byto realizowane za pomoca sitownika
i amortyzatoréw. Zmienny docisk od 1 do 2,5 bar
byt realizowany przez drugi sitownik pod
popychaczem i proporcjonalny regulator.

Festo Motion Terminal eliminuje potrzebe
zastosowania drugiego sitownika i amorty-
zatoréw. Ponadto skrdcony jest czas cyklu

i zmniejszone sg drgania. Jest to mozliwe dzigki
uruchamianiu kolejno dwéch aplikacji na jednym
zaworze. Pozycjonowanie odbywa sie za pomoca
aplikacji ,,Profil ruchu i pozycjonowanie”. Motion
Terminal przetgcza sie nastepnie na aplikacje
»Proporcjonalna regulacja cisnienia”.

Nowe aplikacje: profil ruchu
i pozycjonowanie

Il-e

Swobodne pozycjonowanie w catym zakresie
skoku roboczego i sterowanie ruchem sitownika.
Wystarczy skonfigurowat profil ruchu -

z nastepujacymi parametrami: przyspieszenie,
predkos¢, czas ruchu i potoZenie.

(Dostepne od potowy 2019 roku dla wybranych
serii ze skokiem do 300 mm)

Poprzednie rozwiazanie

App
wortd L]0

Wiecej informacji:
- www.festo.com/motionapps
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Doskonate portfele: projektanci galanterii
skorzanej korzystajg z rozwigzah Przemystu 4.0

Elastycznosc, krotkie czasy cyklu i optymalne wykorzystanie materiatow: takie byty wymagania
dla nowej maszyny do produkcji kieszonek na karty kredytowe do portfeli. Firma Autec

z siedzibg w Pizie we Wtoszech, ktdra jest producentem systemdéw automatyzacji dla zaktadéw
produkujgcych obuwie i wyroby skérzane, opracowata maszyne dla prestizowej wtoskiej marki.

To znakomite rozwigzanie wykorzystuje réwniez Festo Motion Terminal.

,Od dtugiego czasu polegamy na Festo. Nie
tylko ze wzgledu na niezawodne produkty,
ale takze z powodu kompetentnej obstugi
klienta na catym Swiecie”, méwi llario
Barsacchi, inzynier i kierownik projektu

w firmie Autec.

»Konstrukcja nowej maszyny jest przede
wszystkim wynikiem naszej bliskiej wspot-
pracy z Festo”, wyjasnia Giorgio Centola,

Industry Manager segmentu Printing & Plastic.

»Projektujgc maszyne zawsze koncentrujemy
sie na rzeczywistym zastosowaniu.

W przypadku nowej maszyny, firma Autec
potrzebowata komponentu, ktérego
konfiguracje mozna w prosty sposéb
zmieniac. Funkcja oraz natgzenie przeptywu
zawordw musiaty by¢ zmieniane w tatwy
sposéb — musiaty mie¢ réwniez mozliwosé
zdalnego sterowania — tak jak w przypadku
Motion Terminal sterowanego przy pomocy
aplikacji”.

Oprogramowanie zapewniajace wieksza
elastycznosc

Oprogramowanie i aplikacje odegraty wazng
role w implementacji systemu. Definiujg one
funkcje zawor6éw i maja decydujacy wptyw na
elastycznosé maszyny. Ponadto aplikacje
umozliwiajg zdalne sterowanie r6znymi
narzedziami i samg maszyna. Pan Barsacchi
wyjasnia: ,Zmiana konfiguracji Festo Motion
Terminal jest teraz niezwykle szybka.
Wystarczy uruchomic aplikacje zamiast
zamawiac, instalowac i zmieniac konfiguracje
dodatkowych zaworéw proporcjonalnych.”

Wiele funkcji w jednym komponencie -
dzieki aplikacjom

Nowe urzadzenie firmy Autec steruje
klejeniem dwéch elementéw, jednego ze
skoéry i drugiego z jedwabiu. Robot serwo
przenosi nastepnie sklejone elementy

do maszyny do sktadania skéry.

,»10 kompaktowe, oszczedzajace przestrzef
zabudowy rozwigzanie moze sklei¢ i ztozy¢
osiem kieszonek na karty kredytowe

w 14 sekund”, méwi dalej Pan Barsacchi.

Motion Terminal umozliwia szybka zmiane
funkcji narzedzia z gtowicy chwytaka
przyssawkowego na gtowice chwytaka

z zaciskiem, poniewaZz zawory mogg by¢
uzywane zaréwno jako zawory propor-
cjonalne i zawory sterujgce. System jest
zatem podobny do urzgdzenia, kt6re mozna
przeprogramowac, a oprogramowanie jest
dopasowywane do danego zastosowania.
Czasy kiedy zawér spetniat tylko jedng
funkcje przeszty do historii. Cze5¢ oprogra-
mowania administracyjnego dla tej maszyny
zostato opracowane i zaimplementowane

w PLC, ktéry dziata jako interfejs do stero-
wania urzadzeniem. Caty proces byt bardzo
prosty i nie sprawiat zadnych trudnoéci.

Rozwigzanie Przemystu 4.0 wyeliminowato
poziom btedéw zwiazany z reczng produkcja
kieszonek na karty kredytowe i zapewnito
optymalne wykorzystanie dostepnych
SUrowcow.

5

Urzadzenie opracowane
przez firme Autec jest
gotowe do dostarczenia
klientowi.

i|-l-|-|-
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Zblizenie na panel sterowania. System jest prawdziwym komponentem Przemystu 4.0 i moze by¢ sterowany zdalnie.
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Perfekcyjne chwytanie —
chwytak adaptacyjny DHEF

Inspiracja naturg

Nazwa chwytak adaptacyjny jest zwigzana ze
zdolno5cig adaptacji do réznych ksztattow.
Najlepszym przyktadem takiego unikalnego
potaczenia sity i adaptacji do ksztattu jest jezyk
kameleona podczas polowania na owady. Gdy
kameleon widzi swoja ofiare, rozwija jezyk jak
gumowa opaske. Utamek sekundy przed
dotknieciem owada koncem jezyka, Srodkowa
jego czes¢ cofa sie, podczas gdy brzegi jezyka Prosta wymiana membrany, —_—
nadal wykonujg ruch do przodu. Umozliwia to dzieki mocowaniu bagnetowemu
jezykowi dostosowanie sie do ksztattu i wielko5ci
ofiary, aby jg mocno ztapac. Ofiara przykleja sie
do jezyka i jest zwijana tak, jakby byta na zytce
wedkarskiej. Pierwsza wersja chwytaka
adaptacyjnego zostata opracowana w 2015 roku
w Scistej wspétpracy z Uniwersytetem w Oslo.

Chwytanie z dopasowaniem do ksztattu dzieki Elastyczna membrana silikonowa
inwersji e Elastycznosé i dostosowywanie
Silikonowa membrana owija sie wokot sie do ksztattu

chwytanego przedmiotu, zapewniajac ciasny e Zasilanie sprezonym powietrzem

i pewny chwyt. Elastyczny silikon umozliwia
precyzyjne dopasowanie do wielu réznych
ksztattow.

Chwytak adaptacyjny w potgczeniu z napedem
pneumatycznym jest niezawodny i energo-
oszczedny. Efektem jest nowa jakosé dla
podstawowego obszaru automatyzacji.

e Ostrozne chwytanie delikatnych przedmiotéw

e Chwytanie wielu przedmiotéw przy pomocy
jednego chwytaka

e Chwytanie przedmiotéw utozonych w rézny
sposéb

e Chwytanie z dopasowaniem do wszelkiego
rodzaju ksztattow
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Chwytanie inspirowane naturg — zasada dziatania chwytaka adaptacyjnego jest wzorowana na
jezyku kameleona. Chwytak adaptacyjny moze w ramach jednej operacji chwytag, zbierac
i umieszczac przedmioty o ré6znych ksztattach bez konieczno5ci recznej zmiany.

Idealne rozwiazanie dla zaktadu produkcyjnego
przysztosci

Chwytak adaptacyjny jest dobrze przygotowany
do przysztych wyzwaf produkgji, dzieki wielu
r6znym opcjom chwytania. Integracja funkcji
jest jednym ze sposobéw dostosowywania

w przysztosci systeméw i komponentéw do
r6znych produktéw i zadaf. Projekt pokazuje
réwniez, w jaki sposéb Festo wykorzystuje
przyktady zaczerpniete z natury do opracowania
rozwigzah, ktore sprostajg nowym wyzwaniom
podstawowego obszaru automatyzacji.

Innowacyjne cechy i korzysci

® Dopasowanie do chwytanego obiektu

e Elastycznosé dzieki mozliwoSci obstugi wielu
réznych obiektéw

o Zwiekszona produktywnosé dzieki skréceniu
czasu zmiany narzedzi podczas zmiany
chwytakéw

® Smukta konstrukcja zoptymalizowana pod

Interfejs robota zgodny wzgledem ciezaru
z EN I1SO 9409-1:1996 ze ® Bezpieczna interakcja cztowiek-maszyna

i zintegrowanymi przytagczami
cidnienia

Rowek na standardowe czujniki
do sygnalizacji potozenia

Wiecej informacji:
- www.festo.com/dhef



22 Chwytak adaptacyjny

Kameleon wsrdod chwytakow:
chwytak adaptacyjny

Po raz pierwszy za pomoca jednego chwytaka mozna zrealizowac wiele catkowicie r6znych
funkcji chwytania. Dlatego nowy chwytak adaptacyjny zainteresowat firme Audi, ktéra
postanowita przetestowac go w swoich systemach ,,Technology Development Production

Assistance”.

Wiele robotéw jest dedykowanych do zadan
chwytania. Ale wiréd chwytakéw, ktére sg
obecnie dostepne tylko kilka jest naprawde
elastycznych. Z tego powodu Centrum
Techniczne Audi podijeto decyzje o przete-
stowaniu idealnie elastycznego chwytaka:
chwytaka adaptacyjnego Festo. Chwytak
moze chwytac i trzymac przedmioty,
przekazywat je do pracownika lub
umieszczaé w przenosniku elementéw
roboczych.

Inspirowany kameleonem

Zasada dziatania chwytaka adaptacyjnego
jest inspirowana naturg i przypomina jezyk
kameleona. Potgczenie pomiedzy ttoczyskiem
a elastyczng membrang zapewnia chwyt
dopasowany do ksztattu przedmiotu przy
wsunietym ttoczysku. Chwytak owija sie
wokét chwytanego przedmiotu, zapewniajac
pewny chwyt.

Dowolne ksztatty, okragte geometrie czy
delikatne przedmioty to zaden problem!

W przeciwiefistwie do aktualnie wykorzysty-
wanych chwytakdw mechanicznych, ktére
moga chwytat tylko okreSlone elementy,
chwytak adaptacyjny jest niezwykle elastyczny.
Moze nawet obstugiwac elementy o dowolnych
ksztattach i okragtej geometrii. Chwytak nie
ma ostrych krawedzi dlatego jest idealnym
rozwigzaniem dla chwytania delikatnych
przedmiotéw, np. dyszy powietrznych czy
listew ozdobnych. W zasadzie chwytak moze
jednym ruchem chwyci¢ kilka czesci np.
nakretek z pojemnika. Model funkcjonalny
nie jest jeszcze tak wszechstronny jak ludzka
reka, ale r6znica jest niewielka.

Systemy Technical Center Production
Assistance firmy Audi

Dziat systemé6w ,,Technology Development
Production Assistance” firmy Audi zajmuje
sie nowymi technologiami produkcji, ktére
wspomagajg pracownikéw. Zesp6t ten
pracuje obecnie nad gtéwnymi zagadnie-
niami, takimi jak: wspétdziatanie cztowiek-
robot, wspomaganie pracownikéw
zajmujacych sie montazem, nowe lekkie
roboty oraz nowe czujniki i koncepcje
wySwietlaczy.

Chwytak z wieloma zastosowaniami

W przysztosci mozliwe bedzie wykorzystanie
chwytaka adaptacyjnego w kazdym
zastosowaniu, ktére wymagac bedzie
jednoczesnego chwytania kilku przedmiotéw
lub manipulowania przedmiotami o réznych
ksztattach. Dotyczy to nie tylko przemystu
motoryzacyjnego, ale réwniez np. manipu-
lowania matymi czeSciami w ramach typowej
budowy maszyn, zespotéw podajnikéw dla
systemow pakowania, chwytania owocéw

i warzyw w przemysle spozywczym, robotéw
serwisowych w zadaniach montazu czy
obstugi uzupetnief protetycznych w technice
medycznej.

Chwytak adaptacyjny zapewnia niemal
nieograniczone chwytanie, co zwrdcito uwage
firmy Audi.

Osoby odpowiedzialne za chwytak adaptacyjny:
Stefanie Seiler, Product Manager
Nenja Rieskamp, Development Engineer
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Uczenie sie od natury: chwytak adaptacyjny jest inspirowany jezykiem kameleona. Moze by¢ wykorzystywany do chwytania przedmiotéw
0 bardzo réznych konturach i ksztattach.
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Po prostu czeS¢ rozwigzania.
Podstawowy program produkcyjny Festo

Niezawodnos¢ na co dzief

Szybkie zamawianie, szybka dostawa, szybka instalacja i szybka
wymiana: sprawdzona technologia kazdego produktu czyni montaz,
uruchamianie i obstuge szybszg i bardziej niezawodna dla
producentéw maszyn oraz klientéw kohcowych. Przekonaj sie,

ze podstawowy program produkcyjny jest inwestycja, ktéra zawsze
sie optaca.

Kompaktowe komponenty

Wiekszo5¢ produktéw w podstawowym programie produkcyjnym jest
bardzo kompaktowa. Mozesz zatem zaplanowat, ze Twoje urzadzenia
i systemy bedg mniejsze lub bedziesz mégt zintegrowat wiecej
technologii w swojej przestrzeni zabudowy.

Duze zapotrzebowanie? Zaden problem.

Nawet w przypadku duzego zapotrzebowania na dany produkt

w krétkim czasie, otrzymasz potrzebng ilo5¢ w podanym terminie.
Po prostu daj nam zna¢!
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Nasz podstawowy program produkcyjny moze jeszcze bardziej zwiekszyc Twojg produktywnoSs¢.
Ponad 2 200 komponentow z kazdego segmentu systemdw pneumatycznych i elektrycznych
znaczgco utatwiajg prace. Od przygotowania sprezonego powietrza, przez zawory i sitowniki po
osprzet — nasz podstawowy program produkcyjny obejmuje 80% mozliwych zastosowah, nawet
w przypadku duzego zapotrzebowania. Wszystko za przystepng cene.
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Szybka dostawa Zawsze w magazynach na catym Swiecie Atrakcyjna cena
Produkty oznaczone petna gwiazdka znajduja Wszystkie komponenty sg dostepne na catym Gwiazdka, wyrdznienie, obietnica: najlepsze
sie stale na magazynie i s dostepne do Swiecie. Niezmiennie wysoka jakos¢ jest dla Twojego zadania. Poznaj podstawowy
wysytki w ciggu 24 godzin od ztozenia mozliwa dzieki zautomatyzowanej produkgji program produkcyjny Festo! Ponad 2 200
zamoéwienia. Produkty konfigurowalne w najnowoczesniejszych zaktadach, takich produktéw dostepnych na catym Swiecie,
oznaczone obrysem gwiazdki sg gotowe do jak te w Scharnhausen w Niemczech; w najwyzszej jakosci Festo oraz w wyjatkowo
wysytki w przeciagu pigciu dni roboczych. w Mason w amerykafskim stanie Ohio, czy atrakcyjnych cenach.

w chifiskim miescie Jinan. Co wiecej, nasza
logistyka zostata stworzona z mysla
0 zapewnieniu szybkiej dostawy.

Wiecej informacji:
- www.festo.com/kernprogramm
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* Najmniejsze wymiary, maksymalna
precyzja: jednostka mini DGST

Zintegrowana sygnalizacja potozenia

i amortyzacja
Jednostka mini jest wyposazona w dwa ttoki. Standardowa podstawowa
Podstawowy system amortyzacji zmniejsza amortyzacja

predkosé w potozeniach koficowych, dzieki
czemu mniejsze obcigzenia moga by¢
przesuwane bez potrzeby zastosowania Wytrzymate rozwigzanie r
zewnetrznej amortyzacji. Jednostka mini, z dwoma ttokami
oprécz standardowej podstawowej amortyzacji,
jest réwniez dostepna z dwoma innymi wersjami
amortyzacji: amortyzacjg polimerowa

i amortyzatorami hydraulicznymi.

Uchwyty amortyzatora sg zintegrowane

w podstawowej konstrukeji w taki sposéb, ze
amortyzatory nie wystajg poza obrys obudowy,
podobnie jak czujniki w rowkach.

Maksymalna doktadno$¢ powtarzalnosci
Zesp6t wozka i ptyty spinajacej jest wykonany
jako pojedynczy element, dzieki czemu ma
bardzo duza sztywnos¢. Bezluzowe potaczenie
ptyty spinajgcej i prowadzenie na tozyskach
kulkowych zapewnia zoptymalizowany
technicznie system o niezwykle matych
tolerancjach i bardzo duzej doktadnosci
powtarzalnosci.

Podstawowy program produkcyjny za
przystepna cene Bezluzowe potaczenie ptyty
Jednostka mini DGST oferuje wszystkie swoje spinajacej

zalety w atrakcyjnej cenie: nasz podstawowy
program produkcyjny pokrywa 80% wymagan
dotyczacych prostych zada# ruchu.

Symetryczne wszystkie
interfejsy montazowe

Zwr6¢ uwage na gwiazdke, ktérg jest oznaczony .
nasz podstawowy program produkcyjny! il

Wézek i ptyta spinajgca jako
pojedynczy element, co zapewnia
duza sztywnos¢
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Mata, ale mocna: jednostka mini DGST jest najmniejszym i najkrotszym napedem z wézkiem
na rynku. Ma jednak mocne strony: precyzje, site, amortyzacje, trwatos¢ i niezawodnosc¢.
Woézek i ptyta spinajgca stanowig jeden element, co zapewnia maksymalng sztywnos¢
konstrukcji, a czujniki i amortyzacja sg catkowicie zintegrowane.

Jeszcze lepsza w bardzo ptaskich systemach
handlingowych
Jednostka mini DGST jest kompaktowa, mocna
i precyzyjna. Ale wystarczy potaczy¢ ja z liniowym
napedem bezttoczyskowym DLGF, aby uzyskaé
bardzo ptaski manipulator bez koniecznosci
stosowania ptytek adapteréw do potaczenia
Precyzyjne prowadzenie na napedéw.
tozyskach kulkowych
Zalety takiego rozwigzania sa dobrze widoczne
w zadaniach wymagajacych precyzyjnego pchania,
pobierania, wktadania i pozycjonowania oraz
w operacjach wciskania i chwytania. System
manipulatora, w sktad ktérego wchodzi jednostka
mini DGST i naped DLGF, jest réwniez idealny do
ruchéw z prowadzeniem matych i duzych obciazef
lub w przypadku potrzeby absorbowania duzych
obciagzeh poprzecznych podczas ruchéw
liniowych.

Czujniki nie wystajg poza obrys

konstrukcji

Uchwyt amortyzatora zintegrowany
w przestrzeni zabudowy

Wiecej informacji:
- www.festo.com/dgst
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Naped liniowy DLGF

Imponujacy zaréwno jako pojedyncze
urzadzenie jak i element systemu!

Mozliwos¢ zastosowania napedu DLGF

w systemach montazowych. Dzieki
uniwersalnym interfejsom mozna go taczy¢
w sposéb kompaktowy z sitownikami
ADN/ADNGF oraz jednostkami mini DGSL,
DGST i SLT bez stosowania ptytek adaptera.
Ten ptaski naped bezttoczyskowy jest idealny
do aplikacji montazowych matych czesci.

Dostepne sag nastepujace wersje napedu:
® DLGF-G bez prowadnicy zewnetrznej —
proste funkcje napedowe w matych
przestrzeniach zabudowy
® DLGF-KF z prowadzeniem na standardowych
tozyskach kulkowych obiegowych do
duzych obcigzefi i momentéw
- Bardzo ptaska konstrukcja
— Alternatywna opcja: przytgcze zasilania
od dotu
— Samonastawna amortyzacja
pneumatyczna (PPS)
— Prowadzenie na tozyskach kulkowych
obiegowych

A ¢

red award 2017
DESHGN winner
AWARD
a7

* Sitownik kompaktowy
AEN-S/ADN-S
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Jeszcze bardziej kompaktowy: idealny do
bardzo matych ruchéw w najmniejszych
przestrzeniach zabudowy.

Sitownik ADN-S niezawodnie wykonuje
minimalne ruchy w matych przestrzeniach
zabudowy, niezaleznie od tego, czy zadanie
polega na wciskaniu przyciskéw, czy przeta-
czaniu przetacznikéw. Idealnie nadaje sie do
zastosowan testowych, np. do testowania
wytrzymatosci elektroniki, a takze do
prostych zastosowai wymagajgcych
niewielkiej sity — przyktadowo, do uktadania
elementéw roboczych na koficu proceséw
produkcyjnych.

e Ekstremalna oszczednoSc¢ przestrzeni
zabudowy

® Prosty montaz

e Bardzo niewielki ciezar

Sitownik zderzakowy DFST

Delikatne zatrzymywanie i separowanie
transportowanych elementow.

Ten wydajny pomocnik w procesie produkcji
umozliwia jednoczesnie tagodne zatrzymy-
wanie. Sitownik DFST moze by¢ z powo-
dzeniem wykorzystany na wszystkich
stanowiskach, np. w przenosnikach,
przeno3dnikach tancuchowych czy rolkowych.
Moze obstugiwaé zaréwno lekkie, jak i ciezkie
materiaty. Rolki zderzakowe wykonane

z polimeru i stali umozliwiajg idealne
dopasowanie sie sitownika zderzakowego do
punktu kontaktu w wykonywanym zadaniu.

® Przytacza ciSnienia w dolnej czesci
e Dostepne rézne wersje dzwigni uchylnej
e Prosta regulacja
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Rozwigzanie napedu serwopneumatycznego
YHBP do wszystkich typow balanserow

Przenoszenie duzych obcigzef jednym palcem! Niezwykle ergonomiczny, bezpieczny

i elastyczny. Pracownicy, ktérych zadaniem jest przenoszenie cigzkich tadunkéw bez watpienia
potrzebujg wsparcia manipulatoréw. Balansery zbudowane z wykorzystaniem uktadu YHBP
umozliwiajg ergonomiczne i bezpieczne przenoszenie obcigzeh nawet do 999 kg. Sercem
balansera jest wydajny i innowacyjny zestaw napedowy YHBP opracowany przez Festo.
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Niezwykle proste przenoszenie cigzkich tadunkéw: innowacyjna dzwignia generuje sygnat sterujgcy do poruszania systemem balansera.

Proste sterowanie systemem balansera za
pomoca dZwigni generujacej sygnat
pneumatyczny. DZwignia wykrywa czy
uzytkownik chce przesunaé tadunek w gére
czy w dét oraz jak szybko chce to zrobic.
Zmiana ciezaru obcigzenia balansera jest
automatycznie wykrywana, nastawy uktadu
sterowania natychmiastowo adaptuja sie do
nowego tadunku.

Wersja podstawowa

Wersja podstawowa obejmuje sterownik
balansera z fabrycznie zainstalowanym opro-
gramowaniem, specjalnie opracowany modut
zaworu oraz ergonomicznie zaprojektowang
dZwignie. Sitownik pneumatyczny oraz uktad
pomiaru potozenia zapewniajg poziom
zapewnienia bezpieczefistwa PL b.

Wersja z zabezpieczeniem

Zdublowany tor pomiarowy, sterownik
bezpieczefistwa i specjalne wykonanie
zaworu sterujgcego zapewniajg osiggniecie
poziomu zapewnienia bezpieczefstwa PL d.
Te cechy umozliwiajg monitorowanie i ogra-
niczenie predko5ci w systemie oraz realizacje
funkcji bezpiecznego zatrzymania w razie
potrzeby.

Kompletne rozwigzanie — oszczedno$¢ czasu
i kosztow

Rozwigzanie napedu YHBP gotowe do
zainstalowania pozwala zaoszczedzi¢ czas

na etapach zamawiania, projektowania,
montazu i uruchamiania. Wszystkie
komponenty sa precyzyjnie dopasowane

i mozna je zamoOwi¢ w zestawie za pomocg

tylko jednego numeru czesci. Pozwala to
catkowicie wyeliminowac zmudny proces
projektowania diagraméw i schematéw
pneumatycznych!

Korzysci

® Przenoszenie tadunku przy pomocy sity do 10 N

e Dla tadunkéw w zakresie od 70 do 999 kg

e Bardzo szybkie, automatyczne wykrywanie
obciagzenia, idealne w przypadku wielu
wersji produktu

® Poziom zapewnienia bezpieczefstwa do
poziomu PL d z funkcjami bezpieczefistwa
SLS oraz SSC

® Mozliwo5¢ zastosowania w kolumnach
podnoszacych, kinematyce réwnolegtej,
czy ramieniu przegubowym
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Napetnianie oraz pakowanie materiatow
sypkich dopasowane do indywidualnych
wymagan

Materiaty sypkie moga czesto sprawiac ktopoty ze wzgledu na swoje wtasciwosci. Jednak firma
Burgener AG, ktéra jest szwajcarskim producentem wyposazenia przemystowego potrafi to
kontrolowac i zaprojektowata kompleksowg linie dozujgcg i pakujacg do automatycznego
napetniania dodatkami farmaceutycznymi. System zbudowany jest w oparciu o technike
automatyzacji Festo, tj. sitowniki, wyspy zaworowe, zespoty przygotowania powietrza i czujniki.

»Wiedza, ktorg zdobylismy w ciggu 50 lat
opracowywania i projektowania techniki
dozowania i uszczelniania opakowan,
zapewnita nam zdobycie kontraktu od
miedzynarodowego producenta dodatkéw
chemicznych na automatyczng linie pakujaca
dostosowang do wymagan klienta” —
wyjasnia Simon Brantschen, Cztonek Zarzadu
Burgener AG.

System musiat spetnia¢ wymagania catkowicie
automatycznego potaczenia poszczegblnych
stanowisk, szybkiej produkcji i higienicznej
konstrukji. ,,Sukces koncepcji systemu
zawdzieczamy w duzej mierze komponentom
Festo”, m6éwi Brantschen. ,,Sq wazng czescig
wielu jednostek manipulatoréw. Stal
szlachetna ma kluczowe znaczenie dla
konstrukcji higienicznego systemu.”

Torebki plastikowe w pudetkach.

Pierwsze stanowisko oddziela pudetka.

Na drugim stanowisku do pudetek wktadane
sg torebki plastikowe napetnione powietrzem.
Wymagana ilo5¢ powietrza jest mierzona
przez czujnik ciSnienia SPAU. 10-Link®
zapewnia bezpieczne potaczenie dla
analogowych, cyfrowych i szeregowych
urzadzeh komunikacyjnych. Gérna czesé
torebki jest zawijana na krawedzi pudetka.
System manipulacyjny obstugujacy te
zadania jest wyposazony w naped wahadtowy
DRRD, napedy bezttoczyskowe DGC-K oraz
sitowniki kompaktowe ADN i ADNGF.

Zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem
mikrobiologicznym

Operacja wktadania i zawijania gérnej czesci
torebki zabezpiecza przed ewentualnym

zanieczyszczeniem dodatku chemicznego.
Dodatek chemiczny jest napetniany z duzym
przeptywem w fazie poczatkowej w stacji
dozujacej w celu szybkiego napetnienia
substancja. Nastepnie zmniejszony przeptyw
dozuje wymagang ilos¢ substancji

z doktadnoScia + 20 gramoéw.

Priorytetem jest higiena

Czwarte stanowisko uszczelnia napetniong
torebke za pomocg zgrzewania impulsowego.
Sitowniki okragte ze stali szlachetnej CRDSNU
w wersji Clean Design uktadajg i Sciskaja
gbrne krawedzie worka za pomocg komple-
ksowego systemu Sciskania. Po zakoficzeniu
procesu uszczelniania, pudetka sg zamykane
pokrywa na pigtym stanowisku. W tym
systemie manipulacyjnym kilka napedéw
DGSC i DGC niezawodnie wykonuje swoje
zadania.

Zadanie zakoficzone powodzeniem
»lnnowacyjne i wytrzymate elementy
automatyzacji Festo znacznie utatwiajg nam
wykonanie ztozonych zadaf” — wyjasnia
Brantschen. I co jest niezwykle wazne

dla nas jako Swiatowego producenta
wyposazenia przemystowego, sg one
dostepne na catym Swiecie”.

»oukces koncepcji systemu
zawdzieczamy w duzej mierze
komponentom Festo”.

Simon Brantschen,
Cztonek Zarzadu Burgener AG.
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Chwytak podcisnieniowy
wyjmuje torebke, ktéra
jest wktadana do przygo-
towanego pudetka.

Wigksza produktywnos¢ zautomatyzowanego napetniania i higienicznego pakowania: kompletna linia opracowana przez firme Burgener dla dodatkéw
farmaceutycznych w formie sypkiej, w prosty spos6b obstuguje ztozone procesy. Wazna role petnig w niej komponenty Festo.
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Kluczem do sukcesu jest integracja
na wszystkich poziomach

Utatwione zadanie dzigki znakomitej pomocy
przy projektowaniu
e Festo Projects: planowanie projektu
i zarzadzanie digital twins ,,cyfrowymi
blizniakami” wykorzystywane w globalnej
wspobtpracy.
Festo Handling Guide Online: Dobér rozwigzah
manipulacyjnych 1D, 2D i 3D w zaledwie trzech
krokach. Nowo5¢: integracja uktadu
portalowego ptaskiego i kinematyki liniowej.
® Festo Automation Suite: programowanie
i projektowanie w Srodowisku
»bezproblemowej integracji”. Mozliwos¢
inteligentnej integracji i uruchamiania od
elementu wykonawczego do sterownika,

niezaleznie od tego, czy jest to sterownik Festo,
czy innego producenta.

e Festo Dashboards: wizualizacja danych
w chmurze i wsparcie dla analizy duzych ilosci
danych.

Szybciej

Narzedzia do projektowania Festo przyspieszaja
proces projektowania, zwigkszajg wydajnosé

i skracajg czas wprowadzania produktu na rynek.

Lepiej

Dzieki najszerszemu portfolio komponentéw
pneumatycznych i elektrycznych mozemy
zaoferowa¢ maksymalng skalowalno5¢ oraz
rozwigzania na wszystkich poziomach bez
ograniczania elastycznosci — rozwigzania Festo
sg zgodne z obowigzaujacymi standardami.

Integracja

Bezproblemowa automatyzacja dzigeki
mechanicznej, elektrycznej i inteligentnej
integracji sprzetu i oprogramowania Festo —
bezposrednie potgczenie z typowymi
rozwigzaniami sterownikéw Ethernet.

Inteligentna integracja

Skorzystaj z otwartej architektury automatyzacji,
ktéra umozliwia elastyczng komunikacje z innymi
urzadzeniami w sieci, np. za pomoca funkcji
sterowania ruchem w CPX-E. Architektura jest
zwykle zgodna ze standardem wykorzystywanym
w Twojej firmie i mozna jg w prosty sposdb
dostosowac do innych zadan. Posiada interfejs
do automatyzacji cyfrowej i komponentéw
Przemystu 4.0 z rozwigzaniami w chmurze,
dashboardy itp.

Inteligentna mechanika

Naszg mocna stronag jest niezwykle szerokie
portfolio komponentéw elektromechanicznych,
z ktérego zawsze dobierzesz najbardziej
odpowiednig technike automatyzacji.

Daje to gwarancje dopasowania odpowiedniego
napedu do standardu w Twojej firmie — napedu
indywidualnego lub jako system. Skorzystaj

z naszego doSwiadczenia!
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Festo oferuje szerokg game rozwigzah automatyzacji przemystowej opartych na platformie
automatyzacji z uniwersalng integracja. Korzyscia jest kompatybilnos¢ i petna wspotpraca
wszystkich elementéw. Wymiary, komponenty mechaniczne, struktury, uktady logiczne itp.
powinny by¢ sp6jne, umozliwiajgc klientom szybki i prosty dobor.

Inteligentna
integracja

Integracja
Integracja elektryczna
e le kt ryCZ na Zintegruj swoj system mechaniczny ze

Srodowiskiem sterowania za pomocg idealnie
dopasowanych silnikéw oraz napedéw serwo
z Festo. Przyktadowy pakiet rozwigzah:
sterowniki CPX-E do sterowania ruchem

z Master EtherCAT®, Festo Automation Suite
oraz catkowicie nowa technika napedéw serwo
obejmujaca silniki EMMT-AS i napedy serwo

Integracja
mechaniczna CMMT-AS.

Wiecej informacji:
- www.festo.com/ea
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Modutowy system sterowania
CPX-E-CEC-M1
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Wydajny system automatyzacji
produkcji i proceséw przemystowych
z certyfikatem NE21.

Centralny system sterowania CPX-E do
rozwigzah manipulacyjnych jest sterownikiem
Master EtherCAT® oraz sterownikiem ruchu

o stopniu ochrony IP20. Oprécz wszech-
stronnych funkcji PLC i zastosowaf wielo-
osiowych z interpolacja, system CPX-E mozna
w prosty sposéb zintegrowac z istniejgcymi
systemami nadrzednymi z PROFINET lub
Ethernet/IP.

Nowa platforma automatyzacji Festo wraz ze
sprzetem i oprogramowaniem oraz Festo
Automation Suite zapewnia zintegrowane
rozwigzania z jednego Zr6dta dla wielu
zastosowan. System CPX-E oferuje specjalne
funkcje oprogramowania dostosowane do
produktéw i pakietéw rozwigzaf Festo, np.:
e Sterowanie manipulatorami

e Systemy montazowe

e Paletyzacja

¢ Klejenie, dozowanie

Petna automatyzacja

® Maszyny pakujace (owijarki przeptywowe)
e Systemy paletyzacji

e Systemy lutowania selektywnego

e Manipulowanie ptytkami krzemowymi

Seria zdalnych terminali
We /Wy CPX-E
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Kompaktowy, ekonomiczny i wydajny: nowy
system 1/0 o stopniu ochrony do I1P20!

Dostepnych jest kilka modutéw komuni-
kacyjnych do tatwej integracji systemu 1/0
CPX-E: PROFINET, Ethernet/IP, EtherCAT®,
Modbus/TCP oraz PROFIBUS.

W zaleznosci od kombinacji modutéw, mozna
zaprojektowac i zastosowat system jako
catkowicie zdalny system We/Wy z modutami
magistrali lub jako system sterowania

z jednostka sterujaca.

Dostepne moduty w skrécie:
e Moduty wejs¢ cyfrowych (16 DI)*
e Moduty wyjsc cyfrowych (8 DO/0,5 A)*
* Modut wejs¢ analogowych
(4 Al prad/napiecie)
* Modut wejs¢ analogowych
(4 AO prad/napigcie)
e Moduty master |0-Link® (4 kanaty)*
e Modut licznika (jednokanatowy)

* Z certyfikatami specjalnymi NE21 dla
automatyzacji proceséw przemystowych.

Zdecentralizowany system
We /Wy CPX-AP-|

Prosty montaz w dowolnym miejscu.

Wydajny system remote |I/0 CPX-AP-|

do montazu i techniki handlingowej oraz
zastosowanh zwigzanych z ruchem obstuguje
do 500 modutéw/wysp zaworowych za
pomoca wybranej magistrali: PROFINET,
Ethernet/IP, EtherCAT® oraz PROFIBUS.

System do pracy w czasie rzeczywistym jest
idealnym rozwigzaniem do szybkich

i synchronicznych procesdw. System CPX-AP-I
taczy zdecentralizowane wyspy zaworowe

np. MPA-LiVTUG z loT (Internet Rzeczy),

co umozliwia konserwacje prognozowana,
jak monitorowanie stanu zaworéw lub kabli.

Skalowalna architektura w postaci struktury
linii/gwiazdy/drzewa, automatyczne wykrywa-
nie topologii i kompaktowa konstrukcja
zapewniajg elastycznos¢ i tatwosc instalacji

w rozwigzaniach z niewielka przestrzenia zabu-
dowy. Innowacyjne portfolio uzupetniaja
zaawansowane funkcje diagnostyczne, kom-
pleksowy zestaw narzedzi oraz potgczenie

w chmurze za posrednictwem CPX-I0T.

® Mozliwo5¢ pracy w czasie rzeczywistym,
cykl magistrali od 15 ps

¢ 10-Link® master i narzedzie inzynierskie
umozliwiaja prosta integracje urzadzeh
10-Link®

e Zaawansowane funkcje diagnostyczne,
potaczenie w chmurze oraz Festo
dashboards jako opcja



Naped serwo CMMT-AS
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Najnowszej generacji system napedu serwo
w optymalnych cenach i wielkoSciach.

Naped CMMT-AS jest integralng czeScia
platformy automatyzacji Festo. Kompaktowy
naped serwo dla dynamicznego ruchu

i precyzyjnego pozycjonowania punkt do
punktu oraz interpolacji jest odpowiedni dla
roznych systeméw magistrali opartych na
sieci Ethernet i moze by¢ bezproblemowo
zintegrowany w Srodowiskach systemowych
r6znych producentéw. Dzigki Festo Automation
Suite uruchomienie zajmuje zaledwie kilka
minut. Dobrze zaprojektowana konstrukcja
zapewnia tatwy i wygodny dostep do
przytaczy: wszystkie przytacza i panel
operatorski CDSB znajduja sie z przodu i na
g6rze napedu. Kompaktowa konstrukcja

i zoptymalizowana technika przytgczeniowa
umozliwiajg prostg i oszczedzajacg przestrzen
zabudowy instalacje w szafce sterujgcej

w znacznie krétszym czasie.

e Jeden z najbardziej kompaktowych
napedéw serwo na rynku

e Standardowe funkcje bezpieczefistwa
mozna stosowac bez koniecznosci
konfigurowania ich z poziomu
oprogramowania

¢ Funkcja automatycznego strojenia
umozliwia proste uruchamianie
i automatycznie optymalizuje sterowanie
ruchem obrotowym i liniowym

¢ Optymalna integracja z silnikiem serwo

EMMT-AS @
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Naped serwo CMMT-ST
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Wysoka wydajno$¢ w zadaniach
wymagajacych matej mocy.

Naped CMMT-ST jest mtodszym bratem
napedu CMMT-AS i idealnie nadaje sie do
zadah pozycjonowania, a takze sterowania
ruchem punkt do punktu oraz interpolacji
wymagajacych matej mocy do 300 W.

Moze wspbtpracowat z réznymi systemami
magistrali opartych na sieci Ethernet i by¢
bezposrednio integrowany w Srodowiskach
systemowych réznych producentéw.

Dzieki Festo Automation Suite uruchomienie
napedu CMMT-ST zajmuje zaledwie kilka
minut. Kompaktowy i znacznie tafiszy niz
nowy naped CMMT-AS, z tymi samymi
przytaczami oraz koncepcja komunikacji,
modutami funkcjonalnymi i standardowymi
funkcjami bezpieczefistwa. Spdjnosé
koncepcji sterowania umozliwia bezproble-
mowe wykorzystanie kombinacji CMMT-AS
i CMMT-ST jako napedu dla duzych i matych
0si.

* Moc do 0,3 kW i napiecie zasilania
24... 48V

® 50% bardziej kompaktowy niz najmniejszy
naped CMMT-AS

e Zoptymalizowany do zastosowan
z silnikami skokowymi, np. ze
sprawdzonym silnikiem EMMS-ST
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Silniki serwo EMMT-AS
i EMMB-AS

Do wymagajacych zadai: EMMT-AS.
Jako ekonomiczne rozwigzanie: EMMB-AS.

Synchroniczny silnik serwo pradu
przemiennego EMMT-AS dla wymagajacych

i dynamicznych zastosowaf zapewnia
stabilng prace i doktadnos¢ trajektorii

ruchu w zadaniach pozycjonowania,

dzieki wyjatkowo matemu momentowi
bezwtadnosci. ,,Elektroniczna tabliczka
znamionowa” zawiera wszystkie wazne dane
silnika. Umozliwia to automatyczna
parametryzacje silnika serwo.

¢ Rozwigzanie jednokablowe (OCP)
oszczedza przestrzef zabudowy, zmniejsza
naktad pracy przy montazu i zwieksza
przejrzystosé

e Enkoder bezwzgledny jednoobrotowy lub
wieloobrotowy

Kompaktowy i bardzo ekonomiczny synchro-
niczny silnik serwo EMMB-AS do prostych
zadah pozycjonowania w przemysle elektro-
nicznym i montazu matych czesci. Doskonale
dopasowany do systemu modutowego napedu
ELGC i jednostki mini EGSC.

¢ Cyfrowy enkoder bezwzgledny
jednoobrotowy lub wieloobrotowy
w standardzie

e Zoptymalizowane przytacze kabli silnika
ienkoderado 10 m

@

reddot award 2018
winner
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Naped ze Srubg lub z paskiem
zebatym ELGC oraz
miniaturowe napedy EGSC

Naped wysiegnikowy
z paskiem zebatym ELCC

Naped wysiegnikowy
z zebatkg EHMH

Proste, kompaktowe, ekonomiczne: jako
pojedyncze napedy lub jako system.

Atrakcyjne cenowo napedy liniowe ELGC oraz
miniaturowe napedy EGSC oferujg optymalny
stosunek przestrzeni zabudowy do dostepnej
przestrzeni roboczej. Napedy te oparte sg na
wspblnej koncepcji systemowej oraz archi-
tekturze platformowej i, co réwnie wazne,
umozliwiajg wzajemne taczenie bez stoso-
wania dodatkowych adapteréw.

W zastosowaniach, w ktérych kompaktowe
wymiary sg kluczowa kwestia, prezentowane
napedy moga by¢ taczone w bardzo ergono-
miczne systemy manipulacyjne pozwalajace
na fatwe zintegrowanie z systemami montazo-
wymi, systemami kontroli i testowymi, liniami
do manipulowania matymi czeSciami oraz
systemami wykorzystywanymi w przemysle
elektronicznym. A montaz i instalacja?
Wszystko jest dopasowane. Nie jest potrzebna
specjalna wiedza ani narzedzia.

® Prowadnica i pasek zebaty zabezpieczone
ostong ze stali nierdzewnej

e Uniwersalnos¢ dzieki skalowalnym
systemom modutowym

e Duza przestrzefn roboczado 2x2x2m

e Clean Look, konstrukcja zoptymalizowana
pod wzgledem ciezaru i elastyczny montaz
silnika

e Standardowe przytacza dla modutéw
obrotowych, chwytakéw i pozostatego
osprzetu

Do 50% mniejsze wibracje, do 30% krétsze
czasy cyklu.

Charakterystycznymi cechami napedu ELCC
jest duza sztywnos¢, mata przemieszczana
masa i kompaktowa konstrukcja czego
efektem sg mniejsze wibracje i krétsze czasy
cyklu. Idealnym zastosowaniem napedu

z paskiem zebatym jest praca w pionie jako
0§ Z, np. w rozwigzaniach do paletyzacji,
formowania kartonéw czy w obrabiarkach.
Jesli naped nie moze znajdowac sie obszarze
roboczym, mozna go wykorzystac jako naped
poziomy lub zamontowa¢ pod dowolnym
katem. Przyrostowy uktad pomiaru potozenia
oraz indukcyjny czujnik zblizeniowy
zapewniaja bezpieczefistwo, a nadmuch
powietrza gwarantuje bezproblemowa prace
w zapyleniu lub w obrabiarkach.

e Ostona ze stali szlachetnej zabezpiecza
prowadzenie na tozyskach kulkowych
obiegowych

e Gtowica zaciskowa do bezpiecznego
trzymania obcigzenia oraz jako hamulec
awaryjny

* Amortyzator zapobiega uszkodzeniu
podczas ustawiania napedu

e Uniwersalny montaz silnika — mozliwosé
zmiany w dowolnym momencie

Niezawodny i bardzo dynamiczny: mocny
naped do duzych obciazen.

Gdy priorytetem jest duza sztywnos¢ oraz
doktadnosé pozycjonowania, mechanizm
zebatkowy gwarantuje bardzo dynamiczny
ruch duzych obcigzef do 200 kg oraz duza
zywotnos¢. Bezpieczefstwo jest

w standardzie!

Naped EHMH w systemach manipulacyjnych
mozna wykorzystac do zastosowan palety-
zacji i uktadania w przemysle opakowan czy
motoryzacyjnym, do precyzyjnego i szybkiego
tadowania oraz roztadowania obrabiarek.

Naped EHMH jest dostepny tylko na
zamoéwienie. Prosimy o kontakt w celu
przygotowania indywidualnej oferty.

e Obcigzenie do 200 kg

e 2 wielkosci

e Skok 250... 2 500 mm

¢ Bardzo duza stabilnos¢ i sztywnos¢ skretna

e Cicha praca dzieki zastosowaniu przektadni
walcowej

® Poziom zapewnienia bezpieczenstwa
doPLd



Sitownik elektryczny EPCC

Atrakcyjny cenowo, wydajny i bardzo
elastyczny: sitownik EPCC do prostych
zadafi pozycjonowania.

Naped ze srubg toczng umozliwia sitownikowi
elektrycznemu (dostepny w czterech
wielkosciach) precyzyjne i szybkie
pozycjonowanie na odlegtos¢ do 500 mm.
Jego kompaktowe wymiary zapewniajg
maksymalne wykorzystanie przestrzeni
zabudowy: w systemach montazu, systemach
testowych i kontroli, matych zespotach
montazowych, w manipulowaniu matymi
czeSciami oraz w przemysle elektronicznym.
Kompaktowy naped ze Srubg toczng ze
zintegrowanym sprzegtem i podwaéjnym
tozyskiem zapewnia cicha prace i precyzyjne
pozycjonowanie 0szczedzajac réwnoczesnie
przestrzen zabudowy. Unikalny system
montazowy oparty na koncepcji ,one-size-
down” eliminuje konieczno3¢ stosowania
adapteréw i zapewnia 0szczednos¢
przestrzeni zabudowy sitownika elektry-
cznego sitownika elektrycznego na napedzie
liniowym ELGC.

e Konstrukcja zoptymalizowana pod
wzgledem ciezaru jest idealna dla
system6éw manipulacyjnych

e Bezpieczefistwo dzieki uniwersalnej
sygnalizacji potozenia

® Opcjonalne przytacze kompensacji
ciSnienia powietrza zapewnia brak
wydostawania sie zabrudzef do
Srodowiska

Elektryczny chwytak
standardowy EHPS
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Wydajny dla prostych zadai!

Chwytak EHPS jest doskonatym rozwigzaniem
w systemach monoenergetycznych,
systemach elektrycznych lub w zastoso-
waniach, w ktérych nie mozna stosowat
powietrza i wymagane sg czyste warunki
otoczenia.

W przypadku awarii zasilania, chwytak
elektryczny EHPS przytrzymuje element
roboczy dzieki automatycznemu blokowaniu
przektadni, a sprzegto jednokierunkowe
zapobiega zakleszczaniu.

e Dtugi skok dla r6znych elementéw
roboczych

e Bezszczotkowy silnik pradu statego

e Regulacja sity chwytania

e Sterowanie za pomoca sygnatoéw cyfrowych
bez potrzeby zastosowania sterownika

e Stabilne prowadzenie szczek chwytajacych
w rowku T
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Modut Fieldbus CTEU-VN

-
¥
e
1‘#":*_;.' :;_, \Hﬂ'-‘___ '
e LA X
L]

Proste potaczenie zdecentralizowanych
wysp zaworowych z systemem VARAN.

Modut magistrali CTEU-VN umozliwia
potgczenie catego portfolio modutéw CTEU
Festo z systemem VARAN — systemu
magistrali opartej na technologii Ethernet.
System VARAN fgczy wymagania sterowania
w czasie rzeczywistym oraz automatyzacje
w sposéb zapewniajacy najkrotsze czasy
cyklu i minimalne btedy synchronizacji.
Ponadto system VARAN oferuje asynchro-
niczny bezposredni dostep do danych.

Do systemu VARAN mozna podtaczyc

nastepujagce produkty:

* Wyspy zaworowe serii VTUG, MPA-C, MPA-
L, VTOC, VTUB oraz CPV

e Serie produktéw VPPM, OVEM, CMMO-ST,
CTSL oraz ponad siedem serii czujnikéw za
pomoca dodatkowego elektrycznego bloku
przytagczeniowego CAPC
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Simplified Motion Series

Simplified Motion Series taczy prostote
pneumatyki z zaletami automatyzacji
elektrycznej. Szukasz rozwiazah
elektrycznych do bardzo prostych zadaf
ruchu i pozycjonowania, ktére oferuja tak
samo tatwe uruchamianie i parametryzacje
jak pneumatyka? Bez skomplikowanego
uruchamiania wymaganego, w przypadku
typowych systeméw elektrycznych? Jesli tak,
to idealnym rozwigzaniem dla Ciebie sg
zintegrowane rozwigzania napedu Simplified
Motion Series! Dzigki uproszczonej
funkcjonalnosci napedy sa doskonatym
rozwigzaniem do prostych ruchéw miedzy
dwoma mechanicznymi potozeniami
koficowymi bez koniecznosci rezygnacji ze
zoptymalizowanych charakterystyk dziatania,
tagodnie amortyzowanego wysuwania

i cofania do potozefi koficowych czy
uproszczonych funkcji wciskania i zaciskania.

Obstuga bez oprogramowania zgodnie

z zasada ,,plug and work" poprzez cyfrowe
We/Wy (DIO) obejmuje podstawowe funkcje
regulacji predkoéci i sity przy wciskaniu/
zaciskaniu, wybér punktu odniesienia
potozenia kofAcowego, dtugosci amortyzacji
oraz sterowanie reczne. Funkcje zaawanso-
wane sg dostepne przez |0-Link® np. stero-
wanie zdalne, kopiowanie parametréw,
funkcja kopii zapasowej, funkcje odczytu
parametréw procesu.

e Uproszczona funkcjonalnosé dla prostych
ruchéw

e Zintegrowane produkty eliminuja potrzebe
zastosowania szafki sterowniczej

e Szybkie i proste uruchamianie bez
oprogramowania

e Do uruchamiania nie jest wymagana
specjalistyczna wiedza

Naped z paskiem zebatym
i naped ze Srubg ELGS-BS/-TB

Bardzo kompaktowe, atrakcyjne cenowo
i kompletne rozwiazanie.

Precyzja, wytrzymatos¢, wydajnosé:

napedy z paskiem zebatym i ze rubg
ELGS-BS/-TB z zabezpieczonym, wewnetrznym
prowadzeniem na tozyskach kulkowych sg
szczegblnie odpowiednie do ruchéw w osi XY
np. w systemach montazu, systemach
testowych i kontroli i manipulowaniu matymi
czeSciami. Unikalny system montazowy oparty
na koncepcji ,,one-size-down” zapewnia
optymalny stosunek przestrzeni roboczej do
wymaganej przestrzeni zabudowy. Zmienia to
naped ELGS w system manipulacyjny, ktory
maksymalnie wykorzystuje przestrzeh
zabudowy.

Naped ze Srubg ELGS-BS

¢ Wydajny naped ze Sruba toczng

* Trzy wielko3ci 32/45/60, maks. skok
800 mm

Naped z paskiem zebatym ELGS-TB
e Wytrzymaty naped z paskiem zebatym
o duzej zywotnosci
¢ Dwie wielkosci 45/60, maks. skok 2 000 mm

Naped z paskiem zebatym i naped ze Sruba

ELGS-BS/-TB

¢ Ostona ze stali szlachetnej zabezpieczajaca
prowadnice i pasek zebaty/Srube

e tatwe czyszczenie dzieki konstrukeji Clean
Look

Jednostki mini EGSS

Niska cena, duza moc: gdy potrzebujesz
precyzyjnych ruchéw w osi Z.

Mocna i wytrzymata jednostka mini
wyposazona w ptynnie pracujgca srube,

jest bardzo ekonomicznym i kompletnym
rozwigzaniem do pionowych ruchéw w osi

Z lub ruchéw liniowych z prowadzeniem.
Moze by¢ montowana w dowolnej pozycji

i wykorzystywana w systemach montazu,
systemach testowych i kontroli oraz do
manipulowania matymi czeSciami. Unikalny
system montazowy ,,one-size-down”
zapewnia optymalny stosunek przestrzeni
roboczej do wymaganej przestrzeni
zabudowy, jest idealnym rozwigzaniem

w potgczeniu z napedem z paskiem zebatym
i napedem ze Sruba ELGS. Wytrzymate

i precyzyjne wewnetrzne prowadzenie liniowe
wozka tatwo absorbuje sity boczne

i zapewnia najlepsza odpornos¢ na skrecanie
przy duzych momentach obrotowych.

® Trzy wielkosci 32/45/60, maks. skok
200 mm

e Wytrzymaty i trwaty wewnetrzny naped ze
Srubg toczng

e Standardowy interfejs dla elektrycznego
napedu obrotowego ERMS

® BezpoSredni montaz bez potrzeby uzycia
adapteréw

e Wysoka dynamika pracy i krétkie czasy
cyklu dzieki zmniejszonemu ciezarowi osi Z



Naped z paskiem zebatym
ELGE-TB

Sitownik elektryczny EPCS

Automatyzacja elektryczna 39

Naped obrotowy ERMS

Bardzo ekonomiczne rozwigzanie do
prostych zadai o matych wymaganiach.

Napedy z paskiem zebatym z prowadzeniem
na tozyskach kulkowych zapewnia bardzo
dobra charakterystyke ruchowa przy Srednim
obcigzeniu momentem. Kompletne rozwigzanie
w atrakcyjnej cenie o ekonomicznej konstrukgji
mechanicznej jest doskonatym rozwigzaniem
dla prostych zadan ze skokami do 800 mm

i stosunkowo niewielkich wymaganiach

w zakresie obcigzenia mechanicznego,
dynamiki pracy oraz precyzji.

¢ Niezawodne dzieki opcjonalnej sygnalizacji
potozeh kohcowych z czujnikami
zblizeniowymi PNP/NPN

¢ Wydajnos¢ pracy 5 000 km!

Niezwykle atrakcyjny cenowo, wydajny
i elastyczny: sitownik elektryczny EPCS.

Sitownik EPCS wyréznia sie szybkim

i precyzyjnym pozycjonowaniem do 500 mm,
dzieki ptynnie pracujgcemu napedowi ze
Srubg toczna. Jest idealny dla ruchéw
liniowych w dowolnej pozycji montazu,

ale przede wszystkim do pionowych ruchéw
w osi Z w systemach manipulacyjnych.
Kompaktowe wymiary maja istotne znaczenie
przy jak najlepszym wykorzystaniu przestrzeni
zabudowy, zaréwno w systemach montazu,
systemach testowych i kontroli, w manipulo-
waniu matymi czeSciami oraz w przemysle
elektronicznym. Unikalny system montazowy
oparty na koncepcji ,one-size-down” eliminuje
koniecznos¢ stosowania adapteréw i zapewnia
oszczednosE przestrzeni zabudowy sitownika
elektrycznego na napedzie liniowym ELGS.

e Trzy wielko3ci 32/45/60, maks. skok
500 mm

e Bezpieczny ruch dzieki uniwersalnej
sygnalizacji potozenia

® Przytacze ciSnienia z wkrecong ptyta
spiekana w standardzie

¢ Przytacze kompensacji ciSnienia powietrza
zapewnia niezawodne dziatanie oraz brak
emisji i zaktécef

Proste obracanie i pozycjonowanie czesci
oraz elementéw roboczych dzieki napedowi
ERMS.

Naped obrotowy ERMS jest ekonomicznym
rozwigzaniem dla prostych zadaf obracania,
ale moze by¢ réwniez wykorzystywany

w zastosowaniach z wiekszym obcigzeniem.
Wytrzymate tozysko stotu obrotowego jest
imponujace w zastosowaniach wymagajacych
pochfaniania duzych sit i momentéw. Naped
mozna bezposrednio taczyt z elektrycznymi
jednostkami mini EGSL, EGSC oraz EGSS za
pomoca standardowych interfejséw montazo-
wych. Tak wyglada proste, a jednoczesnie
bardzo ekonomiczne rozwigzanie dla
obracania i pozycjonowania czesci oraz
elementdéw roboczych w zastosowaniach
przemystowych!

e Dwie wielkosci 25 i 32

e Kat obrotu 90°i 180°

e Uszczelniony wat drgzony umozliwiajacy
doprowadzenie zasilania lub przewodow
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Bezproblemowa integracja: wszystko jest
dopasowane! Rowniez dla Przemystu 4.0

Dzieki modutowemu systemowi produkcji spersonalizowanych pamieci USB, Festo stworzyto
demonstracyjne stanowisko, w ktérym wszystko jest doskonale dopasowane dzieki oprogramowaniu —
od systemdw mechanicznych i elektrycznych po sterowanie. Platforma automatyzacji Festo zapewnia
zintegrowany i praktyczny system umozliwiajgcy potaczenie wszystkich narzedzi inzynierskich Festo,
komponentow i rozwigzah ze sprzetem i oprogramowaniem.

Nowosc z Festo: jedna platforma
automatyzacji dla wszystkich etapow!
Nowa platforma automatyzacji Festo oferuje

wszystko co jest potrzebne dla Przemystu 4.0.

W naszym nowym systemie produkcyjnym
pamieci USB moga by¢ spersonalizowane

w czterech etapach. Nasze produkty
elektryczne, systemy mechaniczne dla
napedow, systemy elektryczne i oprogramo-
wanie sg opracowane w taki sposéb, aby
oferowac kompletna platforme automatyzacji
z mozliwoscig bezproblemowej integracji.
Poniewaz wszystko jest do siebie dopaso-
wane, zaoszczedzisz czas od planowania

po uruchamianie i osiggniesz maksymalng
niezawodno$s¢ procesu.

Cztery stanowiska do idealnie
spersonalizowanej pamieci

Na pierwszym stanowisku generujesz
zlecenie produkcyjne, podajac swoje imie

i nazwisko oraz ewentualnie zdjecie.
Przeprowadzasz identyfikacje przy maszynie,
np. za pomoca kodu QR. System wizyjny SBSI
rejestruje i uruchamia zlecenie produkcyjne.
Nastepnym krokiem jest zarzadzanie
zapasami. To kompletne rozwigzanie
mechatroniczne, sktadajgce sie miedzy
innymi z ptaskiego uktadu portalowego

MU ;T'L'
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(wielko3¢ 40) do szybkiego chwytania

i umieszczania pamigci USB, oferuje
wszystkie opcje od zarzadzania zapasami

i manipulacji elementami roboczymi,

po chmure.

Pamiec USB jest nastepnie transportowana,
nadrukowywana, obracana i przekazywana
dalej. Etapy pracy obejmuja trzymanie,
przesuwanie, manipulowanie, obracanie,
pozycjonowanie, okrelanie potozenia
elementu roboczego oraz identyfikowanie,
oddzielanie, chwytanie i naklejanie etykiet.
Szybkie transportowanie do drukarki etykiet
zapewnia portal liniowy EXCT z dynamicznym
silnikiem serwo EMMT-AS oraz napedami
serwo CMMT-AS. Funkcje obracania sg
realizowane przez elektryczne napedy
obrotowe ERMH.

Proces jest finalizowany na 4 stanowisku, na
ktérym pliki sg zapisywane do pamieci USB.
Wymaga to trzymania elementu roboczego,
obracania i ostroznego pozycjonowania
nasadki i wciskania delikatnych czesci.
Zadanie to wykonujg atrakcyjne cenowo
sitowniki elektryczne EPCO i napedy
obrotowe ERMO. Twoja spersonalizowana
pamiec USB jest gotowa.

|_1.

Jedyna w swoim rodzaju integracja

i narzedzia inzynierskie

Urzadzenie do obstugi pamieci USB zostato
zaprojektowane w bardzo krétkim czasie.
Byto to mozliwe dzieki najnowoczedniejszemu
i znormalizowanemu Srodowisku
projektowania Festo. Festo Projects
upraszczaja planowanie projektéw

i zarzadzanie ,,cyfrowymi blizniakami”.
Umozliwia to wsp6tprace na catym Swiecie.
Dzigki Festo Handling Guide Online mozna

w trzech krokach dobraé manipulatory 1D, 2D
i 3D, uktady portalowe i kinematyke liniowa
oraz ich wielko3¢. A za pomoca Festo
Automation Suite mozna programowac

i konfigurowac w jednym Srodowisku oraz

w prosty i szybki sposéb uruchomié
kompletny system napedu. Udostepniamy
Festo dashboards oraz algorytmy Al (sztuczna
inteligencja) naszego partnera, firmy Resolto,
w przypadku potrzeby wizualizacji danych

w chmurze i skorzystania z analizy duzych
iloSci danych.
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Kompletny i bezproblemowy system personalizacji pamigeci USB: nowa platforma automatyzacji Festo obejmuje wszystko, czego potrzebujesz do
projektowania i obstugi systeméw tego typu, od sprzetu, urzadzen elektrycznych i oprogramowania po ustandaryzowane narzedzia inzynierskie.
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Lepsza komunikacja, wieksze
bezpieczenstwo: VTSA-F-CB

Szeregowo czy rownolegle? Dwa w jednym!
Zalet jest wiele: poprzednie zewnetrzne
okablowanie jest teraz niepotrzebne, podczas
gdy przestrzefi zabudowy pozostata taka
sama. Oznacza to redukcje dodatkowych
komponentéw oraz okablowania. Jedna
wyspa zaworowa z modutem Fieldbus moze
teraz sterowat do 96 zaworéw, zamiast 32,

w 4 strefach napieciowych.

Niezmienione pozostaja zalety serii VTSA
Zestaw pieciu wielko5ci zaworéw na jednej
wyspie zaworowej. Wyspa zaworowa VTSA
jest doskonatym rozwigzaniem, ktére
zapewnia najwyzszy poziom integracji funkcji
pneumatycznych i elektrycznych.

Rézne wersje interfejsu pneumatycznego
VTSA-F-CB

= K - Interfejs pneumatyczny

i Interfejs pneumatyczny
z zewnetrznym zasilaniem

= Interfejs pneumatyczny
&, z PROFlsafe oraz
zewnetrznym bezpiecznym
wyjSciem

Interfejs pneumatyczny
z PROFIsafe dla

o
% : maksymalnie trzech stref

Zawor sterujacy zasilaniem
pneumatycznym pilotow dla VTSA-F-CB
Do zastosowaf o podwyzszonych
wymaganiach bezpieczefstwa,

np. recznych stanowisk roboczych.

Zawory wolnego startu/zawory
szybkiego odpowietrzania dla
VTSA-F-CB

Do wolnego zwigkszania cidnienia, np.
aby zmniejszy¢ ilo5¢ kolizji, do szybkiego
odpowietrzania oraz do bezpiecznego

i kontrolowanego sterowania ciSnieniem
wyjSciowym.
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Nowy produkt dla serii VTSA oferuje znacznie wigcej mozliwo5ci zastosowan dzieki
komunikacji szeregowej i rownolegtej. Wewnetrzna magistrala obstuguje teraz 96 adreséw
zawordw oraz do 4 stref napieciowych, z ktérych 3 moga by¢ bezpiecznie wytaczone.

Uniwersalnos¢ dzieki integracji funkcji
Nowy generator podcidnienia VTSA-F-VB

ma teraz funkcje uczenia sieg, ktéra umozliwia
ustawienie ruchu referencyjnego.

W przypadku r6znicy wczesniej ustawionych
czas6w generowane sg ostrzezenia — jest to
kolejne narzedzie pomocne w monitorowaniu
procesu i konserwacji prewencyjnej.

WartoSci graniczne podcisnienia mozna

Generator podcisnienia dla VTSA-F-CB zmienia¢ dla kazdego rekordu danych, a tym
Parametryzacja wykonywana jest samym zapisywac zmiany formatu w systemie
bezposrednio przez system CPX, w postaci cyfrowej. Wbudowana dodatkowa

a nie przy pomocy przyciskow. niezawodno5¢ procesu umozliwia blokowanie
Zapewnia to mozliwo5¢ ustawienia impulsu wyrzutowego w przypadku usterki
ruchu referencyjnego za pomoca funkgji lub aktywacji funkcji bezpieczefstwa.

uczenia sie.

Nowos¢:

Dzieki magistrali szeregowej zewnetrzne
okablowanie dla zaworu sterujgcego
zasilaniem pilotéw oraz zaworu wolnego
startu/szybkiego odpowietrzania nie jest juz
potrzebne.

Ponadto nowa ptyta przytaczeniowa
umozliwia teraz zamontowanie dwéch
r6znych wielkoSci zaworéw, 18 i 26 mm.

Wiecej informacji:
-> www.festo.com/vtsa
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Zawory VHEF/VMEF
uruchamiane recznie
i mechanicznie

Zawory VHEF i VMEF — moc, ktéra moze
zwigkszy¢ Twoja produktywnos¢!

Nowe zawory VHEF i VMEF uruchamiane
recznie i mechanicznie oferuja funkcje do
bezposredniego wyzwalania kolejnych
proceséw w systemie wykorzystujgcym
uruchamianie dotykowe, np. moga byc
uzywane do blokowania lub zamykania drzwi
bezpieczefistwa (recznie) lub moga dziatat
jako ,,generator sygnatéw” (mechanicznie).

Zawory VHEF i VMEF mogg by¢ stosowane we
wszystkich branzach przemystu. Festo oferuje
szeroki asortyment produktéw, np. zawér

z dZwignia reczna, zaw6r dzwigniowy, zawor
z przyciskiem dZwigniowym czy zawor

z popychaczem.

Wszystkie zawory dostepne sg w atrakcyjnych
cenach jako zawory 3/215/2, z przytaczami
G1/8iG1/4, réwniez z wersji NPT.

e Solidna metalowa obudowa

e Atrakcyjna cena

e Ergonomiczna i bezpieczna obstuga
® Mate sity uruchomienia

e Nowoczesna konstrukcja

Wyspa zaworowa VTUG
plug-in w szafkach
sterowniczych

Zoptymalizowana funkcjonalnosé
i kompaktowos¢: uniwersalne rozwigzanie
do zabudowy w szafce sterowniczej.

Uniwersalna wyspa zaworowa VTUG. Jak
zawsze kompaktowa i 0 duzym przeptywie —
teraz w zoptymalizowanej i oszczedzajacej
przestrzefi wersji do zabudowy w szafce
sterowniczej. Szeroki zakres funkcji

i wariantéw, np. przytacza pneumatyczne
(réwniez od spodu) sprawiaja, ze wyspa
zaworowa VTUG jest absolutnie doskonata.

Nowe funkcje zapewniaja jeszcze wigksza
wydajnosé. Nowe listwy z powtoka ze stali
szlachetnej zapewniajg bardzo duza
odpornosé wyspy zaworowej VTUG na korozje
i zabudowe w szafce sterujgcej oraz
wykorzystanie w Srodowiskach o stopniu
ochrony do IP69k. Nowe zawory zwrotne

i state ograniczniki przeptywu gwarantuja
wysoka niezawodno5¢ procesu.

Wyspa zaworowa VTUG jest uniwersalnym
urzadzeniem w bardzo atrakcyjnej cenie do
zabudowy w szafce sterowniczej.

® Funkcja 'hot swap': mozliwos¢ wymiany
zaworéw w czasie pracy

e Zabezpieczenie przed wybuchem: nowe
wersje

e tatwa obstuga z jednej strony

Wyspa zaworowa MPA-S

Systematyczny rozwoj — dzieki czemu wyspa
MPA-S jest w stanie zrobi¢ dla Ciebie
jeszcze wiecej.

Po pierwsze: teraz dostepny jest takze
dashboard dla CPX/MPA! Ale Festo stale
ulepsza swoje produkty, nawet ich drobne
szczegbty. Przyktadem moze by¢ natezenie
przeptywu do 670 |/min przy szerokosci
zaworu zaledwie 14 mm. Eliminuje to
koniecznos¢ zastosowania wigkszych
zawordw. Podwéjna oszczednosé kosztow:
nizsze koszty sprzetu dla producentéw
wyposazenia przemystowego i nizsze koszty
energii dla operatoréw zaktadoéw
przemystowych.

Zawory zwrotne do kanatéw odpowietrza-
jacych 315 mozna teraz réwniez kupi¢ jako
indywidualny komponent. Umozliwia to

ich zamontowanie, gdy wymagane jest
zabezpieczenie przed niepozadanym ruchem
w przypadku wzrostu ciSnienia powietrza
wylotowego.

e Trzy wielkoSci zaworéw do 64 pozycji
zaworowych

e Wszechstronna diagnostyka, réwniez przez
dashboard

e Opcja multipleksowania proporcjonalnych
regulatoréw cisnienia

e Prosty i ekonomiczny montaz zaworéw
zwrotnych oraz statych ogranicznikéw
przeptywu



Zawor proporcjonalny
przeptywu VEMD

Cichy, precyzyjny i energooszczedny -
idealny dla urzadzefi przenoSnych.

Lekki i kompaktowy sterownik przeptywu
masowego (MFC) jest bardzo cichy i bardzo
precyzyjny, dzieki krétkim czasom reakgji.
Modut ze zintegrowanym zaworem piezo-
elektrycznym 2/2, czujnikiem przeptywu

i sterowaniem elektronicznym zapewnia
proporcjonalne sterowanie i dozowanie gazéw
obojetnych, np. powietrza, tlenu i azotu.

Zintegrowany uktad sterowania z czujnikiem
wykrywa i reguluje rzeczywiste natezenie
przeptywu i przesyta w formie sygnatu
analogowego do sterownika nadrzednego.
Objetosciowa predkos¢ przeptywu na wyjsciu
systemu moze by¢ w bardzo prosty sposéb
regulowana do wartosci 20 In/min przez
ustawienie wartoSci zadanej w zakresie

od 0,2 do 10 V. Obszar zastosowaf jest
bardzo zr6Zznicowany, ale sg to przede
wszystkim zastosowania dotyczace Life
Sciences, w przemysle procesowym

i przemysle elektronicznym.

e Kompaktowy modut ze zintegrowanym
sterowaniem elektronicznym

¢ Dynamiczna regulacja z krétkimi czasami
reakcji

e Niski pob6r mocy dzieki technologii
piezoelektrycznej

e Ciche: idealne do zastosowanh przenosnych
i w bezposredniej blisko5ci pacjentéw

¢ Doskonate rozwigzanie w zastosowaniach
naukowych

Zawor proporcjonalny VPWS
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Przyssawka OGVM

Maty ciezar, kompaktowos¢ i duzy przeptyw!

Zawor VPWS jest lekkim i kompaktowym
elektrozaworem proporcjonalnym o duzym
przeptywie. Bezpieczne i precyzyjne
sterowanie przeptywem gaz6éw, za pomoca
zaworu kasetowego 15 mm np. tlenu,
dwutlenku wegla, powietrza, podtlenku
azotu czy gazéw obojetnych. Doskonate
rozwigzanie dla zastosowah wymagajacych
regulacji natezenia przeptywu od 10 do
350 |/min, np. w przemysle elektronicznym
i produkcji pétprzewodnikdw czy w przemysle
biotechnologicznym/farmaceutycznym.

Moze by¢ réwniez wykorzystywany

w technologii medycznej do mieszania gazéw
w systemach anestezjologicznych i ochrony
drég oddechowych, lub w wiertarkach
stomatologicznych i innych pneumatycznych
narzedziach chirurgicznych.

e Zawoér proporcjonalny przeptywu

¢ Bardzo kompaktowy, Srednica tylko 15 mm,
dtugosé tylko 30 mm

¢ Wykonanie ze stali szlachetnej,
z uszczelnieniami FKM

® Bezsmarowy

e Duzy przeptyw do 200 |/min przy ci$nieniu
2 bar lub 350 |/min przy ciénieniu
wejsciowym 4 bar

Bardzo dynamiczne przenoszenie arkuszy
pokrytych olejem oraz suchych.

Dobra wiadomos¢ dla linii pras, spawalni,
montazu koficowego w produkcji samo-
chodéw, producentdw sprzetu AGD i innych
branz, gdzie przenoszone sa arkusze blachy:
dzieki przyssawce OGVM procesy manipulacji
sg bezpieczniejsze i szybsze.

Specjalna struktura wnetrza przyssawek
umozliwia chwytakom przyssawkowym
pochtanianie najwigkszych sit poprzecznych.
Ergonomia dziatania przyssawki OGVM
zapewnia minimalne czasy przysysania,
duzg stabilnoS¢ w stanie przyssania

i absorbowanie ogromnych sit trzymania i sit
poprzecznych, réwniez na powierzchniach
pokrytych olejem. Niekt6re wersje z duzym
skokiem sg doskonatym rozwigzaniem
réwniez dla elementéw roboczych

o skomplikowanej strukturze.

e Bardzo duza energooszczednosc,
pochtanianie bardzo duzych sit
poprzecznych

e Optymalna ergonomia przysysania dla
maksymalnej niezawodno3ci procesu

¢ Doskonate rozwigzanie dla elementéw
roboczych o skomplikowanych ksztattach

e Dostepny jest osprzet do szerokiego
zakresu zastosowan
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Nowoczesne ciecie drewna

W najszybszym na Swiecie tartaku

»,Nasza nowa pita moze osiggnat predkos¢ 150 metréw na minute. Jest to najszybsza linia
z pitg taSmowag na Swiecie”, wyjasnia Johan Fredriksson z firmy Norra Timber, ktéra jest
szwedzkim dostawcg drewna. Linia modutowa zostata dostarczona przez amerykanskiego

producenta wyposazenia przemystowego, firme USNR. Linia jest wyposazona w elastyczne
wyspy zaworowe CPX/VTSA do uruchamiania systeméw pneumatycznych i hydraulicznych.

Johan Fredriksson jest specjalistg ds. rozwoju
produkcji w tartaku Sévar Sag szwedzkiego
dostawcy drewna, firmy Norra Timber. ,,Biorac
pod uwage silng konkurencje w przemysle
drzewnym, aby zwiekszy¢ produktywnos¢,

a tym samym wydajnos¢, musimy inwestowac
w zaawansowang technologie” — podkresla
Fredriksson. Technika automatyzacji Festo
obstuguje w procesie ciecia modutowe
rozwigzanie przy wykorzystaniu elastycznych
wysp zaworowych CPX/VTSA i duzej liczby
sitownikéw znormalizowanych DNC.

Wiekszy uzysk drewna

,»Dzieki nowej linii zwiekszyliSmy uzysk
drewna z 50% do 56%. Najlepsza obecnie
technologia ciecia wytwarza mniej trocin

i wioréw”. Dzieki temu, firma Norra Timber
chce zwiekszyé roczna produkcje do

270 000 m3 tarcicy do 2020 roku. Odlegtosci
miedzy ktodami drewna wzdtuz przenosnika
mozna réwniez stopniowo zmniejszat za
pomocg poszczeg6lnych modutéw linii, co
pozwala na petne wykorzystanie predkosci
tadmy.

Szybsze uruchamianie

»Platforma automatyzacji CPX i wyspy
zaworowe CPX/VTSA ze zintegrowanymi
funkcjami sterujg wszystkimi napedami—
zar6wno pneumatycznymi, serwo-
pneumatycznymi jaki i hydraulicznymi -
petnig rowniez wazna role w naszej
konstrukcji modutowej”, zauwaza Jonas
Ljung, Projekt Manager firmy USNR.
Wytrzymate wyspy zaworowe sg odporne
na pyt, trociny i wiéry.

Uruchamiajg wiele sitownikéw
pneumatycznych typu DNC i ADN,

ktére realizuja funkcje pozycjonowania,
mocowania, centrowania i funkcje
transportowe. Jesli wymagana jest wigksza
elastycznos¢é mocowania i centrowania ze
wzgledu na r6zne wymiary ktéd drewna,
sitowniki pneumatyczne sg uruchamiane za
pomoca modutu serwopneumatycznego
CMAX poprzez CPX/VTSA. Dodatkowy uktad
pomiaru potozenia sitownika pneumaty-
cznego DNC umozliwia precyzyjne
pozycjonowanie.

Uniwersalne moduty Fieldbus — mniej
okablowania

Dzieki bardzo elastycznym wyspom
zaworowym Festo ze zintegrowanymi
funkcjami, dostepne sa moduty PROFINET,
Modbus®, Ethernet/IP lub DeviceNet

w zalezno5ci od regionu i preferowanych
magistral Fieldbus.

Zastosowanie CPX/VTSA nie wymaga
montazu szafki sterowniczej ze wzgledu na
wysoki stopief ochrony do IP65. Technologia
Fieldbus oraz brak wymogu zastosowania
szafki sterowniczej skraca czas instalacji

i uruchomienia 0 65%. Zredukowane jest
réwniez okablowanie, poniewaz jest 0 80%
mniej punktéw przytagczeniowych. ,Wazne
jest dla nas réwniez to, ze Festo od ponad
10 lat jest zawsze do naszej dyspozycji,

Swiadczac ustugi i konsultacje” — méwi Ljung.
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Catkowita odpornosé na pyt

z tartaku: elastyczna wyspa
zaworowa CPX/VTSA moze byt
wyposazona w rézne moduty
Fieldbus np. PROFINET,
Ethernet/IP, Modbus®

i DeviceNet®.

Jeden po drugim: gdy ktody drewna przechodzq przez kazde stanOW|sko systemu modutowego, odlegtos¢ miedzy nimi staje sie coraz mniejsza.
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Kompaktowos¢, maty ciezar, duzy przeptyw!
Nowy regulator i filtr z regulatorem MS2

Bezkonkurencyjne

Dzieki zastosowaniu zaawansowanych materiatow
polimerowych regulator sprezonego powietrza
oraz filtr z regulatorem MS2 sg do 50% lzejsze
niz produkty konkurencyjne —ale jednocze3nie
bardzo wytrzymate.

Zoptymalizowana konstrukcja zapewnia bardzo
wysoki zakres przeptywu do 350 |/min dla
regulatora LR i do 310 |/min dla filtra

z regulatorem LFR. Precyzyjna regulacja cisnienia
i stabilne sterowanie bez wibracji zawsze
zapewnia ptynno5¢ proceséw.

Kompaktowa i lekka seria MS2 jest optymalna do
montazu na module przednim urzadzenia lub na
ramieniach robotéw.

Kompaktowos¢

W przypadku wykorzystania wersji z wbudowanymi
ztgczkami wtykowymi QS6 nie ma potrzeby
stosowania ptyt przytaczeniowych czy dodatkowych
ztgczek. Zapewnia to znaczne zmniejszenie
kosztéw i 0szczednos¢ przestrzeni zabudowy

do 40%.
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Regulatory oraz filtry z regulatorem MS2 sg bardzo kompaktowe i niezwykle lekkie przy duzym
natezeniu przeptywu nawet do 350 |/min. Powinny byé zamontowane bezpoSrednio w poblizu
elementéw wykonawczych zabudowanych w urzadzeniu lub na np. ramionach robotéw.

Te mocne, ekonomiczne i lekkie komponenty sg idealnym rozwigzaniem dla montazu matych
czeSci oraz zastosowahn w przemysle elektronicznym.

Zintegrowany przeptyw rewersyjny
Potrzebujesz rewersyjny kierunek przeptywu?
Zaden problem. Regulatory oraz filtry z regula-
torem serii MS2 moga by¢ standardowo réwniez
zastosowane do zmiany kierunku przeptywu.
Wystarczy je zamontowaé pionowo i obrécié

0 180°, a powietrze bedzie ptyna¢ od prawej do
lewej strony.

Klucz produktu dla szybkiej informaciji

W razie potrzeby klucz produktu umozliwia szybki
dostep do informacji online, w tym réwniez do
instrukcji obstugi. Wystarczy zeskanowa¢ kod
Data Matrix na produkcie.

Niezawodne dziatanie

Dzieki catkowicie przezroczystemu pojemnikowi
zawsze mozna skontrolowa¢ wzrokowo poziom
kondensatu oraz poziom zabrudzenia filtréw.
Umozliwia to szybki spust kondensatu i wymiane
filtra. Mozliwos¢ zabezpieczenia pojemnika przed
przypadkowym poluzowaniem sie.

Wiecej informaciji:
- www.festo.com/ms2
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Ztaczki ze stali szlachetnej
NPQR

Dostosowanie do potrzeb i skrajnie trudnych
warunkow: ztaczki dla przemystu
spozywczego.

Mozesz bez wahania wykorzystac te ztaczki
ze stali szlachetnej w strefie kontaktu

z zywnoscia, nawet jesli Twoje urzadzenia
pracujg w skrajnie trudnych warunkach.
Ztaczka NPQR, ktéra jest zgodna z norma
EC1935/2004 (w trakcie certyfikacji) oraz

z normami FDA bedzie zawsze dobrym
wyborem dla Twojej techniki przytagczeniowej.
DuZe zakresy ciSnienia i temperatury,
zmniejszona ilo5¢ krawedzi, kt6re gromadza
zanieczyszczenia oraz duza odpornos¢ na
wiekszos¢ mediéw sprawiaja, ze jest to seria
uniwersalnych ztgczek szczegblnie
polecanych dla przemystu spozywczego.

e Bardzo tatwe do czyszczenia dzieki
sfazowaniu, uszczelnieniu O-ring
i zmniejszonej ilosci krawedzi, ktére
gromadza zanieczyszczenia

e Optymalny stosunek ceny do wydajnosci,
wszystko z jednego Zrodta

Modut efektywnoSci
energetycznej MSE6-C2M

Modut efektywno3ci
energetycznej MSE6-D2M

Regulacja, przetaczanie, pomiar: petna
kontrola zasilania sprezonym powietrzem!

Inteligentny modut MSE6-C2M catkowicie
automatycznie reguluje, przetacza i mierzy
zuzycie sprezonego powietrza w Twoim
systemie. Wszystkie funkcje moga by¢
sterowane cyfrowo przez PROFINET.
Zintegrowany system proporcjonalnej
regulacji ciSnienia reguluje cisnienie zgodnie
ze specyfikacjami, co pozwala osiggnaé
optymalng produkcje. Podczas przestojéw
systemu, poziom ciSnienia automatycznie
zmniejsza sie do poziomu zdefiniowanego
dla trybu gotowosci po uptywie czasu
oczekiwania. Oszczedza to energie i CO,.

W trybie gotowo5ci systemu wykrywane sg
przecieki. Cyfrowe wejscia i wyjscia modutu
MSE6-C2M eliminujg potrzebe stosowania
dodatkowych terminali We/Wy dla innych
urzadzef znajdujacych sie w poblizu.

e Automatyczna regulacja ciSnienia w trybie
gotowosci zmniejsza zuzycie

e Dynamiczna regulacja cisnienia
wyjsciowego

e Automatyczne wykrywanie przecieku

e Rejestracja i przygotowanie zmiennych
pomiarowych pneumatyki

Oszczedzanie energii jest tatwiejsze niz
kiedykolwiek wczes$niej: modut MSE6-D2M
automatyzuje oszczedzanie energii.

Inteligentny modut catkowicie automatycznie
monitoruje i reguluje zasilanie sprezonym
powietrzem. Automatyczne odciecie zasilania
sprezonym powietrzem w trybie gotowo5ci,
wykrywanie przeciekéw i rejestracja danych
procesowych do monitorowania stanu:
wszystkie te funkcje sg zintegrowane

w nowym module MSE6-D2M. Modut mozna
podtaczy¢ do modutu MSE6-C2M jako
rozszerzenie dla drugiego kanatu lub
terminala CPX. Zapewnia to ekonomiczny
spos6b wdrazania dodatkowych funkcji
efektywnosci energetycznej i monitorowania —
bez dodatkowych modutdw Fieldbus!

e Zerowe zuzycie sprezonego powietrza
w trybie gotowo3sci

e Sprawdzanie systemu pod katem
przeciekéw

e Wymagana konserwacja w przypadku
przeciekéw

* Monitorowanie danych procesowych
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Maty, lekki, z duzym przeptywem:
regulator i filtr z regulatorem MS2

Maty, ale doskonaty: Festo wyznacza nowy standard dla kompaktowych i lekkich regulatoréw
oraz filtréw z regulatorem, dzieki nowemu zespotowi przygotowania powietrza MS2. Produkty
wykonane z nowoczesnych materiatdw polimerowych idealnie nadaja sie do regulacji sity
chwytakdw, poniewaz maty ciezar zwieksza ich wydajnosc.

Bezkonkurencyjne

Nowe regulatory MS2 sg juz uzywane przez
Festo w testowych zastosowaniach do
chwytania i manipulacji. Zanim zaprezentowany
zostat nowy zesp6t przygotowania powietrza
MS2, inzynierowie Festo doktadnie przetesto-
wali nowe kompaktowe regulatory z duzym
przeptywem. Ich wniosek: przeszty pozytywnie
test jakosci! ,,Kiedy po raz pierwszy miatem
w rece MS2, bytem naprawde zdumiony:
widziatem, Ze jest niewielki ale nie
spodziewatem sie, ze bedzie tak lekki.

To doskonate rozwigzanie zwtaszcza

w przypadku konieczno3ci zmniejszenia
przemieszczanego obcigzenia. Bardzo lekkie,
a jednoczesnie o duzym przeptywie: Swietnie
potaczenie!”, to opinia ekspertéw Festo ds.
aplikacji.

Szeroki zakres zastosowai

Doskonate cechy MS2 umozliwiaja ich
wykorzystanie w r6znych zadaniach,
bezposrednio w urzadzeniu lub na ruchomych
ramionach, np. w celu zmniejszenia sity

w zastosowaniach chwytania lub w rozwia-
zaniach manipulatoréw w przemysle
elektronicznym. Maty cigezar zwieksza
precyzje ruchu —i oszczedza energie.
Mocowanie jest za pomoca katownikéw
mocujacych i nakretek mocujgcych. W wers;ji
z przytaczem QS6, przewdd o Sred. zewn.

6 mm mozna podtaczyc bez dodatkowych
ztaczek wtykowych, co pozwala zaoszczedzic
koszty i przestrzef zabudowy.

Mate, lekkie, z duzym przeptywem: regulatory oraz filtry z regulatorem MS2 sg szczeg6lnie odpowiednie do
montazu bezposrednio w urzadzeniu lub do zastosowanh na ruchomych ramionach, w ktérych duze
znaczenie ma maty ciezar.
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Wydajne i niezawodne!
Czujniki optoelektroniczne SOOE i SOOD

Praktycznie bezbtedna produkcja Prosta obstuga
Dzigki zastosowaniu czujnikéw SOOE bedziesz

miat do dyspozycji wszystkie funkcje optyczne do

wykrywania obiektéw w jednej obudowie czujnika.

0d wykrywania jako czujnik typu bariera po

wykrywanie odlegtosci — skorzystaj z najbardziej Dobra odpornosé na
innowacyjnych technologii i jednocze3nie wptyw otoczenia
zredukuj zr6znicowanie urzadzenh dzieki
uniwersalnemu montazowi. Czujniki SOOE
zapewniajg imponujgco szybkie i proste

Stopiefi ochrony
IP65, IP67, IP69K

uruchomienie.

Komunikacja az do poziomu czujnika
Technologia 10-Link® umozliwia wykorzystanie
czujnikéw SOOE w Przemysle 4.0, np. funkcja
rezerwy wykrywania, jakosci sygnatu lub czasu
dziatania. Umozliwia to zwigkszenie przepusto-
wosci i jako3ci.

Funkcje czujnikéw SOOE:

¢ Funkcje diagnostyki

e Czujnik odbiciowy

e Czujnik odbiciowy z ttumieniem tta

e Czujnik typu bariera

e Czujnik odbiciowo-zaporowy

e Czujnik odbiciowo-zaporowy do obiektéw
przezroczystych

e Czujnik odlegtosci

e Laserowy czujnik kontrastu

Technologia wielopikselowa .
@ IO-Link

Najwazniejsze dane czujnikéw SOOD i SOOE: e Szeroki zakres trybdw pracy w jednej wielkosci
® Precyzyjne wykrywanie obiektéw z odlegtosci czujnika
od1mmdo20m e Diody LED oraz laser klasy 1
* Mata ztozonosé, dwie funkcje w jednym e Bardzo duza zywotnos¢ diod LED oraz lasera
urzadzeniu PNP i NPN (push-pull) e cULus

e Standardowe przytacze elektryczne 3-pin M8
e Odpornos¢ na Swiatto zewnetrzne

i powierzchnie odblaskowe
® Niezawodne ttumienie obiektéw w tle
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Kompaktowa obudowa miesci wiele funkcji: precyzyjne wykrywanie obiektéw od 1 mm do

20 m, odpornos¢€ na Swiatto zewnetrzne i obiekty odblaskowe, niezawodne ttumienie obiektow
w tle i duza zywotno5¢ diod LED oraz lasera. Czujniki SOOE i SOOD zapewniajg najlepsze
efekty nawet w trudnych warunkach pracy.

Projektowanie w rekordowo krétkim czasie!

Optoelektroniczne czujniki SOOD sg idealnym

rozwigzaniem dla szerokiej gamy zadah

wykrywania obiektéw, nawet w zastosowaniach

0 bardzo ograniczonej przestrzeni. Sg szybkie

i ekonomiczne dzigki zintegrowanej koncepcji

z ustandaryzowanymi funkcjami czujnika.

Czujniki SOOD s3 od razu gotowe do uzycia,
Stopiefi ochrony IP65, IP67 nie wymagajg wczesniejszej parametryzacji.

Unikalna technologia laserowa

Bezpieczne dla oczu diody LED lasera klasy 1 sg

bardzo trwate. Czas reakcji czujnika wynoszacy
Bardzo kompaktowa konstrukcja zaledwie 250 ps oraz ttumienie tta zwigkszaja

wydajnos¢ — praktycznie niezaleznie od koloru.

Funkcje czujnikéw SOOD:

¢ Czujnik odbiciowy z ttumieniem tta
® Czujnik typu bariera

e Czujnik odbiciowo-zaporowy

Panel przedni odporny na Scieranie

Wiecej informacji:
-> www.festo.com/sooe
- www.festo.com/sood
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Przetwornik przeptywu SFTE

Lekki, kompaktowy, niezawodny, z duza
liczba opcji montazu: przetwornik SFTE.

Lekki i kompaktowy przetwornik SFTE

z czterema poziomami przeptywu zapewnia
wysokga niezawodnos¢ i elastycznosc

w procesie produkcyjnym, nawet w przypadku
podcisnienia. Trzy opcje przytaczy pneuma-
tycznych zapewniajg wiele roznych opcji
montazu.

Przetwornik przeptywu SFTE mozna
wykorzystywaé do monitorowania
sprezonego powietrza i gazéw obojetnych.
Do rejestracji natezenia przeptywu
wykorzystywany jest nieliniowy, analogowy
sygnat wyjsciowy czujnika jako sygnat
napieciowy.

Sygnat moze by¢ przetwarzany, np. przez
sterownik lub przetwornik sygnatu.
Przetwornik SFTE przesyta réwniez
sygnat wyjSciowy w sytuacji przeptywu
zwrotnego.

e Szeroki zakres cinienia roboczego od
-0,9... 10 bar

e Dostepny z krétkim kablem oraz wtyczka M8

® Wyjscie0...10VIub1..5V

Czujnik przeptywu SFAH

@ IO-Link

Kompaktowos¢: czujnik SFAH monitoruje
natezenie przeptywu sprezonego powietrza
i gazow obojetnych.

Wiele branz przemystowych doceni elasty-
cznos¢ produktu, ktéry ma kompaktowa
konstrukcje (20 x 58 mm), wiele opcji
montazu i kompaktowe przytgcza wtykowe
QS. Konstrukcja czujnika SFAH typu bypass
zapewnia wiekszg odpornos¢ na zanieczy-
szczenia i wilgo€. Warto5¢ natezenia
przeptywu jest przesytana do podtgczonego
sterownika jako sygnat cyfrowy lub
analogowy, albo przez 10-Link®.

® Dwustanowe wyjscia elektryczne

e Osiem zakreséw pomiaru natezenia
przeptywu od 0,002 ... 200 |/min

¢ Bardzo czytelny wySwietlacz

e Powtarzalnos¢

e Atrakcyjna cena i znakomita wydajnos¢

e Szeroki zakres cinienia roboczego
-0,9...+10 bar

Przetwornik potozenia
i programowalny czujnik
zblizeniowy SDAS-MHS

@ IO-Link

Przetwornik potozenia 10-Link® czy czujnik
zblizeniowy? Dwa w jednym!

SDAS-MHS dziata jednoczesnie jako
przetwornik potozenia 10-Link® o gabarytach
czujnika zblizeniowego oraz jako czujnik
zblizeniowy z dwoma programowalnymi
punktami przetgczania. Dzigki podwéjnej
funkcji czujnik SDAS-MHS jest dobrym
rozwigzaniem w przypadku ograniczonej
przestrzeni zabudowy oraz nietypowych
zastosowah. W trybie pracy jako czujnik
zblizeniowy mozna go uczy¢ dla dwéch
punktéw przetaczania. Mate sitowniki

i chwytaki moga by¢ bardziej kompaktowe,
gdyz nie wymagane jest miejsca na drugi
czujnik zblizeniowy.

Czujnik mozna szybko i niezawodnie
skonfigurowa¢ za pomoca przycisku Teach.
Natomiast mozliwo5¢ zaprogramowania
PNP/NPN bezposrednio w urzadzeniu
zmniejsza jego ztozonos¢.

® |0-Link®

e Dwa programowalne punkty przetaczania
® Programowalne PNP/NPN

e Ciggty pomiar potozenia ttoczyska



Inteligentna kamera SBRD

System wizyjny 2 w 1 dla poczatkujacych
i profesjonalistow!

System SBRD otwiera nowe mozliwosci

w automatyce i robotyce dzieki szybkim
kamerom USB o wysokiej rozdzielczosci,
specjalnie zaprojektowanemu sterownikowi
systemu wizyjnego i wydajnemu oprogra-
mowaniu do przetwarzania obrazu. Sterownik
jest dedykowany do zadah z zastosowaniem
wielu kamer, gdyz posiada dwa interfejsy
kamery. W prosty spos6b umozliwia kontrole
z kilku perspektyw lub z duzym polem
widzenia.

Dobrze zaprojektowany system SBRD
umozliwia prostg i intuicyjng obstuge na
kazdym etapie projektowania rozwigzania.

e Szybkie kamery USB o wysokiej
rozdzielczosci systemu SBPB

e Kompaktowy sterownik z dwurdzeniowym
procesorem oraz komunikacjg PROFINET

e Dwa interfejsy kamery do zadaf
z zastosowaniem wielu kamer

¢ Wydajne oprogramowanie do
przetwarzania obrazu zapewniajace szybkie
i niezawodne efekty

Kable przytgczeniowe NEBB

Kable NEBB sa bardzo wydajnym
rozwigzaniem do taczenia Twoich systemow.

Ekonomiczne kable NEBB z ostong kabla
wykonang z wysokiej jako5ci PCV sg
dostepne w ponad 30 wersjach, o wysokim
stopniu ochrony (IP65, IP68 i IP69k),
odporne na korozje i maja poztacane styki.

Kable NEBB mozna wykorzystywac do
taczenia czujnikéw, zawordw i wysp
zaworowych z modutami PLC lub We/Wy.
Jest to najbardziej ekonomiczne rozwigzanie
dla zastosowaf o matym obcigzeniu.

Sg proste w montazu, ostone kabla mozna
tatwo zdjaé¢, magazynowanie i instalacja sa
niezwykle proste, dzieki uchwytom tabliczki
opisowej.

e M8x1iM12x1, kodowanie A

¢ Ostona kabla z wysokiej jako5ci PCV

¢ Dostepne nawet pojedynczo

e Stopiefi ochrony IP65, IP68, IP69k

e Prosty montaz, tatwe zdejmowanie ostony
(ATEX strefa 2, 22)
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USB 10-Link® master CDSU-1

2
4
o

@ IO-Link

Proste i intuicyjne uruchomienie dzieki
10-Link® z Festo!

Potaczenie z komputerem przez gniazdo mini
USB. Przytacze 10-Link® M12 oraz interfejs
USB sg galwanicznie odseparowane co
gwarantuje bezpieczna obstuge.

Urzadzenia 10-Link® wymagajace matej mocy
do 80 mA moga byt obstugiwane przez port
USB komputera; urzgdzenia o wigkszym
zapotrzebowaniu na moc do 2,5 A maja
standardowe 24 V przemystowe gniazdo
wejSciowe na urzadzeniu master. Port klasy B
urzadzen 10-Link® do 3,5 A, np. wyspy
zaworowe, wymagaja rozgateziacza NEDU.

Parametry urzadzef 10-Link® mozna
wizualizowac i edytowac za pomoca
oprogramowania ,,USB 10-Link Master Tool”.
Mozna je bezptatnie pobra¢ z Support Portal.

e Kompaktowy, ekonomiczny, wydajny

¢ Uniwersalne potaczenia

e Separacja galwaniczna

e Kable przytgczeniowe dla prawie wszystkich
urzadzen 10-Link® z Festo

e Dla urzadze 10-Link® z protokotem
w wersji 1.1 oraz 1.0

e Obstuguje przechowywanie danych
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Procesy tadowania w obrabiarkach

sg teraz naprawde ciekawe

Procesy tadowania w obrabiarkach majg ogromny potencjat oszczednosci. ZERO CLAMP GmbH
z siedzibg w Bruckmiihl w Niemczech wykorzystuje te mozliwoSci w swoim elastycznym
rozwigzaniu automatyzacji Zerobot 100. W sktad rozwigzania wchodzi réwniez czujnik
przeptywu SFAH Festo, ktry bezpiecznie i niezawodnie monitoruje naprezenie elementu

w obrabiarce.

Klasyczne rozwigzania automatyki do
tadowania obrabiarek obejmuja systemy
manipulatoréw, roboty z ramieniem
przegubowym i systemy tadowania palet.
Firma ZERO CLAMP przyjeta wtasng droge

i opracowata rozwigzanie automatyzacji

z niezwykle elastycznym robotem tadujgcym
z Zerobot 100 Pi V. ,Zaczelismy od
opracowania rozwigzania dla wtasnego
zastosowania w produkcji naszego systemu
zaciskowego zero point”, wyjasnia Marcus
Koppenhofer, Assistant Manager szybko
rozwijajacej sie firmy ZERO CLAMP.

Wieksza produktywnos¢

»Automatyzacja pozwolita nam zwiekszy¢
wydajnos¢é maszyny o 60%, skrdci¢ czas
programowania i CAD/CAM o 30% oraz
zmniejszy¢ stawke godzinowa pracy maszyny
0 50%”, dodaje Koppenhofer. Automatyzacja
jest dzieki temu optacalna nawet przy matych
i Srednich seriach. Utworzenie nowego
zlecenia produkcyjnego wymaga tylko
czterech krokow.

Po przygotowaniu maszyny i elastycznego
stojaka z czeSciami lub narzedziami, ktére
beda wykorzystanie w procesie, operator
urzadzenia tworzy zadanie przy pomocy
oprogramowania i recznie uczy robota, aby
rozpoczat zlecenie produkcyjne. Zerobot
100 ma obcigzalno5¢ 100 kg i pracuje przez
cata dobe. Operatorzy nie musza wiec
wykonywaé monotonnej pracy i moga skupié
sie na wazniejszych zadaniach.

System zaciskowy monitorowany przez
czujnik

System zaciskowy zero point zapewnia
pewny uchwyt elementu roboczego, ktéry
jest obrabiany na tokarce, frezarce, szlifierce
lub maszynie erodujacej. Innowacyjny
produkt firmy ZERO CLAMP moze skrécié
nawet 0 90% czas ustawiania przy stole
maszyny. Precyzyjny, kompaktowy

i dynamiczny czujnik przeptywu SFAH Festo
wykrywa objetoSciowg predkos¢ przeptywu,
dzieki czemu obrabiany element moze by¢
bezpiecznie podnoszony i mocowany.

»Najbardziej jesteSmy zadowoleni z duzej
szybko5ci pomiaru i precyzji czujnika
przeptywu SFAH, a takze prostej jego obstugi
dzieki wySwietlaczowi”, méwi Koppenhofer.
Wyswietlacz pokazuje doktadng wartosé
objetosci. Jesli wartos¢ zadana nie zostanie
osiggnieta, sterownik moze wystac
wiadomos¢ SMS lub powiadomienie e-mail
do operatora. ,,Zastosowanie kompaktowego
czujnika bedzie naprawde ekscytujace,

gdy potaczymy go z 10-Link®,” planuje
Koppenhofer. Technologia 10-Link® umozliwia
prosta i ekonomiczng komunikacje

z czujnikami i elementami wykonawczymi.
Wykorzystuje ekonomiczna technike
przytaczeniowa do potaczenia punkt do
punktu — bez skomplikowanego okablowania
i przy minimalnych wymaganiach
materiatowych.

Czujnik przeptywu
SFAH szybko

i precyzyjnie wykonuje
pomiar ciSnienia
wstecznego

w systemie zaciskania
zero point.
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|
Zerobot 100 V: rozwigzanie automatyzacji z niezwykle elastycznym robotem tadujgcym do obrabiarek.
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* |dealne uniwersalne rozwigzanie:
naped cwiercobrotowy DFPD

Odpowiedni do zastosowah w wiekszosci zadah Interfejs NAMUR zgodny z norma VDI/VDE 3845
w przemysle procesowym, np. do automatyzacji Ptyta mocujaca dla zaworu pilotowego
przepustnic, zaworéw kulowych i zaluzji w wersjach z gwintem G oraz NPT

w przemysle chemicznym, spozywczym,
farmaceutycznym oraz procesach uzdatniania
wody.

Teraz takze w nowych wersjach, dedykowanych
dla przemystu chemicznego i do zastosowan
wymagajacych wysokiego momentu obrotowego. Regulacja obu potozefi koficowych

Odpowiedni dla skrajnych —
temperatur:
=50 ... +150 °C

WielkoSciod 10do 2300 ——

Jednostronnego lub dwustronnego dziatania:
zoptymalizowana konstrukcja napedu
jednostronnego dziatania, pozwalajaca na
wymiane sprezyn w odstepach co 0,5 bara

Wersja odporna na korozje, stalowy
wat, obudowa i pokrywa z powtoka
epoksydowa
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Niezawodny i bezpieczny dla wszystkich Twoich zadah. Wysoce modutowy naped DFPD jest
oferowany w r6znych wersjach. Wersja standardowa, wersja HD dla wysokich momentéw
obrotowych lub wersja DFPD-C dla specyficznych wymagah w przemysle chemicznym

i petrochemicznym.

~

J } dwustronnego dziatania, regulowane sity
" sprezyn, wybor kierunku obrotu (lewo lub prawo)
3 oraz mechaniczne lub hydrauliczne reczne
| i sterowanie.
: * Moment do 32 000 Nm
o Certyfikat SIL 3
¢ Interfejs zgodny z VDI/VDE 3845 (NAMUR)

r Doskonate rozwigzanie dla zastosowai
‘_,..v-""* . z wysokimi momentami obrotowymi!
/ - Sitownik DFPD-HD
4 % Niezwykle modutowy do wielu zastosowah: trzy

A ¥

i
-,
. r6zne wielkosci przektadni, jedno- lub

Doskonate rozwiagzanie dla przemystu

chemicznego i petrochemicznego: naped DFPD-C

Wersja z kanatami sprezonego powietrza

w obudowie: mozliwo5¢ montazu pozycjonera

i zaworu pilotowego bezposrednio na napedzie

bez dodatkowych ztaczy nasadowych.

® Rozszerzony interfejs NAMUR zgodny z normg
VDI/VDE 3847

* Sruby zabezpieczone przed wydmuchnieciem
do regulacji potozenia koficowego

e Twarda powtoka anodowana zabezpieczajaca
powierzchnie przed uszkodzeniem

e Zestawy sprezyn z metali niezelaznych

e PierSciefi centrujacy do montazu na zaworze
procesowym

T T Wersje z katem obrotu 120°, 135°, 180° dla
artording EEC 6150 & . wielkosci 40, 120, 240, 480

L

Reczne lub catkowicie zautomatyzowane zawory
procesowe z jednego Zrodta

Wiecej informacji: Wyprébuj teraz nasz nowy konfigurator:

- www.festo.com/dfpd - www.festo.com/kvza
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Naped liniowy DFPI
sterowany w petli zamknietej

Filtr z regulatorem PCRP

Prostota instalacji i niezawodne dziatanie.

Idealne do zastosowai w trudnych
warunkach otoczenia: odporny na korozje
sitownik liniowy zgodny z 1ISO 15552, ze
zintegrowanym uktadem pomiaru potozenia
lub w petni zintegrowanym pozycjonerem.
Jednostka gotowa do montazu oszczedza
przestrzefi zabudowy i utatwia zastosowanie
w niemalze kazdej sytuacji, dzieki szerokiemu
zakresowi dostepnego osprzetu.

Do zastosowaf z ruchem liniowym w petli
zamknietej i ruchem obrotowym, w ktérych
na ttoczysko dziataja sity boczne.

Nowo5cig sg wersje sitownikow z przytaczem
elektrycznym z wtyczka M12 lub przytagczem
kabla i metalowa prowadnicg powietrza na
napedzie.

e |nterfejs montazowy zgodny z ISO 15552
e Dwustronnego dziatania

® Wielkosci @ 100, 125, 160, 200, 250, 320
® |P65, IP67, IP69K, NEMA4

e Klasa odpornosci na korozje 3

Mocna konstrukcja: trwaty filtr
z regulatorem ze stali szlachetnej.

Zaletami bardzo odpornego na korozje filtra
z regulatorem PCRP jest duzy przeptyw,
niezawodna regulacja ciSnienia i wyjatkowa
trwatos¢. Dostepne wielkosci 1/4" oraz 1/2"
z gwintem G i NPT. Obudowa i elementy
wewnetrzne wykonane sg w catosci ze stali
szlachetnej, dzieki czemu PCRP moze by¢
wykorzystywany w bardzo trudnych
warunkach otoczenia. Odpornosé na
temperature w zakresie —60 do +80 °C
zapewnia niezawodne dziatanie réwniez

w bardzo wysokich i niskich temperaturach.
Opatentowana technika uszczelnief
zabezpiecza przed przeptywem zwrotnym

i zapewnia niezawodne odpowietrzanie.

e Wykonanie catkowicie ze stali szlachetnej
e Przeptyw do 4 115 |/min

e Zakres temperatury —60 ... +80 °C

e Odpornosé na promieniowanie UV

e Niezawodny reczny spust kondensatu

o Certyfikacja ATEX dla stref 1/2

Filtr z regulatorem LFR-...-EX4

Ciezkie warunki pracy: wytrzymatos¢ i duzy
przeptyw — rozwigzanie w atrakcyjnej cenie!

Filtr LFR-...-EX4 jest idealnym rozwigzaniem
do zastosowah w Srodowisku narazonym na
korozje, np. w branzy chemicznej czy
zastosowaniach majacych kontakt z morska
stong woda. Nowy filtr z regulatorem jest
dostepny w wielkosciach 1/4 "i1/2"

z gwintem G lub NPT, pojedynczo lub

w kombinacji z zespotami zaworéw
procesowych.

Odlew cynkowy i powtoka aluminiowa
zapewniajg wysoki poziom odpornosci na
korozje (CRC3) oraz odpornos¢ na
temperature w zakresie od —40 do +80 °C.
Filtr LFR-...-EX4 z tatwo5cig wytrzymuje
wahania cisnienia. Konserwacja jest bardzo
prosta a minimalny poziom przeciekéw

w niskich temperaturach zapewnia dobrg
efektywnos¢ energetyczna.

¢ Solidna metalowa konstrukcja

¢ Przeptyw do 3 400 |/min

¢ Dla skrajnych temperatur: =40 do +80 °C
e Odpornosé na korozje: CRC3

e Odpornos¢ na promieniowanie UV

e Niezawodny reczny spust kondensatu

o Certyfikacja ATEX dla stref 1/2/21/22



Modut analogowy CPX,
kompatybilny z HART,
4 kanaty

Doktadnos¢ analogowa w potaczeniu
z cyfrowa diagnostyka i parametryzacja.

Nowy produkt dla sprawdzonej platformy CPX
ze stopniem ochrony IP65 / 67: modut
analogowy CPX-HART z 4 kanatami, z ktérych
kazdy moze by¢ wykorzystywany jako wejscie
lub wyjscie. Do modutu mozna podtgczyc
urzadzenia 2-przewodowe i 3-przewodowe.
Tryby 0..20 mA, 4...20 mA i 4..20 mA

z protokotem HART (Highway Addressable
Remote Transducer) moga by¢ dowolnie
wybierane. Potgczenie zalet prostych

i wytrzymatych interfejséw 4 ... 20 mA

z mozliwoSciami diagnostyki i parametryzacji
interfejsu cyfrowego.

Mozliwos¢ mapowania maksymalnie 4
dodatkowych zmiennych protokotu HART
(PV, SV, TV, QV) w cyklicznym obrazie procesu
facznika lub sterownika. Sygnalizacja btedéw
za pomocg diod LED i ogblnej diagnostyki
CPX.

e Wykorzystanie zalet technologii analogowej
i cyfrowej

e Dowolny wyb6r tryboéw

e Sterownik urzadzenia do podtgczenia
zdalnego terminala We/Wy CPX
z PROFIBUS, PROFINET oraz Ethernet/IP

Zawor zaciskowy VZQA

Nieznaczny opor przeptywu, brak
niedroznosci: idealny przeptyw medium.

Kompaktowy zawdr 2/2 ze zintegrowang
funkcjg NZ (normalnie zamkniety) steruje
przeptywem substancji, np. gazéw, cieczy
oraz medidw o duzej lepkosci lub Sciernych.
Wygodne rozwigzanie: zaw6r moze by¢
skonfigurowany indywidualnie z r6znymi
przytgczami i materiatami, prostg obstuge
zapewnia systemem uszczelnief, ktory jest
tatwy do wymiany bez uzycia specjalnych
narzedzi. Pokrywy z aluminium, POM i stali
szlachetnej, z gwintem G i NPT, a takze

z przytaczem zaciskowym zgodnym z ASME-
BPE i EN 32676 ze stali szlachetnej dla
szerokosci nominalnej DN6 (1/8"). Proste
w czyszczeniu obudowy zaworéw sg
dostepne w wersji aluminiowej oraz odpornej
na korozje stali szlachetnej. Elementy
wchodzace w kontakt z mediami (tuleja

i pokrywa zaworu zaciskowego) posiadaja
atest FDA.

Nowosé: VZQA-NC DN6. Modutowe,
wzajemnie zamienne cze5ci komponentéw.

e Konstrukcja tatwa do mycia

e BezpoSrednie przytgcze pneumatyczne do
sterowania — bez potrzeby stosowania
napedu

* Materiat membrany EPDM

Automatyzacja procesow 61

Zawor kulowy z napedem
VZBM

Bardzo wygodne: gotowa jednostka.
Wystarczy zainstalowaé - i wszystko dziata!

Zespoty napedowe sktadajace sie z zaworéw
kulowych VZBM i sitownikéw DFPD sa
dostepne w wersjach jednostronnego

i dwustronnego dziatania. Zawory kulowe

z mosigdzu VZBM o matym momencie
obrotowym mozna taczy¢ z kompaktowymi

i bardziej ekonomicznymi sitownikami bez
obawy o0 zmniejszenie funkcjonalnosci.

Fabrycznie zmontowany zespét eliminuje
potrzebe projektowania i montazu poszcze-
g6lnych komponentéw. W komplecie mufy
redukcyjne oraz osprzet montazowy.
Wszystkie zespoty sg przetestowane pod
katem funkcji. Brak kawitacji nawet w pozycji
otwarte;j.

Nowo5¢: funkcja 3/2 jest teraz rowniez
dostepna jako jednostka.

® Prostota: mozliwos¢ dostarczenia jako
rozwigzanie gotowe do zainstalowania

e Oszczednosé czasu: fabrycznie
zmontowany zesp6t zaworu kulowego
z napedem

e Ekonomiczne i niezawodne: optymalny
dobér napedéw
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Prostsza automatyzacja dzieki standardom

Osocze krwi jest niezbedne do produkcji lekéw ratujgcych zycie i jest bardzo poszukiwane

na Swiatowych rynkach. Aby efektywniej wykorzystywac ten cenny surowiec, firma Biotest AG
zbudowata nowy wielkoskalowy zaktad produkcyjny do frakcjonowania osocza krwi.
Standardowe komponenty Festo utatwiajg montaz i utrzymanie ruchu.

Aby méc jak najlepiej wykorzystac cenny
surowiec, firmy takie jak Biotest AG z siedzibg
w Dreieich koto Frankfurtu nad Menem

w Niemczech, inwestuja w badania

i innowacyjne metody produkcji w celu
opracowania bardziej efektywnych proceséw.
Mozna to réwniez osiggnac dzieki ulepszonej
automatyzacji proceséw. 6 000 zawordw oraz
250 standardowych szafek sterowniczych

z Festo upraszcza budowe i obstuge zaktadow
produkcyjnych.

Trwaty efekt standaryzacji

Standaryzacja umozliwia inzynierom zaktadu
produkcyjnego zastosowanie prostych

w zakupie, wstepnie zdefiniowanych
komponentéw i na korzystnych warunkach.

Dla firmy Biotest oznacza to zmniejszenie
catkowitego kosztu dostaw czeSci zamiennych.
Zredukowana jest ilos¢ przestojow oraz
wymagania szkoleniowe dla pracownikéw
zajmujacych sie utrzymaniem ruchu i serwisem.

Zwiekszona zdolnos¢ produkcyjna

i oszczednosé

»Zwiekszenie mocy produkcyjnej i 0szczednosci
byty gtéwnymi aspektami, ktére bralisSmy pod
uwage budujgc nowoczesny wielkoskalowy
zaktad produkcyjny”, wyjasnia Matthias Mahle,
dyrektor dziatu Technical Project Management
BNL w firmie Biotest. ,,Wzmacniamy nasza
pozycje rynkowa na arenie Swiatowej,
pozyskujac wiecej produktow z tej samej ilosci
osocza krwi”. W nowym zaktadzie produkcyjnym,
firma Biotest bedzie w stanie wyprodukowac
sze5¢, zamiast jak dotychczas trzech produktéw,
a takze poprawic ich czystos¢ i zwiekszyc
wydajno5¢. Do niedawna ograniczenie
przepustowosci wynosito 800 000 litrow,
natomiast nowy zaktad produkcyjny bedzie mégt
frakcjonowat do 1,4 mln litréw osocza krwi.

Wczesne zaangazowanie w proces
projektowania

Petne uruchomienie zaktadu produkcyjnego jest
planowane w roku 2021. Oprdcz podstawowych
prac projektowych, Festo byto zaangazowane od
samego poczatku w proces szczegétowego
projektowania. Werner Godel, dyrektor dziatu
EMSR Technology w firmie Biotest, nalegat na
jak najwieksza, dtugoterminowa wydajnos¢
zaktadu produkcyjnego, dzieki zastosowaniu
standardowych komponentéw np.
standardowych szafek z zaworami.

Planowanie w najdrobniejszych szczegotach
Festo byto aktywne w fazie projektowania
nowego zaktadu produkcyjnego

w najdrobniejszych szczegétach. Po podjeciu
decyzji, ze standardem bedzie Festo, wszyscy
dostawcy mogli systematycznie zamawiac
odpowiednie produkty i dobiera¢ komponenty
za poSrednictwem platformy elektronicznej.

Scista wspétpraca od samego poczatku

Dla Wernera Godel z firmy Biotest wazna byta
Scista wspotpraca pomiedzy Festo i dziatem
utrzymania ruchu Biotest juz na wczesnym
etapie planowania. ,Inzynierowie utrzymania
ruchu i zaktadu produkcyjnego byli bardzo
zadowoleni ze wspotpracy z Festo ze wzgledu na
prostg obstuge i duzg zywotnos¢ komponentéw
oraz kompetentng pomoc techniczng”, wyjasnia
Godel.

»Ograniczenie ilosci standardow
zmniejsza naktad pracy
zwigzany z utrzymaniem ruchu”.

Werner Godel, dyrektor dziatu EMSR Technology,
Biotest AG
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Prostsze prace zwigzane
z utrzymaniem ruchu:
szafki sterownicze Festo
zostaty juz na etapie
planowania zdefiniowane
jako standard.
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