LOCTITE.

Przektadnie przemystowe
Utrzymanie w sprawnosci - przewodnik




Wstep

Przewodnik ten zostat zredagowany tak, aby dostarczat szybkiej i skutecznej pomocy
osobom utrzymujacym i naprawiajgcym przekfadnie, tym ktérym zalezy na poprawie
niezawodnosci, wydtuzeniu zywotnosci i obnizeniu kosztow. Przy pomocy tego przewodnika
mozesz:

katwo dobra¢ wtasciwg metode naprawy réznych zespotéw przektadni
Aktywnie zapobiega¢ ich zuzyciu

Dokfadnie dobra¢ najefektywniejszg metode naprawy zuzytych elementéw, lub
Dobra¢ wtasciwy produkt do pojawiajgcego sie problemu lub usterki

Przektadnie przemystowe odgrywajg istotng role w zaktadach przetworczych i produkcyjnych.
Urzadzenia te musza spetni¢ nieskonczong ilo$¢ wymagan, a kluczowym elementem jest niezawodne
funkcjonowanie w dtugim okresie czasu, przy minimalnych naktadach na remonty. Dla stuzb utrzymania
ruchu ostatecznym celem jest osiggniecie maksymalnej wydajno$ci, niezawodnosci i efektywnosci.

W zwigzku z tym awaria przektadni moze by¢ bardzo kosztowna dla zaktadu. Aktywne utrzymanie
ruchu zminimalizuje kosztowne przestoje, zwiekszy niezawodno$¢ i radykalnie obnizy koszty.

Produkty Loctite® sg stosowane w przektadniach na catym Swiecie, zwiekszajac jako$¢ i
wydtuzajac czas pracy urzadzen.Ta sama wysoka jako$¢ technologii i produktow Loctite® jest
dostepna dla tych, ktérzy utrzymuja, naprawiajg i serwisujg przektadnie.

Wszechstronna oferta produktéw Loctite pozwala :

naprawia¢ usterki i zapobiega¢ im - na miejscu, skracajgc czas postoju

uzy¢ powtoérnie zuzyte lub uszkodzone czesci — w celu obnizenia kosztdw ich wymiany
utatwi¢ montaz, instalacje i demontaz

zapewni¢ niezawodng i nieprzerwang prace maszyny, poprzez odnowienie parametrow do
poziomu “nowosci”.

PRZEWODNIK TEN POMAGA ROZWIAZYWAC REALNE PROBLEMY

Przedstawione w niniejszym przewodniku zastosowania bazujg na przektadniach mechanicznych.
Mozna je stosowac zaréwno na przektadniach walcowych, stozkowych, $limakowych jak i
motoreduktorach.

Przewodnik ten zostat zredagowany tak, aby dostarczat kluczowych informacji w sposéb logiczny i
usystematyzowany. Jest on podzielony na gtéwne sekcje, ktére odpowiadajg kluczowym zespotom
elementdw w przektadniach taczeniu i montazu, jak réwniez ogdlne wskazédwki pomagajace utrzymac
przektadnie w ruchu. Przewodnik ten bazuje na rzeczywistych przyktadach i pomaga rozwigzywaé real-
ne problemy; znajdziesz tu rozwigzania, ktdre mozesz stosowaé na co dzien - szybko i pewnie.

POTWIERDZONE ZASTOSOWANIA

Zalecenia podane w ponizszym przewodniku bazujg na wspétpracy z klientami, instytutami i uczelniami
technicznymi i sg najlepszymi rozwigzaniami w remontach i serwisie zespotéw przektadni.

KORZYSTAJ Z NIEZAWODNOSCI

Henkel Loctite rozumie problemy, z ktorymi spotykacie sie chcac uzyskaé niezawodnos$¢,
bezpieczenstwo i trwatosé.

Dostarczamy produkty dla ekonomicznego, fatwego i efektywnego serwisu i napraw przektadni.
Kota zebate i przektadnie sg ogdlnie silnymi i niezawodnymi urzadzeniami. Jednakze i przy nich
wystepuja problemy, ktére musza zosta¢ rozwigzane. W chwili, gdy przektadnia i urzadzenia
pomocnicze zawodza, najwiekszym problemem jest przywrdcenie ich sprawnosci, jednak czesci
zapasowe nie zawsze sg szybko dostepne.

Produkty Loctite® zapewniajg nie tylko niezawodng naprawe na miejscu, ale réwniez mozliwosé
wykonania naprawy awaryjnej, ktéra swojg trwatoscig przewyzszy okres zywotno$ci urzadzenia.

Skontaktuj sie ze swoim lokalnym przedstawicielem Henkel Loctite®- on pomoze spetni¢ wymagania
Twojej aplikacji.
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Serwis i aktywne utrzymanie przektadni w ruchu

Uszczelnianie sztywnych elementow
bez efektu ,siadania uszczelki” przy
uzyciu Loctite® 518 lub Loctite®
128068

Informacje o produktach na stronie 16

Odbudowa i naprawa gniazda fozyska przy
uzyciu Loctite® Hysol 3478 Superior Metal
Informacje o produkcie na stronie 12

Wykonanie uszczelki dowolnego rozmiaru i ksztattu:
dla pokryw elastycznych uzyj $rodka do uszczelniania
kotierzy Loctite® 5910; dla elementéw sztywnych
uzyj srodka do uszczelniania kotnierzy Loctite® 518

Usuwanie utwardzonych uszczelek z
powierzchni kotierzowych przy uzyciu

Loctite® 7200 Gasket Remover. Informacje o produktach na stronie 20 =

Czyszczenie i odttuszczenie elementow sperme |

przed klejeniem $rodkiem do czyszczenia ! % B

i odttuszczania Loctite® 7063 e | B TREE

Informacje o produkcie na stronie 58 ::'..._..--*'- Al |

Naprawa peknie¢ obudowy,

Zapobieganie obracaniu sie fozyska o . o porowato$ci i uszkodzen przy uzyciu
w obudowie przy uzyciu produktow do Zapoplgganle prAsmiEsreal =g produktu epoksydowego Loctite®
mocowania elementéw wspétosiowych najmniejszego kota zgbatego i innych kof Hysol 3471 z wypefniaczem
Loctite® 603 Iub Loctite® 641 przy uzyciu produktu do mocowania metalowym

elementéw wspotosiowych Loctite® 648
Informacje o produkcie na stronie 36

c®
Zapobieganie zuzywaniu sie rowka wpustowego
ﬂ przy uzyciu produktu do zabezpieczania gwintow
Loctite® 243 lub naprawa zuzytego rowka
_ wpustowego przy uzyciu produktu do
. mocowania elementow wspétosiowych

Loctite® 660
Informacje o produktachna stronie

Informacje o produktach na stronie 30 Informacje o produkcie na stronie 8

Ochrona i zabezpieczanie przed wyciekami oleju pomiedzy
obudowga a uszczelniaczem oleju przy uzyciu produktéw do P
zabezpieczania gwintow Loctite® 248, Loctite® 480 lub
kleju btyskawicznego Loctite® 435

Informacje o produktach na

stronie 28

Zwiekszanie dopuszczalnego
obcigzenia sprzegta przy uzyciu
Loctite® 638

Informacje o

. produkcie na
8 stronie 50

Zapobieganie korozji i zapiekaniu sie szpilek
Informacje o Informacje o produkcie na mocujacych przy uzyciu Loctite® 8009
produktach na stronie 52 Heavy Duty Anti-Seize

stronie 26 Informacje o produkcie na stronie 14

Zapobieganie korozji, zapieczeniom i luzowaniu sie gwintéw
przy uzyciu produktéw do zabezpieczania gwintéw Loctite®
243 Sredniej wytrzymatosci lub Loctite® 248
Informacje o produktach
na stronie 14 i 18

Zapobieganie
luzowaniu nakretek
mocujgcych przy uzyciu
produktu do zabezpieczania
gwintéw Loctite® 2701
wysokiej wytrzymatosci

Uszczelnianie i blokowanie ztgczy
gwintowych w dowolnym ustawieniu
przy uzyciu produktow do
uszczelniania gwintéw Loctite® 577
lub Loctite® 572




ZADANIE

Obudowy

» Naprawa uszkodzen obudowy
| pokrywy

P Uszczelnianie wyciekow

Powod

e Obudowa przektadni moze by¢ porowata

e Serwisowanie lub naprawa moze spowodowac zniszczenie
obuddéw i pokryw przektadni

ROZWIAZANIE #1

Uszczelnienie porowatosci (do 0.05 mm) przy uzyciu kleju kapilarnego Loctite® 290

Kroki

1. Doktadnie wyczy$¢ i osusz elementy przy uzyciu srodka czyszczacego Loctite® 7063, upewniajac sie czy
porowato$ci sg wolne od ttuszczéw

2. Nanie$ pedzlem Loctite® 290 w porowatosci

3. Pozwol produktowi utwardzi¢ sie, zwykle ok. 3 godzin

4. Wyczy$¢ nadmiar produktu

spowodowanych uszkodzona obudowa

ROZWIAZANIE #2

Wypetnianie uszkodzonych obszaréw przy uzyciu produktu epoksydowego Loctite® Hysol 3471 z
wypetniaczem metalowym

Kroki

1. Doktadnie wyczysé i osusz elementy przy uzyciu srodka czyszczacego Loctite® 7063 upewniajac sie, iz obszar
naprawy jest wolny od ttuszczow

2. Wymieszaj i nanie$ na naprawiane miejsce Loctite® Hysol 3471

3. Pozwdl produktowi utwardzi¢ sie, zwykle przez 12 godzin, do osiagniecia wytrzymatosci funkcjonalnej

4. Jezeli jest to wymagane, element nalezy obrobi¢ do pierwotnych wymiaréw

W celu zasiegniecia informacji technicznych prosimy o zapoznanie sie z tabelg doboru produktéw na stronie 69.

*) KORZYSCI

e Szybki powrdt do dziatania
® Zmniejszenie ilosci zeztomowanych elementéw poprzez ich naprawe i wydtuzenie okresu
pracy obudowy i pokrywy




ZADANIE

p Zapobieganie obracaniu si¢ tozyska
i uszkodzeniu obudowy

Powdd

e Zewnetrzne bieznie fozysk czesto obracajg sie w swoich gniazdach, powodujac uszkodzenia
obudowy (niezaleznie od tego czy byty mocowane wciskowo czy skurczowo)

e Male przestrzenie powietrzne, ktore wystepujg pomiedzy tozyskiem a obudowg sg osrodkiem
powstawanie korozji i zatar¢ co powoduje uszkodzenie czesci

® e Na zewnetrzng powierzchnie fozyska nanie$ warstwe produktu do mocowania elementéw wspétosiowych
Loctite® 641

e Produkt do mocowania elementéw wspétosiowych Loctite® 641$redniej wytrzymatosci, pozwalajagcym na
demontaz fozyska w czasie przysziego przegladu

e Alternatywnie mozna zastosowac Loctite® 603 dla osiggniecia wysokiej wytrzymatosci lub Loctite® 640 jezeli
potrzebujemy wiecej czasu na montaz elementéw

Kroki

1. Wyczy$¢ elementy taczone przy uzyciu $rodka czyszczacego Loctite® 7063
Uwaga: Loctite® 603 mozna stosowac na zaolejonych elementach i doktadne czyszczenie nie jest tu niezbedne
2. Na zewnetrzng powierzchnie tozyska nanies warstwe produktu do mocowania elementéw wspétosiowych Loctite®
3. Pofacz uzywajgc zwyktych metod
4. Utwardzenie funkcjonalne jest osiagane po ok. 6 godzinach w temperaturze pokojowe;

W celu zasiegniecia informacji technicznych prosimy o zapoznanie sie z tabelg doboru produktéw na stronie 68.

*)) KORZYSCI

e Wyeliminowane przemieszczania si¢ fozyska

e tozysko moze zosta¢ zdemontowane przy uzyciu zwyklych narzedzi

e Wyeliminowana jest korozja, ktorg powodowaty mate przestrzenie powietrzne
pomiedzy obudowa a tozyskiem




Obudowy

ZADANIE

» Naprawa i odbudowa zuzytego gniazda

Powod

e Zuzyte elementy powodujg mikro przesuniecia, ktére z kolei
prowadzg do zwigkszonego zuzycia

e Obciazenia skutkujg powstaniem sit osiowych, ktére sg wyzsze
niz obliczenia poczatkowe

* Slizganie spowodowane jest korozjg lub niewtasciwymi
obcigzeniami

ROZWIAZANIE

e Odbudowanie zuzytej powierzchni przy uzyciu

Kroki
1.

Loctite® Hysol 3478 Superior Metal

Uzywajac obrébki mechanicznej nalezy powiekszyé srednice otworu
01,5 mm

. Wyczys¢ elementy przy uzyciu $rodka czyszczacego Loctite® 7063
. Wymieszaj i nanie$ produkt Loctite® Hysol 3478 Superior Metal i natéz go na zszorstkowang powierzchnie

zostawiajgc naddatek na obrobke

. Pozwol utwardzi¢ sie produktowi przez 12 godzin w temperaturze pokojowej
. Uzywajac diamentowego narzedzia obrob naprawiong powierzchnie do wymaganej Srednicy (zwykle do

pasowania wciskowego)

. Wyczys¢ odbudowywang powierzchnie i zewnetrzng powierzchnie fozyska przy uzyciu Loctite® 7063

Zamocuj fozysko w gniezdzie uzywajac do tego Loctite® 2701

W celu zasiegniecia informacji technicznych prosimy o zapoznanie si¢ z tabelg doboru produktdw na stronie 68 i 69.

* KORZYSCI

e Potaczenie jest odbudowane, skalibrowane i gotowe do pracy bez remontu gtéwnego
e katwa i szybka metoda naprawy w poréwnaniu do metod alternatywnych
e Poprzez zastosowanie kleju anaerobowego Loctite® potgczenie pomiedzy obudowa a zewnetrzng bieznia tozyska

jest wzmocnione




Zespot obudowy | pokrywy

P Zapobieganie luzowaniu i korodowaniu nakretek pomiedzy
obudowa a pokrywg, w celu zapewnienia niezawodnosci
uszczelki pomiedzy gorna a doing obudowa

P Zapobieganie korozji i zapiekaniu sie szpilek pozycjonujacych

Powdd
o Sruby luzuja sie, gdy sa poddane dziataniom momentéw, wibracj,
rozszerzalno$ci termicznej czy obcigzeniom udarowym
e W chwili, gdy nakretka poluzuje sie, nacisk na uszczelke zmniejszy
sie i nastgpi przeciek
e Szpilki ustalajace moga skorodowaé i zapiec sie powodujgc,
iz ich demontaz bedzie bardzo utrudniony

e

_—
ﬂt‘.'iﬁ"fm AT BN

2701 —

e

e Nanies produkt do zabezpieczania gwintéw Loctite® 243 lub 248 Sredniej wytrzymatos$ci na sruby obudowy
e Uzyj Loctite® 2701 w celu osiggniecia wysokiej wytrzymatosci na stali nierdzewnej
e Przed montazem nanie$ na szpilki ustalajace cienka warstwe Loctite® 8009 Heavy Duty Anti-Seize

Kroki

1. Wyczy$¢ gwinty i szpilki Srodkiem czyszczacym Loctite® 7063
2. Na szpilki ustalajgce nanie$ Loctite® 8009 Heavy Duty Anti-Seize
Uwaga: jezeli bedzie uzyta uszczelka ptynna nalezy naniesé jedynie bardzo cienkg warstwe Anti-Seize
3. W otworze nieprzelotowym nanie$ Loctite® 243 Sredniej wytrzymato$ci na dolne zwoje gwintu
Jezeli uzywane sg szpilki wykonane ze stali nierdzewnej, nalezy uzy¢ Loctite® 2701 wysokiej wytrzymatosci
4. Zmontuj elementy i dociagnij potgczenia Srubowe

W celu zasiegniecia informacji technicznych prosimy o zapoznanie si¢ z tabelg
doboru produktéw na stronie 67.

e Zapobieganie korodowaniu i zapiekaniu si¢ elementéw $cisle do siebie przylegajacych
e Fatwy i pewny demontaz
e Zapobieganie luzowaniu si¢ potaczenia




Zespot obudowy i pokrywy

ZADANIE ROZWIAZANIE

° e Do standardowych przektadni uzyj produktu do uszczelniania ztgczy kotnierzowych Loctite® 518
a do przektadni o duzych rozmiarach uzyj Loctite® 128068

e Optymalna sztywno$¢ pomiedzy pasujacymi elementami oznacza, ze wzajemne przemieszczenia s
zminimalizowane

Kroki
4 Zapobleganle uszkodzeniu uszczelki 1. Usun stary materiat uszczelniajacy i inne cigzkie zabrudzenia za pomoca Loctite® 7200 Gasket Remover
pomiedzy g()mq i dolnq ObUdOWQ 2. Wyczys¢ obie powierzchnie przy uzyciu srodka czyszczacego Loctite® 7063
rzektadni 3. Nanies na jedng z powierzchni nieprzerwang warstwe produktu do uszczelniania kotnierzy Loctite® 518. Jezeli jest to
p konieczne nanies$ produkt dookota otworéw na $ruby
7 ienie doktad - Uwaga: do duzych przektadni nalezy uzywa¢ produktu do uszczelniania kotnierzy
} apewnienie aokiaanego spasowania Loctite® 128068. Loctite® 128068 jest specjalnie opracowany tak,
elementéow aby utwardzat sie wolno, przez co daje wiecej czasu na montaz
4. Potacz elementy i dokre¢ zgodnie z zaleceniami producenta
P Uszczelnienie uszkodzonych powierzchni 5. Pozwdl sig utwardzic

) W celu zasiegniecia informacji technicznych prosimy o zapoznanie si¢ z
Powod tabela doboru produktéw: na stronie 68.

e Wycieki s3 spowodowane przemieszczeniem sie ptynéw poza ztgcze -
e Uszkodzone ztgcza kotnierzowe mogg skutkowaé wyciekami

1 4
¢ Niedoktadne uszczelnienie pofgczenia trzech elementéw (gdrna i dolna obudowa oraz pokrywa) & / KO RZYSC I

e Wysoka wytrzymatos$é na rozcigganie powoduje jednorodne
przenoszenie sit z jednego elementu na drugi
¢ Niezawodne uszczelnienie




Zespot obudowy | pokrywy

ZADANIE _ROZWIAZANIE

= e Nanie$ na sruby mocujace obudowe produkt do zabezpieczania gwintdw Loctite® 243 lub 248 Sredniej wytrzymatosci
e Jezeli uzywane sg sruby wykonane ze stali nierdzewnej, nalezy uzyé Loctite® 2701 wysokiej wytrzymatosci
e Jezeli nie wymaga sie zabezpieczania gwintu przed odkreceniem, nalezy uzyé smaru Loctite® 8009 Anti-Seize

D Zapobieganie luzowaniu sie i korozji Srub mocujacych pokrywe Kroki
w celu zapewnienia niezawodnosci uszczelnienia pomiedzy 1. Wyczysc gwinty i szpilki $rodkiem czyszczacym Loctite® 7063
: : 2. Nanies produkt do zabezpieczania gwintéw Sredniej wytrzymatosci na Sruby
ObUdOWQ I p0krywam| Jezeli uzywane sg sruby wykonane ze stali nierdzewnej, nalezy uzy¢ Loctite® 2701 wysokiej wytrzymatosci

P Typowe zastosowania to: Sruby mocujace pokryw kontrolnych, % el

tozysk i kotnierzy wejScia i wyjscia

Powéd

e Zardzewiate i zapieczone Sruby pokryw utrudniajg utrzymanie przektadni w ruchu a dodatkowo
przysparzajg pracy przy rozwierceniu i gwintowaniu otworu

e Sruby moga poluzowaé sie samoczynnie, poniewaz zawsze znajduja sie pod dziataniem naprezenia

spowodowanego momentem, wibracjami, rozszerzalnoscia cieplng oraz obciazeniami udarowymi V. ) , . e
W celu zasiegniecia informacji technicznych prosimy o zapoznanie si¢ z tabelg

doboru produktéw na stronie 67.

) KORZYSCI

e Osiagnieta jest wlasciwa sita dociskajgca
e Wyeliminowana jest korozja i zapieczenia
e tatwy demontaz przy uzyciu zwykiych narzedzi recznych




Zespot obudowy i pokrywy

ZADANIE ROZWIAZANIE #1

4 Zapobieganie wyciekom pomiedzy pokrywami Zastepowanie uszczelek cietych
kontrolnymi, Ioiyskami i kotnierzami wejécia - PY e Uszczelnianie sztywnych kotnierzy: usun docieta uszczelke i na powierzchni
«s . . obudowy uzyj produktu do uszczelniania ztgczy kotnierzowych Loctite® 518
wyjscia a obudowami ¢ Uszczelnianie kotnierzy elastycznych: usun docietg uszczelke i na

powierzchni obudowy uzyj produktu do uszczelniania ztagczy kotnierzowych Loctite® 5910

P Wyeliminowanie docietych uszczelek

} OS'Qg“lQCle Optymah‘lej jakOSC| pracy dOCthe] Kotnierze sztywne sg zaprojektowane aby;

uszczelki ¢ (Osiggac optymalng sztywnos¢ ztacza
e Zminimalizowac przemieszczenia pomiedzy dwoma elementami
e Przenosi¢ obcigzenia z jednego elementu na drugi

Powod

e Uzycie docietej uszczelki wigze sie z kilkoma powszechnie wystepujacymi Koinierze elastyczne sg uzywane aby: .
problemami, takimi, jak kurczenie sie, relaksacja, wypchniecie i przerwanie, co o Zakry¢ przestrzen pomiedzy dwoma elementami obudowy
nieuchronnie prowadzi do wyciekow e Zakry¢ elementy bedace w ruchu

e Wyciszy¢ elementy

Kroki

1. Usun stary materiat uszczelniajacy przy uzyciu produktu Loctite® 7200 Gasket Remover

2. Wyczys¢ oba kotnierze przy uzyciu $rodka czyszczacego Loctite® 7063

3. Nanie$ na jedng z powierzchni nieprzerwang warstwe produktu do uszczelniania kotnierzy. Nanie$ produkt
dookotfa otworéw na $ruby
Uwaga: Jezeli uzywasz produktu Loctite® 5910, nalezy potaczy¢ elementy przed utworzeniem sig “skorki
na produkcie ( do 10 min)

4. Potacz elementy i dokre¢ zgodnie z zaleceniami producenta

5. Pozwdl sie utwardzi¢

‘j W celu zasiegniecia informaciji technicznych prosimy o zapoznanie sie z tabelg doboru produktéw na stronie 68.




Zespot obudowy i pokrywy

>

Kiedy wymagana jest tradycyjna uszczelka ( aby uzyskaé odpowiednia przestrzer pomiedzy
elementami):

w celu zwiekszenia niezawodnosci uszczelnienia i uzyskania dokfadnego pozycjonowania
uszczelki nalezy uzy¢ jednego z ponizszych produktow:

Kroki
1.
2.
3.

. Potaczenie jest funkcjonalne po 6 godzinach

Nieutwardzajacy sie produkt do uszczelniania kotnierzy Loctite® 5922
Loctite® 534, utwardzajacy sie produkt do pozycjonowania uszczelek

Usun stary materiat uszczelniajacy przy uzyciu produktu Loctite® 7200 Gasket Remover

Wyczys¢ oba kotnierze przy uzyciu $rodka czyszczacego Loctite® 7063

Powlecz dwie powierzchnie kotnierza (pokrywy i obudowy) nieutwardzajacym sie produktem do uszczelniania
kofnierzy Loctite® 5922

Uwaga: pomimo tego, ze produkt Loctite® 534 jest utwardzajgcym sie uszczelniaczem do kotnierzy, pozwala on
na wypozycjonowanie docietej uszczelki w optymalnym pofozeniu. Jest on mocno trzymajacym produktem

juz w fazie wstepnej, ale pozwala na repozycjonowanie uszczelki

. Wypozycjonuj docietg uszczelke
. Potacz elementy i dokre¢ zgodnie z zaleceniami producenta

Uwaga: doktadne repozycjonowanie, potgczenie elementow i dokrecanie powinno nastepowaé w kontynuacji
(bez przerw czasowych)

W celu zasiegniecia informaciji technicznych prosimy o zapoznanie sie z tabelg doboru produktéw na stronie 68. _.,/J

e Wyeliminowane przecieki uszczelek
e Wyeliminowana korozja i zniszczenie powierzchni kotnierza




Zespot obudowy i pokrywy

ZADANIE

Uzyj Loctite® 7200 Gasket Remover do rozmiekczenia materiatu uszczelniajacego na ztgczu kotnierzowym,
unikajac potrzeby zdzierania i mozliwosci uszkodzenia powierzchni

Kroki

1. Doktadnie zabezpiecz elementy lakierowane przed uzyciem, poniewaz Loctite® 7200 moze uszkodzi¢ powtoke
2. W celu osiggniecia najlepszych rezultatéw natrysnij grubg warstwe produktu na ztacze lub powierzchnie.
Uwaga: Przed zastosowaniem Loctite® 7200 nalezy usunaé olej uzywajac do tego celu Loctite® 7063
3. Uszczelka powinna zmiekna¢ w czasie 10 - 15 minut
4. Usun uszczelke uzywajac do tego celu miekkiego skrobaka a nastepnie wytrzyj do czysta powierzchnie
. . 5. Jezeli wystepuje taka konieczno$¢, czynnosci nalezy powtérzy¢
} USU“IQCIG Utwardzonego materiatu 6. Przed zastosowaniem nowej uszczelki wyczysé powierzchnie przy pomocy srodka czyszczacego Loctite® 7063

uszczelniajgcego z rozmontowanych
elementéw kotnierzowych

Powod
e Po zdemontowaniu elementéw przektadni, ztacza przed ponownym
pofgczeniem muszg by¢ wyczyszczone

) KORZYSCI

e Elementy sg doskonale przygotowane do potgczenia i uszczelnienia ztagcza
e Doskonate przygotowanie powierzchni pod uszczelke chemiczng




ZADANIE

P Zapobieganie wyciekom ze ztaczy rurowych systemoéw
smarowania i chtodzenia

Uktad smarowania
e Zapobieganie wyciekom z nakretki spustu oleju, wlewu oleju, wentylacji obudowy, szkietka we
wskazniku poziomu oleju

Uktad chtodzenia

e Zapobieganie wyciekom z pompy chfodzacej, systemow utrzymania cisnienia i temperatury oraz
w przewodach uktadu chtodzenia

Powod

e Tradycyjne metody uszczelniania gwintéw zwykle zawodzg

e Ciggte zmiany cisnienia i temperatury w przektadni mogg spowodowac wycieki

¢ Drgania pomiedzy przekfadnig a uktadem smarujacym/chtodzacym powodujg powstawanie
naprezen w przewodach

) KORZYSC|

uktami do uszczelniania gwintow

zelniania zfgczy gwintowych
ode / glikol i zapewniaja doskonate

6w zapobiegajg luzowaniu sie
fatwy demontaz przy uzyciu

jka czyszczacego Loctite® 7063
intdw Loctite® na meska koricowke
dwoch zwojow

sie produktowi

osimy 0 zapoznanie si¢ z tabelg doboru produktoéw na stronie 67.

iekow
0 i potrzeba sprzatania zwigzane z wyciekami mediéw




D Zapobieganie wyciekom pomiedzy obudowa
przektfadni a uszczelniaczem oleju

P Zapobieganie przemieszczaniu sie
uszczelniacza olejowego w obudowie

Powod

e W przypadku kazdego pasowania wciskowego, pomiedzy
obudowg a uszczelniaczem powstajg mafe przestrzenie
powietrzne, ktére mogg doprowadzi¢ do przeciekow

e W przypadku dzielonych przektadni potencjalnymi
punktami wyciekdw moga by¢ punkty faczenia dwoch
elementéw obudowy i pokrywy

Uszczelnienia watkow

>

Dla uszczelniaczy olejowych wykonanych z elastomeréw

i pasowanych wciskowo

e Wypelnij przestrzenie powietrzne poprzez naniesienie na
zewnetrzng biezni¢ uszczelniacza kleju blyskawicznego

Dla uszczelniaczy z metalowymi elementami

zaciskajacymi

e Wypelnij mate przestrzenie powietrzne na
zewnetrznej Srednicy uszczelniacza przy

Loctite® 435 uzyciu produktéw do zabezpieczania gwintéw
¢ Dla srednic wigkszych niz 60 mm lub w celu uzyskania Loctite® 243 lub 248 Sredniej wytrzymatosci
diuzszego czasu na pozycjonowanie, zaleca sie uzycie
produktu Loctite® 480
e W przypadku uszczelnienia kasetowego nalezy przyklei¢
wewnetrzng cze$¢ uszczelniacza do watka przy uzyciu
kleju btyskawicznego Loctite® 435

Kroki

1. Wyczysc klejone powierzchnie uszczelniacza i przektadni przy uzyciu srodka czyszczacego Loctite® 7063
2. Nanies zalecany klej na zewnetrzng srednice uszczelniacza

Uwaga: w przypadku uszczelniacza kasetowego nanie$ klej réwniez na watek
3. Wcisnij uszczelniacz na swoje miejsce przy uzyciu normalnych metod

i zetrzyj nadmiar produktu

W celu zasiegniecia informaciji technicznych prosimy o zapoznanie sie z tabelg doboru
produktow na stronie 69.

e Uszczelnione pofgczenie zapobiega wyciekom, zanieczyszczeniu oleju i korozji
e Wyeliminowane jest przemieszczanie sie uszczelniacza podczas pracy
e Podczas nastepnego przegladu uszczelniacz moze byé tatwo zdemontowany

przy pomocy Srubokreta




Elementy mocowane na watku: fozyska

ZADANIE

D Zapobieganie obracaniu sie tozyska
» Naprawa zuzytych watkow
P Oszczedzanie czasu i odzysk zuzytych elementow

Powod

e tozyska majg tendencje do obracania sie rowniez na watku, co powoduje zniszczenia

e QObcigzenia skutkujg powstaniem sit osiowych, ktore sg wyzsze, niz obliczenia poczatkowe
» Slizganie spowodowane jest korozja lub niewtasciwymi obciazeniami

W zalezno$ci od stopnia zuzycia watka zaleca sie zastosowanie nastepujacych klejow:

Szczeliny do 0.05 mm:

e Zamocuj elementy wspotosiowe przy uzyciu produktow Loctite® 603
(wysokiej wytrzymatosci, odporny na olej) lub Loctite® 641 (Sredniej
wytrzymatosci, tatwy w demontowaniu)

Kroki

1. Wyczys¢ elementy przy uzyciu srodka czyszczacego Loctite® 7063

2. Nanie$ warstwe produktu Loctite® 603 lub Loctite® 641 na zewnetrznym obwodzie watka
3. Zamocuj tozysko na watku uzywajgc zwyktych technik

4. Zetrzyj nadmiar materiatu

5. Pozwol klejowi utwardzac sie przez 6 godzin

W celu zasiegniecia informacji technicznych prosimy o zapoznanie sie z tabelg doboru produktéw na stronie 68.




Elementy mocowane na watku: fozyska

ROZWIAZANIE #2

Szczeliny do 0.25 mm:
e Wklej, uzywajac Loctite® 660 + aktywatora Loctite® 7649

Kroki

1. Wyczys¢ elementy przy uzyciu $rodka czyszczacego
Loctite® 7063

. Nanie$ aktywator Loctite® 7649 na wewnetrzny element

. Na zewnetrznym obwodzie watka nanie$ warstwe Loctite® 660

. Potacz elementy

. Zetrzyj nadmiar produktu

. Przed oddaniem do uzytkowania pozwol klejowi utwardzaé
sie przez 12 godzin

o OB~ Wi

W celu zasiggniecia informaciji technicznych prosimy o zapoznanie sie z tabelg doboru produktow na stronie 68.

Szczeliny powyzej 0.25 mm:
e Odbuduj watek do oryginalnej Srednicy przy uzyciu produktu epoksydowego z wypetniaczem metalowym
Loctite® Hysol 3478 Superior Metal + wklej tozysko na odbudowany watek uzywajac Loctite® 2701

Kroki

. Uzywajac tokarki usun w miejscu zuzycia odpowiednig warstwe o grubosci 1,5mm
. Zakoncz podciecie z obu stron ,jaskétczymi ogonami“, co spowoduje znakomite zakotwiczenie materiatu regeneracyjnego
. Wyczys¢ elementy przy uzyciu $rodka czyszczacego Loctite® 7063
. Nanies cienkg warstwe produktu Loctite® Hysol® 3478 Superior Metal pamietajgc o naddatku
. Pozwol utwardzi¢ sie produktowi przez 12 godzin w temperaturze pokojowej
. Uzywajac diamentowego narzedzia obrob naprawiong powierzchnie do wymaganej $rednicy
Nanies$ aktywator Loctite® 7649 na odbudowany watek
. Na wewnetrzng $rednice tozyska nanies Loctite® 2701
Uwaga: w przypadku pasowania skurczowego uzyj produktu do mocowania elementéw wspdtosiowych Loctite® 638

O NO O~ W —

W celu zasiegniecia informacji technicznych prosimy o zapoznanie si¢ z tabelg doboru produktow na stronie 68 i 69.

»% KORZYSCI

e Dzieki zastosowaniu produktu do mocowania elementéw wspétosiowych
ziacze cylindryczne jest wzmochione
e Watek jest naprawiony i zapewnia pefny kontakt powierzchni




Elementy mocowane na watku: tozyska

-
Zadziory Gtebokie zadziory
e Wzmocnienie pofagczenia pomiedzy zuzytym watkiem e Wypenij rowki produktem Loctite® Hysol 3478
a tozyskiem przy uzyciu produktu do mocowania Superior Metal tak aby odbudowa¢ ksztatt i zapewni¢
elementéw wspoétosiowych Loctite® 603 tozysku gtadka powierzchnie na watku
P Naprawa osiowych zadrapan na watku w miejscu
osadzania tozyska Kroki Kroki
. . . . 1. Usun wszystkie zadziory 1. Usuna¢ wszystkie zadziory
} Wzmocnienie pohczema na ZuzytVCh watkach 2. Wyczys¢ elementy przy uzyciu $rodka czyszczacego 2. Wyczy$¢ elementy przy uzyciu srodka czyszczacego
Loctite® 7063 Loctite® 7063
3. Nanies$ warstwe produktu Loctite® 603 na 3. Nanie$ warstwe produktu Loctite® Hysol 3478 Superior
obwodzie watka Metal pamietajac o naddatku
4. Wcisnij tozysko na watek uzywajac zwyktych technik 4. Pozwol utwardzic sie produktowi przez 12 godzin
5. Zetrzyj nadmiar produktu w temperaturze pokojowej

5. Zeszlifuj nadmiar produktu papierem $ciernym

. Nanie$ aktywator Loctite® 7649 na odbudowany wat

7. Na wewnetrzng Srednice tozyska nanie$ Loctite® 603
i potacz elementy

o

W celu zasiegniecia informacji technicznych prosimy o zapoznanie si¢ z tabelg doboru produktow na stronie 68 i 69.

Powdd s
e Demontaz tozysk i két zebatych czesto powoduje zadrapania na wale o KO RZYSC I
e tozyska i kota zebate sg pasowane skurczowo /
Jezeli ich demontaz nastepuje bez uzycia ciepta, tarcie powoduje
powstanie wzdtuznych zadrapan na powierzchni

e Dzieki zastosowaniu produktu do mocowania elementéw wspétosiowych
ziacze cylindryczne jest wzmochione
e Watek jest naprawiony i zapewnia petny kontakt powierzchni




Elementy mocowane na watku: kota zebate

ZADANIE ROZWIAZANIE #1

Py Wklejenie kot zebatych bezposrednio na wat przy zastosowaniu produktu do

mocowania elementéw wspaotosiowych Loctite® 643 ‘
» Zwiekszenie niezawodnosci i wytrzymatosci két zebatych Kroki
1. Wyczy$¢ elementy przy uzyciu $rodka czyszczacego Loctite® 7063
mocowanyCh na watku 2. Nanie$ warstwe produktu Loctite® 648 na obwodzie watka
} Wzmocnhienie P ot acz en stozk owy ch 3. Weisnij koto zebate na watek uzywajac zwyktych technik

4. Zetrzyj nadmiar produktu
5. Pozwol klejowi utwardzac sie przez 6 godzin

Powod

* Nieprawidtowy montaz podczas przegladu powoduje pojawianie
sie mikro-przesunie¢

e Przecigzenia i podwyzszone temperatury pracy

e

_/. W celu zasiegniecia informacji technicznych prosimy o zapoznanie sie z tabelg doboru produktéw na stronie 68.




Tulejowanie zuzytego watka przy zastosowaniu produktu do mocowania
elementéw wspotosiowych Loctite® 648

Kroki

e Dobierz wtasciwy rozmiar tulei i stocz watek do wiasciwej $rednicy
e Wyczys¢ elementy przy uzyciu $rodka czyszczacego Loctite® 7063
Nanie$ warstwe produktu Loctite® 648 na obwodzie watka

Umies¢ tuleje na watku

Zetrzyj nadmiar produktu

Pozwdl klejowi utwardzac sie przez 6 godzin

Nanies$ ten sam produkt pomiedzy tuleje a koto zebate

Elementy mocowane na watku: kofa zebate

LECTITE

Odbudowa zuzytego watka przy zastosowaniu produktu epoksydowego z wypeiniaczem ceramicznym
Loctite® Hysol 3478 Superior Metal i wklejanie kot zebatych na ten sam watek przy uzyciu produktu do mocowania
elementow wspoétosiowych Loctite® 638

Kroki

O N0 OB W —

W celu zasiegniecia informacji technicznych prosimy o zapoznanie si¢ z tabelg doboru produktow
na stronie 68 i 69.

. Pofacz uzywajgc normalnych metod

. Uzywajac tokarki, usun w miejscu zuzycia odpowiednig warstwe o grubosci 1,5mm
. Zakoncz podciecie z obu stron ,jaskétczymi ogonami”, co spowoduje znakomite zakotwiczenie materiatu regeneracyjnego
. Wyczys¢ elementy przy uzyciu $rodka czyszczacego Loctite® 7063

. Nanies cienkg warstwe produktu Loctite® Hysol 3478 Superior Metal pamietajgc o naddatku
. Pozwol utwardzi¢ sie produktowi przez 12 godzin w temperaturze pokojowej

. Uzywajagc diamentowego narzedzia obrob naprawiong powierzchnie do wymaganej $rednicy

Na oba elementy nanie$ produkt do mocowania elementow wspétosiowych Loctite® 638

Dzieki zastosowaniu produktu do mocowania elementow wspétosiowych potaczenie stozkowe jest wzmocnione
Pofaczenie jest odnowione i gotowe do pracy bez koniecznos$ci przeprowadzenia remontu gtéwnego




Elementy mocowane na watku: kota zebate

>

D Zabezpieczenie rowka wpustowego w nowych elementach

D Zapobieganie mikro-przesunieciom, ktére prowadza do
zwiekszonego zuzycia

P Naprawa zuzytych rowkéw wpustowych

Powod

e QObcigzenia zmienne powodujg wystepowanie mikro-przesunie¢, ktére prowadza do zuzycia elementow

e 7 czasem zuzycie moze spowodowaé poluzowanie wpustu, ktdre prowadzi do uszkodzenia rowka
wpustowego

Nowe elementy
e W celu wyeliminowania zuzycia rowka wpustowego lub wpustu nanie$ produkt Loctite® do zabezpieczania
gwintéw o Sredniej wytrzymatosci

Kroki

1. Wyczy$¢ rowek wpustowy i wpust przy uzyciu $rodka Loctite® 7063

2. Nanie$ niewielka ilos¢ produktu do zabezpieczania gwintéw Loctite® 243 lub Loctite® 248 w rowek wpustowy lub
Loctite® 248 na wpust

3. Wsun wpust w rowek

4. Usun nadmiar kleju

5. Przed zamontowaniem kotfa zebatego pozwol utwardzi¢ sie produktowi przez 6 godzin

W celu zasiegniecia informacji technicznych prosimy o zapoznanie sie z tabelg doboru produktéw na stronie 67.




Elementy mocowane na watku: kota zebate

BOZWIAZANIE #2 ROZWIAZANIE #3

Nowy rowek wpustowy na watku lub kole zebatym

Odbudowa
e Odbudowa i wklejanie wpustu w watek przy uzyciu produktu epoksydowego Jesli elementy sg mocno zuzyte, moze zaj$é potrzeba wykonania nowego rowka wpustowego, w takim

Loctite® Hysol 3478 Superior Metal przypadku stary rowek wpustowy moze by¢é wypetniony przy uzyciu produktu epoksydowego z wypetniaczem

zelazo - krzemowym

Kroki _
1. Wyczy$é elementy przy uzyciu $rodka Loctite® 7063 Kroki
2. Nanies cienka warstwe suchej powtoki smarnej Loctite® 8192 na wpust lub inne powierzchnie niewymagajace 1. Wyczys¢ elementy przy uzyciu srodka Loctite® 7063

dobrej adhezji i pozwdl wyschna¢ przez 30 minut 2. Wymieszaj i nanies Loctite® Hysol 3478 Superior Metal w oba rowki wpustowe - na watku i w kole zebatym

Uwaga: sucha powtoka smarna Loctite® 8192 stosowana jest jako smar ogdlnego zastosowania 3. Odczekaj 12 godzin do utwardzenia sie produktu
3. Wymieszaj i nanies Loctite® Hysol 3478 Superior Metal. Natdz cierkg warstwe produktu po bokach na dnie 4, Zeszlifuj utwardzony produkt tak aby $rednica kota i watka odpowiadata oryginalnym wymiarom

rowka i grubszg po bokach 5. Wykonaj nowy rowek wpustowy na watku i kole zebatym

Uwaga: przy zuzyciach rowka wpustowgo (szczeliny do 0.25 mm), uzyj Loctite® 660 6. Aby umiejscowi¢ wpust uzyj rozwigzania Nr 1 ol <
4. Wtoz wpust w rowek y .'_H“‘ S
5. Usun nadmiar kleju z bokdw wpustu 2 Uwaga: do zamocowania két zebatych na watku uzyj tych samych metod, ktére r 4 "-.I'.}-‘\
6. Potacz elementy w czasie do 10 minut stosuje si¢ w przypadku mocowania tozyska (Informacje o produktach na I T
7 Przed przywrdceniem czesci do pracy nalezy upewnic sie, ze klej jest w petni utwardzony stronie 30-33) I

W celu zasiegniecia informacji technicznych prosimy o zapoznanie sie z tabelg doboru produktéw na stronie 69.

oD KORZYSCI

Nowe elementy: Zuzyte elementy:

e Zapobieganie mikro-przesunieciom, ktére prowadza e Potaczenie jest odnowione i gotowe do pracy bez
do zwiekszonego zuzycia remontu gtdwnego

e Zapobieganie zuzyciu rowka wpustowego e Whpust jest zabezpieczony w rowku wpustowym




Sprzegta

ZADANIE

P Zapobieganie zuzyciu i uszkodzeniom wielowypustow

» Zabezpieczenie wpustu w rowku wpustowym w nowych
urzadzeniach

P Zapobieganie mikro-przesunieciom, ktére prowadza do zuzycia Powod

e Zuzycie pojawi sie wtedy, gdy w wielowypuscie pojawig sie tarcie i przesuniecia

» Naprawa zuzytych rowkéw wpustowych

pasty molibdenowej Loctite® 8012
edukuje tarcie i zuzycie

do rozdziatu “Zapobieganie zuzyciu
pustowych” na stronach 42-43

uzyciu $rodka Loctite® 7063
rzchnie pastg molibdenowg Loctite® 8012

KORZYSCI

wigzanych z wymiang oryginalnych spowodowanemu tarciem

prawe i wydiuzenie okresu pracy




Sprzegta

ZADANIE

» Naprawa wielowypustow
nieprzesuwnych

e Naprawa luzéw na wielowypustach
e Zapobieganie zuzyciu i usterkom wielowypustow
e Ponowne uzycie zuzytych elementow

Powdd

¢ Obcigzenia zmienne powoduja mikro-przesuniecia, ktére
prowadzg do zuzycia elementow

e Wadliwa konstrukcja wielowypustu powoduje wystepowanie
przecigzen podczas pracy

ROZWIAZANIE #2

nego wielowypustu z luzem Klejenie nieprzesuwnego wielowypustu z luzem

powyzej 0. 25 mm
yciu produktu do mocowania e Odbudowa zuzytego watka przy pomocy produktu
6tosiowych Loctite® 660 + Loctite® Hysol 3478 Superior Metal

ite® 7649

liwe, nalezy schropowaci¢ powierzchnie wielowypustu

przy uzyciu $rodka Loctite® 7063

ierzchnia wielowypustu jest jednorodna

S Loctite® Hysol 3478 Superior Metal na wielowypust i rozprowadz produkt doktadnie po
pustu

adku wystepowania luzéw ponizej 0,25mm uzyj produktu do mocowania elementéw
octite® 660 oraz aktywatora Loctite® 7649

owadz wielowypust do gniazda i usur wyptywke produktu
iem elementoéw do pracy nalezy upewnic sie, ze klej jest
y

odnowione i gotowe do pracy bez koniecznosci
a remontu gtéwnego




ZADANIE

D Zapobieganie powstawaniu luzéw sprzegta przez utrate
naprezenia w zestawie Srub

P Zapobieganie luzowaniu sie $rub mocujgcych sprzegto
» Zapewnienie optymalnego montazu sprzegta

Powdd

e Sprzegfa utrzymywane sg w migjscu za pomocg wpustu i zestawu $réb srub
¢ Potaczenie sprzegtowe zwykle narazone jest na wibracje i wysokie obcigzenia, ktére moga
spowodowaé utrate naprezenia w Srubach

zystkich potaczen gwintowych sprzegta
ezpieczania gwintow Loctite® 243 lub 248
0SCi

ty przy uzyciu $rodka Loctite® 7063

octite® 243 lub 248 Sredniej wytrzymatosci na
enia gwintowe sprzegta

sprzegta

czasie do 5 minut od montazu

rmacji technicznych prosimy o zapoznanie sie
Ow na stronie 67.

zenia gwintowe s3 zabezpieczone
adliwemu ustawieniu sprzegta i jego

Sprzegta




ZADANIE

Sprzegta

ANIE

do mocowania elementéw wspétosiowych Loctite® 638 na kotnierzu sprzegta w celu

D Zwiekszenie dopuszczalnego obcigzenia
potaczenia kotnierzowego na sprzegle

P Ponowne uzycie kotnierza sprzegta

Powod

e Moment obrotowy, ktéry moze przenies¢ kotnierz sprzegta jest
ograniczony tarciem powierzchni

* Przecigzenie powoduje poslizg, a w konsekwenciji zuzycie
powierzchni sprzegta

tosci przenoszonego momentu
enoszonego momentu bez zmian konstrukcyjnych sprzegta

przy uzyciu $rodka Loctite® 7063

stwe produktu do mocowania elementéw wspdtosiowych Loctite® 638 na kotnierz sprzegta
duktu nalezy dokrecic¢ sruby w czasie do 10 minut

sprzegta pozwdl utwardzi¢ sie produktowi przez 6 godzin

o) KORZYSCI

ymalny moment obrotowy bez zmian
przegia

ikro-przesunie¢ i utraty naprezen
rubowych

orozji




ZADANIE

P Zabezpieczenie wszystkich elementow
gwintowanych silnika - przektadni - punktéw mocowania

D Zapobieganie luzowaniu si¢ potgczen Srubowych pod wptywem
drgani i wysokich obcigzen

P Wybor wiasciwej wytrzymatosci produktu zabezpieczajacego
gwinty, w zaleznosci od wymaganej wytrzymatosci potaczen
i koniecznosci demontazu

Powad

e Drgania i uderzenia mogg spowodowaé poluzowanie sie nakretek
i $rub mocujgcych

e [uzowanie sie potaczen srubowych moze skutkowac przemieszczeniem
sie sprzegta, co moze spowodowac btedy w ustawieniu silnika
wzgledem przektadni

ROZWIAZANIE #1

dukt Loctite® 243 lub 248 Sredniej

Sci na wszystkie potaczenia gwintowe
ktadni

czania potgczen Srubowych przy

nika z przektadnig nalezy uzy¢ produktu
czania gwintow Loctite® 2701 wysokiej
ci

enty przy uzyciu srodka Loctite® 7063
kt do zabezpieczania gwintéw Loctite®
potgczenia gwintowe

enty

Montaz przektadni do silnika

ROZWIAZANIE #2

Jezeli elementy wymagaja pozycjonowania, dokrecania
i ustawiania, po dokreceniu elementéw nalezy uzyé
produktu kapilarnego do zabezpieczania gwintow
Loctite® 290

Kroki

1. WyczyS¢ elementy przy uzyciu $rodka Loctite® 7063

2. Ustaw w odpowiednim potozeniu elementy i i zmontuj

3. Po dociagnieciu pofaczen nalezy nanies¢ produkt
kapilarny do zabezpieczania gwintéw Loctite® 290,
spenetruje on dokrecone gwinty

informacji technicznych prosimy o zapoznanie sie z tabelg doboru produktéw na stronie 67.

Sruby pozostaja zabezpieczone

ane jest korodowanie potgczen
ie w ten sposéb btedom podczas montazu

ane jest luzowanie si¢ Srub spowodowane wibracjami




Smarowanie
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ZADANIE ZADANIE

P Roztaczy¢ skorodowane i zapieczone ztgcza gwintowe

p Lekkie smarowanie elementéw podczas montazu i demontazu podczas demontazu

» Pomoc przy montazu - aerozol -
do wszystkich elementéw przektadni

D Zabezpieczenie wszystkich obrabianych
elementow przed korozjg

ROZWIAZANIE ROZWIAZANIE

Nanie$ srodek wielozadaniowy Loctite® 8201 Five Way Spray podczas montazu i demontazu Na zakleszczone elementy nanie$ Loctite® 8040 Freeze & Release
e Loctite® 8201 jest uniwersalnym penetrujagcym Srodkiem, ktory luzuje, smaruje, e Szokowe zamrozenie elementéw (do - 43°C) spowoduje mikro-peknigcia warstwy rdzy
czysci, wiaze wilgoé i zapobiega korozji wszystkich elementéw przekfadni e Szok termiczny spowoduije, ze srodki smarne zawarte w produkcie, dzieki wlasciwosciom kapilarnym,
® Loctite® 8201 nie zawiera silikonu beda mogly przenikngé do samego $rodka ztacza
e Loctite® 8201 zapewnia smarowanie elementéw * Rozlaczone zlacze pozostaje nasmarowane i zabezpieczone przed korozjg

* Loctite® 8201 wigze wilgo¢ i zostawia powtoke zabezpieczajgca przed korozja

Kroki

1. Usun zabrudzenia i wolng rdze z elementéw

2. Wstrzasnij opakowaniem. Przez 5 do 10 sekund natryskuj preparat na zitgcze z odlegtosci 10 - 15 cm
3. Pozostaw pofgczenie przez 1 do 2 minut, po czym sprobuj poluzowac¢ zapieczone elementy

4. Jezeli jest to konieczne, czynno$¢ nalezy powtérzy¢




Smarowanie

>
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ZADANIE

 Utatwienie montazu ciasno pasowanych elementéw

wttaczanych przy uzyciu pasty montazowej B ertazil clementiw

D Zabezpieczanie potgczen gwintowych i kotkow
ustalajacych przed zapiekaniem i zacieraniem

ROZWIAZANIE

Nanies$ srodek Anti-Seize na bazie miedzi Loctite® 8065 Copper Anti-Seize na sruby mocujace

( z wytaczeniem elementéw wykonanych ze stali nierdzewnej )

Uzyj srodka Anti-Seize Loctite® 8009 Heavy Duty Anti-Seize na wszystkich potaczeniach metalowych,
ktdre narazone s3 na dziatanie agresywnego Srodowiska chemicznego

_BOZWIAZANIE

Nanie$ wielozadaniowy $rodek smarny Loctite® 8106 Multi Purpose Grease lub
Loctite® 8102 High Performance Grease na elementy, ktére wymagaja smarowania
podczas montazu

Loctite® 8012 Moly Paste zapewnia doskonate smarowanie elementéw, cechuje sie
znakomitg odpornoscig na wysokie obciazenia i jest idealna do zabezpieczania e Zapobieganie zuzyciu i zacieraniu powstajagcym podczas montazu i pracy
czesci podczas pracy, jak i rozruchu e Pasty Anti-Seize uzywane sg do smarowania i zapewniajg tatwy demontaz

e Powstrzymujg korozje i utlenianie w agresywnym srodowisku chemicznym i termicznym




Srodki czyszczace

ROZWIAZANIE #1

Do mycia duzych powierzchni uzyj srodka Loctite® 7840

e Loctite® 7840 jest skoncentrowanym srodkiem na bazie wodnej, biodegradowalny, stosowanym do mycia
i odtluszczania; moze byc¢ rozcienczony w zaleznosci od potrzeb w zastosowaniach przemystowych

e Loctite® 7840 jest uzywany do usuwania smaréw, olejéw, ptlynéw chtodzacych oraz innych zanieczyszczen

P Mycie obudowy przektadni, pokrywy i powierzchni

zewnetrznych ROZWIAZANIE #2

Do czyszczenia i odttuszczania elementéw po obrébce mechanicznej

nalezy uzy¢ produktu Loctite® 7070

e Loctite® 7070 jest produktem na bazie rozpuszczalnikéw, przeznaczonym
do czyszczenia elementéw, na ktérych nie moga pozosta¢ osady

® Loctite® 7070 cechuje sie diugim czasem odparowania

¢ Produkt ten moze by¢ stosowany jako ostateczny srodek czyszczacym
usuwajgcym wiekszos¢ smarow, olejéw, plynéw smarowniczych na
powierzchniach przeznaczonych do klejenia

» Mycie i odtluszczanie matych
powierzchni takich, jak kota zebate
i elementy przektadni

ROZWIAZANIE #3
. ] . . . Do czyszczenia i odttuszczania matych elementoéw i powierzchni nalezy uzy¢ srodka Loctite® 7063
} MYCIG i odttuszczanie pOW|erzchn| przed klejenlem _ @ o Loctite® 7063 jest idealny do czyszczenia elementéw przed klejeniem i nie pozostawia zadnych osadéw
y4 zastosowaniem k|e]6W Loctite® e Loctite® 7063 moze by¢ stosowany na metalach, szkle, gumach, na wigkszos$ci tworzyw sztucznych

i powierzchniach lakierowanych
e Produkt ten nie zawiera rozpuszczalnikéw na bazie CFC




Ochrona powierzchni

EBETITE

7500

LS AL TRAETE w1

ZADANIE ZADANIE

P Wiazanie rdzy » Diugotrwata ochrona metali przed korozjg
p Zabezpieczanie powierzchni przed korozja » Do stosowania na powierzchniach zewnetrznych

ROZWIAZANIE ROZWIAZANIE

Do zewnetrznych skorodowanych elementow nalezy uzyé Loctite® 7500 Rust Treatment e Loctite® 7800 Zinc Spray zapewnia ochrone katodowa
e Moze by¢ stosowany jako ochrona diugoterminowa lub jako podktad
e Loctite® 7500 Rust Treatment jest nietoksycznym Srodkiem na bazie wodnej, ktory utwardza sie w e Cechuje sie estetycznym wygladem

temperaturze pokojowej
* Zmienia istniejgca rdze w state zwigzki i tworzy na powierzchni podkfad nadajacy sie do lakierowania
e Zabezpiecza powierzchnie przed korozjg

Kroki

. Wstrza$nij opakowaniem przed uzyciem

. Usun z powierzchni olej, brud oraz luzne czesci rdzy

. Przed uzyciem nie wymaga sie piaskowania

. Nanie$ produkt pedzlem, watkiem, gabka lub pistoletem cisnieniowym

. W celu osiggniecia maksymalnej wytrzymatosci zaleca sie natozenie dwdch warstw

. Ponowne natozenie powtoki mozna przeprowadzi¢ po 60 - 120 minutach od natozenia pierwszej. Przed
lakierowaniem koricowym nalezy odczekaé¢ 24 godziny

o O AW N —




GRUPY ELEMENTOW W PRZEKLADNIACH - SPIS PRODUKTOW

NR. IDH STRONE

ZASTOSOWANIA ROZWIAZANIA LOCTITE® KORZYSCI OPAK.
OBUDOWY
Usterki i porowatosci Loctite® Hysol 3471 A&B Produkt epoksydowy z wypetniaczem 500 g 478271 8
materiatow stalowym
Loctite® 290 Produkt kapilarny do stosowania po montazu 50 ml 246371 8
Zapobieganie obréceniu Loctite® 603 Wysokiej wytrzymatosci, odporny 50 ml 246648 10
sie tozyska w obudowie na zaolejenia
Loctite® 640 Wysokiej wytrzymatosci, odporny na 50 ml 88578 10
wysokie temperatury
Loctite® 641 Sredniej wytrzymatosci 50 ml 246676 10
Naprawa obudéw Loctite® Hysol 3478 Superior Metal Produkt epoksydowy z wypetniaczem 452 g 209822 12
fozyskowych zelazo -krzemowym, odporny na naciski
Loctite® 2701 Wysokiej wytrzymatosci 50 ml 135281 12
MONTAZ OBUDOWY | POKRYWY
Sruby w przekladniach Loctite® 243 $redniej wytrzymatosci, tolerujacy lekkie 50 ml 246352 14
dzielonych zaolejenie powierzchni
Loctite® 248 Pot-staty sztyft, Sredniej wytrzymatosci 19 g Sztyft 540888 14
Loctite® 2701 Wysokiej wytrzymatosci 50 ml 135281 14
Loctite® 8009 Heavy Duty Anti-Seize Nie zawiera metali, dobrze smarujacy 453 g 14
Zapobieganie uszkodzeniu Loctite® 518 Ogdlnego zastosowania, szczeliny 65 ml 142456 16
uszczelki podziatowej do 0.25 mm
przektadni Loctite® 128068 Wolno utwardzajacy sie, jezeli konieczne jest 300 ml - 16
pozycjonowanie
Nakretki pokrywy Loctite® 243 Sredniej wytrzymatosci, tolerujacy lekkie 50 ml 246352 18
zaolejenie powierzchni
Loctite® 248 Pét-staty sztyft, Sredniej wytrzymatosci 19 g Sztyft 540888 18
Loctite® 2701 Wysokiej wytrzymatosc 50 ml 135281 18
Loctite® 8009 Heavy Duty Anti-Seize Bez zawarto$ci metali, dobrze smarujacy 453 g - 18
Zapobieganie wyciekom Loctite® 5910 Wysoka adhezja; szczeliny od 0,25 mm 50 ml 142511 20
pomiedzy obudowa a
pokrywa Loctite® 518 Ogdlnego zastosowania; szczeliny 50 ml 142256 20
do 0,25 mm
Loctite® 5922 Zwieksza niezawodnos$¢ uszczelek docinanych 200 ml 235386 22
Loctite® 534 Gasket Positioner Zwigksza niezawodno$¢ uszczelek docinanych | 19 g Sztyft 705075 22
Usuwanie utwardzonych Loctite® 7200 Gasket Remover Produkt do usuwania uszczelniaczy 400 ml 458654 24

resztek uszczelniacza

Spis produktow

GRUPY ELEMENTOW W PRZEKLADNIACH - SPIS PRODUKTOW

@
A
¢

ZASTOSOWANIA ROZWIAZANIA LOCTITE® KORZYSCI OPAK. NR.IDH STRONA
SYSTEM SMAROWANIA | CHLODZENIA )
Potaczenia gwintowane Loctite® 577 Ogolnego zastosowania 50 ml 246639 26
systemu smarowania i
chtodzenia Loctite® 572 Wolno utwardzajacy sie 50 ml 142611 26
Loctite® 561 Pot-staty sztyft, wytrzymatos¢ kontrolowana 19 g Sztyft 540919 26
USZCZELNIENIA WALKU )
Zapobieganie wyciekom Loctite® 248 Pot-staty sztyft, Sredniej wytrzymatosci 19 g Sztyft 540888 28
pomiedzy uszczelniaczem a
obudowa Loctite® 435 Przezroczysty, wzmocniony, szybko 209 224359 28
utwardzajacy sie
Loctite® 480 Czarny, wzmocniony 20 g 246575 28
ELEMENTY MONTOWANE NA WALKU: LOZYSKO
Zapobieganie obracaniu Loctite® 641 Sredniej wytrzymatosci 50 ml 246676 30
sie fozyska w obudowie
lub naprawa watka Loctite® 603 Wysokiej wytrzymatosci, tolerujacy lekkie 50 ml 246648 30
zaolejenie powierzchni
Loctite® 660 Quick Metal Wysokiej wytrzymatosci, szczeliny 50 ml 246683 32
do 0.25 mm
Loctite® 638 Wysokiej wytrzymatosci 50 ml 246667 32
Loctite® Hysol 3478 Superior Metal Produkt epoksydowy z wypetniaczem zelazo 452 g 209822 32
-krzemowym, odporny na naciski
Loctite® 2701 Wysokiej wytrzymatosci 50 ml 135281 32
Naprawa uszkodzen na Loctite® Hysol 3478 Superior Metal Produkt epoksydowy z wypetniaczem zelazo 452 g 209822 34
watku -krzemowym, odporny na naciski
Loctite® 603 Wysokiej wytrzymatosci, tolerujacy lekkie
zaolejenie powierzchni 50 ml 246648 34



Spis produktow

GRUPY ELEMENTOW W PRZEKLADNIACH - SPIS PRODUKTOW MONTAZ PRZEKLADNI | SPRZEGLA

ZASTOSOWANIA ROZWIAZANIA LOCTITE® KORZYSCI OPAK. NR. IDH STRON& ( ZASTOSOWANIA ROZWIAZANIA LOCTITE® KORZYSCI OPAK. NR.IDH STRONA
ELEMENTY MONTOWANE NA WALE: KOLA ZEBATE D ( SPRZEGLA )
Kota mocowane na wale Loctite® 648 Odporny na wysokie temperatury, wysokiej 50 ml 246679 36 Zapobieganie i naprawa Loctite® 660 Quick Metal Wysokiej wytrzymatosci, szczeliny 50 ml 246683 44
stozkowym wytrzymatosci zuzytego rowka do 0.25 mm
Loctite® 638 Wysokiej wytrzymatosci 50 ml 246667 38 wpustowego
Loctite® Hysol 3478 Superior Metal Produkt epoksydowy z wypetniaczem zelazo 452 g 209822 44
Loctite® Hysol 3478 Superior Metal Produkt epoksydowy z wypetniaczem 452 g 209822 38 -krzemowym, cechujacy sie doskonata
zelazo -krzemowym, odporny na naciski odpornoscig na naciski
Loctite® 243 Sredniej wytrzymatosci, odporny na 50 ml 246352 44
Zapobieganie zuzyciu Loctite® 243 Sredniej wytrzymatosci, odporny na 50 ml 246352 40 zaolejenia
rowka klinowego zaolejenia Loctite® 248 Pot-staty sztyft, Sredniej wytrzymatosci 19 g Sztyft 540888 44
Loctite® 248 Pot-staty sztyft, Sredniej wytrzymatosci 19 g Sztyft 540888 40
Zabezpieczanie montazu Loctite® 8012 Moly Paste Pasta molibdenowa 453 g - 45
Loctite® 660 Quick Metal Wysokiej wytrzymatosci, szczeliny 50 ml 246683 42 wielowypustu
do 0.25 mm
Usuwanie luzéw na Loctite® 660 Quick Metal Wysokiej wytrzymatosci, szczeliny 50 ml 246683 46
Loctite® Hysol 3478 Superior Metal Produkt epoksydowy z wypetniaczem 452 g 209822 42 wielowypuscie do 0.25 mm
zelazo -krzemowym, odporny na naciski
Loctite® Hysol 3478 Superior Metal Produkt epoksydowy z wypetniaczem 452 g 255855 46
Kota mocowane na wale Loctite® 660 Quick Metal Retaining Wysokiej wytrzymatosci, szczeliny 50 ml 246683 42 zelazo -krzemowym, odporny na naciski
cylindrycznym Compound do 0.25 mm
Zapobieganie Loctite® 243 Sredniej wytrzymatosci, tolerujgcy lekkie 50 ml 246352 48
Loctite® Hysol 3478 Superior Metal Produkt epoksydowy z wypetniaczem 452 g 209822 42 przemieszczaniu sie zaolejenie powierzchni
zelazo -krzemowym, odporny na naciski sprzegta: zestaw Srub Loctite® 248 Pot-staly sztyft, Sredniej wytrzymatosci 19 g Sztyft 540888 48
Zwigkszenie maksymalnego | Loctite® 638 Wysokiej wytrzymatosci 50 ml 246667 50
przenoszonego momentu:
sprzegta kotnierzowe
(' MONTAZ PRZEKLADNI DO SILNIKA )
Sruby mocujace Loctite® 243 Sredniej wytrzymatosci, tolerujacy lekkie 50 ml 246352 52
zaolejenie powierzchni
Loctite® 248 Pot-staty sztyft, Sredniej wytrzymatosci 19 g Sztyft 540888 52
Loctite® 290 Produkt kapilarny do stosowania 50 ml 246371 52
po montazu
Loctite® 2701 Wysokiej wytrzymatosci 50 ml 135281 52




OGOLNE WSKAZOWKI PRZY MONTAZU

ZASTOSOWANIA ROZWIAZANIA LOCTITE® KORZYSCI OPAK. NR. IDH STROND
SMAROWANIE D
Do uwalniania, smarowaniai = Srodek smarny Loctite® 8201 Five Way Spray Wigzanie wilgoci i ochrona przed rdzg 400 ml 142730 54
czyszczenia wszystkich ele-
mentéw przektadni podczas
montazu i demontazu
Do luzowania Loctite® 8040 Freeze & Release Uwalnianie skorodowanych elementow 400 ml 700846 54
zakleszczonych elementéw
podczas demontazu
Pomoc przy montazu przy Loctite® 8102 High Performance Grease Smar wysokiej wytrzymatosci 400 ml 142540 56
wszystkich pracach
Loctite® 8106 Multi Purpose Grease Smar ogdlnego zastosowania 400 g 142543 56
Loctite® 8012 Moly Paste Pasta molibdenowa, do nakfadania pedzlem 454 g 255855 56
Dtugotrwata ochrona Loctite® 8065 C5-A® Copper Pot-staty Sztyft, ogolnego zastosowania 20 g Sztyft 582287 57
nakretek i szpilek
pozycjonujacych Loctite® 8060 Aluminium Pot-staty Sztyft, ogdlnego zastosowania 20 g Sztyft 582288 57
etali Loctite® 8009 Smar Anti-Seize do stali nierdzewnej 453 g - 57
SRODKI CZYSZCZACE D
Czyszczenie zewnetrznych | Loctite® 7840 Srodek do czyszczenia duzych powierzchni 750 ml 235330 58
powierzchni na bazie wody
Czyszczenie elementow po | Loctite® 7070 Srodek czyszczacy na bazie rozpuszczalnika 400 ml 88365 58
obrébce mechanicznej
Czyszczenie i Loctite® 7063 Srodek czyszczacy przed Klejeniem, na 400 ml 88344 58
odttuszczanie powierzchni bazie rozpuszczalnika
przed klejeniem 101 149293 58
ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNI
Wiazanie rdzy Loctite® 7500 Wiazanie rdzy, powfoka 11 142403 60
Ochrona antykorozyjna Loctite® 7800 Zinc spray Cynk w aerozolu, blyszczacy 400 ml 142716 61

Zahezpieczanie potgczen gwintowanych

| Czy elementy s3 potaczone?

)

TAK
: Niskiej , .
Produkt kapilarny wytrzymafoscl
290 222
Rozmiar gwintu
Do M6 Do M36 '
Odporno$¢ na temperature
+150 °C +150 °C
Wytrzymato$¢ funkcjonalna po
3 godz. 2 6 godz. *
Lepkos¢
Niska Srednia
Wielkos¢ opakowania / Nr IDH
50 ml 50 ml
246371 245635

' Ogdlne zalecenia, bez ograniczenia na innych rozmiarach.

? Czas do osiagniecia wytrzymatosci funkcjonalnej. Zaleca sig oczysci¢ elementy przy uzyciu Loctite® 7063. W temperaturze ponizej 5 °C zaleca si¢ zastosowanie aktywatora Loctite® 7649.

Uszczelnianie gwintow

NIE

Sredniej wytrzymatosci

243 248
Do M36 ' Do M50 '
+150 °C +150 °C
2 godz. 2 6 godz. ?
Srednia P6f-staty sztyft
50 ml 19 g Sztyft
246352 540888

. Typ gwintu?

)

DROBNOZWOJNY
Hydraulika i pneumatyka Uniwersalny
542 577
Rozmiar gwintu
Do 3/4"! Do 3"
Odpornos¢ na temperature
+150 °C +150 °C
Sita demontazu
Srednia ? Srednia *
Lepkos¢
Niska Wysoka
Rozmiar opakowania / Nr IDH
50 ml 50 ml
246613 246639

' Ogélne zalecenia, bez ograniczenia na innych rozmiarach.

GRUBOZWOJNY
Wolno utwardzajacy sie
572
Do 3"
+150°C
Srednia ®
Wysoka

50 ml
142611

Wysokiej wytrzymato$ci
2701 268
Do M20 Do M50
+150 °C +150°C
6 godz. * 24 godz. *
Niska Pot-staty sztyft
50 ml 19 g Sztyft
135281 540913

TWORZYWO SZTUCZNE /
TWORZYWO SZTUCZNE LUB
TWORZYWO SZTUCZNE / METAL
Sztyft Uniwersalny
561 55
Do 3! Do 4"
+150°C +130°C
Niska ? Niska
Pét-staty sztyft Gwint
19 g Sztyft 150 m
540919 305914

¢ Czas do osiggniecia wytrzymatosci funkcjonalnej. Zaleca sig oczyscié elementy przy uzyciu Loctite® 7063. W temperaturze ponizej 5 °C zaleca sie zastosowanie aktywatora Loctite® 7649.

Tabela doboru produktow

Uszczelnianie ztgczy kotnierzowych
| Czy cheesz uzy¢ uszczelke? )

NIE TAK

Szczelina: do 0.25 mm Szczelina: powyzej 0,25mm

Elastyczne ztacza kotnierzowe -
Rézne materiaty

Pozycjonowanie / uktadanie

Sztywne zigcza metalowy i sprzegta kotnierzowe docietej uszczelki

518 548 574 128068 5699 5910 5922 534
Czas do “suchy w dotyku” / predkos$¢ utwardzania
Szybko Szybko Szybko Wolno 10 min Czas do 20 min Czas do Nieutwardzajacy Szybko
utwardzajacy sie utwardzajacy sie utwardzajacy sie utwardzajacy sie “suchy w dotyku” “suchy w dotyku” sie utwardzajacy sie
Odpornos¢ na temperatury
+150 °C +150 °C +150 °C +150 °C +150 °C +200°C +200°C +150 °C
Sposob utwardzania
Anaerobowy Anaerobowy Anaerobowy Anaerobowy Wilgo¢ Wilgoé n.d. Anaerobowy
Lepkos¢
Pasta Pét-staty sztyft Zel Pasta Pasta Pasta Pasta Pot-staty sztyft
Rozmiar opakowania / Nr [DH
300 ml 18 g Sztyft 250 ml 300 ml 300 ml 300 ml 60 ml 19 g Sztyft
142464 704920 246628 135245 142480 142511 142274 705075
"W temperaturze ponizej 5 °C zaleca sig zastosowanie aktywatora Loctite® 7649.
Mocowanie elementéw wspotosiowych
( Czy wystepuje koniecznos¢ demontazu? )
TAK NIE
$r. wytrz. Wysokiej wytrzymatosci
odporny na odporny na
641 668 603 640 648 638 660
Szczelina
<0.1mm <0.15mm <0.1mm <0.15 mm <0.15 mm <0.25 mm <0.5 mm’
Odpornos¢ temperaturowa
+150 °C +150 °C +150 °C +175°C +175°C +150 °C +150 °C
Wytrzymato$¢ reczna
30 min 2 30 min 2 8 min ? 90 min ® 5 min? 8 min ? 20 min 2
Lepkos$¢ mPa.s
15 Pét-staty, sztyft 125 450 450 2,500 Pasta
Rozmiar opakowania/ Nr IDH
50 ml 19 g Sztyft 50 ml 50 ml 50 ml 50 ml 50 ml
246676 705053 33893 88678 246679 246667 246683

' Uzywa¢ z aktywatorem Loctite® 7649
? Czas do osiggniecia wytrzymatosci funkcjonalnej. Zaleca sie oczyscié elementy przy uzyciu Loctite® 7063. W temperaturze ponizej 5I' C zaleca si¢ zastosowanie aktywatora Loctite® 7649



Tabela doboru produktow

Produkty epoksydowe z wypetniaczami metalowymi

. Jaki materiat bedzie naprawiany? )

STAL ALUMINIUM
Standardowe zastosowania Wysoko wytrz. | Stand. zastos. = Wysoko wytrz.
Produkt do Pasta Produkt ptynny Szybko Odporny na Odporny na Pasta Odporny na wysokie
szybkich napraw utwardzajacy sie Scieranie naciski temperatury
3463 3471 3472 3473 3474 3478 3475 3479
Czas otwarcia
3 min 45 min 45 min 6 min 45 min 20 min 45 min 45 min
Czas ustalania
10 min 180 min 180 min 15 min 180 min 90 min 180 min 150 min
Wytrzymatos¢ na Sciskanie
82,7 70 N/mm? 70 N/mm? 60 N/mm? 70 N/mm? 124 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm?
Temperatura pracy
Do + 120 °C Do + 120 °C Do + 120 °C Do + 120 °C Do + 120 °C Do + 120 °C Do + 120 °C Do + 120 °C
Rozmiar opakowania / Nr IDH
14 g 500 g 500 ¢ 500 g 500 g 452 g 500 g 500 g
265628 478271 478268 478263 478257 886366 478253 478250
Klejenie btyskawiczne Przyg. powierzchni
" Jaki wybraé klej? | Czy potrzebujesz aktywatora?
- Zwiekszenie predkosci utwardzania na materiafach
UNIWERSALNY / OGOLNE ZASTOSOWANIA WZMOCNIONY nieaktywnych takich, jak stal nierdzewna, aluminium,
materialy powlekane lub metale pasywowane
401 454 435 480 Zalecany do klejenia powierzchni
odbudowanych przy pomocy
Loctite® Hysol 3478 Superior Metal
Zalecany do
Tworzywo sztuczne/ Tworzywo sztuczne/ Tworzywo sztuczne/ Metal/Tworzywo Rozpuszczalnikowy Bezrozpuszczalnikowy
: Guma/Materialy porowate Guma/Materialy porowate Guma/Materialy porowate sztuczne 7649 7240
emperatura pracy
Do + 80 °C Do + 80 °C Do + 100 °C Do + 100 °C Posta¢
Czas ustalania (na stali) Przezroczysty, Niebiesko-zielony
5-20 sek. 5-20 sek. 5-20 sek. 60-120 sek. Ziglony ptyn ptyn
Lepkosé mPa.s Czas odparowania
110 Zel 200 300 Min. 60 sek. Nie dotyczy
Kolor Czas skutecznego dziatania
Przezroczysty Przezroczysty Przezroczysty Czarny > 24 godz. 6h
Rozmiar opakowania / Nr [DH Rozmiar opakowania / Nr IDH
209 209 209 209 150 ml aerozol 90 ml pompka
246482 246568 871787 246575 142479 333369
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Henkel Polska Sp. z o.0.
Engineering Adhesives
PL-02-672 Warszawa

ul. Domaniewska 41

Tel. (022) 56 56 200,

Fax. (022) 56 56 222

Infolinia: 0-801-111-222
loctite.polska@pl.henkel.com
www.loctite.pl

Dane zawarte w ninigjszej publikacji moga stuzy¢ jedynie jako zrodio wstepnych informacii. Prosimy o kontakt z lokalnym specjalistg techniczno-handiowym w celu

uzyskania arkuszy danych technicznych i innych specyfikaciji dotyczacych produktéw.

@ designates a trademark of Henkel KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel KGaA, 2006 znak firmowy
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