Instrukcja obstugi

FAG Top-Laser SMARTY2

FAG Top-Laser SMARTY2

Urzadzenie pomiarowe do ustawiania napedéw pasowych.

Top-Laser stuzy do ustawiania két pasowych, krazkéw
prowadzacych i kot tancuchowych o srednicy

ponad 60 mm i odlegtosci pomiarowej do 10 m.

Uwaga!

Ani Schaeffler KG ani autoryzowany sprzedawca nie
odpowiadajg za uszkodzenia maszyn lub urzadzen,

powstate w wyniku niefachowego uzycia urzadzenia
FAG Top-Laser SMARTY2!

Nigdy nie otwiera¢ urzadzenia pomiarowego, gdyz
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spowoduje to wygasniecie gwarangji!

Zawartos¢ dostawy, Ilustr. @
Urzadzenie pomiarowe, celowniki optyczne, baterie, torba.
® Wylot wiazki laserowej
® Pojemnik na baterie
® Strona frontowa
@® Strona tylna
® Dwa magnetyczne celowniki optyczne
z przesuwnymi znacznikami
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® Obszar magnetyczny

Niebezpieczenistwo!

Nigdy nie patrze¢ na wigzke lasera! Nigdy nie kierowa¢
promienia lasera do oczu drugiej osoby! Nie uzywac¢ lasera
w strefie zagrozenia eksplozjg!

Przed rozpoczeciem pomiaréw nalezy upewnic sig, ze nie
ma niebezpieczenstwa omytkowego wtaczenia maszyny

przed zakonczeniem mierzenia!

Umieszczanie urzadzenia pomiarowego, ilustr. ®

g
B Uwaga!
> - : el Usuna¢ ostone magnesu!
- -~
Y V4 NS Umocowa¢ przyrzad na nieruchomym fragmencie maszyny
I A a celowniki optyczne na elemencie ustawianym.
11 & -", 1 ® Ustawiany element maszyny.
WA s " @ Nieruchomy fragment maszyny.
N - 4 Jesli ustawiane elementy nie sa magnetyczne, urzadzenie
N : @ T £ pomiarowe i celowniki optyczne moga by¢ mocowane
h rowniez za pomoca dwustronnej tasmy przylepnej.
Przed uzyciem tasmy przylepnej nalezy oczysci¢
—— powierzchnie mocowania.
a Cf 5 - Obszary magnetyczne przyrzadu musza w petni przylegad.
@D——eanaflaa=a
Tlustr. ®
|
Ustawianie celownikow, Ilustr. @
G) ?_ - 5!_ Celowniki optyczne nalezy mocowac¢ po przekatnej
-. szerszymi stronami w kierunku przyrzadu.

Wiaczy¢ urzadzenie i sprawdzaé widoczng na celownikach wiazke promienia
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laserowego. Gdy wigzka zniknie w poziomych szczelinach celownikéw,
ustawienie jest prawidtowe.

® wiazka laserowa

@® wiazka nie ustawiona

® wigzka ustawiona

Sprawdzanie celownikow

Jesli szerokosci tarcz nie sg jednakowe, szczeliny
J) J) celownikéw daje sie dostosowaé stopniowo, milimetrowymi krokami.
)

Dostosowanie szczelin, llustr. ®
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® Ustawienie podstawowe przy jednakowej szerokosci
tarcz przyrzadem
@ Tarcza z przyrzadem pomiarowym jest szersza



Ustawianie pionowe, Ilustr. ®

Celowniki umiesci¢ w linii pionowej na kole pasowym.
Btad kata korygowac podktadkami regulacyjnymi. jesli
kota pasowe nie licuja (przesuniecie réwnolegte), maszyne
wyregulowac Srubami regulacyjnymi lub przesuwac
osiowo koto pasowe na wale w ramach dopuszczalnych
tolerancji az do uzyskania centralnego potozenia
promienia lasera w obu celownikach.

® Obszar wiazki laserowej
@ Celowniki optyczne
® Urzadzenie pomiarowe.

Ustawianie poziome, Ilustr. @

Celowniki umiesci¢ w jednej ptaszczyznie jeden za drugim.
Ustawiany element maszyny korygowa¢ ptytkami regulacyjnymi
w ten sposéb, aby promien lasera znalazt sie w srodkach obu
celownikéw. Dla wyréwnania przesadzenia réwnolegtego i na
wysokosci konieczne sa dwa pomiary.

@ Zasieg promienia lasera

@ Celowniki optyczne

® Urzadzenie pomiarowe

Regulowanie napiecia pasa

Zalecana tolerancja maksymalna jest zalezna od typu pasa;
dopuszczalna odchytka kata lezy w skrajnym przypadku
ponizej 0,25°. W przypadkach watpliwych obowiazuje wartos¢
podana w ksiazce obstugi.

Akcesoria do pomiaru napiecia pasa:

FAG Top-Laser TRUMMY2.

Przyktadowy naped pasowy, Ilustr.

® Nie wyregulowany

@ Wyregulowany

Tolerancje i btad kata
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Maksymalnie dopuszczalna warto$¢ btedu kata zawiera sig
miedzy 0,1°a 0,25°.

Przyktad

Btad kata rzedu 0,25° przy odlegtosci 0,1 m miedzy oboma
kotami pasowymi odpowiada wartosci 0,44 mm a przy
odlegtosci 1 m jest to 4,4 mm.

Uwaga

Wylot Lasera co jaki$ czas nalezy oczysci¢ suchg szmatka.
Wyija¢ baterie przy sktadowaniu.
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Element lasera

Dane techniczne

Kat wigzki 7a°

Klasa lasera 2

Mo wyjsciowa < 1mW

Dtugosct fali lasera 635 nm— 670 nm
Lakres temperatur -10°C—-+507C
Baterie 1xAARE(1,5V)
Czas pracy Gh praca ciagla
blateriat obudowy ABS, Alurminiurm
Wymiary (BxHxT) 145> 8630 mm
Cigzar 270 g

Celowniki optyczne

Dane techniczne

Wskazania wynikdw

rm albo cale

Doktadnose kalibracyi

Lakres referencyjny lasera

Réwnolegtosc

= 0,1°

Przesuniecie rdwnolegte

=2 0,5 mm



