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Najczesciej nie mozna bezposrednio obserwowac tozysk
tocznych podczas eksploatacji. Jednak w wiekszosci wypadkdw
na podstawie odgtosow wydawanych przez tozysko, drgan,

Tabela 1: Uszkodzenia tozysk, przyczyny i kroki zapobiegawcze

NTNES

temperatur i smarowania mozna oceni¢, czy moga, wystapic
zakidcenia i jakiego rodzaju. Typowe cechy uszkodzen i ich
przyczyny sa podane w Tabeli 1.

Uszkodzenia

Przyczyny

Kroki zapobiegawcze

Ziuszczenia

Powierzchnia biezni wykazuje Slady zuzycia. W
dalszej eksploatacji wystepuja wyraznie widoczne
wykruszenia.

* Za duze obcigzenie lub zte obchodzenie sie z
tozyskiem.

* Nieprawidtowy montaz.

* Niewystarczajaca doktadnos$¢ osadzen watu i oprawy.

* Za maty luz.

* Czastki obce.

* Korozja.

* Spadek twardosci z powodu zbyt wysokich
temperatur roboczych.

* Sprawdzi¢ obcigzenie tozyska.

* Wybra¢ inny rodzaj fozyska.

* Sprawdzi¢ luz fozyska.

* Sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania watu i
oprawy.

* Sprawdzi¢ dobdr czesci
wspotpracujacych z tozyskiem.

* Sprawdzi¢ metode montazu.

* Sprawdzi¢ smar i sposéb smarowania.

Blokowanie

Temperatura tozyska stale
wzrasta, fozysko zmienia
barwe wzglednie fozysko
sie blokuje.

* Za maty luz tozyskowy ew. wskutek btedow
ksztattu czopow.

* Niewystarczajace smarowanie lub niewtasciwie
dobrany smar.

* Za wysokie obcigzenie (za wysoki nacisk).

¢ Skosnie obcigzenie elementdw tocznych.

® Sprawdzi¢ luz tozyskowy (zwiekszy¢ luz).

* Sprawdzi¢ srodki smarowne i metode
smarowania.

* Sprawdzi¢ warunki eksploatacji.

¢ Skorygowac niewspotosiowosc.

* Sprawdzi¢ otoczenie tozyska i
pasowania.

* Sprawdzi¢ metode montazu.

Rysy i karby
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Miejscowe wykruszenia, widoczne mate rysy i karby.

Zbyt duze obcigzenie udarowe.

Za moche pasowanie.

Duze tuszczenia na biezniach.

Rysy $lizgowe.

Niedopasowanie zaokraglen (promieni) tozyska i
gniazda, watu.

Niewtasciwe obchodzenie sie z tozyskiem
(uderzanie mtotkiem). Duze czastki obce.

* Sprawdzi¢ warunki eksploatacji.

* Sprawdzi¢ pasowania i materiat watu
wzglednie oprawy.

* Sprawdzi¢ spos6b montazu i staranniej
obchodzi¢ sie z tozyskiem.

* Sprawdzi¢ smarowanie.

* Sprawdzi¢ konstrukcje otoczenia.

Uszkodzenia koszyka
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Wytamane nitowania koszyka, uszkodzenia koszyka.

taczenia koszyka rozigczajq sie lub tamia.

Za duzy obcigzenie momentem.

Za duza predkos¢ obrotowa lub przyspieszenie.
Niewystarczajace smarowanie.

Ingerencje sity zewnetrznej.

Za duze wibracje.

Nieprawidtowy montaz (tozysko zamontowane
niewspdtosiowo)

Za wysoka temperatura robocza (koszyk z
tworzywa sztucznego).

* Sprawdzi¢ warunki eksploatacji.

* Sprawdzi¢ spos6b smarowania.

* Sprawdzi¢ dobdr koszyka.

¢ Staranniej obchodzi¢ sie z tozyskiem.
* Oceni¢ sztywnos$c¢ oprawy i watu.

Koliste slady wytarcia
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Rysy lub nieregularne koliste slady wytarcia pozostawione
przez elementy toczne na powierzchni biezni.

Wat lub obudowa sg niewystarczajacej
doktadnosci

Niewfasciwy montaz- niewystarczajgca sztywnosé
watu lub obudowy.

Wat wiruje z powodu zbyt duzego luzu
wewnetrznego w fozysku.

* Sprawdzi¢ luz wewnetrzny tozyska

* Sprawdzi¢ doktadnos¢ watu i obudowy

* Sprawdzi¢ sztywno$¢ mocowania watu i
obudowy

Smarowanie, zacieranie sie
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Powierzchnie biezni sg nieréwne i wykazujg slady
zuzycia, bieznia i koncdéwki wateczkow sa szorstkie.

Niewystarczajace smarowanie.
Drobnoziarniste czastki obce.

Ukos$nie potozone wateczki wskutek btedow
wspdtliniowosci.

Ruch $lizgowy elementdéw tocznych.

Zbyt duza chropowatos$¢ powierzchni.

Zbyt duze obcigzenie osiowe

* Sprawdzi¢ srodek smarowy i system
smarowania.

* Sprawdzi¢ warunki robocze.

* Sprawdzi¢ napiecie wstepne tozyska

* Poprawi¢ uszczelnienia.

¢ Staranniej obchodzi¢ sie z tozyskiem.

Rdza i korozja
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Powierzchnia posiada miejscowo lub ogdlnie Slady
korozji. Slady rdzy/ korozji przy linii podziatowej
elementow tocznych.

Nieodpowiednie warunki przechowywania.
Niewfasciwe opakowanie

Niewtasciwa konserwacja tozyska.
Kontakt z wodg, kwasem itp.

Dotykanie gotymi rekoma.

* Poprawi¢ warunki sktadowania tozysk

* Poprawic uszczelnienie.

¢ Sprawdzi¢ srodki smarne.

¢ Staranne obchodzenie sie z tozyskiem,
unika¢ kontaktu z nieostonietymi
rekoma.

* Poprawi¢ konserwacje tozyska.

* Unika¢ wtargnieciu wody, wptywow
chemicznych, potu.
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Uszkodzenia

Przyczyny

Kroki zapobiegawcze

Slady zatarcia (Fretting)

Wskutek korozji stykowej powstaje drobny rdzawy
proszek na matowych powierzchniach lub
wgniecenia Brinella na biezni od elementéw
tocznych.

* Niewystarczajacy wcisk przy pasowaniu.

* Oscylujace mikroruchy.

* Niewystarczajace smarowanie.

* Obcigzenia pulsujace.

* Wibracje lub drgania w trakcie transportu.

* Sprawdzi¢ pasowanie i smarowanie
tozyska

* Pierscienie wewnetrzne i zewnetrzne
transportowac osobno.

¢ Jesli pierscienie nie mogg by¢

transportowane osobno, ustawic¢

napiecie wstepne.

Sprawdzi¢ srodek smarowy wzglednie

zmieni¢ rodzaj fozyska.

Zuzycie

Zuzycie powierzchni,
zmieniona dokfadnos¢
ksztattu, $lady zadrapan i
szorstkie powierzchnie

* Czastki obce w srodku smarnym.
Niewystarczajace smarowanie.
Przekoszenie wateczkow

Sprawdzi¢ srodek smarny i metode
smarowania.
Poprawic uszczelnienia.

Skorygowac btedy wspdtliniowosci.

Korozja elektrolityczna

Bl -

Kratery na biezniach, powstawanie rowkow na
biezniach.

Prad ptynie przez tozysko.

Wykona¢ mostek pradowy.
Zaizolowac tozysko.

Wgniecenia i zadrapania
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Zdarcia podczas montazu, zadrapania spowodowane
przez twarde czastki obce, wgniecenia
spowodowane czynnikami mechanicznymi.

Czastki obce w tozysku.

Niestaranne smarowanie pierscienia
wewnetrznego i zewnetrznego.
Nieprawidtowy montaz

Niewspotliniowe zmontowanie czesci.

* Upuszczenie tozyska lub inne nieostrozne
obchodzenie sie z fozyskiem

Staranny montaz.

Poprawic¢ czystos$¢ na stanowisku pracy.
Sprawdzi¢ czystos$¢ wszystkich czesci
maszyn.

Petzanie (Creeping)
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Powierzchnie otworu i powierzchnie gniazda sg
gtadkie jak lustro lub odbarwione, moga by¢
widoczne wzery.

* Za maty wcisk przy pasowaniu.

* Tuleja wciggana niewystarczajqco naciggnieta.
* Anormalne wydtuzenia termiczne.

* Za wysokie obcigzenie.

Sprawdzi¢ pasowanie.
Sprawdzi¢ warunki eksploatacji.
Sprawdzi¢ doktadnos$¢ osadzen.

Zmatowienie powierzchni

Powierzchnia biezni jest matowa, szorstka i/lub
réwnomiernie wgtebiona. Powierzchnia pokryta
drobnmi wgnieceniami.

* Niewystarczajgce smarowanie.
* Przenikniecie do tozyska obcego zanieczyszczenia.

Sprawdzi¢ $rodek smarny i metode
smarowania.

Poprawi¢ uszczelnienia.

Sprawdzi¢ czystos$c srodka smarnego

(filtr moze by¢ nadmiernie
zanieczyszczony)

tuszczenie

Komasowanie drobnych
ztuszczen (rozmiar ok
10pm) Liczne cienkie linie
widoczne przed
ztuszczeniem.
(Uszkodzenie czesto
spotykane w tozyskach
wateczkowych)

* Niewystarczajace smarowanie.
* Przenikniecie do tozyska obcego zanieczyszczenia.

Sprawdzi¢ $rodek smarny i metode
smarowania.

Poprawi¢ uszczelnienia (aby zapobiec
wnikaniu zanieczyszczen)

Opracowano na podstawie katalogu NTN ,Ball and roller bearings” CAT No 2202-1I/E. Kopiowanie catosci lub czesci bez zgody firmy ALBECO Sp.z 0.0. jest zabronione.



