Serwis Albeco - nasze realizacije.
Dobér napedu hydropulpera.

: \ Opis zdarzenia

Klient z branzy papierniczej zgtosit sie do nas
z informacja, ze pasy zespolone stosowane w
przektadni napedu hydropulpera ulegajg
rozcztonowaniu co 14 dni. Maszyna
przygotowuje pulpe kartonowa, silnik 250 [kW]
przy 990 [obr./min], przetozenie 5:1.

v \ Co ustaliliSmy na miejscu?
—e

« Zastosowane kota pasowe (po regeneracji)
byly przystosowane do waskoprofilowych
pasow SPC, ale uzyto pasa zespolonego,
ktory zle znosit naprezenia
i nierbwnomierne obcigzenia.

« Przektadnia pracuje w ciezkich warunkach
Srodowiskowych: wysoka wilgotnosg,
widkniste zanieczyszczenia, osadzanie sie
pulpy kartonowej na rowkach két.

« Brudne rowki = nierownomierny poslizg =
wewnetrzne uszkodzenia kordu, ktére po
kilku dniach konczyto sie rozcztonowaniem.

> \ Nasze rozwigzanie
.

Zamiana pasa zespolonego na osiem
pojedynczych paséw SPC — sg tansze, fatwiej
dostepne, a przede wszystkim lepiej
dopasowujg sie do dynamicznych warunkdéw
pracy. Dodatkowo nasz zespét przeprowadzit
pomiary geometryczne i konsultacje z
Dziatem Utrzymania Ruchu klienta.

'_\ Komentarz Eksperta
o

» 10 typowy przypadek, gdzie konstrukcja
napedu i warunki pracy nie sq w petni zgrane.
Czasem jedno proste przeprojektowanie — jak
Zmiana typu pasa — potrafi znaczgco
zwiekszy¢ zywotnoSc uktadu i ograniczyc¢
przestoje.”

Kontakt ze Specjalista:
tel.: +48 602 508 016
e-mail: michal.radulski@albeco.com.pl
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