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TESTER NAPIECIA PRZEMYStOWYCH
PASOW KLINOWYCH

OGOLNE ZASADY NAPINANIA PASA

1. ldealne napiecie pasa to napiecie, przy ktérym nie wystepuja poslizgi
w warunkach maksymalnego obcigzenia.

2. Czesto sprawdzaj napiecie pasa podczas pierwszych 24 do 48 godzin
eksploatacji maszyny po zamontowaniu pasa.

3. Zbyt duze napiecie skraca trwatos¢ eksploatacyjng pasa i fozyska.

4. Utrzymuj pas wolny od zanieczyszczen, ktére mogg powodowac poslizgi
pasa.

5. Regularnie sprawdzaj stan pasa klinowego i w razie potrzeby koryguj jego
naciag, aby zapobiec poslizgom i wydtuzy¢ trwatos¢ eksploatacyjng pasa.

6. SKF nie zaleca stosowania srodkédw do smarowania pasa klinowego,
poniewaz niszczg one jego powierzchnie i powodujg przedwczesne awarie.

PROCEDURA POMIARU NAPIECIA

1. Zmierz rozpietos$¢ pasa (zob. llustracja A).

2. Dolna krawedzig duzego pierscienia na podziatce zaznacz zmierzong
rozpietosc pasa (zob. llustracja B).

3. Ustaw maty pierScien na podziatce sity uginajacej pas w pozycji zero.

4. Przytdz tester do pasa prostopadle na srodku diugosci jego rozpietosci
(zob. llustracja A) i wciskaj ttok do czasu, az dolna krawedz duzego
pierscienia znajdzie sie na réwnym poziomie z sgsiednim pasem lub z dolng
krawedzig prostej listwy lezgcej na kotach pasowych.

5. Zdejmij tester z pasa i pordwnaj odczyt zastosowanej sity uginajgcej pas
z wartosciami podanymi w tabelach. Odczyt powinien miescic sie
w zakresie pomiedzy minimalng i maksymalng wartoscig podang w tabeli.
Maksymalna warto$¢ ma zastosowanie do nowych paséw — uwzglednia
ona spodziewane zmniejszenie napiecia pasa. Sita zastosowana do ugiecia
uzywanego pasa powinna byé réwna minimalnej wartosci podane;j
w tabeli.

Rozpietosé
- pasa -
- il
i Ugiecie

llustracja A
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Typ pasa

Z,2X

A, AX

B, BX

C, CX

SPZ, XPZ

SPA, XPA

SPB, XPB

SPC, XPC

3V, 3VX

5V, 5VX

8V

Srednica najmniejszego Zakres Sita uginajaca pas (w funtach)
kota pasowego, obr/min Pasy gtadkie Pasy rowkowane
w calach Uzywane Nowe Uzywane Nowe
1,5-2,5 1000-2500 1,0 1,4 1,1 1,7
2501-4000 1,2 1,8 1,4 2,0
2,5 i wiecej 1000-2500 1,7 2,5 1,9 2,9
2501-4000 1,7 2,5 1,9 2,9
3,0-3,6 1000-2500 3,1 4,7 3,5 5,2
2501-4000 2,4 3,6 2,9 4,3
3,8-4,8 1000-2500 3,8 5,8 4,3 6,3
2501-4000 3,2 4,8 3,7 5,4
5,0 i wiecej 1000-2500 4,6 6,8 4,8 7,1
2501-4000 4,0 6,0 4,3 6,5
3,4-4,2 860-2500 - -- 4,2 6,1
2501-4000 - - 3,6 53
4,4-5,6 860-2500 4,5 6,7 6,0 8,9
2501-4000 3,8 5,7 5,2 7,7
5,8 i wiecej 860-2500 54 8,0 7,2 10,7
2501-4000 51 7,6 6,2 9,3
7,0-9,0 500-1740 9,8 14,5 12,5 18,5
1741-3000 8,0 11,7 10,1 14,9
9,5 i wiecej 500-1740 12,0 17,9 13,5 20,0
1741-3000 10,6 15,7 12,4 18,4
12,0-16,0 200-850 21,2 31,5 - -
851-1500 18,0 26,6 - -
18,0 i wiecej 200-850 25,8 38,4 - -
851-1500 21,8 32,3 - -
1,5-2,5 1000-2500 3,2 4,9 3,5 5,2
2501-4000 2,6 4,2 2,9 4,2
2,5-3 1000-2500 3,7 6,9 4,2 6,3
2501-4000 4,0 6,1 4,0 6,1
3iwiecej 1000-2500 4,6 6,9 4,8 7,2
2501-4000 4,2 6,3 4,5 6,9
3,8-4,1 1000-2500 5,5 8,3 6,3 9,5
2501-4000 5,0 7,4 5,7 8,5
4,1-5,5 1000-2500 6,6 9,9 7,7 11,5
2501-4000 6,0 9,0 6,9 10,3
5,5 i wiecej 1000-2500 8,3 12,7 9,5 14,5
2501-4000 8,4 12,6 8,6 13,0
3,4-4,2 860-2500 9,4 13,9 10,7 16,1
2501-4000 9,0 13,5 10,3 15,5
4,4-5,6 860-2500 12,1 17,9 13,8 20,7
2501-4000 10,7 16,1 12,8 19,1
5,8 i wiecej 860-2500 14,4 21,4 15,3 23,0
2501-4000 12,2 18,4 13,9 21,0
7,0-9,0 500-1740 19,4 29,0 22,2 33,2
1741-3000 19,6 29,4 22,4 33,7
9,5 i wiecej 500-1740 22,1 33,0 25,2 37,8
1741-3000 25,6 38,3 29,2 43,9
2,2-2,4 1000-2500 -- -- 2,8 4,2
2501-4000 -- -- 2,5 3,7
2,65-3,65 1000-2500 3,1 4,3 3,6 5,3
2501-4000 2,6 3,7 3,2 4,8
4,12 i wiecej 1000-2500 4,2 6,2 4,5 6,7
2501-4000 3,7 5,6 4,2 6,2
4,4-6,7 1000-2500 -- -- 8,0 12,9
2501-4000 -- - 5,3 11,2
7,1-10,9 500-1740 10,8 16,1 12,6 7,2
1741-3001 9,5 14,2 11,6 18,8
11,8 i wiecej 500-1740 13,2 19,9 14,5 17,1
1741-3001 12,4 18,5 14,3 21,7
12,5-17,0 200-850 28,1 41,9 - -
851-1500 22,8 33,9 - -
18,0 i wiecej 200-850 33,7 50,3 -- -
851-1500 30,0 44,8 -- -
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Typ pasa

SPZ-XP

SPA-XP

SPB-XP

SPC-XP

3V-XP

5V-XP

8V-XP

Srednica najmniejszego Zakres Sita uginajaca pas (w funtach)
kota pasowego, obr/min Pasy gtadkie Pasy rowkowane

w calach Uzywane Nowe Uzywane Nowe

1,5-2,5 1000-2500 4,2 6,4 -- --

2501-4000 33 5,4 -- --

2,5-3 1000-2500 4,7 8,9 -- --

2501-4000 5,2 7,9 -- --

3 i wiecej 1000-2500 5,9 8,9 -- -

2501-4000 5,4 8,1 -- --

38-4,1 1000-2500 7,2 10,8 -- --

2501-4000 6,5 9,6 -- --

4,1-5,5 1000-2500 8,6 12,9 -- --

2501-4000 7,8 11,7 -- --

5,5 i wiecej 1000-2500 10,8 16,4 -- --

2501-4000 10,9 16,3 -- --

3,4-42 860-2500 12,1 18,0 -- --

2501-4000 11,7 17,5 - --

4,4-5,6 860-2500 15,6 23,2 -- --

2501-4000 13,9 20,8 -- --

5,8 i wiecej 860-2500 18,6 27,7 -- --

2501-4000 15,8 23,8 -- --

7,0-9,0 500-1740 25,1 37,5 -- --

1741-3000 25,3 38,1 -- --

9,5 i wiecej 500-1740 28,6 42,7 -- --

1741-3000 33,1 49,5 -- --

2,2-2,4 1000-2500 - -

2501-4000 -- --

2,65-3,65 1000-2500 4,0 5,6 -- --

2501-4000 3,3 4,8 -- --

4,12 i wiecej 1000-2500 5,4 8,0 - -

2501-4000 4,8 73 -- --

4,4-6,7 1000-2500 -- --

2501-4000 -- --

7,1-10,9 500-1740 14,0 20,8 -- --

1741-3001 12,3 18,4 - -

11,8 i wiecej 500-1740 17,1 25,7 - -

1741-3001 16,1 24,0 -- --

12,5-17,0 200-850 36,3 54,2 -- --

851-1500 29,5 43,9 — -

18,0 i wiecej 200-850 43,6 65,1 -- --

851-1500 38,8 58,0 -- --
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Typ pasa Srednica najmniejszego Zakres Sita uginajaca pas (w kilogramach)

kota pasowego, obr/min Pasy gtadkie Pasy rowkowane
w milimetrach Uzywane \ Nowe Uzywane Nowe
Z,ZX 40-60 1000-2500 0,5 0,7 0,5 0,8
2501-4000 0,5 0,8 0,6 0,9
60 i wiecej 1000-2500 0,8 1,1 0,9 1,3
2501-4000 0,8 1,1 0,9 1,3
A, AX 75-90 1000-2500 1,4 2,1 1,6 2,4
2501-4000 1,1 1,6 1,3 2,0
91-120 1000-2500 1,7 2,6 2,0 2,9
2501-4000 1,4 2,2 1,7 2,5
121 i wiecej 1000-2500 2,0 3,1 2,2 3,2
2501-4000 1,8 2,7 2,0 2,9
B, BX 85-105 860-2500 - -- 1,9 2,8
2501-4000 - -- 1,6 2,4
106 - 140 860-2500 2,0 3,1 2,7 4,1
2501-4000 1,7 2,6 2,4 3,5
141 i wiecej 860-2500 2,5 3,7 33 4,8
2501-4000 2,3 3,4 2,8 4,2
C, CX 175-230 500-1740 4,4 6,5 5,7 8,4
1741-3000 3,7 5,4 4,6 6,7
231 wiecej 500-1740 5,4 8,1 6,1 9,1
1741-3000 4,8 71 5,6 8,3
D 305 - 400 200-850 9,6 14,3 -- --
851-1500 8,2 12,1 -- --
401 i wiecej 200-850 11,7 17,4 - -
851-1500 9,9 14,6 -- -
56-79 1000-2500 1,5 2,3 1,6 2,3
2501-4000 1,1 1,9 1,3 1,9
SPZ, XPZ 80-95 1000-2500 1,7 3,1 1,9 2,9
2501-4000 1,8 2,8 1,8 2,8
95 i wiecej 1000-2500 2,1 3,1 2,2 33
2501-4000 1,9 2,9 2,0 3,1
71-105 1000-2500 2,5 3,8 2,9 4,3
2501-4000 2,3 3,4 2,6 3,9
SPA, XPA 106 — 140 1000-2500 3,0 4,5 3,5 5,2
2501-4000 2,7 4,1 3,1 4,7
141 i wiecej 1000-2500 3,8 5,7 4,3 6,6
2501-4000 3,8 5,7 3,9 5,9
SPB, XPB 107 - 159 860-2500 4,3 6,3 4,9 7,3
2501-4000 4,1 6,1 4,7 7,0
160 - 250 860-2500 5,5 8,2 6,2 9,4
2501-4000 4,9 7,3 5,8 8,7
250 i wiecej 860-2500 6,5 9,7 6,9 10,4
2501-4000 5,5 8,3 6,3 9,5
SPC, XPC 200 - 355 500-1740 8,8 13,1 10,1 15,1
1741-3000 8,9 13,3 10,1 15,3
356 i wiecej 500-1740 10,0 15,0 11,4 17,2
1741-3000 11,6 17,4 13,3 19,9
3V, 3vX 55-60 1000-2500 - -- 1,3 1,9
2501-4000 - -- 1,1 1,7
61-90 1000-2500 1,4 2,0 1,6 2,4
2501-4000 1,2 1,7 1,4 2,1
91 i wiecej 1000-2500 1,9 2,8 2,0 3,1
2501-4000 1,7 2,6 1,9 2,8
5V, 5VX 110-170 1000-2500 - -- 3,9 5,9
2501-4000 - -- 2,1 3,3
171-275 500-1740 4,9 7,3 5,7 8,5
1741-3001 4,3 6,5 5,3 7,7
276 i wiecej 500-1740 6,0 9,0 6,6 9,9
1741-3001 5,6 8,4 6,5 9,6
8V 315-430 200-850 12,8 19,0 -- --
851-1500 10,4 15,4 -- --
430 i wiecej 200-850 15,3 22,8 -- --
851-1500 13,6 20,3 -- --
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Typ pasa

SPZ-XP

SPA-XP

SPB-XP

SPC-XP

3V-XP

5V-XP

8V-XP

Srednica najmniejszego Zakres Sita uginajaca pas (w kilogramach)
kota pasowego, obr/min Pasy gtadkie Pasy rowkowane
w milimetrach Uzywane Nowe Uzywane Nowe
56-79 1000-2500 1,8 2,7 -- --
2501-4000 1,4 2,3 -- --
80-95 1000-2500 2,0 3,8 -- --
2501-4000 2,2 3,4 -- --
95 i wiecej 1000-2500 2,5 3,8 -- -
2501-4000 2,3 3,5 -- -
71-105 1000-2500 3,0 4,6 -- -
2501-4000 2,8 4,1 -- --
106 - 140 1000-2500 3,7 5,5 -- --
2501-4000 3,3 4,9 -- --
141 i wigcej 1000-2500 4,6 6,9 -- --
2501-4000 4,6 6,9 -- --
107 - 159 860-2500 51 7,7 -- --
2501-4000 4,9 7,4 -- --
160 - 250 860-2500 6,6 9,9 -- --
2501-4000 5,9 8,8 -- --
250 i wiecej 860-2500 7,9 11,7 -- --
2501-4000 6,7 10,1 -- --
200 - 355 500-1740 10,7 15,9 -- --
1741-3000 10,7 16,1 - --
356 i wiecej 500-1740 12,1 18,1 -- --
1741-3000 14,0 21,0 -- --
55-60 1000-2500 -- --
2501-4000 -- --
61-90 1000-2500 1,6 2,4 -- --
2501-4000 1,4 2,1 -- --
91 i wiecej 1000-2500 2,3 3,4 -- --
2501-4000 2,1 3,1 -- --
110-170 1000-2500 - -
2501-4000 -- --
171-275 500-1740 6,0 8,8 -- --
1741-3001 5,2 7,8 -- -
276 i wiecej 500-1740 7,2 10,9 - -
1741-3001 6,8 10,2 -- --
315-430 200-850 15,4 23,0 -- --
851-1500 12,5 18,6 -- -
431 i wiecej 200-850 18,5 27,6 -- --
851-1500 15,0 22,3 -- --
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