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Wielko$ci watdw

w standardowych wymiarach
$rednic od 2 do 80 mm obejmuje
zakres produktéw z serii 400
(wysokos¢ elementow blokujgcych
4 mm). Dla watéw o wigkszych
Srednicach oferujemy produkty

w wymiarach specjalnych

z typoszeregu 400 lub sprzegta
jednokierunkowe typoszeregu 8000
(wysokos¢ elementow blokujgcych
8,33 mm). Lektura tego katalogu
oraz nasz serwis techniczny

Z pewnoscig pomoga Panstwu

w znalezieniu najlepszego produktu.
Niniejszy katalog zawiera przeglad
standardowego asortymentu firmy
GMN, zasady prawidtowego doboru
sprzegta oraz istotne wskazowki
dotyczgce konstruowania

i przygotowania czesci
wspotpracujgcych ze sprzegtem,
tak by zapewni¢ niezawodng

i dlugotrwatg prace naszych
produktéw w kazdym zastosowaniu.



Sprzegta jednokierunkowe GMN
z elementami blokujagcymi

GMN produkuje sprzegta
jednokierunkowe typu krzywkowego,
ktore przez dziesieciolecia dziatalnosci
firmy udowodnity swojg niezawodno$c¢
w najbardziej wymagajgacych
aplikacjach i ciezkich warunkach pracy
na catym Swiecie.

Wysoka niezawodno$¢ sprzegiet GMN
jest wynikiem czterech cech, ktérymi
charakteryzujg sie produkty GMN:

1. Optymalna krzywa blokowania.

2. Idealny docisk sprezyny.

3. Mate gabaryty.

4. Duza liczba elementéw blokujgcych.

Cechy te zapewniajg w rezultacie trzy
korzysci:

1. Wysokg doktadnos$¢ przetgczania.

2. Duzy przenoszony moment obrotowy.

3. Dlugg zywotnosé.

Aby powyzsze wiasciwosci produktow
GMN prowadzity do wtasciwej
wydajnoséci przy zachowanej
jednocze$nie maksymalnej zywotnosci
muszg zostac spetnione niezbedne
warunki. Dlatego tez w katalogu tym
prezentujemy rady dotyczgce
wykonania czesci wspotpracujgcych
(strony 6-9), przeprowadzania montazu
(strona 10) oraz smarowania (strony
20-21). Jezeli mimo to majg Panstwo
jakiekolwiek watpliwosci prosimy o

kontakt z naszym dziatem technicznym.

Postaramy sie udzieli¢ Panstwu
wyczerpujgcych informacii.

Seria 400

Szereg 400 bazuje na elementach
blokujgcych o wysokosci 4 mm, ma
zastosowanie dla watéw o srednicach
od 2 do 80 mm. Dla watéw wiekszych
GMN oferuje sprzegta serii 8000.

Najwazniejsze przyktady
zastosowan:

Sposréd wielu roznorodnych
zastosowan w ktorych sg stosowane
nasze sprzegta prezentujemy Panstwu
przeglad kilku najwazniejszych:

- Urzadzenia transportowe
(wyréwnanie predkosci obrotowej)

- Mieszarki (sprzegto bezpieczenstwa)

- Maszyny tekstylne (podajnik
materiatu)

- Maszyny pakujgce (sprzegta
jednokierunkowe roztgczajgce naped
po osiggnieciu danej predkosci
obrotowej)

- Silniki wysokoprezne (korba
rozrusznika)

- Obrobka papieru (posuw)

- Wciggarki (blokada ruchu
powrotnego)

- Motocykle (automatyczna
przektadnia)

- Przemyst meblowy (naped watka
klejgcego)

- Maszyny drukarskie (watki drukarskie)

- Kserokopiarki (podawanie papieru)

- Przenoéniki (blokada ruchu
powrotnego)

Seria 8000

W ramach tej serii GMN oferuje
klientom rozwigzania o niestan-
dardowych wymiarach bazujgc na
elemencie blokujgcym o wysokosci 8,33
mm i nowatorskiej konstrukgji.

Standardowo produkowane sg sprzegta
o $rednicach od 38 do 150 mm. Inne
wymiary realizujemy na zamowienie.
Sprzegta z serii 8000 wystepujg rowniez
w wymiarach calowych.

Wiekszo$¢ warunkow technicznych serii
8000 jest podobna do tych z serii

400 opisanych w ogolnej czesci infor-
macyjnej na stronach od 6 do 9.
Szczegotowe dane techniczne
dotyczace serii 8000 przedstawione sg
na stronie 22. Przeglad wszystkich
produkowanych obecnie typow wraz

z wielkosciami momentow obrotowych
przedstawia tabela na stronie 23.

GMN Sprzegta jednokierunkowe z elementami blokujgcymi

Serie 400-8000: 2 serie produktéw dla kazdego wymiaru watu



GMN Sprzegta jednokierunkowe z elementami blokujgcymi

Informacje podstawowe - Sposob dziatania

Opis sprzegta
jednokierunkowego

Sprzegto jednokierunkowe poprzez
potaczenie tarciowe przenosi moment
obrotowy w jednym kierunku, zmiana
kierunku obrotéw powoduje roztgczenie
wspotpracujgcych elementéw - co
powoduje ruch jatowy (nieobcigzony).

Sprzegta jednokierunkowe sg
stosowane jako:

Elementy taktujgce, w celu zamiany
ruchu oscylacyjnego na przerywany

ruch obrotowy, umozliwiajgc przy tym
bezstopniowg regulacje wielkosci
przesuwu (taktu).

Blokady ruchu powrotnego,
umozliwiajgce wykonanie ruchu
obrotowego tylko w jedng strone,
jednocze$nie uniemozliwiajgc obroét

w przeciwng strone.

Sprzegta jednokierunkowe roztgczajace
naped po osiggnieciu danej predkosci
obrotowej, tak aby po odtgczeniu
napedu pozwoli¢ na dalszy bieg
napedzanej maszyny lub w przypadku
dwaoch predkosci operacji (przy
niezaleznych silnikach) umozliwi¢
przetgczenie biegdw.

Dostepne sg sprzegta jednokierunkowe
o réznej konstrukgji i wymiarach w
zaleznosci od momentu obrotowego,
czestosci przetgczania, predkoéci
obrotowej biegu jatowego i warunkéw

pracy.
\ "

GMN

Sprzegta jednokierunkowe czesto nie
posiadajg wtasnego utozyskowania.
Dlatego przez wtasciwe utozyskowanie
nalezy zapewni¢ wspotosiowos$é
blokujgcej biezni wewnetrznej
wzgledem biezni zewnetrznej. Dlatego
GMN oferuje odpowiednie
utozyskowanie lub kompletne zabudowy
sprzegiet jednokierunkowych.

Wiasciwe smarowanie i wynikajgca

z tego minimalizacja tarcia ma
wyjatkowe znaczenie dla osiggniecia
maksymalnej zywotnoéci sprzegta
jednokierunkowego. W wyborze
odpowiedniego $rodka smarnego
pomocne bedg tabele na stronach 24
i 25. Sprzegta jednokierunkowe GMN
z wyjatkiem sprzegiet uszczelnionych
z serii: FND, FPD, FK62..-RS,
FK62..-2RS, FKN..-RS, FKN..-2RS) sg
zabezpieczone przed korozjg, nie sg
jednak nasmarowane.

W przypadku szczegolnie trudnych
warunkéw pracy prosimy o konsultacje
z naszym dziatem technicznym.

Elementy blokujace

Sprzegta firmy GMN sg sprzegtami

z elementami blokujacymi, dlatego
jakosc¢ i wydajnos¢ sprzegiet
jednokierunkowych zalezy w znacznym
stopniu od ksztattu i kgta docisku
elementéw blokujgcych

/

Logarytmiczna
krzywa
blokowania

WN

Dla serii 400 i 800 opracowano 2
unikalne ksztatty elementow blokujacych,
ktorych charakterystycznymi cechami sg
optymalna krzywa blokowania

i minimalna powierzchnia czotowa
zaprojektowane indywidualnie dla
kazdego wymiaru elementu blokujgcego.
Dzieki zaprojektowaniu elementow
blokujgcych o matych wymiarach

i niewielkiej wadze zminimalizowana
zostata sita bezwtadnosci wynikajaca

z wysokiej czestotliwosci taktowania.

Logarytmiczna krzywa
blokowania

Logarytmiczna krzywa blokowania jest
koniecznym warunkiem doktadnego
przetgczania i dtugiej zywotnosci
sprzegta. Jest ona szczegdlnie istotna
dla watéw o matych $rednicach.
Wszystkie elementy blokujace muszg
przyjmowac¢ moment obrotowy
rébwnoczes$nie i z tym samym katem
blokowania. Nalezy zapewni¢ rowny
rozkfad sit na wszystkie elementy
blokujgce od momentu przytgczania
przez caty czas przenoszenia momentu
obrotowego. Wynika to z ogéinej
zaleznosci matematycznej dla spirali
logarytmicznych:

r=r .eCOt\U.Y
Y 0,
I

Y =90%-a; a

a

Styczna w kazdym punkcie ma ten sam
kat wzniosu y. Tym samym spirala
logarytmiczna jako krzywa blokowania
warunkuje state katy blokowania

w kazdym potozeniu elementu bloku-
jacego, w catej przestrzeni robocze;.

W praktyce konstrukcja sprzegta
jednokierunkowego oraz sposéb jego
mocowania sprawia, ze mamy do
czynienia z uko$nym potozeniem
elementéw blokujgcych wskutek
tolerancji wykonania toréw blokowania
(wat i piasta) i mimosrodowosci.
Pojedyncze sprezynki i staty kat
blokowania powoduje réwnomierny
rozkfad sit na kazdym elemencie
blokujgcym.

Rezultatem potgczenia podstaw
teoretycznych i praktyki sg wyjatkowe
zalety sprzegiet jednokierunkowych
GMN, co pozwala uzyska¢ duze
czestotliwosci przetgczania oraz diugg
zywotnos¢ uzytkowania.



Przetaczenie elementow
blokujacych

W momencie przytozenia obcigzenia
element blokujgcy toczy sie po
powierzchniach blokujgcych az do
zrébwnowazenia sit pomiedzy
przytozonym momentem obrotowym,
a naprezeniem elementéw sktadowych
sprzegta jednokierunkowego (watem,
elementami blokujacymi, piasta).
Droga wtaczania oraz réznica
wysokosci elementu blokujgcego A,
pomiedzy biezniami blokujgcymi, jest
tak zwang przestrzenig robocza.

Rozwarcie kata przetgczenia y
okreslone jest poprzez zadany moment

obrotowy i site reakcji na powiekszenie
A czeéci zewnetrznej i wewnetrznej.
Kat przetgczenia y wytwarza miedzy
pierscieniem wewnetrznym i zew-
netrznym kat skrecenia 9, ktory
pozostaje staty w niezmiennych
warunkach pracy. Wielko$¢ ta nie
powinna by¢ rozumiana jako posuw
lub poslizg.

Podstawy obliczen momentu obrotowego

Dla momentéw obrotowych podanych

w tabelach przyjeto nastepujgce

zatozenia:

- wat petny

- stosunek gruboéci écianek D/D, = 1,4

- materiat wspotpracujgcych czesci:
100 Cr 6 (1.3505),

Hartowany, odpuszczony i szlifowany;

HRC = 60"

struktura martenzytyczna

dopuszczalna wytrzymatos¢

zmeczeniowa na zginanie przy

zmiennym obcigzeniu

3,,= 750 N/mm?

Wszystkie momenty obrotowe podane
w tabelach wymiaréw opierajg sie na
powyzszych zatozeniach. Zostat takze
przyjety wspétczynnik bezpieczenstwa
w wysokosci 1,5.

Przestrzen

L —

L I +
montazowa _ r B 2

- +0,5

Aby przy wiekszym przecigzeniu
sprzegta jednokierunkowego nie
dochodzito do odwrécenia elementu
blokujgcego, spirala logarytmiczna
zostata powigkszona poza przestrzenig
roboczg. Przewymiarowanie powoduje
zwiekszenie kata wzniosu v; tym
samym otrzymuje sie takze wieksze
katy blokowania o, oraz a,. Element
blokujgcy utraci swojg skutecznosc
dopiero przy przecigzeniu osiggajagcym
dwu- lub trzykrotng warto§¢ momentu
Znamionowego.

Sita docisku sprezyny

Sita sprezyny dziatajgca na element
blokujacy powinna by¢ dopasowana

do konkretnego zastosowania sprzegta
jednokierunkowego, tak aby uzyskaé
najlepszy kompromis migedzy zuzyciem
podczas swobodnego obrotu,

a idealnym przeniesieniem momentu.
By mo6c zminimalizowac sity
towarzyszace ruchowi przetgczania,
nasze elementy zostaty zaprojektowane
tak by powstawat tylko niewielki osiowy
moment bezwtadnosci.

4%

Teoretycznie mozliwe jest jednorazowe
przekroczenie momentu
znamionowego. W przypadku
odmiennych warunkéw pracy: innych
materiatow, innych grubosci Scianek,
trudniejszych warunkow pracy

(np. uderzen w przypadku silnikow
spalinowych)

i wyzszych temperatur przenoszone
momenty obrotowe ulegng
zmniejszeniu w stosunku do momentu
znamionowego. Wiecej informacji na
ten temat znajdg Panstwo na stronie
9. Na stronie 8 przedstawione zostaty
diagramy dla réznych warunkéw
materiatowych oraz grubosci cianek.
Prosimy o zwrécenie uwagi na fakt, ze
diagramy sg rozne dla serii 400 i 8000.

Informacje podstawowe - Sposoéb dziatania - Wyznaczanie momentu obrotowego
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GMN

Przenoszony moment obrotowy w zaleznosci od grubosci $cianki i materiatu czesci
wspotpracujacych

Diagram przedstawia zalezno$¢ miedzy materiatem, z ktérego wykonane sg cze$ci wspotpracujace,
gruboécig scianek D/D, = 1,2 /1,4 / 1,6 oraz momentem znamionowym.

W tabeli ponizej przedstawiono kilka parametréw materiatowych:

3,,, =400 N/mm? 34 CrMo 4V 1.7220 - obrobka cieplno-chemiczna, HRC = 60*; Eht > 1,3 mm
16 MnCr 5 1.7131 - obrobka cieplno-chemiczna, HRC = 60*; Eht > 1,3 mm
3, = 540 N/mm? 42 Cr Mo 4V 1.7225 - obrobka cieplno-chemiczna, HRC = 60*; Eht > 1,3 mm
d,,, = 600 N/mm? 20 MnCr 4 1.7147 - obrébka cieplno-chemiczna, HRC = 60*; Eht > 1,3 mm
3, = 750 N/mm? 100 Cr 6 1.3505 - hartowany i odpuszczony; HRC = 60*
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Dopuszczalna wytrzymato$¢ zmeczeniowa na zginanie przy zmiennym obcigzeniu 3, , [N/mm?]
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Seria 8000
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Dodatkowe informacje dotyczgce wyznaczania momentu obrotowego (m.in. wspétczynniki bezpieczenstwa i obcigzenia)
znajdujg sie na stronie 9. W razie watpliwosci prosimy o kontakt z dziatem technicznym.
esee Przyktad odczytania dla 20MnCr5 - utwardzony dyfuzyjnie, HRC 60+4, Eht = 1,3




Warunki biegu jatowego

Przy zastosowaniu sprzegta jednokierunkowego jako blokady ruchu powrotnego powinno sie zastosowac wykonanie Z.

Predkos¢ obrotowa graniczna

Zasadniczo elementy blokujgce mogg
mozna doktadnie ustali¢. Element

odsuwac sie od wewnetrznej biezni pod
wptywem sity odérodkowej. Niezawodny
proces przetgczania nie jest juz

w tych warunkach mozliwy. Decydujgca
okazuje sie wtedy predko$¢ obrotowa

obrotowych.

elementéw blokujgcych wolnobiegu

Znamionowy moment obrotowy i przecigzenie

W zaleznosci od rodzaju zastosowania,
moga wystapic¢ szczytowe obcigzenia,
przekraczajgce przyjety $redni moment
obrotowy M_.

Niestety tej predkosci obrotowej nie

blokujgcy nigdy nie bedzie wykonywat
kompletnego obiegu wraz z obracajgcg
sie czescig (np. watem), zawsze
wystepuje pewna réznica predkosci

Graniczne predkosci podane w tabeli

ponizej opisujg predko$¢ wtasng
elementéw wspétpracujgcych,
wzglednie elementéw blokujgcych,
a nie maksymalne predkosci watu
i piasty.

T . . M h S S
Jesli nie dysponujemy doktadnymi MZT::J;;’W A i
warto$ciami pomiaréw za pomocg mate urzadzenia, przyrzady elektryczne 1 1,25
czujnika tensometrycznego dla mate obrabiarki i automaty
i ; 5 Srednie masy
ewentualnie WySt_QF_)uJanyCh momgntow maszyny drukarskie, obrabiarki 1,2 1,65
szczytowych obcigzenia, a znany jest male przenosniki i lekki przesuw materiatow
tylko $redni moment obrotowy, to Duze masy
: & A H H ciezkie przenosniki
W|elk.osc spr.zregia Jednoklleru.nkowego cigzkie prasy | maszyny 1,8 2,5
nalezy ustali¢ z uwzglednieniem cigzkie agregaty
odpowiednich wspétczynnikéw
bezpieczenstwa S, ., ¢
Sprzegto taktujace M, =M xS xS, xS,
Blokada ruchu powrotnego |[M,=M_xS,x S, Silnik napedowy Sy
Sprzegto roztaczajace M, =M xS,xS xS, Silnik elektryczny 1-2
naped po osiggnieciu Silnik spalinowy ( & < 1:100) 13-25
danej predkosci obrotowej Silnik spalinowy (& > 1:100) 1,7-3,3
M, = teoretyczny
moment roboczy
M = moment obrotowy
znamionowy (warto$¢
katalogowa) s N S
Mm = teoretyczny Czestotliwodé przeb:czanla Hz F Temperatura wolnobiegu S,
nominalny moment A
maszyny : 1 1 ’00 20 OC 1 ,OO
M <M typ 5 1,05 do 40°C | 1,05
0
400Z 10 1,10 600C ::,;8
Wspotczynniki bezpieczenstwa sg | 15 1,15 80°C ’
warto$ciami szacowanymi i stuzg jako do typ Y 20 125
orientacyjne wielkosci w celu ustalania 400 M 30 135
rozmiaru sprzegta jednokierunkowego ! Projektowanie wolnobiegu
przy znanym $rednim momencie 40 1,45
obrotowym. 60 1,70 i
W szczegdlnych przypadkach ponad 60 250 Wszystkie podane w katalogu momenty

najpewniejsze jest ustalenie przebiegu
momentu obrotowego za pomocg
czujnika tensometrycznego, biorgc pod
uwage wartosci maksymalne w danym
przedziale czasowym. Sprzegto
jednokierunkowe nalezy wybraé
zgodnie z wystepujgcymi tam
warto$ciami maksymalnymi.

obrotowe M odpowiadajg przeno-
szonemu momentowi znamionowemu
danego sprzegta jednokierunkowego.
Zawierajg one wspotczynnik bezpie-
czenstwa o wielkosci 1,5. Wolnobiegi
nie ulegajg plastycznemu odksztatceniu
az do momentu, kiedy moment obroto-
wy osiggnie wielko$¢ 1,5M w wyniku
nagtego obcigzenia, wowczas moze
zaj$¢ odksztatcenie plastyczne.

Wyznaczanie momentu obrotowego - Uwarunkowania ruchu jatowego

GMN Sprzegta jednokierunkowe z elementami blokujgcymi



Elementy czynne

Poza wspomnianymi matematycznymi
wymogami dotyczgacymi powierzchni
elementdéw blokujgcych, ktore
umozliwiajg wtasciwe i niezawodne
dziatanie sprzegta, istniejg rowniez
cechy konstrukcyjne, ktére dodatkowo
optymalizujg uzyteczno$c¢ sprzegta

w danych warunkach.

Elementy blokujgce charakteryzujace
sie statym katem przetgczenia opartym
na logarytmicznej krzywej blokujacej
zapewniajg doktadne taktowanie.
Opiera sie ono na doktadnym
prowadzeniu w koszyku oraz napigciu
jakie jest wywierane na element
blokujacy przez sprezyne.

Pasowanie wttaczane pierscieni
cienkosciennych

Cienkoscienne pierécienie sprzegiet

jednokierunkowych przenoszg moment

obrotowy poprzez osadzenie w piascie
za pomocg pasowania witaczanego.
Mocowanie pierscienia i piasty (watu)
za pomocag sity tarcia zwieksza sie
proporcjonalnie do momentu
obrotowego, dlatego nigdy nie dojdzie

do slizgania sie wttaczanych pierscieni.

Powyzsze obowigzuje rowniez
w przypadku przecigzenia.

Na podstawie kata blokowania
powstajgca sita styczna F,, = M/R|
wzglednie F, = M/r, bedaca

ok. 20-krotnie wieksza od sity normalnej

Frai = Fra; ° COt o, (a,) dociska
pierscienie i zwieksza dodatkowo site

mocujgca.

I
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GMN

Sprezyna ksztattowa

Dla serii FE 400, oznaczanego takze
jako FE 400 M, opracowano specjalng
sprezyne ksztattowg gietg w ksztatt
meandréw. Jest ona wykonywana z
drutu ze stali sprezynowej, w klasie I
jakosci, gieta na specjalnie w tym celu
zaprojektowanej i skonstruowanej przez
GMN maszynie.

Sprzegto jednokierunkowe FE 400
(FE 400 M)

Wolnobiegi te szczegolnie nadajg sie
dla doktadnych i bardzo szybkich
przetgczen.

Sprezyna meandrowa jest zawieszona
na elemencie blokujgcym i ustalona w
koszyku. Przez duze ugiecie sprezyny
z dwiema skfadowymi sity F_ i F|
(zginanie i skrecanie) osigga sie
wypadkowa site sprezyny F_ potrzebng
dla optymalnej pracy sprzegta.

Sprzegto to mozna stosowac rowniez
jako blokade ruchu powrotnego przy
v <20 m/min.

napigta sprezynka podczas
obrotu swobodnego

nienapieta sprezynka

napieta sprezynka przy petnym obcigzeniu

Sprzegto jednokierunkowe
FE 400 Z i FE 400 Z2

Stosowane jako blokada ruchu
powrotnego lub jako sprzegto
roztgczajgce naped po osiggnieciu
danej predkosci obrotowej przy
predkosciach obrotowych ruchu
jatowego v < 60 m/min.

Sprezyna w ksztatcie pierscienia
napieta przez elementy blokujace,
dzieki matemu ramieniu dzwigni s,
powoduje tylko niewielki moment
hamujacy i tym samym pozwala
uzyskac rownomierng i ptynng prace.
Ten rodzaj napiecia jest oferowany

w dwoch seriach o réznej szerokosci
ZiZ2 (str. 14).

W przypadku czestotliwo$ci
przetaczania fg < 20 Hz sprzegto moze
by¢ stosowane jako element taktujacy.




Sprzegta jednokierunkowe GMN
z elementami blokujgcymi
Seria 400




GMN

Sprzegto jednokierunkowe Sprzegto jednokierunkowe
Utozyskowanie sprzegta jednokierunkowego z pasowaniem wttaczanym na pierscieniu wewnetrznym
i zewnetrznym

tozysko wateczkowe RL 400 Wolnobieg

FR 400 FP 400 FPD 400
FR 400 Wat - &1 od 10 do 60 mm

FE4002 RL 400 FP 400 Wat -@ od 10 do 60 mm
FE 400 (M) Wat &1 od 14 do 80 mm FPD 400 Wat - & od 30 do 40 mm; uszczelnione
FE 400 Z Wat & od 4 do 80 mm
FE 400 Z2 Wat & od 2 do 60 mm . .

- Sprzegto jednokierunkowe
tozysko wateczkowe

RL 400 Wat & od 4 do 80 mm

z rowkiem wpustowym w pierscieniu wewnetrznym

i pasowaniem wttaczanym na pierscieniu zewnetrznym
Sprzegto jednokierunkowe z utozyskowaniem

kulkowym

z pasowaniem wttaczanym
na pierécieniu wewnetrznym
i zewnetrznym. Wymiary jak
tozysko kulkowe zwykte wg
DIN 625, seria tozysk 62

Seria FK 62.. .
dostepne takze z rowkiem FRN 400 EN 400 FND 400
wpustowym w pierécieniu
wewnetrznym FRN 400 Wat - @1 od 10 do 45 mm
Seria FKN 62.. FKN 62 .. FK 62 .. FN 400 Wat - & od 15 do 40 mm
Wat - 1 od 17 do 40mm FND 400 Wat - @ od 15 do 40 mm; uszczelnione
FK 62.. otwarte
FK 62..-RS uszczelnione z jednej strony
Wat - & od 17 do 40 mm Blokada ruchu powrotnego
FK 62..-2RS uszczelnione z obu stron
Wat - &1 od 17 do 40 mm
FKN 62.. otwarte
FKN 62..-RS uszczelnione z jednej strony
Wat - @ od 20 do 40 mm z dzwignig
FKN 62..-2RS uszczelnione z obu stron
RA 400
- Wat - @20 mm $rednica watu od
uszczelnione z obu stron, 15 do 40 mm
FK 6304-2RS bez rowka wpustowego
Mozliwe wymiary specjalne i inne typy




1. Sprzegto jednokierunkowe FE
400/Z2/Z2/S i tozysko wateczkowe
RL 400

1.1. Powierzchnia i twardos$¢:
Bieznie sprzegiet jednokierunkowych
i tozysk wateczkowych musza by¢
zahartowane i szlifowane. Przy har-
towaniu powierzchniowym gtebokos¢
utwardzenia (Eht) musi wynosi¢ co
najmniej 1,3 mm, by przenoszony
byt petny moment obrotowy. W przy-
padku dziatania mniejszego momentu
obrotowego wystarczy odpowiednio
mniejsza gtebokos¢ utwardzenia.

Twardos$é: HRC = 60*?
Eht > 1,3 mm
Powierzchnia: R,<1,6 um

1.2. Pasowanie
Piasta D, = H6
Wat dL =h5 (Patrz strona 22)

1.3. Sprzegto jednokierunkowe i fozysko
wateczkowe wymagajg jednostronnego
ustalenia za pomoca kotnierza, pod-
ktadki lub pierscienia zabezpiecza-
jacego (zaokraglone krawedzie na
sprzegle jednokierunkowym).

1.4. Dla utatwienia montazu, krawedzie
watu i otworu powinny zostac¢ sfazo-
wane.

1.5. Wateczki tozyska wateczkowego
RL 400 mozna zamawia¢ w 11 réznych
klasach tolerancji ze stopniowaniem co
2 um, od +10um do -10 pm.

Przyktad zaméwienia:

50 tozysk wateczkowych o wymiarach
134 x 7142 i tolerancjg +4 pm:

50 RL 442 +4.

Jesli specjalna tolerancja nie jest okre-
Slona, zostanie dostarczona tolerancja
-4 pm:

dostarczone
50 RL 442-4

zamowione
50 RL 442

2. Sprzegto jednokierunkowe
FR/FP/FPD/FRN/FN i FND 400

(wykonanie M, Zi S)

2.1. Czesci maszyn, w ktére wttaczane
sg pierscienie wolnobiegu, moga by¢
wyprodukowane ze stali, wzglednie

z metali niezelaznych. W przypadku
zastosowania metali niezelaznych
prosimy o konsultacje.

2.2. Pasowanie:

cienkoscienny pierscien / pasowanie
wttaczane otwér D = H6

cienkoscienny pierscien / pasowanie
wttaczane watd = h5

pierécien z rowkiem wpustowym

wat d = js6 1k5f (Patrz strona 22)

2.3. Wolnobiegi do wbudowania serii
FR i FRN 400 nalezy ustali¢

w kierunku osiowym.

2.4. Wttaczane pierécienie sprzegiet
jednokierunkowych nie potrzebujg
zabezpieczen w kierunku osiowym

i promieniowym.

2.5 Pierscien wewnetrzny wolnobiegu
FRN 400 nalezy ustali¢ osiowo.
Natomiast w innych wolnobiegach z
rowkiem wpustowym w pierscieniu
wewnetrznym muszg by¢ one ustalone
osiowo, gdy cze$¢ maszyny (koto
zebate, dzwignia) nie zostata ustalona.
2.6. Podczas montazu sprzegiet
jednokierunkowych utozyskowanych,
sity powstajgce w procesie montazu
nie mogq by¢ przenoszone przez kulki
(montaz/demontaz poprzez pierscien
wewnetrzny).

2.7. Po montazu powstaje luz promie-
niowy pomiedzy C2 a C5. By uzyskac¢
luz C2 nalezy dgzy¢ do maksymalnego
wymiaru watu i najmniejszego wymiaru
piasty w danych tolerancjach.

2.8. Maksymalna dopuszczalna
temperatura: z uszczelnieniem 100°C
bez uszczelnienia 170°C

3. Sprzegto jednokierunkowe
o wymiarach tozyska kulkowego
FK 62 ../FKN 62..

3.1. Czesci wspotpracujace jak w
punkcie 2.1.

3.2. Pasowanie: otwér D = N6/N7
wat d = n6 (Patrz strona 22)

3.3. Nie jest potrzebne dodatkowe
zabezpieczenie pierscieni przy
przenoszeniu momentu obrotowego.
3.4. Sity montazowe nie moga byc¢
przenoszone przez kulki (montaz/
demontaz poprzez pierscien
wewnetrzny).

3.5. Wiasciwe pasowanie wttaczane
uzyskuje sie stosujgc tolerancje watka
neG.

3.6. Stosowane uszczelnienia RSR
chronig przed ubytkiem smaru i prze-
dostawaniem sie zanieczyszczen.
Smarowanie olejem oraz zapewnienie
szczelno$ci przed ptynami nie jest
mozliwe.

3.7. Maksymalna dopuszczalna
temperatura 110°C.

13

4. Blokada ruchu powrotnego
z dzwignig RA 400

4.1. Czesci wspotpracujgce -

patrz punkt 2.1.

4.2. Pasowanie:

watd = JS6 (k5) (Patrz strona 22)

4.3. Pierscien wewnetrzny blokady
ruchu powrotnego nalezy ustali¢ osiowo
na wale.

4.4. By nie doszto do uszkodzenia
tozyska, blokade ruchu powrotnego
nalezy montowaé/demontowac poprzez
pierscien wewnetrzny tozyska.

4.5. Maksymalna dopuszczalna
temperatura 110°C

5. Kierunek blokowania

Niektore typy sprzegiet
jednokierunkowych charakteryzujg sie
réznymi kierunkami blokowania.
Wiasciwy kierunek blokowania mozna
okresli¢ na podstawie specyfikacji
zawartej w katalogu.

Kierunek blokowania w prawo:

Jesli wat napedzajgcy obraca sie

w prawo (zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara) i elementy blokujgce napedzajg
pierscien zewnetrzny (patrzgc od strony
montazowej), to litera “R” nie jest
potrzebna

Kierunek blokowania w lewo:

W przypadku zamawiania sprzegiet
jednokierunkowych z przeciwnym
kierunkiem blokowania zaméwieniach
na koncu numeru katalogowego nalezy
umieéci¢ oznaczenie “L”.

Przykiady: FE 422 L;

FK 6205-RSL; RA442 L; RA453 ZL

6. Smarowanie

Standardowo sprzegta GMN sg
zabezpieczone przed korozjg i sg
dostarczane nie nasmarowane.
Wyjatkiem sg sprzegta uszczelnione z
serii FND, FPD i FK 62 ..-RS, FK
62..-2RS, FKN 62..-RS, FKN 62..-2RS,
RA, ktdre sg fabrycznie nasmarowane i
gotowe do pracy.

Wiecej informaciji na stronach 24 i 25.

Uwaga: Przed montazem nalezy
doktadnie oczysci¢ z oleju i smaru
pierscienie tozyskowe wolnobiegu
oraz wszystkie wspotpracujace

z nimi czesci.

GMN Sprzegta jednokierunkowe z elementami blokujgcymi - seria 400

Montaz



GMN

FE 400 FE 400 Z FE 400 Z2
Przestrzen Przestrzen Przestrzen
montazowa montazowa montazowa

12+05 12+0.5 7+03

6,3

-—11—l-i

Wat h5
Piasta H6
Wat h5
Piasta H6

0 ©
£ T
3o
=0
oy
o

5 0 5 [m)
I I . | I
Wymiary Oznaczenie M Oznaczenie M Oznaczenie M Predkosé
[mm] zamodwienia [Nm] zamoéwienia [Nm] zamowienia [Nm] | ruchu jatowego
n

d D, FE 400 FE 400Z FE 40022 [Wmixﬂl

2 10 FE 410 z2* 0,3 10 000

4 12 FE412Z 3 FE 412 z2* 1,8 10 000

5 13 FE 413 22 2.9 9 000

6 14 FE414Z 7 FE 414 22 2,6 8 500

8 16 FE 416 Z* 12 FE 416 Z2 7.6 7500
14 22 FE 422 48 FE 422 z*¢ 44 FE 422 72 21 5300
15 23 FE 423 55 FE 4237 48 FE 423 z2* 24 5200
17 25 FE 425 68 FE 4257 58 FE 425 72 30 4700
19 27 FE 427 80 FE 427 Z 66 FE 427 z2* 36 4400
20 28 FE 428 87 FE 428 Z 75 FE 428 722 39 4200
22 30 FE 430 101 FE 4302 87 FE 430 z2* 46 4000
24 32 FE 432 116 FE 4327 97 FE 432 72 52 3700
25 33 FE 433 124 FE 4332 107 FE 433 z2* 56 3600
27 35 FE 435 141 FE 4357 121 FE 435 Z2 64 3400
29 37 FE 437 158 FE 437 Z 137 FE 437 z2* 71 3200
30 38 FE 438 168 FE 438 Z* 144 FE 438 z2* 76 3100
34 42 FE 442 207 FE 4427 178 FE 442 72 93 2800
35 43 FE 443 217 FE 443 7 187 FE 443 Z2 98 2700
40 48 FE 448 272 FE 448 Z 235 FE 448 z2* 122 2500
45 53 FE 453 333 FE 4537 281 FE 453 z22 146 2200
50 58 FE 458* 400 FE 458 Z 345 FE 458 722 178 2000
51 59 FE 459 414 FE 459 Z 357
55 63 FE 463 472 FE 463 Z 407 FE 463 z2* 202 1900
60 68 FE 468 550 FE 468 Z 474 FE 468 Z2 243 1750
62 70 FE 470 583 FE 470z 502 1700
65 73 FE 473 633 FE473Z 545 1600
70 78 FE 478 722 FE478Z 622 1500
80 88 FE 488 914 FE 488 Z 788 1300

Maksymalny luz promieniowy zaleznie od zastosowania - 0,04 mm. *Czas dostawy na zapytanie.
Inne wymiary na zapytanie. 10 Nm ~ 1 kpm, 10 N ~ 1 kp. GMN zastrzega sobie prawo do zmiany wymiarow!
Tolerancje patrz str. 26
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RL 400

Przestrzen
montazowa

5,8 0,3

-

.5,2|

Il

Tolerancje oraz przyktad oznaczenia zamoéwienia przedstawione sg na stronie 13 w punkcie 1.5

Wymiary Oznaczenie Nosnos¢ Predkosc obrotowa n__
[mm] zamoéwienia [N] [1/ min]
d D C
L : RL 400 o

2 10
4 12 RL 412 2510 1400 55 000 45 000
5 13
6 14
8 16
14 22 RL 422 4 960 3 500 25000 19 000
15 23 RL 423 4980 3 550 24 000 18 000
17 25 RL 425 5910 4 550 21 000 17 000
19 27 RL 427 6 350 5110 20 000 15 000
20 28 RL 428 6 340 5160 19 000 15 000
22 30 RL 430 6740 5710 17 000 14 000
24 32 RL 432 6710 5790 16 000 13 000
25 33
27 35
29 37 RL 437 7400 6 920 14 000 11 000
30 38 RL 438 7 380 6 950 13 000 10 000
34 42 RL 442 8410 8 560 12 000 9 000
35 43 RL 443 8 380 8 590 12 000 9000
40 48 RL 448 9630 10 750 10 000 9 000
42 50
45 53 RL 453 9460 10 860 9000 7 000
50 58 RL 458 9950 11 990 8 500 6 500
51 59 RL 459 10 560 13 050 8 000 6 500
55 63 RL 463 10 730 13 650 7 500 6 000
60 68
62 70 RL 470 11 690 15870 7 000 5000
65 73 RL 473 11 590 15910 6 500 5000
70 78 RL 478* 11 420 15980 6 000 4700
80 88 RL 488* 12 230 18 230 5300 4100

* Czas dostawy na zapytanie.
Inne wymiary na zapytanie. 10 Nm ~ 1 kpm, 10 N ~ 1 kp - zastrzega sie mozliwos¢ zmiany wymiaréw!
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FR 400 FP 400 FPD 400
e—12— 27 34
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Bez utozyskowania Z utozyskowaniem Z utozyskowaniem
i uszczelnieniem obustronnym
Wymiary Oznaczenie zamowienia M Predko$é Nosnos¢ [N]
hu jak
[mm] [Nm] | ruchu r{i:“’eg° C dyn. C, stat.
d D FR 400 FP 400 FPD 400 ¢ [1/min] Kulka Wateczek Kulka Wateczek
FR 422 FP 422 48
10 26 5300 2
FR4227 | FP 4222 12 4 935 4 960 085 3 500
FR 427 FP 427 80
15 31 4400
FR4277 | FP 4272 66 6 080 6350 | 2785 5110
FR 432 FP 432 116
3700
20 36 FR4327 | FP4322 97 6 555 6710 | 3175 5790
FR 437 FP 437 158
3200
25 41 FR4377 | FR437 Z 137 7325 7400 | 3870 6 920
FR 442 FP 442 FPD 422 207 2800
30 4 TFR4427 [ FP442Z [FPD4422Z] 178| *(1500) 7980 | 8410 4570 | 8560
FR 448 272
35 53 FR 448 Z 235 2500
FR 453 FP 453 333 2200
40 | 58 ITFRus37 | FP453Z |FPD453Z| 281| *(1200) | 8690 | 9460 | 5640 | 10860
FR 463 FP 463 472
50 68 FR4637 | FP 4632 207 1900 9295 | 10730 | 6700 | 13650
FR 473 FP 473 633
60 78 FR473Z | FP473Z 545 1600 9535 | 11590 | 7420 | 15910
Nosnosci C i C nie dotycza serii sprzegiet jednokierunkowych FR 400! Inne wymiary na zapytanie.
Maksymalny luz promieniowy dla serii FR 400 = 0,02 mm. Zastrzega si¢ mozliwos¢ zmiany
4 Strzatka na pierscieniu wewnetrznym oznacza: kierunek biegu jatowego wymiarow!
pierscienia zewnetrznego = kierunek blokowania pierscienia wewnetrznego. 10 Nm ~ 1 kpm; 10 N ~ 1 kp.

* Predkos$¢ obrotowa biegu jatowego dla serii FPD
Tabela toleranc;ji na stronie 20




FRN 400 * FN 400 FND 400
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Bez utozyskowania Z utozyskowaniem Z utozyskowaniem
i uszczelnieniem obustronnym
Wymiary Oznaczenie zamowienia M Predkosc Nosnos¢ [N]
[mm] [Nm] ruchu jalowego C dyn. Co stat.
n
d D | FRN400+ | FN400 | FND 4004 [1/min] Kulka |Waleczek | Kulka | Wateczek
10 | 31 |FRNA427 80 4 400
FRN 427 Z 466
FRN 432 116
12 36
FRN 432 Z 97 3700
FRN 437 FN 437 FND 437 158 3200
15 41 7 325 7 400 3870 6 920
FRN 437 Z| FN 437 Z |FND 437 Z| 137 *(1700)
FRN 442 FN 442 FND 442 207 2800
20 46 4 570 8 560
FRN442Z| FN442Z |FND4427] 178] *(1500) | 980 | 8410
FRN 453 FN 453 FND 453 333 2200
25
%8 I FRN4537| FN4537 |FND453Z] 281 *(1200) | 8090 | 9460 | 5640 110860
FRN 459 FN 459 FND 459 414 2000
30
64 'FRN459Z| FN459Z |FND459Z] 357| *(1100) | 8805 | 10560 | 6010 | 13050
FRN 463 472
35
68 FRN 463 Z 407 1900
FRN 470 | FN 470 FND 470 583 1700
40
" TFRN470Z| FN470Z |FND470Z| 502| *(1000) | 9645 | 11690 | 7405 | 15870
FRN 473 633
41 78 IFRN473Z 545 1600
Nosnosci C i C nie dotycza serii sprzegiet jednokierunkowych FRN 400! Inne wymiary na zapytanie.
Maksymalny luz promieniowy dla serii FRN 400 = 0,02 mm. Zastrzega sie mozliwos¢ zmiany
+ Podane momenty obrotowe odnoszg sie do tozyska jednokierunkowego, nie do wpustu! wymiarow!
Rowek wpustowy na pierscieniu wewnetrznym sprzegta jednokierunkowego zgodnie z DIN 10 Nm ~1 kpm; 10 N ~1 kp

6885 str. 1 (tolerancje P9) patrz str. 20.

¢ Strzatka znakujgca na pierscieniu wewnetrznym oznacza: kierunek blokowania pierscienia
wewnetrznego

* Predkos$¢ obrotowa biegu jatowego dla serii FPD
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FK62.. FK 62 . .-2RS FK62..-RS
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Kierunek widoku

Wymiary zgodne z DIN 625: seria tozysk 62, seria $rednic 02.

Wykonania “otwarte” i “2RS” to typy standardowe, nie jest w ich przypadku konieczne podawanie kierunku blokowania. Natomiast
w przypadku wykonania “RS” kierunek blokowania nalezy okresli¢. Wykonania “RS” i “2RS” sg dostarczane nasmarowane na caty okres
uzytkowania (patrz strona 19). Zgodnie z DIN 620 po zakonczonym montazu w fozysku powstaje luz promieniowy miedzy C2 a C5. Jesli
ma by¢ uzyskany luz C2, to nalezy dazy¢ do maksymalnego wymiaru watu i minimalnego wymiaru otworu w danych tolerancjach.

z rowkiem wpustowym

FKN 62 .. FKN 62 . . -2RS FKN 62 . . -RS
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Kierunek blokowania pierscienia
wewnetrznego dotyczy tylko
typu FKN 62..-RS
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Kierunek widoku
Wymiary zgodne z DIN 625, seria tozysk 62, seria wymiarowa 02.

Wymiary [mm] Oznaczenie zaméwienia M Predkos¢ No$nosé [N]
[Nm] | ruchu jatowego c c

dl bl B rlbee |t FK 62 .. FKN 62 .. [/ dyn. stat.
FK 6203 FK 6203-2RS

17 | 40 | 12 | 1 5|12 FKN 6203 FKN 6203-2RS 40 3700 6 555 3175
FK 6204| FK 6204-2RS|FK 6204-2RS

20 | 47 | 14| 1,5 6|16 FKN 6204| FKN 6204-2RS | EKN 6204-2RS 55 3200 7 325 3870
FK 6205| FK 6205-2RS|FK 6205-2RS

25| 52| 151151 812 | EKN 6205| FKN 6205-2RS|FKN 6205-2Rs | 20 | 2800 | 7980 | 4570
FK 6206| FK 6206-2RS|FK 6206-2RS

30 | 62| 16 | 1,5 812 FKN 6206 | FKN 6206-2RS| FKN 6206-2RS 130 2400 8 450 5290
FK 6207| FK 6207-2RS|FK 6207-2RS

35 (72|17 | 2,7| 10| 3,3 FKN 6207 | FKN 6207-2RS | FKN 6207-2RS 200 1900 9295 6700
FK 6208| Fk 6208-2RS|FK 6208-2RS

40 | 80 | 18 | 2,7 | 12| 3,3 FKN 6208 | FieN 6208-2RS FKN 6208-2RS 200 1900 9295 6700

20 | 52| 15| 15| 62 FK  6304-2RS 93 | 2800 7980 | 4570

Podane momenty obrotowe w serii FKN 62 odnoszg sie do tozyska jednokierunkowego, nie do wpustu!
Rowek wpustowy na pierscieniu wewnetrznym zgodnie z DIN 6885 str. 3 tolerancje P9, patrz str. 20.
Strzatka na pierscieniu wewnetrznym oznacza: kierunek biegu jalowego pierscienia zewnetrznego =
kierunek blokowania pierscienia wewnetrznego.
¢ Wymiary 6207, 6208: tolerancja oprawy N6; gteboko$¢ rowka zgodnie z DIN 6885 str. 1
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Inne wymiary na zapytanie.

GMN zastrzega sobie prawo do

zmiany wymiaréw!
10 Nm ~ 1 kpm; 10 N ~1 kp.




RA 400

o ..
m_m kierunek blokowania pierscienia
RSN o wewnetrznego.
e
©
[a)
Kierunek widoku
w
L -
- =t
1
™. pd —
B Blokady ruchu powrotnego serii
A RA 400 mogg by¢ stosowane
takze jako elementy taktujgce.
Wymiary [mm] Oznaczenie M Predko$é Nosnos¢ [N]
zamowienia [Nm] |ruchu jatowego C dyn. C, stat.
n
d D A B C E F RA 400 [1/min] Kulka Wateczek Kulka Wateczek
15| 65| 12| 32 | 10 | 47 | 2 —RA437T 1158 | 444 7325 | 7400 | 3870 | 6920

RA4377Z | 137

20| 75| 16 | 36 |12 | 54 | 72 RA 442 207 1500 7 980 8410 4570 8 560

RA4427 | 178

25| 90| 16 | 45 | 16 | 62 | 84 RA 453 333 1300 8 690 9 460 5640 10 860

RA453 7 | 281

30 [100| 16 | 50 | 16 | 68 | 92 RA 459 414 1100 8 805 10 560 6010 13 050

RA459Z | 357

40 [110| 20 | 50 | 20 | 85 | 112 RA 470 583 1000 9645 11 690 7 405 15870

RA470Z | 502

Rowek wpustowy na pierscieniu wewnetrznym zgodnie z DIN 6885 str. 1 (tolerancje P9) patrz str. 20. Inne wymiary na zapytanie.
Zamiast otworu C mozliwe jest za dodatkowg optatg umieszczenie sworznia, wykonanie otworu GMN zastrzega sobie prawo
gwintowanego lub wyfrezowanie rowka. do zmiany wymiaréw!
Strzatka znakujgca na pierscieniu wewnetrznym oznacza: kierunek blokowania pierscienia 10 Nm ~ 1 kpm; 10 N ~ 1 kp.
wewnetrznego.
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GMN

Wat Wyciag z DIN ISO 286-2

Srednica walu Zakres wymiaréw nominalnych [mm]; wartosci liczbowe tolerancji [um]

ponad 3 6 10 18 30 50 80 180 180 250
do 6 10 18 30 50 80 120 120 250 315
Pole toleranciji 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
h -5 -6 -8 -9 - 11 -13 - 15 - 18 - 20 - 23
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
6 8 | -9 -11 -13 | -16 -19 |- 22 |- 25 |-29 | -3
+ 4 + 45 + 55| +65| + 8 + 95| + 11 + 125| + 145| + 16
is 6 - 4 |- 45| - 55| -65]| - 8 -95 |- 11 |- 125| - 145 - 16
+ 6 + 75 + 9 +105 | +125 | +15 + 175| + 20 + 23 + 26
-6 | -75|-9 | -105| -125|-15 |- 175|- 20 |- 23 | - 26
+ 6 + 7 + 9 +11 +13 +15 + 18 + 21 + 24 + 27
K 5 + 1 + 1 + 1 + 2 + 2 + 2 + 3 + 3 + 4 + 4
+ 9 +10 +12 +15 +18 +21 + 25 + 28 + 33 + 36
6 + 1 + 1 + 1 + 2 + 2 + 2 + 3 + 3 + 4 + 4
6 + 16 +19 +23 +28 +33 +39 + 45 + 52 + 60 + 66
n + 8 +10 +12 +15 +17 +20 + 23 + 27 + 31 + 34
+ 20 +25 +30 +36 +42 +50 + 58 + 67 + 17 + 86
I+ 8| +10 | +12 | +15 | +17 | +20 |+ 23 |+ 27 |+ 31 | + 34
Otwor Wycigg z DIN ISO 286-2
Srednica otworu Zakres wymiaréw nominalnych [mm]; warto$ci liczbowe tolerancji [um]
pongg 3 6 10 18 30 50 80 120 180 250
6 10 18 30 50 80 120 180 250 315
" + 8 + 9 +11 +13 + 16 +19 + 22 + 25 + 29 + 32
Pole tolerancji H 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
6l ~ 5 -7 -9 -1 - 12 - 14 - 16 - 20 - 22 - 25
N - 13 “16 - 20 -24 - 28 - 33 - 38 - 45 - 51 - 57
7 - 4 -4 -5 -7 - 8 -9 - 10 - 12 - 14 - 14
- 16 “19 - 23 -28 - 33 - 39 - 45 - 52 - 60 - 66
Whpusty- rowki wpustowe Wycigg z DIN 6885 str. 1

Srednica watu Zakres wymiaréow nominalnych [mm]; wartosci liczbowe tolerancji  [um]

ponad| g |\ 10 | 42 | 17 | 22| 30 | 38 | 44 | 50 | 58 | 65| 75| 85 | 95| 110

dol 10| 12| 17| 22| 30| 38 | 44 | 50 | 58 | 65 | 75 | 85| 95 | 110 | 130

Whust (szerokos¢ x wysokos¢) | 3x3 | 4x4 | 5x5 | 6x6 | 8x7 | 10x8 | 12x8| 14x9[16x10[18x11|20x12[22x14|25x14|28x16[32x18

Pole tolerancji P9 dla - 6 -12 -15 -18 -22 - 26

szerokosci rowka -31 - 42 -51 -61 -74 - 88

Glebokosc rowka (wal) 18|25 3 [35] 4] 5 |5 [55]6 |7 |75]9 ]9 101

Tolerancja + 100 + 200

Glebokos¢ rowka (piasta) 14| 18| 23] 28[33|33[33[38|43][44]|49]54][54]64]74
Tolerancja + 100 +200

Whpusty- rowki wpustowe Wyciag z DIN 6885 str. 3

Srednica walu Zakres wymiarow nominalnych [mmy]; wartosci liczbowe tolerancji [um]

ponad| g | 40 | 12 | 17 | 22| 30 | 38 | 44 | 50 | 58 65| 75| 85 95 | 110
do| 40 | 12 | 17 | 22| 30| 38 | 44 | 50 | 58 | 65 | 75| 85 | 95 | 110 | 130
Wpust (szerokosé x wysokosc) 5x3 | 6x4 | 8x5 | 10x6 | 12x6 | 14x6 | 16x7 | 18x7 | 20x8 | 22x9 | 25x9 [28x10|32x11
Pole tolerancji P9 dla -12 -15 -18 -22 - 26
szerokosci rowka -42 - 51 -61 - 74 - 88
Glebokos¢ rowka (waf) |19]25[31[37[39] 4 [47][48[54] 6 [62]69]76
Tolerancja + 100 + 200
Glebokosé rowka (piasta) | |12 16 ] 2 [24] 222124 23|27 |31][29][32]35
Tolerancja + 100 + 200
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Sprzegta jednokierunkowe GMN
z elementami blokujgcymi
Seria 8000




GMN Sprzegta jednokierunkowe z elementami blokujgcymi - seria 8000

Informacje podstawowe o produktach i specyfikacje

Wprowadzenie

Sprzegta jednokierunkowe serii 8000
opierajg swoje dziatanie na nowym typie
elementéw blokujgcych o wysokosci
8,33 mm. Seria 8000 stanowi
alternatywe dla serii 400 dla watow

o $rednicach od 38 do 150 mm lub
odpowiadajgcych im watéw

w wymiarach calowych. Cechg wspdlng
obu serii jest duza ilo$¢ elementow
blokujgcych, ktéra pozwala na
przenoszenie bardzo wysokich
momentoéw obrotowych mimo matej
przestrzeni zabudowy. Wielko$ci
standardowe serii 8000 sg przewidziane
dla watéw od 38 do 150 mm.
Zoptymalizowana krzywa blokowania
zapewnia rbwnomierne przyjmowanie
obcigzenia, dzigki temu wolnobiegi te
Swietnie nadajg sie do zastosowania

w trzech najcze$ciej spotykanych
przypadkach - jako sprzegta taktujgce,
jako blokady ruchu powrotnego lub jako
sprzegta jednokierunkowe roztgczajgce
naped po osiggnieciu danej predkosci
obrotowe;j.

Podany zakres srednic nie stanowi
ograniczenia stosowania tej serii.

W przypadku szczegdlnego
zapotrzebowania opracowujemy
rozwigzania zarowno mniejsze jak

i wieksze od typow standardowych.
Wolnobiegi serii 8000 sg oferowane

w czterech szerokosciach: 13, 16,

19 i 25 mm, wymiar zawarty jest

w oznaczeniu. Wielkosci standardowe
zawarte w tabeli na stronie 18 nie
zawsze sg dostepne we wszystkich
szerokosciach, jednak

w razie potrzeby mogg zostac
wykonane.

GMN

Zalecenia montazu

Bieznie wspotpracujgce z elementami
blokujgcymi wolnobiegdw musza by¢
hartowane i szlifowane. By
powierzchnie poddane obrédbce cieplno-
chemicznej przenosity petny moment
obrotowy, gtebokos$¢ utwardzenia (Eht)
musi wynosi¢ co najmniej 1,3 mm.

Gdy moment obrotowy jest mniejszy,

to dopuszczalna jest mniejsza
gtebokos¢ utwardzenia. Tolerancje
wykonania czesci wspotpracujacych dla
serii 8000 moga by¢ wigksze niz

w przypadku serii 400 z powodu
wiekszej wysokosci elementow
blokujgcych i innego ksztattu krzywej
blokowania.

Pasowanie
(tylko dla serii 8000)

Piasta: D =H6

Wat: d =h6

Twardos$c: HRC =60*
Eht> 1,3 mm

Powierzchnia: R,<1,6 ym

Maksymalna odchytka wspoétosiowosci
obu biezni w odniesieniu do $rednicy
zgodnie z DIN ISO 1101 = 0,09 mm.

Sprzegto jednokierunkowe wymaga
ustalenia osiowego za pomocg
kotnierza, podktadki lub pierscienia
zabezpieczajgcego. Dla utatwienia
montazu krawedzie watu i piasty
powinny zosta¢ sfazowane.

Predkos¢
obrotowa graniczna

Gdy wolnobieg przenosi moment
obrotowy, elementy blokujgce znajdujg
sie w statej pozycji wzgledem pierscie-
nia wewnetrznego i zewnetrznego,
zatem teoretycznie ich predkos¢
obrotowa jest nieograniczona.

Testy wykazuja, ze przy smarowaniu
olejowym wolnobiegow serii 8000,
elementy blokujgce sg smarowane
hydrodynamicznie filmem olejowym
zachowujgc statg predkos¢ obrotowg
watu (v = const). Samo sprzegto w
takich warunkach obraca sie bardzo
powoli, nie dziatajg wtedy sity
odsrodkowe. Ta sama sytuacja moze
by¢ zaobserwowana na troche wyzszym
poziomie predkosci obrotowych gdy
zastosowane zostanie smarowanie
smarem statym. Zatem w przypadku
tej serii nie ma potrzeby stosowana
elementdw blokujgcych podnoszonych
sitg odsrodkowg lub z podwoéjnym
koszykiem i sprezynami.

Predko$¢ obrotowa samego sprzegta
zalezy miedzy innymi od jego
wymiaréw, lepkosci i temperatury
Srodka smarnego. Dzieki smarowaniu
hydrodynamicznemu zuzycie w ruchu
jatowym jest minimalne.

W sprzegtach taktujgcych ze
stosunkowo czestymi procesami
przetgczania z powodu zmiennych
warunkow pracy nie dochodzi do
powstania hydrodynamicznej warstwy
smarujgcej. W tych wypadkach prosze
zwroci¢ sie do naszego serwisu
technicznego.



FE 8000

. Przestrzen |, o .,
1 _montazowa_i P 405
o ——

B |

v % '"

( ) =) .
0 } B =B @
Przestrzen [mm] Numer czeéci Moment nominalny*
d, D, B M [Nm]
38,09 54,75 13 FE 8038 Z 13 333
16 FE 8038 Z 16 479
19 FE 8038 Z 19 627
40,00 56,66 13 FE 8040 Z 13 361
16 FE 8040 Z 16 517
19 FE 8040 Z 19 677
44.45 61,11 13 FE 8044 Z 13 427
16 FE 8044 Z 16 614
19 FE 8044 Z 19 803
49,72 66,38 13 FE 8049 Z 13 515
16 FE 8049 Z 16 741
19 FE 8049 Z 19 970
54,76 71,24 13 FR 8054 Z 13 606
16 FE 8054 Z 16 874
19 FE 8054 Z 19 1140
25 FE 8054 Z 25 1682
58,00 74,66 19 FE 8058 Z 19 1260
68,00 84,66 16 FE 8068 Z 16 1266
72,21 88,87 13 FE 8072 Z 13 977
16 FE 8072 Z 16 1411
19 FE 8072219 1845
25 FE 8072 Z 25 2715
79,69 96,36 25 FE 8079 Z 25 2619
83,34 100,00 25 FE 8083 Z 25 3407
93,34 110,00 19 FE 8093 Z 19 2907
103,23 119,89 16 FE 8103 Z 16 2674
19 FE 8103 Z 19 3322
25 FE 8103 Z 25 4600
123,34 140,00 25 FES 8123 Z 25 5965
123,88 140,54 25 FE 8123 Z 25 5990
126,22 142,88 25 FE 8126 Z 25 5998
129,39 146,05 25 FE 8129 Z 25 6244
140,00 156,66 25 FE 8140 Z 25 6686
150,00 166,66 25 FE 8150 Z 25 7448

* Zatozenia konstrukcyjne dla podanego momentu nominalnego - patrz “Podstawy obliczern momentu obrotowego”, str. 7 i 8
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GMN

Wiaéciwe smarowanie sprzegiet Na zapytanie mozemy dostarczy¢ Zawsze kiedy jest to mozliwe zaleca sie
jednokierunkowych GMN Panstwu specyfikacje srodkéw smarowanie olejem lub mgtg olejowa.
wysokowartosciowymi srodkami smarnych dla danego zakresu Do smarowania mgtg olejowg
smarnymi jest warunkiem uzyskania temperatury. odpowiednie sg oleje hydrauliczne
wysokiej wydajnosci pracy i HM 10 lub HM 32 D (tabela 1).
niezawodnosci podczas dtugiego Prosimy o kontakt z naszym dziatem

okresu uzytkowania. Udzielamy technicznym, gdy eksploatacja ma

gwarancji na bezawaryjne dziatanie miejsce w skrajnych zakresach

naszych produktéw tylko wowczas, gdy  dopuszczalnych temperatur.
do smarowania bedg stosowane oleje
i smary wymienione w tabelach 1-3.

Oleje
Tabela 1 Temperatura robocza
-15°C do + 30 °C 15°C do 90 °C 60 °C do 120 °C
Rodzaj oleju Olej hydrauliczny HM 10 Olej hydrauliczny HM 32 D Olej hydrauliczny HM 100
Olej mineralny rozpylony GMN nr kodu 8 GMN nr kodu 82 GMN nr kodu 85
Temperatura robocza
Tabela 2 b
-15°C do + 30 °C 15°C do 90 °C 60 °C do 120 °C
Rodzaj oleju - Olej silnikowy SAE 10 W Olej silnikowy SAE 30
ATF-DEXRON I
Tabela 2 zawiera oleje stosowane Kwalifikacja srodka smarnego:
w sektorze motoryzacyjnym. Sg one Olej silnikowy HD, SAE 10 W
rowniez do nabycia na stacjach lub SAE 30 odpowiada “API SF/CC”
benzynowych i w warsztatach oraz “MIL-L 46152 B”.

samochodowych, $wietnie nadajg sie do
smarowania wolnobiegéw GMN.

Wykres lepkosci w funkcji temperatury dla olejéw GMN

Lepkos¢ mm?/s AN N\
(cSpt) 200 \\ \\\\,;/ ‘\\
Z>
100 A\, AN 2
A
\, \,
50 ANG \
\
40 \4; X K
30 N\ N\ 27 7
N (SANEA
4 0
N
20 N
15 \ ANT N A
\, O N \ 7
\ N S
10 <& Z o
g N\ \ 2 >
\ 4
7

Temperatura °C 40 -30 -20 -10 0+510 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110120 130 140
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Uwaga: Wymienione w tabeli 1i 2 oleje
mozna mieszac tylko z olejami tej samej

arupy, tzn. oleje hydrauliczne

z olejami hydraulicznymi, oleje silnikowe

HD z olejami silnikowymi HD, oleje
AFT z olejami AFT. Nie wolno mieszaé

oleju AFT z olejem silnikowym lub
hydraulicznym itd.

W przypadku wymiany na inny typ oleju

nalezy doktadnie oczysci¢ wolnobieg

i czedci wspdtpracujgce
rozpuszczalnikiem na bazie benzyny.
Nie wolno stosowac rozpuszczalnikéw

na bazie weglowodoréw
chlorowcopochodnych (Tri, Per)!

Smary

Smary réznych producentéw dostepne
na rynku moga nie by¢ kompatybilne.
W razie watpliwosci prosimy o kontakt
z dziatem technicznym GMN w celu
dobrania wtasciwego smaru.

Uwaga: Nie ma uniwersalnego smaru,
kté tniatby wszystkie wyst
w praktyce warunki eksploatacii.

Ponizsza tabela 3 zawiera typy smaréw

llos¢ stosowanego oleju zalezy od
wielkosci wolnobiegu. W normalnej

pozycji montazowej w stanie spoczynku

sprzegto powinno by¢ zanurzone do

potowy w oleju. Przy wysokiej predkosci

obrotowej ruchu jatowego lub wysokiej
czestotliwo$ci przetgczania zaleca sie
mniejszg ilos¢ oleju - sprzegto

jednokierunkowe powinno by¢ wéwczas

zanurzone w jednej trzeciej.

stronnie uszczelnione sprzegta

jednokierunkowe typu FPD, FND
i RA, sa standardowo wypetnione

olejem dla temperatury roboczej +15°C

do +90°C (na zamoéwienie mozliwe jest
wypetnienie innym olejem).

Tabela pokazuje przeglad odpowiednich

typédw smaroéw o klasie konsystenciji
NLGI 2 (oprécz NLGI 1 dla Kliber

Bio BM 72-501) zgodnie z DIN 51818

i ich parametry. Dwa pierwsze smary
sg doskonatym rozwigzaniem dla
standardowych warunkéw eksploatacji.

W przypadku smarowania mgtg olejowg
nalezy pamieta¢ o tym, by
doprowadzana byta wystarczajgca ilos¢
Swiezego oleju. Olej pozbawiony wilgoci
powinien by¢ naktadany za pomocg
sprayu bezposrednio na sprzegto.

W przypadku sprzegiet jedno-
kierunkowych nieuszczelnionych zaleca
sie codzienng kontrole poziomu $rodka
smarnego. llos¢ srodka smarnego
zalezy od charakterystycznych cech
konstrukcyjnych oraz wielkosci sprzegta
jednokierunkowego.

Uzywanie $rodkow smarnych z do-
datkami zmniejszajgcymi tarcie, jak np.
MoS, lub grafit jest niedozwolone.

Waznym czynnikiem jest zadbanie

o odpowiednig ilo$¢ i rozprowadzenie
Srodka smarnego. Zalecane jest

by smar wypetniat ok. 60% wolnej
przestrzeni w sprzegle jedno-
kierunkowym, dla mozliwie réwno-
miernego roztozenia smaru reko-
mendowane jest smarowanie
dyspersyjne.

wraz z ich charakt tykami zytk Ponizsza tabela przedstawia przeglad
z wolnobiegami GMN. typow i wtasnosci smaréw.
Tabela 3
Producent Rodzaj Zageszczacz Olej bazowy Temperatura Charakterystyka
smaru pracy
Kluber ISOFLEX Mydto litowe Olej estrowy / -30°C... +130°C Bardzo trwaty smar do
Lubrication LDS 18 olej mineralny zastosowan w niskich
SPECIALA temperaturach, o
dziataniu antykorozyjnym
i wysokiej odpornosci na
starzenie
Klaber Kliberbio Polimocznik Olej estrowy -20°C... +120°C Biologicznie degradowalny
Lubrication BM 72-501 smar odpowiedni do
zastosowan w biegu
jatowym
Kluber Kluberbio Polimocznik Olej estrowy -40°C... +180°C W petni syntetyczny smar
Lubrication HB 72-102 dostosowany do pracy
w biegu jatowym

Powyzsze smary sg przeznaczone do stosowania w normalnych warunkach eksploatacii.

GMN stosuje smary do tozysk tocznych,

ktére poddawane sg statej kontroli
w celu uzyskania najwyzszej jakosci
i maksymalnie dlugiego okresu
uzytkowania.

GMN nie moze jednak przejgc
odpowiedzialnosci za $rodki smarne
stosowane przez klientow do
smarowania sprzegiet GMN.
Uszczelnione i tozyskowane sprzegta
jednokierunkowe “RS” i “2RS”
dostarczane sg nhasmarowane smarem
ISOFLEX LDS 18 SPECIALA.
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Zwracamy Panstwa uwage, ze mar-
kowe produkty firm produkujgcych
oleje mineralne - przy tym samym
oznaczeniu, w réznych krajach, mogg
mie¢ inne sktady i inne wlasnosci.
Informacje przedstawiajg stan na
sierpien 2003.

GMN Sprzegta jednokierunkowe z elementami blokujgcymi - seria 8000

Smarowanie



GMN

Montaz serii 400 i 8000

By zapewni¢ wtasciwe opakowanie Dodatkowo tylko model FE 400 jest Kolor pierscienia gumowego i kierunek
i utatwi¢ p6zniejszy montaz, wolnobiegi  zabezpieczony kolorowymi blokowania:

koszykowe dostarczane sg na pierécieniami gumowymi, ktore W prawo = czerwony

tekturowych tulejach montazowych. przyciskajg usprezynowane elementy w lewo = zielony lub bezbarwny

blokujace i rbwnoczes$nie usprawniajg
montaz. Po zdjeciu zabezpieczajgcych
pierécieni sprzegto jest gotowe do
pracy.

Montaz

FE 400 F!E 400 _Zgle:cgme montazowe dla
wigkszej iloéci sztuk

Wolnobieg zsungé na wat z
tekturowej tulei montazowej i osadzi¢
do potowy w piascie. Po usunigciu
pierscienia gumowego wolnobieg
mozna wsung¢ do konca.

Jesli wolnobieg koszykowy ma zosta¢
osadzony gtebiej w piascie i nie jest
mozliwe bezposrednie wsunigcie tulei
montazowej, to montaz mozna utatwi¢
stosujgc tuleje posrednig. Wolnobieg
wciskany jest do piasty i zostaje
ustalony osiowo. Nastepnie nalezy
rébwnoczesnie wsungc¢ i obracaé
sfazowany wat.

Jesli wolnobieg koszykowy ma zosta¢
osadzony gtebiej w piascie i nie jest
mozliwe bezposrednie wsunigcie tulei
montazowej, to montaz mozna utatwi¢ FE 400 Z/Z2 |/ FE 8000
stosujgc tuleje posrednia.

Wolnobieg wciskany jest do piasty
i zostaje ustalony osiowo. Nastepnie
nalezy wsung¢ i rownoczesnie obracaé .L

Dostawa:
Wolnobieg koszykowy
na tekturowej tubie
montazowe;.

Pierscienn gumowy
Wolnobieg koszykowy

10!

1
N

sfazowany wat.

1,2+03 x 45°
Jesli z technicznych przyczyn wat oraz
piasta nie mogg zosta¢ sfazowane, to

i; N )
wolnobieg powinien zosta¢ natozony

na wat do potowy. Powoduje to FE 400 Z / FE 8000

przechylenie sie elementéw blokujgcych
i zmniejszenie ich $rednicy zewnetrznej,

tak ze mozna wsung¢ wat wraz
AR

z wolnobiegiem. Ten sposéb montazu
jest mozliwy jedynie w przypadku serii l

FE 400 Z i FE 8000.

Przy sprzegtach jednokierunkowych

z koszykiem zabierajgcym FE 400 S FE 400 S

w celu ograniczenia osiowego nalezy
Wolnobiegi koszykowe FE 400 Z/Z2 uzy¢ podktadek, tulei lub kotnierzy. Po
i FE 8000 mozna montowac dla stronie montazowej wolnobiegu w pias- 1.9+403 y 45°
kierunku blokowania w lewo lub cie nie moze znajdowac sie rowek —
w prawo. W zamoéwieniu nie potrzeba  dla pierscienia zabezpieczajacego. W)
wskazywac kierunku blokowania. . .




Wyczerpujace informacje dotyczace naszego asortymentu

znajdujq sig¢ pod adresem:

www.gmn.de

-Materialy do pobrania
‘Przedstawicielstwa
-Szukanie produktow

-Specyfikacje produktow
‘Rysunki CAD (na zapytanie)

-Zapytania e-mail
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Stuzymy pomoca w zakresie doradztwa technicznego,
udzielamy informacji w zakresie cen i czasu dostawy.

SIEDZIBA GEOWNA - PLEWISKA

ul, Pohidriows 72

62-064 Plewiska k' Parnania
Tel: =48 £1 6535300

Tel: =48 67 G245100

Faoe +48 61 8535317

o +48 51 8425080
e-konlakifbalbaco. compl
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www.albeco.com.pl

DOODIIAE KATOWICE
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10434 Crargyn 4Tu01E Matowncn

Tul; +4B8 B 533366 Tol =8 52 2565260

lsd: 4am 0y 5345085 Tal &3 37 2555045
Faog =48 32 T801180
krlvwice@albaco com pl







