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Tuleje rozprezno-zaciskowe SIT-LOCK 6 - samocentrujgce

Tuleja rozprezno-zaciskowa z pojedynczym pierscieniem
stozkowym. Gwarantuje doktadne wysrodkowanie i samo-
centrowanie. Podczas montazu moze dojs¢ do niewielkiego
przesuniecia sie piasty na wale. Dlatego tez to wykonanie tulei

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zat6z
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujgce az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokre¢ sruby recznie, az do napotkania oporu,
Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujgce. Wyjmij sruby i
przenies je do otworéw gwintowanych luzujgcych, po czym

dokrecaj powoli, az SIT-LOCK® pusci.

Centrowanie

rozprezno-zaciskowej nie nadaje sie do montazu wymagaja-
cego precyzyjnego wycentrowania.

SIT-LOCK® 6 nadaje sie do uktadéw przeniesienia napedu
pracujacych w zakresie umiarkowanych wartosci momentu
obrotowego.

» sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,

» dokrec¢ $ruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

* powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

» sprawdz, czy kazda sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywac¢ smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcjg.

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujgcym i dlatego mozna przyjgé wspotosiowosé potgczenia miedzy wate m

a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 um

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piastaH 8
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Tuleje rozprezno-zaciskowe SIT-LOCK 6 - samocentrujgce

Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] | Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD H Ho H1 H2 MT [Nm] Fax [kN] pw pn llos¢ Gwint Ms [Nm]
20 x 47 17 22 28 34 380 38 297 126 5 M6 14
22 x 47 17 22 28 34 419 38 270 126 5 M6 14
24 x 50 17 22 28 34 457 38 247 119 5 M6 14
25 x 50 17 22 28 34 571 46 285 142 6 M6 14
28 x 55 17 22 28 34 639 46 254 130 6 M6 14
30 x 55 17 22 28 34 685 46 237 130 6 M6 14
32 x 60 17 22 28 34 974 61 297 158 8 M6 14
35x 60 17 22 28 34 1,065 61 271 158 8 M6 14
38 x 65 17 22 28 34 1,157 61 250 146 8 M6 14
40 x 65 17 22 28 34 1,218 61 237 146 8 M6 14
42 x 75 20 26 34 42 2,060 98 310 173 7 M8 85)
45x 75 20 26 34 42 2,207 98 289 173 7 M8 35
48 x 80 20 26 34 42 2,354 98 271 163 7 M8 85)
50 x 80 20 26 34 42 2,452 98 260 163 7 M8 35
55 x 85 20 26 34 42 3,082 112 270 175 8 M8 35
60 x 90 20 26 34 42 3,363 112 248 165 8 M8 35
65 x 95 20 26 34 42 4,098 126 257 176 9 M8 35
70 x 110 24 30 40 50 6,240 178 281 179 8 M10 70
75x 115 24 30 40 50 6,685 178 263 171 8 M10 70
80 x 120 24 30 40 50 7,131 178 246 164 8 M10 70
85 x 125 24 30 40 50 8,524 201 261 177 9 M10 70
90 x 130 24 30 40 50 9,025 201 246 171 9 M10 70
95 x 135 24 30 40 50 10,585 223 259 182 10 M10 70
100 x 145 26 32 44 56 13,045 261 266 184 8 M12 125
110 x 155 26 32 44 56 14,349 261 242 172 8 M12 125
120 x 165 26 32 44 56 17,610 294 250 181 9 M12 125
130 x 180 34 40 54 66 25,437 391 235 170 12 M12 125
140 x 190 34 40 54 68 28,155 402 224 165 9 M14 190
150 x 200 34 40 54 68 33,518 447 232 174 10 M14 190
160 x 210 34 40 54 68 39,327 492 240 183 11 M14 190
170 x 225 44 50 64 78 45,584 536 190 144 12 M14 190
180 x 235 44 50 64 78 48,265 536 180 138 12 M14 190
190 x 250 44 50 64 78 63,683 670 213 162 15 M14 190
200 x 260 44 50 64 78 67,035 670 202 155 15 M14 190

Uwagi:
Dtugosc¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest wartoscig orientacyjng.

W kwestii wykonania tulei o wigkszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.

Ms Moment dokrecania sruby

Mr Przenoszony moment obrotowy

Fax Przenoszona sita osiowa N

pw Nacisk na wale N/mm?

pn Nacisk na piascie N/mm?



